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1 O tomto navodu

1

1.1

2.1

O tomto navodu

UPOZORNENI
Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se
zarizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
c Pted pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotrebni material

Prislusenstvi
Informace o dostupném sortimentu naleznete v broZufe Axitom-5, -5/400:

. Webové stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na posSkozené Casti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: Weboveé stranky Struers (http://www.struers.com)

Bezpecnost

Zamyslené pouziti
Pro profesionalni poloautomatickou nebo ruéni materialografickou pfipravu (mokré brusné fezani)
material(l pro dal$i materialografickou kontrolu a obsluhu pouze kvalifikovanym/vySkolenym

personalem. Stroj je navrzen pro pouziti se spotfebnim materialem Struers specialné vyvinutym pro
tento ucel a tento typ stroje.

Stroj je uren pro pouziti v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf. v metalografické laboratofi).

Axitom-5, -5/400
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2 Bezpecnost

Nepouzivejte stroj k pfipravu (brouseni nebo lesténi) jinych material(l nez pevnych

nasledujicim ucelim materialt vhodnych pro materialografické studie. Stroj nesmi
byt pouzivan zejména pro jakykoli druh vybusného a/nebo
hoflavého materialu (napf. hof¢ik nebo hlinik) nebo pro
materialy, které nejsou béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku
stabilni.

Modely Axitom-5 se stolem X, stolem Y
Axitom-5 se stolem X

Axitom-5 s pevnym stolem

Axitom-5/400 se stolem X, stolem Y

Axitom-5/400 se stolem X, stolem Y a laserovym navadénim

Mohou byt k dispozici dal§i modely jako pfizpusobené stroje.

2.2 Axitom-5, -5/400 Bezpecnostni opatieni

2.21 A Pired pouzitim si peclivé prectéte
1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym

urazm a hmotnym Skodam.

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi pfedpisy. VSechny funkce na
stroji a veSkera pfipojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpe€nostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
prislusnymi ¢astmi navod( k veSkerym pfipojenym zafizenim a pFislusenstvim. Obsluha si
musi pfecist ndvod k pouZiti a pfipadné bezpecnostni listy pouZitého spotifebniho materialu.

4. Stroj musi byt umistén proti zdi a na podlaze vhodné pro hmotnost stroje a jeho pouZiti.Stroj
je nutné vyrovnat pomoci dodanych nastavitelnych nozi¢ek.

5. Laserové zareni. Nedivejte se do paprsku a nevystavujte uzivatele teleskopické optice.
Laserovy produkt TFida 2M.

6. Tento stroj smi obsluhovat a udrzovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

7. Pred zvednutim stroje za vestavény zvedaci bod voziku se ujistéte, Ze je vyloZnik fadné
zajistén dodanymi pojistnymi koliky. Pfed pfepravou zajistéte fezaci rameno dodanym
zajiStovacim systémem.

8. Pro maximalni bezpec€nost a zivotnost stroje pouzivejte pouze spotfebni material Struers.

9. Vzdy pouzivejte neporusené fezné kotouce, které byly schvaleny minimalné pro: 1 950
ot./min/42 ms.

10. Nepouzivejte stroj s feznymi kotoudi typu pilového kotouce.

Axitom-5, -5/400 7



2 Bezpecnost

2.3

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

Nepouzivejte stroj k fezani materiald, které jsou hoflavé nebo nestabilni béhem procesu fezani
(napt. hoflavé nebo vybusné materialy). Nepouzivejte stroj k fezani materialu, které nejsou
vhodné pro materialografické fezani.

VSechny bezpecnostni funkce musi byt nedotéené a v poradku. Pokud tomu tak neni, je nutné
je pfed pouZitim stroje vyménit nebo opravit.

Obrobek musi byt bezpe€né upevnén v upinacim nebo podobném zafizeni. S velkymi nebo
ostrymi obrobky se musi manipulovat bezpeénym zplsobem.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky. Pfi proplachovani a Cisténi stroje pouZivejte rukavice.

Pfi manipulaci s velkymi nebo téZkymi obrobky nebo pfi pfemistovani stroje pouZivejte
bezpeénostni obuv.

Pfi pouzivani proplachovaci hadice noste ochranné bryle.

Pfi pohybu fezného kotouc€e nebo fezaciho stolu pomoci joysticku drzte ruce mimo fezaci
komoru.

Doporucuje se pouziti odsavaciho systému, protoze fezné kapaliny, fezané materialy a fezné
kotou€e mohou uvolfiovat Skodlivé plyny, vypary nebo prach.

Stroj vydava mirny hluk. Proces fezani vSak mulze byt hlu€ny v zavislosti na povaze obrobku.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené mistnimi
predpisy.

Dodrzujte aktualni bezpecnostni pfedpisy pro manipulaci, michani, plnéni, vyprazdniovani a
likvidaci chladicich kapalin s pfisadami. Nikdy nepouzivejte hoflavou chladici kapalinu. VZdy
pouzivejte ochranné bryle, rukavice a dalSi doporu€eny ochranny odév. Nepouzivejte jinou
chladici kapalinu nez vodu a chladici pfisadu Struers.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni.
Pfed praci na fezacim stole nebo v jeho okoli se ujistéte, Ze je fezny kotou¢ zajistén.

Pokud pfi pouzivani ochranného krytu uslySite neobvykly zvuk, zdrZte se dalSiho pouzivani
stroje a kontaktujte servis Struers.

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. Pouzijte praskovy hasici
pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a typ
stroje.

Zatizeni Struers se smi pouZzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se zafizenim
a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spole¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poSkozeni uzivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli Easti zafizeni b&éhem jeho servisu nebo oprav, musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpecnostni zpravy

Spolecnost Struers pouZivé k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

Axitom-5, -5/400



2 Bezpecnost

2.31

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Tato znacka oznaduje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, bude

mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI
Tato znaCka oznaluje nebezpedi s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

> B> BB P>

VYSTRAHA
Tato znacka oznacuje nebezpedi se stiedni urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Tato znacka oznacuje nebezpecdi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mlze

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mlze

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznaduje nebezpedi s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mize vést k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni.

[e

Nouzovy vypinaé¢
Nouzovy vypinaé

Obecné zpravy

Poznamka
Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poSkozeni majetku nebo Ze je nutné

postupovat se zvlastni opatrnosti.

E

Tip
Tento symbol oznaduje, Ze jsou k dispozici dalSi informace a rady.

Bezpecnostni zpravy v tomto navodu

A
A\

Axitom-5, -5/400

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Stroj musi byt uzemnén.
Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Ujistéte se, Ze skute€né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.



2 Bezpecnost

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany

technik.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Stroj musi byt vzdy chranén externimi pojistkami.Podrobnosti o potfebné velikosti

pojistek naleznete v tabulce elektrickych parametri.

TEPELNE NEBEZPECI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstli pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

VYSTRAHA
Pfed otevienim ochranného krytu pfi vypadku proudu vZzdy vypnéte napajeni.

VYSTRAHA
Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy vybusnych a/nebo hoflavych material( nebo

materiald, které nejsou béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

> B BB kP

VYSTRAHA

Aby byla zajisténa zamyslena bezpecnost, musi

se zasténa PETG ménit kazdych 5 let. Stitek na /f Struers

z4sténé uvadi, kdy je tuto zasténu nutno vyménit. Safely glass %
Aby byla zachovana shoda s bezpeénostnimi e 226207251

pozadavky evropské normy EN 16089, je nutna
vyména zastény.

VYSTRAHA
Okamzité vyménte ochrannou clonu krytu, pokud doslo k jejimu oslabeni kolizi s

projektilovymi pfedméty nebo pokud jsou viditelné znamky zhor3eni stavu nebo
poskozeni.

>

VYSTRAHA
Pokud néktera z nasledujicich kontrol selze, nepouzivejte stroj, dokud nebudou

problémy vyfeseny.

VYSTRAHA
Soudasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé

zivotnosti 20 let.

> B

10 Axitom-5, -5/400



2 Bezpecnost

> BB BB P P
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VYSTRAHA
Aby byla zajiSténa zamyslena bezpecnost, musi se zasténa PETG ménit kazdych
5 let. Stitek na zast&né uvadi, kdy je tuto zasténu nutno vyménit.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpe€nostnimi zafizenimi.Kontaktujte servis
Struers.

VYSTRAHA
V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. NepouZivejte vodu.

VYSTRAHA
Nikdy nepouzivejte hoflavou chladici kapalinu.

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

UPOZORNENI
Stroj je t&ézky. Vzdy pouzivejte vysokozdvizny vozik nebo jefab a 2 zvedaci

popruhy.

UPOZORNENI
PFi manipulaci s obrobky vZdy noste bezpe&nostni obuv.

UPOZORNENI
Bezpecnostni chrani¢ vzdy peclivé zavirejte, aby nedoslo k poranéni.

UPOZORNENI
Ochranny kryt minimalizuje riziko vystfeleni, ale zcela ho nevylu€uje.

UPOZORNENI
PFed Fezanim zkontrolujte, zda ochranny kryt je v plné funkénim stavu.

UPOZORNENI

Laserové zafeni. Nedivejte se & CAUTION
do paprsku a nevystavuijte

uzivatele teleskopicke optice. LASER
Laserovy produkt Tfida 2M. ZM

11



3 Zaénéme

> B BBk P

UPOZORNENI
Pred pouzitim si prectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Pfi manipulaci s chladici kapalinou pouzivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesméfuje do fezaci komory.
Proplachovaci pistoli pouzivejte pouze k ¢isténi uvnitf fezaci komory.

UPOZORNENI
PFi pouZiti proplachovaci pistole vZzdy pouZivejte ochranné rukavice a ochranné

bryle.

UPOZORNENI

Pouziti proplachovaci pistole k ¢isténi vnitftku ochranného krytu maze zpUsobit rozliti
chladici kapaliny na podlaze.

Pozor na kluzkou podlahu.

Pouzivejte bezpe&nostni obuv s protiskluzovou podraZzkou.

UPOZORNENI

Pokud ochranny kryt Eistite pfimo proplachovaci pistoli, mizZe pfi otevieném krytu
odkapavat fezna kapalina. Rezna kapalina méZe byt nebezpeéna. Zajistéte ochranu,
abyste v pfipadé potfeby zabranili kontaktu.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

3 Zachéme

3.1 Popis zafizeni

Axitom-5, -5/400 je automaticky fezaci stroj s volitelnymi motorizovanymi pohyby XY. Stroj je uréen
pro mokré abrazivni fezani vSech stabilnich a nevybusnych kovu. Musi byt vybaven systémem
recirkulace chladici kapaliny.

12
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3 Zatnéme

Proces fezani zacina upevnénim obrobku k fezacimu stolu pomoci upinacich nastroja. U modeli
se stoly X a Y muze obsluha pohybovat fezacim stolem sou¢asnym stisknutim tlacitka Hold-to-
run (podrzet do spusténi) a joysticku. Pak obsluha zvoli parametry fezani (napf. rychlost
podavani a délku fezu).

Obsluha zavie bezpeénostni kryt. Ochranny kryt se pfi spusténi stroje obsluhou uzamkne a
zUstane uzaméen po celou dobu fezani. Kdyz se fezny kotou¢ zastavi, zamek se uvolni a
obrobek a vzorek Ize vyjmout.

V pfipadé vypadku napajeni béhem procesu fezani se k otevieni ochranného krytu ,Power-to-
open® pouziva uvolfiovaci rukojet.

Pokud se aktivuje nouzové zastaveni, pferusi se napajeni motoru, ktery ota&i feznym kotou¢em.
Ochranny kryt Ize otevfit, jakmile se fezny kotou€ zcela zastavi.

Stroj muze byt pfipojen k externimu vyfukovému systému, aby se odstranily vypary z procesu
fezani.

Axitom-5, -5/400 13



3 Zaénéme

3.2 Prehled

Celni pohled

|
\?

Y
TN\

.
X

T A &
{ @ oof -°

x/E
H"] [ [voYdoooos0000 @ / ‘
/

=

A Ovladaci panel G Proplachovaci pistole

B Flexibilni vodni trysky H Ochranny kryt fezného kotouce

C Joystick I Rezaci komora

D Nouzovy vypinac J AxioWash ventil a tryska

E Drzak nastroje K Ochranny kryt

F Prostor chladici jednotky L Tlac¢itko Hold-to-run (podrzet spusténi)

14 Axitom-5, -5/400



3 Zatnéme

Pohled zezadu

A Hilavnivypinac C P¥iruba vyfuku

B Rozvodna skfifika D Uvolnéni pro bezpecnostni zamek

Hlavni vypinaé

. Otocenim hlavniho vypinace ve sméru hodinovych ruci¢ek zapnéte napajeni.

hlavni vypinac je zapnuty. Viz Zamknéte, nebo odemknéte ochranny kryt »52 pro

Poznamka
0 Ochranny kryt na stroji Ize otevfit pouze tehdy, kdyz je stroj pfipojen k napajeni a
podrobnosti o tom, jak otevfit ochranny kryt, kdyZ neni pfipojeno napajeni.

Axitom-5, -5/400 15



3 Zaénéme

3.3 Rozmeéry
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3 Zatnéme

3.4 Ovladaci panel

A Displej

B F1-F2 Multifunkéni tlacitko v zavislosti na
menu. Podivejte na spodni fadek
jednotlivych obrazovek.

F1: Zapnuti/vypnuti laseru A
(pro Axitom-5/400)
C  Otocit/stisknout  Multifunkéni knoflik.
tlagitko - , . B
. Stisknutim knofliku vyberte funkci.
. Otacenim knofliku mizete C
pohybovat kurzorem nebo
upravovat nastaveni.
. Stisknutim knofliku ulozte D
upravena nastaveni.
D  Joystick . Pohybem nahoru nebo dolu
umistéte fezny kotouc.
. Pohybem doleva nebo doprava
umistéte Stal X (volitelné).
. Otacenim pro sméru nebo proti
sméru hodinovych rucgi¢ek
umistéte Stll Y (volitelné).
Escape Posune se v menu o krok zpét.
Start Spusti stroj a recirkulaéni jednotku a/nebo pasmovy
ﬁltr'
Stop Zastavi stroj a recirkulaéni jednotku a/nebo pasmovy
filtr.

Axitom-5, -5/400 17



4 |Instalace

3.5

4.1

4.2

18

Nouzovy vypina¢ — Pro aktivaci stisknéte ¢ervené tlaCitko.

—  Prouvolnéni otocte Eervenym tlacitkem ve
sméru hodinovych rucicek.

Rezim spanku

Z diivodu prodlouZzeni zivotnosti stroje je podsviceni ztlumeno a svétlo v Fezaci komofe se vypne,
pokud se stroj nepouziva po dobu 15 minut.

Stisknutim libovolného tlacitka na ovladaciho panelu znovu zaktivujete podsviceni i svétlo.

Instalace

Vybalte stroj

NEBEZzZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&éZkymi stroji pouZivejte ochrannou obuv.

budouci pouziti.

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
1

Opatrné otevrete a vyjméte boky a horni ¢ast balici bedny. Odstrarite pfepravni drzaky, které
zajistuji stroj na paleté.
2. Odsroubujte matice ze ¢tyf prepravnich drzakd, které upevnuiji stroj k paleté.

3. PFed zvednutim stroje za vestavény zvedaci bod voziku se ujistéte, Ze vyloZnik je odpovidajicim
zplsobem zajistén pojistnymi koliky.

4. Zvednéte stroj z palety zepfedu pomoci vysokozdvizného voziku a umistéte jej na vhodné
misto.

5. Demontujte bezpecnostni pruziny z pfedniho pfiéniku a vyjméte tyc.

Prepravni podpéra
K podepfeni Fezaciho ramene pfi pfepravé je namontovana pfepravni podpéra.

. Pfed pouzitim odstrarite pfepravni podpéru.

Zkontrolujte vycet polozek zasilky

Volitelné pfislusenstvi mize byt sou¢asti baleni.

Axitom-5, -5/400



4 |nstalace

Baleni obsahuje nasledujici polozky:

Poc':t:zt Popis

kusu

1 Axitom-5, -5/400

1 Maticovy kli¢ pro fezny kotou¢: 30 mm

1 Trojuhelnikovy kli¢ (pro odemknuti bezpeénostniho zamku, kdyz neni pfipojeni k
elektrické siti)

1 Mazaci tuk pro udrzbu / mazani vietena

1 Olej pro udrzbu fezaciho stolu

1 Pfipojovaci sada pro vystup vody

1 Sada navodu k pouziti

4.3 Zvednéte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

UPOZORNENI

Stroj je téZky. VZdy pouzivejte vysokozdvizny vozik nebo jefab a 2 zvedaci

popruhy.

Hmotnost

PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Axitom-5, -5/400

758 kg (1670 Ib)

Prepravni podpéra

K podepfeni fezaciho ramene pfi pfepraveé je namontovana pfepravni podpéra.

. Pfed pouzitim odstrarite pfepravni podpéru.

Pouziti jefabu

Ke zvednuti stroje z pfepravni palety potfebujete jefab a dva zvedaci popruhy.

Pfed zvednutim stroje do kone&né polohy provedte nasledujici:

1. Umistéte dva popruhy pod stroj.

2. Umistéte jeden popruh rovnobé&zné s pfedni stranou a jeden dozadu. Oba popruhy musi byt
umistény na vnéjsi strané nastavitelnych nohou.

3.  Struers doporucuje pouziti zvedaci ty€e k udrzeni popruhtl od sebe pod zvedacim bodem.

Axitom-5, -5/400
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4 |Instalace
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Zvedaci body

4. Zvednéte stroj a poloZte jej na podlahu.

Pouziti vysokozdvizného voziku

1. Pfed zvednutim se ujistéte, Ze pficka dodana se strojem je zajist€na na misté.

2. Umistéte vidlice tak, aby téZisté bylo mezi nimi.
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3. Zvednéte stroj zepredu.

4. Demontujte bezpecnostni pruziny z pfedniho pfi¢niku a vyjméte tyc.

20 Axitom-5, -5/400



4 |nstalace

4.4 Umisténi

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
c Pfed pouzitim odstrarite pfepravni podpéru.

Ujistéte se, Ze jsou k dispozici nasledujici zafizeni:

—  Zdroj proudu

Stroj musi byt umistén proti zdi a na podlaze vhodné pro hmotnost stroje a jeho pouziti.

Vzdalenost od podlahy k ¢astem:

Hlavni vypinac 82 cm (32")
Nouzové zastaveni 90 cm (35,4")
Elektrické pfipojeni 80 cm (31,5")
Displej 141 cm (55,5")
PFiruba vyfuku 159 cm (63")

. Stroj musi byt umistén v blizkosti elektrického napajeni, recirkulaéni jednotky a odtoku
odpadni vody.

. Ujistéte se, Ze pfed strojem je dostatek mista. 100 cm (40").

. Pokud maji byt na stroji fezany velmi dlouhé obrobky, mlze byt zapotfebi vice mista na levé
strané.

. Stroj musi byt umistén v dobfe vétrané mistnosti nebo pfipojen k vyfukovému systému.
. Otocte nastavitelnymi nozkami, abyste se uijistili, Ze stroj stoji bezpec¢né.

. Stroj musi byt zcela vodorovny.

Odsavaci systém (volitelné)

. Minimalni kapacita: 150 m3/h /5 300 ft3/h pfi 0 mm /0" vodniho sloupce.
Prodluzovaci tunel (prislusenstvi)

. Ujistéte se, Ze na levé strané stroje je dostatek mista pro prodluZovaci tunel.
Osvétleni

. Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostate€né osvétleno. Doporucuje se minimalné 300
lumend.

Axitom-5, -5/400 21



4 |Instalace

Okolni podminky

Provozni prostredi Okolni teplota Postup: 5—-40°C/40-105°F

Skladovani: 0-60°C/32-140°F

VlIhkost Postup: 35-85% RV bez
kondenzace

Skladovani: 0-90% RV bez
kondenzace

4.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Stroj musi byt uzemnén.
Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Ujistéte se, ze skute€né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

j ELEKTRICKE NEBEZPECI

4.51 Pripojeni ke stroji
Stroj se dodava bez sitového kabelu.

Je vyZadovan &tyfvodi€ovy nebo pétivodi€ovy kabel.

Postup

1.  Oteviete rozvodnou skfifku.
2. Pripojte Ctyfvodicovy kabel, jak je popsano nize:
PE: Zemé (uzemnéni)
L1: Faze
L2: Faze
L3: Faze

Druhy konec kabelu muze byt vybaven schvalenou zastrékou nebo pevné zapojen do zdroje
napajeni podle specifikaci elektrického zapojeni a mistnich predpisa.

Po instalaci stroje se ujistéte, ze fezny kotou¢ se otaci spravnym smérem. Spravny smér je indikovan
Sipkou na ochranném krytu fezného kotouce. Pokud je smér otadeni nespravny, pfehodte dvé faze.

22 Axitom-5, -5/400



4 |nstalace

4.5.2 Napajeci kabel — doporucéené specifikace

Elektrické udaje

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Stroj musi byt vzdy chranén externimi pojistkami. Podrobnosti o potfebné velikosti

pojistek naleznete v tabulce elektrickych parametra.

Preruseni vykonu pri

Rezny vykon pfi
ezny vykon pri preruovaném Jmenovité

Napéti/frekvence Iz(::;is::?t;;m — Maximalni vykon Zatizeni Max. zatizeni
’ S315%
Axitom-5
3x200V/50Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 24,0A 59,0 A
3x200-210V /60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 22,4 A 56,5 A
3 x 220-240V /60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 19,4 A 458 A
3x380-415V /50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kW 11,3A 28,6 A
3 x380-415V /60 Hz 5,5 kW 7,7kW 11 kW 11,0A 26,0A
3 x 460480V /60 Hz 6,5 kW 9,2 kW 13 kW 11,3A 26,6 A
Axitom-5/400
3x380-415V /50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16A 32A
3 x380-415V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3 x 460480V /60 Hz 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16A 32A
3x200V/50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 KW 32A 64 A
3 x200-210V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 33A 66 A

4.5.3 Externi ochrana proti zkratu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
CE Stroj musi byt vzdy chranén externimi pojistkami. Podrobnosti o potfebné velikosti

pojistek naleznete v tabulce elektrickych parametra.

454 Proudovy chrani¢ (RCCB)

Poznamka

Mistni normy mohou mit pfednost pfed doporu¢enimi pro hlavni napajeci
kabel.Vzdy se obratte na kvalifikovaného elektrikare a zjistéte, ktera moznost je

vhodna pro mistni instalaci.

Pozadavky na elektrickou instalaci

Proudovy chrani¢ (RCCB) - Doporuéeno Typ A, 30 mA (min. 32 A)
(Axitom-5, -5/400)

Jisti¢ (Axitom-5) Je vyzadovan jisti€ 32A, typ A

Axitom-5, -5/400 23
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4.6

4.6.1

24

Pozadavky na elektrickou instalaci

Jisti¢ (Axitom-5/400) Je vyzadovan jisti¢ 32A, typ D

Recirkulaéni chladici jednotka

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Stroj musi byt uzemnén.
Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Ujistéte se, ze skute€né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

i ELEKTRICKE NEBEZPECI

Abyste zajistili optimalni chlazeni, musite stroj vybavit recirkula¢ni chladici jednotkou.

Minimalni pozadavky

Vykon ¢erpadla 125 I/min (33 g/min) pfi tlaku 1 bar

Struers Coolimat-2000 je uréen pro pouZiti s timto typem stroje. Coolimat-2000 je k dispozici jako
jednotka pasmového filtru nebo jednotka statického filtru.

Poznamka
c Pfed pfipojenim chladici jednotky ke stroji se fidte pokyny v Navodu k pouziti chladici
jednotky a pfipravte ji k pouziti.

Poznamka
Spotiebni material
. Do chladici kapaliny pfidejte antikorozni pfisadu Struers.

. Doporucujeme pouzivat spotfebni material Struers.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustgji
napf. gumova tésnéni. Zaruka se nevztahuje na poskozené ¢asti stroje (napf.
tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo souvisi s pouzitim spotfebniho
materialu, ktery nedodala spolecnost Struers.

Pripojeni Coolimat-2000
Postup pfipojeni stroje k Coolimat-2000:
1. Na odtokovy otvor namontujte koleno trubky.

2. Odtokovou trubku vedte otvorem v levé sténé skfiné tésné pod fezacim stolem a poté ji pfipojte
k trubce kolena.

3. Pripojte k Coolimat-2000 pomoci dodanych hadic a konektoru.

4. Pfipojte pfivodni trubku vody k rychlospojce v prostoru chladici jednotky stroje a jeji druhy konec
pfipojte k Cerpadlu na chladici jednotce.

Axitom-5, -5/400
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4.6.2

4.6.3

4.7

5. Pf¥ipojte ovladaci kabel 24 V / CAN (dodany s Coolimat-2000) do zasuvky stroje v prostoru
chladici jednotky a jeho druhy konec do fidici jednotky Cooli.

Pripojeni dalSich chladicich systému

1. Namontujte dodanou spojovaci trubku na vystup vody ze stroje. Namazte té€snici krouzek
tukem nebo mydlem, abyste usnadnili jeho vkladani.

2. Sestavte vypoustéci hadici/trubku a konektory tak, aby vypoustéci vystup vedl do filtraéni
jednotky.

3. Zasuiite chladici jednotku pod stroj (prostor pro chladici jednotku).

4. Pfipojte ovladaci kabel 24 VV / CAN (dodany s chladicim systémem) do zasuvky stroje v
prostoru chladici jednotky a jeho druhy konec do fidici jednotky Cooli.

5. Pfipojte pfivodni trubku vody k rychlospojce v prostoru chladici jednotky stroje a jeji druhy
konec pfipojte k Eerpadlu na chladici jednotce.

6. Zavrete dvere oddilu.

Pripojte dalSi externi filtracni jednotky

Poznamka
” Vzdy se obracejte na kvalifikovaného elektrikare, aby ovéfil, zda externi filtraéni
1

jednotku Ize pouZit se strojem.
Elektricka schémata Ize pouzit k identifikaci riznych vodicu.
Tlak chladici kapaliny pfivadéné do stroje musi byt max. 2 bary.

Na odtokovy otvor namontujte koleno trubky.

2. Odtokovou trubku vedte otvorem v levé sténé skfiné tésné pod fezacim stolem a poté ji
pfipojte k trubce kolena.

3. Pfipojte k externi jednotce pomoci dodanych hadic a konektoru.

4. PfFipojte privodni trubku vody k rychlospojce v prostoru chladici jednotky stroje. Druhy konec
pfipojte k Eerpadlu na chladici jednotce.

5. Pf¥ipojte 24V elektricky kabel dodany se strojem do 24V zasuvky v prostoru chladici jednotky
a jeho druhy konec do externi jednotky.

Odtah (volitelné)

Doporuéujeme pouzivat systém odtahu, protoze obrobky mohou pfi fezani uvolfiovat Skodlivé
plyny. Systém odtahu také snizuje uroven kondenzace vody na bocich krytu.

Minimalni kapacita: 150 m%h (5 300 ft*/h)

Pfipojeni stroje k systému odtahu:

Axitom-5, -5/400 25
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@]

E p-2

. Na pfirubu (prdmér 80 mm / 3,15") namontujte odtahovou hadici z mistniho odsavaciho
systému.

48 Hiuk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této Casti:
Technické udaje — Axitom-5 »93
Technické udaje — Axitom-5/400 »98

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

Hluk pfi manipulaci béhem provozu

R{zné materialy maji rizné hlukové viastnosti.

. Chcete-li snizit hlu€nost, snizte ota¢ky a/nebo silu, kterou je fezny kotou¢ pfitlatovan k obrobku.

Doba zpracovani se muze prodlouzit.

5 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo ulozit do skladu, doporuéujeme postupovat podle
nékolika pokynu.

. Pred prepravou jednotku bezpeéné zabalte. Nedostate¢né baleni by mohlo zpUsobit poskozeni
jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

. Doporucujeme pouZzivat originalni baleni a vybaveni.

26 Axitom-5, -5/400



5 Preprava a skladovani

5.1 Preprava

ELEKTRICKE NEBEZPECI

A Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany

technik.

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka

budouci pouziti.

| o Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro

Pro bezpec&nou pfepravu stroje dodrzujte tyto pokyny.

Pfiprava na prepravu

1.

o & 0N

Odpoijte jednotku od elektrického napajeni, recirkulaéni jednotky, vody a odsavaciho
systému.

Odstrarite veSkeré prislusenstvi.
Zajistéte fezaci rameno pomoci piepravni podpéry.
Pfesunite recirkulaéni chladici jednotku.

Pfed zvednutim stroje za vestavény zvedaci bod voziku se ujistéte, Ze vyloZnik je
odpovidajicim zplsobem zajistén dodanymi pojistnymi koliky.

Pfesunte stroj na nové misto.

Kdyz ma stroj byt dlouhodobé skladovan nebo prepravovan, postupujte takto:

1.
2.

Umistéte stroj na puvodni paletu.

Zaijistéte stroj pomoci originalnich pfepravnich drzakd. Upevnéte osm Sroubd s plochou
kulovou hlavou pomoci momentového kli¢e T30.

Postavte bednu.

Umistéte krabici s pfislusenstvim a dal$i volné pfedméty do bedny. Aby byl stroj suchy,
zabalte jej do plastové folie a umistéte ke stroji také sacek s vysouSedlem (silikagelem).

5.2 Skladovani

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany

technik.

NEBEZPECi ROZDRCENI

f E PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.

PFi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.
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6 Obsluhujte zafizeni

6.1

28

Poznamka
0 Doporucujeme, aby vesSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro

budouci pouziti.

1.

A oDn

Odpoijte jednotku od elektrického napajeni, recirkula¢ni jednotky, vody a odsavaciho systému.
Odstrarite ve$keré prislusenstvi.
Pfed uskladnénim zafizeni vyCistéte a osuste.

Umistéte stroj a pfisluSenstvi do ptivodniho obalu.

Obsluhujte zarizeni

Vyména fezného kotouce

1.

Stisknéte knoflik pro aretace vietena na pravé strané fezného kotouce a otacejte feznym
kotou€em, dokud aretace vietena nezacvakne.

Pomoci maticového kli¢e (30 mm) odstrarite matici (1).

Vyjméte fezny kotou¢ a pfiruby (2).

Namontujte novy fezny kotouc.
Namontujte pfiruby a matici.

Peclivé utahnéte. Matice by méla byt utaZena silou minimalné& 22 Nm (16 Ibf-ft) a maximalné 27
Nm (20 Ibf-ft) (coz odpovida sile minimalné 130 N (29 Ibf) ve vzdalenosti 17 cm (6,7") od stfedu.
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6 Obsluhujte zafizeni

6.2

6.3

Axitom-5, -5/400

Poznamka
0 Mezi fezny kotou€ z abrazivni pryskyfice a pfiruby vlozte kartonovou podlozku,
abyste zajistili, Ze bude drZet na svém misté.

Pryskyfici pojené fezné kotouce, obvykle s brusnym materialem Al,O5/SiC, maji
nerovny povrch. Kartonové podlozky zlepSuji retenéni u€inek pfiruby tim, ze
vyrovnavaji nerovnosti povrchu fezného kotouce.

Kartonové podlozky spravné velikosti jsou sou¢asti dodavky feznych kotouc
Struers.

Pro maximalni pfesnost diamantovych nebo CBN fezacich kotou¢l nepouziveijte
lepenkové podlozky.

Poznamka
c Stroj neni uréen pro pouziti s Feznymi kotoudi typu pilového listu.

Upnéte obrobek

Obrobek upnéte pomoci zvoleného upinaciho zafizeni. Napfiklad rychloupinaci zafizeni.
1. Obrobek umistéte mezi svorku a zadni doraz.

2. Zatladte svorku smérem k obrobku a zajistéte rychloupinaci zafizeni pomoci zajiStovaci
rukojeti.

Ujistéte se, Ze tésné je pouze jedno z rychloupinacich zafizeni. Druhé zafizeni by mélo tladit
pouze lehce. Pokud geometrie obrobku vyzaduje podporu, pouzijte podpurné nastroje.

Jak upinat nepravidelné obrobky

Pro upnuti nepravidelnych obrobki bez plochych upinacich ploch musite pouzit specialni upinaci
nastroje. Nespravné upnuté obrobky se mohou pfi fezani pohybovat a poskodit fezny kotou¢
nebo obrobek.

. Pomoci T-draZzek namontujte specialni upinaci nastroje.

. Pro rychlej$i fezani umistéte obrobek tak, aby fezny kotou¢ fezal co nejmensi prifez.

Umisténi fezacich stolu

Pfed zahajenim fezani polohujte fezaci stoly pomoci joysticku. Ochranny kryt je otevieny.

Postup fezani dlouhych a vyénivajicich obrobku

Pro Fezani obrobki, které na levé strané presahuiji §itku fezaci komory, Ize na levou stranu stroje
namontovat prodluzovaci tunel.

29
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6.4 Carovy laser (volitelné)

UPOZORNENI
A Laserové zafeni. Nedivejte se A CAUTION

do paprsku a nevystavuijte

uzivatele teleskopické optice. LASER
Laserovy produkt Tfida 2M. 2M

Poznamka
c Pro Axitom-5/400 s laserovym navadénim.

Laser ukazuje pfesnou polohu fezného kotouce.

Pro zapnuti/vypnuti laseru dvakrat stisknéte klavesu F1.

MANUAL FUNCTION MENU

Manual cleaning

yL?:r ONJOFF g %]

PFi zvednuti ochranného krytu se laser automaticky zapne.

Vypne se po pfedem definované dobé (dobé aktivace). Dobu aktivace Ize zménit v menu
Configuration (Konfigurace). Viz Konfigurace laseru »54

6.5 Zakladni operace

UPOZORNENI
Bezpecnostni chrani¢ vzdy peclivé zavirejte, aby nedoslo k poranéni.

Pfi manipulaci s obrobky vzdy noste bezpe€nostni obuv.

: UPOZORNENI
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6 Obsluhujte zafizeni

TEPELNE NEBEZPECI

A\

Rezaci stoly

teplymi/ostrymi vzorky.

6.5.1

Stroj ma dva fezaci stoly: Stal X a Stal Y.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstli pfed brusnymi materialy a

Stoly X a Y jsou pohanéné motorem. Jde o pohyblivé stoly, které se mohou pfi pouziti joysticku
pohybovat zleva doprava a dopfedu a dozadu. Viz: Ovladaci panel »17

Stal X se muze pohybovat zleva doprava.

Stal Y se maze pohybovat dopfedu a dozadu.

Stul X

Pfresunte ikonu Stul X doleva, s pouzitim dostate¢né vzdalenosti, aby bylo
mozné spravovat pozadovany pocet fezl nebo velikost fezaného obrobku.

V opacném pfipadé musi byt stoly tésné u sebe, aby co nejvice podpiraly

obrobek béhem fezani.

Staly

PFesurite Stul Y a umistéte obrobky mirné pred stfed fezného kotouce. Tim

se maximalizuje efektivita fezani.

Stal Y je zvlasté uziteény pro fezani Sir§ich obrobk.

6.5.2 Displej

<+—X—>

<>

Displej na pfednim panelu poskytuje rizné urovné informaci o stavu. Napfiklad celkova doba
provozu, doba od posledniho servisu a doba do dalSiho servisu pro zajisténi pravidelného
servisu. Displej vas také informuje o verzi nainstalovaného softwaru.

Po zapnuti stroje se na ovladacim panelu zobrazi Cutting method (Metoda fezani).

ExciCut +

CUTTING METHOD:|H

ddd n 07 2

Cutting mode:

Feed speed: 21
Stop pnsitinn:ﬂ.ﬂS'_T
Force: 5
Motor load: |

§  Onil/s
§ 0.00 inch
3 O1lb

y 0%

y 0%

Motor temperature: [

fs

Manual function

=)

1

Configuration

Axitom-5, -5/400
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6.5.3

6.5.4

32

Kdyz stisknete F2, Configuration (Konfigurace) zobrazi se menu. Toto menu bude obvykle
pfistupné pouze béhem instalace.

CONFIGURATION
Display contrast:
Units: Inch — Pounds
Return position: Top Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): 0.15 inch

F1 Default
} value

Zména nastaveni

Chcete-li zménit nastaveni, vyberte pole pro zménu nastaveni.

1. Otocenim knofliku pfejdéte do pole, kde chcete zménit nastaveni.

2.  Stisknutim knofliku vstoupite do pole.

Vice nez dvé moznosti:
Rolovaci seznam:

Otacenim knofliku mazete prochazet seznam hodnot smérem nahoru nebo dol(.

Mistni dialogové okno:

Otacenim knofliku prochazejte seznam moznosti nahoru nebo dolt.

Dvé moznosti:
Stisknutim knofliku mizete pfepinat mezi moznostmi.

3. Nové nastaveni ulozite stisknutim knofliku.

4. Stisknutim klavesy Esc opustite obrazovku.

Provozni rezim

K dispozici jsou 3 rlizné provozni rezimy:

Configuration (Konfigurace): PIna funkénost, pfistup ke vSem parametram.

Development (Vyvoj): V menu Configuration (Konfigurace) neni pfistup k Zadnym

parametrdm kromé Display contrast (Kontrast displeje).

Production (Vyroba): Pfistup k polozkam Start, Stop, Poloha Stop, Pohyb fezného
kotouce a k Display contrast (Kontrast displeje) je k dispozici v menu Configuration

(Konfigurace).
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6 Obsluhujte zafizeni

Zména provozniho rezimu
1. Pfejdéte do menu Configuration (Konfigurace).
2.  Vyberte Operation mode (Provozni reZim).

Vyberte Pass code (Pfistupovy kod).

Tip

3.
l @ Vychozi heslo: 2750

OPERETION NODE PARAMETERS
Operat — ation
Pass 0000

ﬂfd— E— Faf b

Pomoci klaves F1 a F2 vyberte &islice (F1 pro pohyb, F2 pro pohyb doprava).

P

5. Otacenim knofliku zménte C&islice a stisknéte knoflik.

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: REXX
New pass code: —

6. Vyberte Configuration (Konfigurace).

SELECT OPERATION MODE
Production

Development

Configuration |-

N

Vyberte pozadovany provozni rezim a potvrdte stisknutim knofliku.

Nastavte nové heslo:

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: KREX
New pass code: —

1. Vyberte New pass code (Novy pfistupovy kod).
2. Zadejte novy pfistupovy kod.

Poznamka

c Po nastaveni pfistupového kédu mate 5 pokusl na zadani spravného
pristupového kddu, poté se stroj uzamkne.
Restartujte stroj pomoci hlavniho vypinace a poté zadejte spravné heslo.
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6.5.5 Displej fezani

Displej fezani zobrazuje Ctyfi typy informaci:

| A CUTTING METHOD:|IH]

B |Cutting mode: Direct Cut + &2
Feed speed: 0.50|C 3 0.00 nn/'s

C |Slop position: AUTO| ¥ Onm
Force: 400 j ON
Motor load: | g 0%

D
Motor temperature:|l g 0%

i _ Fo j2=
Manual function Configuration

A Metoda rezani
B Rezim fezani
C Parametry fezani

D Informace o motoru

6.5.6 Metoda rezani

Stroj dokaze ulozit az 10 metod fezani. Aktualni metoda je zobrazena ve zvyraznéném poli v poli

menu Cutting method (Metoda fezani).

CUTTING METHOD:I
@O0E 8 0/ 2

Cutting mode: ExciCut +

Feed speed:  0.60 Sy 0.00 nn/'s

Stop position: 115 -3 Onn

Force: 405 [ 3 ON
Motor load: e~ 0%
Motor temperature; [ y 0%

= j>=
H Manual function b2 Confiquration

1. Upravte metodu fezani pomoci knofliku

2. Otacenim knofliku vyberte preferovanou metodu fezani.

34
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3. Pomoci Sipek nahoru a doll vyberte €islo.

4.  Stisknutim knofliku ulozte novou hodnotu.

Muzete zménit vSechny parametry fezani a rezim fezani. Zmeény se ukladaji automaticky do
metody fezani. Pfed opusténim metody neni nutné ukladat zmény.

6.5.7 Rezimy fezani
Stroj ma tfi rezimy fezani:
— Direct Cut
— ExciCut
— AxioCut Step

Direct Cut Direct Cut je normalni reZim fezani pouZzivany pro
bé&Zzné materidly.
Rezny kotoug se pohybuje smé&rem do obrobku
mirné zakfivenym svislym pohybem.

ExciCut (moznost) ExciCut se pouziva pro fezani velmi tvrdych
materialt (HV > 400).

_
KLILN
)
18)

Kmitavy pohyb fezného kotou€e ma dvé hlavni
vyhody: menSi riziko poSkozeni obrobku a mensi
riziko pfehfati motoru.

Rezani nepravidelnych obrobki s pouzitim
ExciCut:

1. Zalnéte fezanim Direct Cut, dokud nebude
vytvofen maly kanal.

2. Prepnéte na ExciCut a pokracujte v fezani.
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36

D

=

A\ .4

AxioCut Step AxioCut Step se pouziva pro fezani extra velkych
(volitelny a vyzaduje  obrobku: pfidava k max. hloubce 150 mm.
stdlY)

V reZimu AxioCut Step zajizdi Fezny kotou€ do obrobku ve tfech
stfidavych, pfedem naprogramovanych krocich po 10 mm. Tato metoda
nabizi rychlé fezani i velmi tvrdych materiald.

Pocatecni kroky cyklu (1 a 2) jsou pouze 5mm. Hloubka fezu v krocich 3 az
5je 10 mm.

Po dokoncCeni kroku 5 se kroky 3 az 5 opakuji, dokud nedojde k profiznuti
obrobku.

Tip
AxioCut Step nelze pouzit spole¢né s MultiCut.

Poznamka

Kdyz pouzijete rezim fezani AxioCut Step, muze kryt fezného kotouce narazit do
Celisti rychloupinaciho zafizeni, pokud je namontovano v pfedni poloze, tj. pomoci
pficné T-drazky nejblize k pfedni ¢asti stroje.

Abyste se této situaci vyhnuli, umistéte rychloupinaci zafizeni co nejvice dozadu a
pouzijte T-drazku nejvice vpfedu. Otestujte mozné naruseni tak, ze nastartujete stroj
s feznym kotoucem zcela mimo upinaci zafizeni.

Nehrozi Zadné nebezpedi, pokud by ochranny kryt fezného kotou¢e nahodné narazil
do upinaciho zafizeni. Stroj se automaticky zastavi a zobrazi se nasledujici zpravy:
,Poloha stolu Y nenalezena“ nebo ,Poloha fezaciho ramena nenalezena®.

Rezimy Fezani se pouzivaji v kombinaci s rezimy Single cut (Jeden fez) nebo MultiCut.

lkony rezimu fezani:

Single cut (Jeden fez)

MultiCut 1

MultiCut 2
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c b a o MultiCut 3

gPgd) g

= 0 MultiCut 4

e0gg g

Poznamka

l 0 Rezimy MultiCut jsou volitelné a vyZaduiji Stal X.

Single cut (Jeden fez)
V rezimu Single cut (Jeden fez) mizZete fezat velmi dlouhé obrobky.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE

Feed speed:

Stop positit| |Multi Cut 1

Force: Multi Cut 2

. cha g
fotor loadt | \wticut 3 Fgpg
Hotor tempi i

MultiCut 4 anon

A]

MultiCut 1
V rezimu MultiCut 1 muzZete fezat nékolik stejné Sirokych vzork(.

Axitom-5, -5/400
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38

Cutl
Feet
Sty
Forc
Moty|
Moti|

CUTTING HETHOD: 4

MULTI CUT 1 &did

Sample width: 10.0mm
Ho of samples: 7
Thickness of cut-off wheel:  2.5mm
Initial cut:

Required X-displacement:  87.5mn

Parametry
Sample width (Sitka vzorku)
No of samples (Pocet

vzorkU)

Thickness of cut-off wheel
(Tloustka fezného kotouce)

Initial cut (Pocatec¢ni fez)

Req. X-displacement
(Pozadovany posun X)

Nastavi §ifku vzorku, které budou vyfiznuty.

Nastavi pocet vzorkd, které budou vyfiznuty.

Nastavi tloustku fezného kotouce, kterym jsou vzorky fezany
(normalni tloustka je 2,5 mm). Pokud se Sitka vzorka lisi od
prednastavené hodnoty, Ize to kompenzovat hodnotou pro
tloustku fezného kotouce.

Tento parametr vyberte, pokud potfebujete provést pocatecni fez,
nez zagnete fezat vzorky. Tim se odfizne odpadni vzorek, ktery
nepouzijete. Napfiklad pokud ma obrobek nerovny okraj, neni
vhodny jako prvni vzorek.

Tento parametr se vypocita automaticky a na zakladé nastaveni
parametru zobrazi pozadovany pohyb stolu X pro fezani vzorku.

kotouce) x No of samples (Pocet vzorku).

Tip
| @ Sample width (Sitka vzorku) + Thickness of cut-off wheel (Tloustka Fezného

Initial cut (PocCate¢ni fez):M
Req. X-displacement
(Pozadovany posun X) =

(Sample width (Sitka vzorku) + Thickness of cut-off wheel
(Tloustka fezného kotoucée)) x (No of samples (Pocet vzorku)
+1)
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Initial cut (Pogate¢ni fez) [

Req. X-displacement (Sample width (Sitka vzorku) + Thickness of cut-off wheel
(Pozadovany posun X) = (Tloustka fezného kotouce)) x (No of samples (Pocet vzork())
MultiCut 2

V rezimu MultiCut 2 mazete fezat nékolik vzorku riiznych Sirek.

CUTTING METHOD: 4
Cutl .
MULTI CUT 2 ]
Fee Sample  [RELTERS ——=
stn“ 'n'i[".h:
Forc Thickness of cut-off wheel: 2.5mn
Motd Initial cut:
Mo of samples: )
Mol Required X-displacement: ~ 0.0mm
Fif Clear an

Parametry

Sample width (Sitka vzorku) Nastavi $itku vzorkd, které budou vyFiznuty.

Thickness of cut-off wheel Nastavi Sitku fezného kotouc€e pouzivaného k fezani vzorki

(Tloustka fezného kotouc¢e)  (normalni tloustka je 2,5 mm). Pokud se Sitka vzorkd lisi od
prednastavené hodnoty, Ize to kompenzovat hodnotou pro
tloustku fezného kotouce.

Initial cut (Pocateéni fez) Tento parametr vyberte, pokud potifebujete provést pocatecni
fez, nez zaCnete fezat vzorky. Tim se odfizne odpadni vzorek,
ktery nepouzijete. Napfiklad pokud ma obrobek nerovny okraj,
neni vhodny jako prvni vzorek.

No of samples (Pocet Nastavi poCet vzork(, které budou vyfiznuty.
vzorkd)
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Parametry

Tip
@ Stisknutim F1 vymazete vSechny vzorky a jejich hodnoty a vratite menu do
vychoziho nastaveni.

Req. X-displacement Tento parametr se vypocita automaticky a na zakladé nastaveni
(Pozadovany posun X) = parametru zobrazi pozadovany pohyb stolu X pro fezani vzorkd.

Pro vzorky 1 az n:
(Sample width (Sitka vzorku) 1 + Thickness of cut-off wheel
(Tloustka fezného kotouce))

+
Req. X-displacement (Sample width (Sitka vzorku) 2 + Thickness of cut-off wheel
(Pozadovany posun X) = (Tloustka fezného kotouce))

+

(Sample width (Sitka vzorku) n + Thickness of cut-off wheel
(Tloustka fezného kotouce))

MultiCut 3

V rezimu MultiCut 3 mlzete fezat nékolik vzork( riznych Sifek v riznych relativnich vzdalenostech
od nulové nebo pocatecni polohy. Vzdalenosti se zadavaji ru¢né.

CUTTING METHOD: 4

Cuti _cbag
MULTI CUT 3 &g

o cutting [T
Stg[ position:

(Rel.) i
Fore Cut at zero position: [¥]
Mot Mo of samples: 0

Required X-displacement:  0.0mm
Mot

ﬂf Clear all
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Parametry

Cutting positon (Relative)  Tento parametr nastavuje polohu fez(l. Hodnoty ukazuji

(Pozice fezani (relativni)) relativni vzdalenost k nulové poloze.
Cut at zero pos. (Rezv Tento parametr vyberte, chcete-li provést pocatecni fez v
nulové poloze) nulové poloze. V opa&ném pfipadé se stroj okamzité pfesune

do polohy pro vzorek 1 a za¢ne v této poloze fezat.

No of samples Nastavi pocet vzork, které budou vyfiznuty.

(Pocet vzorkl)

Tip
Stisknutim F1 vymaZete vSechny vzorky a jejich hodnoty a vratite menu do
vychoziho nastaveni.

Req. X-displacement Tento parametr se vypocita automaticky a na zakladé
(Pozadovany posun X) nastaveni parametru zobrazi poZzadovany pohyb stolu X pro
fezani vzorkd.

Req. X-displacement (Pozadovany posun X) = Posledni zadana relativni poloha fezani.

MultiCut 4

V rezimu MultiCut 4 mlzete fezat nékolik vzork( riznych Sifek v riznych relativnich
vzdalenostech od nulové nebo po¢atecni polohy. S pouzitim Stdl X zadejte vzdalenosti a
umistéte obrobek pfed fezny kotou€ v misté, kde chcete vzorek fezat, a poté tuto polohu
zaznamenejte. Zaznamena se také poloha fezného kotouce, takze jsou mozné rlizné polohy
pocateéni vysky.

Pro nastaveni vzdalenosti:

1. Pomoci joysticku presurite Stal X do polohy, kde ma byt proveden prvni fez.

2. Umistéte fezny kotou€ asi 2 mm nad obrobek.

3. Stisknutim knofliku vliozite aktualni polohu jako polohu fezani.

4

Zopakujte kroky pro vloZeni poloh fezu pro vSechny vzorky.
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CUTTING

Cuti| 3+ o
Foer MULTI CUT 4 @@@g

ot (0 l[Sanple 1: 37.8mm|g
Stoj| position: [Sample 2: 40.4mn

(Abs)  [Sample 3: 43.0mm
Forc

Absolute X-position: 37.8mn
Mot( Relative X-position: 37.8mm

No of cuts: 10
Moty

ﬂlnﬁert 05, ﬂn’[ﬁlear all E’E—ﬂ::l.hzeru

Parametry

Cutting position Rzné polohy fezani Stll X a fezného kotouce jsou definovany v
(Xpos./Zpos.) (Polohafezani  Cutting position (Xpos./Zpos.) (Poloha Ffezani (pol. X/ pol. Z)).
(pol. X/ pol. Z))

Absolute X pos (Absolutni Skute€na absolutni poloha stolu X.
pozice X)

X-table start pos. (Pocate¢ni Zde mlzete pfesné nastavit pocatecni polohu, pokud je obrobek
poloha stolu X) pfi upinani mirné vychyleny.

—  Otocte knoflikem a vyberte pocatecni polohu Stadl X:

—  Stisknutim knofliku upravte nastaveni.

—  Otocenim knofliku doleva nebo doprava posunte Stll X
stejnym smérem.

— KdyzZ je obrobek ve spravné poloze, stisknutim knofliku
ulozte novou polohu jako poc&atecni. VSechny ostatni
polohy fezani jsou odpovidajicim zplisobem
korigovany.

No of cuts (Pocet fez(i) Nastavi pocet vzork(, které budou vyfiznuty.

Tip
@ Stisknutim F1 vymaZete v8echny vzorky a jejich hodnoty a vratite menu do
vychoziho nastaveni.

Insert pos. (VlozZte polohu) Vlozi aktualni polohu jako polohu fezéni pro vzorek.
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Tip
| @ Stisknutim F2 pfesouvejte Stul X, dokud vzorek nebude v po¢atecni poloze.

Ti

@ deyzje vybran MultiCut 4 a kdyz stisknete F1, nastavi se také poloha Stop Auto
(Automatika).
Polohu Stop Ize zménit na konkrétni polohu, ktera je definovana z polohy fezného
kotouce v prvni poloze fezani.
Pokud je fezny kotou€ pro jeden z nasledujicich fez(l v jiné pocate¢ni poloze,
bude pohyb fezného kotouce stejny a hloubka fezu se odpovidajicim zptisobem
zvySi nebo snizi.
Proto se doporucuje zastaveni Auto (Automatika).

Zména rezimu fezani
1. Otéacejte knoflikem, dokud nebude zvyraznén rezim fezani Direct Cut (na obrazku nize).
2. Stisknéte knoflik a zobrazi se menu Select cutting mode (Zvolte rezim fezani).

3. Pomoci knofliku vyberte akci fezani.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cutjga didu 07 2

Feed speed: 060 ) j 0.00 mm/s
SELECT CUTTING MODE

Stop position O mm
Direct Cut

Force: O

Motor load: AxioCut Step |- 0%

Motor temperature; [ § 0%

4. Stisknéte knoflik a uloZte nastaveni.

5. Vybrana akce fezani ExciCut se nyni zobrazi v horni ¢asti displeje Fezani.
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CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: + @i n 0/ 2
Feed speed: 0.60 = 3 0.00 mm/s
Stop position: 100 §  Onmm

Force: 405 3 ON

Motor load: | g 0%

Motor temperature: [ y 0%

H / ﬁual function ke / gﬁguraiion

Vyberte rezim Single cut (Jeden fez), nebo MultiCut.

1. Otaclejte knoflikem, dokud se nezvyrazni ikona rezimu fezani.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: +

Feed speed: 050 = j 0.00 mm/s
Stop position:AUTO | ] Omm
Force: 400 } ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: | y 0%

s _ P2 j2=
Manual function Configuration

2. Stisknéte knoflik a zobrazi se menu Select MultiCut mode (Zvolte rezim MultiCut).

44
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CUTTING METHOD: 1

Feed speed:
Stop positic
Force:

Motor load:

Motor temp|

Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE

Multi Cut 2
Multi Cut 3
Multi Cut 4

&
=
=
=,
A]

3. Provybér Single cut (Jeden fez) pouzijte knoflik, nebo jeden z rezimG MultiCut.

4. Stisknéte knoflik a ulozte nastaveni.

6.5.8

Parametry fezani

V menu fezani se na displeji zobrazuji informace o parametrech fezani:

Axitom-5, -5/400

Feed speed (Rychlost podavani)

Stop position (Poloha Stop)

Force (Sila)
CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &4
Feed speed: [T 3 0.00 mn/s
Stop position: AUTO [ §  Onm
Force: 400 1 3 ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: [ g 0%
= =
il /Hanual function he /[:nnfiguratinn
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6 Obsluhujte zafizeni

Parametry fezani Ize nastavit pfed fezanim i b€hem né;j.

Feed speed (Rychlost podavani)
Rychlost podavani Ize nastavit v rozmezi 0,05-5,00 mm/s (0,002-0,2 "/s).

Force (Sila)

Maximalni pfipustnou silu mezi feznym kotou€em a obrobkem lze nastavit na hodnoty v rozmezi 50—
700 N (10-150 Ib).

Zabudovana meéfici burika neustale vypocitava silu. Pokud je dosazeno limitu sily, rychlost podavani
se automaticky snizi na hodnotu, ktera umozni, aby sila zlstala tésné pod nastavenym limitem.

Jakmile sila klesne pod nastaveny limit, zvysi se rychlost na pivodni nastaveni.

Nastavena hodnota se zobrazuje vlevo od sloupcového grafu. Skute€né hodnoty se béhem fezani
zobrazuji vpravo od sloupcového grafu.

Stop position (Poloha Stop)

Viz Rezimy zastaveni »47

Zména parametra fezani

Pomoci knofliku pfepinejte mezi parametry fezani (rychlost podavani, poloha Stop a Sila).
1. Otacenim knofliku vyberte parametr fezani.

2. Stisknutim knofliku umoznite Upravu vybraného parametru.

3. Otacenim knofliku zménite hodnotu parametru.
4

Stisknutim knofliku ulozte novou hodnotu.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + A
Feed speed: j 0.00 mm/s
Stop position: AUTO [ §y Omm
Force: 400 j OHN
Motor load: | g 0%
Motor temperature: [ g 0%
F1 j ﬁual function F2 j Ezuj;guratinn

Skute¢né hodnoty parametrli fezani se zobrazuji vpravo od sloupcu (A).
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6 Obsluhujte zafizeni

6.5.9

CUTTING METHOD: 1
dddn o7 2

Cutting mode: ExciCut +

Feed spe__1.405]  0.00 nn/s ’
Stop position: 1 15 c————3 Omn

Force: 405 3 ON

Motor load: [ 3 0%

Motor temperature: [ 3 0%

Otadenim knofliku zménte nastaveni vybraného parametru fezani. Sipka nad sloupcem se
posune tak, aby odrazela nové nastaveni (B).

Rezimy zastaveni

Rezim Stop muzete nastavit na Auto (Automatika) nebo Stop position (Poloha Stop).

Auto (Automatika)

Rezim Stop Auto (Automatika) se doporucuje pro bézné fezani. Pfi tomto nastaveni se stroj
automaticky zastavi, jakmile dojde k profiznuti obrobku.

(Automatika), stroj se nezastavi, dokud nedosahne pfednastavené polohy Stop

Poznamka
c Pokud ukazatel ve sloupci Stop position (Poloha Stop) neni na zastaveni Auto
nebo dokud nestisknete tlagitko Stop.

Additional cutting distance (Auto stop) (Dodatecna vzdalenost fezu (automatické zastaveni))

PFi pouziti rezimu Stop Auto (Automatika) mizete nastavit dodate€nou vzdalenost, abyste zajistili
Uplné profiznuti obrobku. To je dulezité, kdyz se pouzivaji ExciCut a MultiCut.

Stop position (Poloha Stop)

PFi fezani trubek nebo jinych obrobkl s ménicim se priifezem se muze stat, Ze se fezny kotou¢
zasune dfive, nez dojde k profiznuti obrobku. Chcete-li tuto situaci vyresit, pouzijte Stop position
(Poloha Stop).

— Upnéte obrobek a umistéte fezny kotou€ tésné nad né;.

— Tato poloha je automaticky nastavena na 0 (nula). Jakmile tedy stisknete tlacitko Start,
skutecna poloha fezného kotouce se stane relativnhim vychozim bodem (nula). Odtud se
vypocita hloubka fezu.

—  Skutecna poloha Stop fezného kotouce (vzhledem k jeho vychozi poloze) je graficky
zobrazena Sipkou v horni €asti sloupce Stop position (Poloha Stop) .
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6 Obsluhujte zafizeni

— Vyberte parametr a pomoci knofliku nastavte poZzadovanou polohu Stop. Stroj se zastavi,

jakmile dosahne nastavené polohy Stop.

Poznamka

l c Zvazte opotfebeni fezného kotouce.

Postup zmény rezimu Stop na Auto (Automatika)

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: Diract Cut = &J

Feed speed: 1.00 j 0.00 mn/s
Stop position: W 3 Onmn
Force: AUD ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: | g  O%

= f==
F1 Manual function F2 Configuration

1. Pomoci knofliku vyberte Stop position (Poloha Stop).

2. Otacejte knoflikem ve sméru hodinovych ru€i¢ek, dokud se ukazatel nad sloupcem nepfesune

na pravou stranu sloupce.

3. Jakmile ukazatel sloupce Stop position (Poloha Stop) dosahne pravé strany sloupce, je

vybrana poloha Stop Auto (Automatika).

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut +

Feed speed: 1.00 m=__——————} 1.00 nn/s

Stop position:AUT0 3 13mm £

Force: D0 =3 /0N
Motor load: ) 60%

Motor temperature: ==e_——————} 25%

48
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6 Obsluhujte zafizeni

6.5.10

Tip

signalizuje, Ze fezani bylo zahgjeno.

Vpravo od listy Stop position (Poloha Stop) se zobrazi maly graf, ktery

Pokud se tento graf nezobrazi, nebude poloha Stop Auto (Automatika) funkéni.

Cutting mode:

Direct Cut +

CUTTING METHOD: 1

&

Feed speed: 1.00

§ 0.00 mn/s

Stop position: | =

y Omm

Force:

ON

Motor load: [

y 0%

Motor temperature: [

y 0%

Fojs

Manual function

=)

o

Configuration

Informace o motoru

Na displeji Fezani se ve sloupcich Motor load (Zatizeni motoru) a Motor temperature (Teplota
motoru) zobrazuji v prdbéhu fezani informace o motoru.

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut + &0d
Feed speed: 1.00?-‘;:;:. 1.00 mm/s
Stop position:AUTO =__——————3 13mm
Force: 350 m——————3 70N
Motor load: ——————  60%
Motor temperature: mms_—————3 25%

b

Motor load (Zatizeni

motoru)

Motor temperature
(Teplota motoru)

Ukazatel zatizeni fezaciho motoru (0-200 %).

Ukazatel teploty fezaciho motoru (0—100 %).

Zobrazené hodnoty zatizeni motoru a teploty jsou relativni procentualni hodnoty (%).

Axitom-5, -5/400
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6 Obsluhujte zafizeni

Motory jsou chranény proti pfetizeni. V pfipadé pfehfati nebo pretizeni motort se motory odpoji,
dokud nebude dosazeno normalni teploty.

OptiFeed

Funkce OptiFeed pfi pfetiZeni automaticky snizi rychlost podavani. Tato funkce chrani stroj pfed
poskozenim v disledku nepfretrzitého pretézovani motoru.

Béhem fezani stroj prabézné méfi zatizeni fezaciho ramena.

Pfednastavené hodnoty podavani a sily se interpretuji jako maximalni hodnoty. Stroj se bude po
celou dobu fezani drzet co nejblize témto hodnotam.

Zatizeni je zavislé zejména na dvou faktorech: na tvaru a vlastnostech obrobku.

Kdykoli je dosaZeno nastaveného limitu maximalni sily, stroj snizi rychlost podavani, aby udrzel
aktualni silu.

6.5.11 Spustte proces rezani

VYSTRAHA
Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy vybusnych a/nebo hoflavych material(l nebo
materiald, které nejsou béhem obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

TEPELNE NEBEZPECI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prsta pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky.

UPOZORNENI
PFed Fezanim zkontrolujte, zda ochranny kryt je v pIné funkénim stavu.

UPOZORNENI
Laserové zafeni. Nedivejte se A CAUTION

do paprsku a nevystavuijte

uzivatele teleskopické optice. LASER
Laserovy produkt Tfida 2M. 2M

> B B P>

1. Umistéte fezny kotou€ do polohy tak, Zze ho pomalu spustite do vzdalenosti 1-2 mm od vzorku.
2. Zaviete ochranny kryt.

3. Stisknéte Start. Rezny kotoué se zagne otadet a zaéne proudit chladici voda.Rezny kotoué se
bude pomalu pohybovat doll do obrobku pfi nastavené rychlosti podavani.

Poznamka
PFi spousténi fezného kotouce postupujte opatrné. Pokud ho spustite pfili$ rychle a
dojde ke kontaktu s obrobkem, mulze se fezny kotou¢ zlomit.
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6 Obsluhujte zafizeni

Rychly posun

Pomoci joysticku rychle posurite fezny kotou€ smérem k obrobku (napf. pokud doslo béhem
fezani obrobku k vyméné fezného kotouce).

1. Stisknéte Start.

2. Zatladte joystick smé&rem doltl. Rezny kotoud postupuje smérem k obrobku se sniZenou silou
a maximaini rychlosti 5 mm/s.

3. Jakmile se Fezny kotou€ dotkne obrobku, uvolnéte joystick. Po kontaktu s obrobkem se
fezny kotou€ automaticky zasune o 2 mm, aby byl pfipraven k fezani.

4. Rezny kotoué pak pokraduje v pohybu dolt do obrobku nastavenou silou a rychlosti
podavani.

Joystick Ize pouzit také ke zvedani fezného kotouce od obrobku.

Poznamka
c Stisknéte Tlacitko Hold-to-run (podrzet spusténi) a pomoci joysticku nastavte
fezaci stll do polohy s otevienym ochrannym krytem.

6.5.12 Zastavi se proces rezani
Stroj automaticky zastavi fezani, kdyz dojde k profiznuti obrobku.

Proces fezani mizete kdykoli béhem procesu fezani zastavit. Stisknutim tla¢itka Stop ru¢né
pferuSite proces fezani.

Poznamka

Nepouzivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje béhem bézného
provozu.

Poznamka
0 Pfed uvolnénim (odpojenim) nouzového zastaveni zjistéte diivod aktivace

nouzoveého zastaveni a provedte veSkera nezbytna napravna opatieni.

Restart procesu fezani

PFi pferuseni fezani se fezny kotou¢ bud’ vysune z obrobku, nebo se vrati do vychozi polohy,
nebo zustane v dané poloze. Zalezi na tom, ktery pohyb navratu je zvolen, vizMenu konfigurace
» 52

. Po stisknuti tlagitka Start bude fezani pokracovat.

6.5.13 Dodate¢né chlazeni

P¥i fezani dutych a tenkych obrobk jsou k dispozici dveé flexibilni vodni trysky pro chlazeni
obrobku.

Aktivujte chladici trysky:

1. Umistéte chladici trysky vlevo a vpravo od oblasti fezani.
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6 Obsluhujte zafizeni

B B 1

R L

2. Otocte ventil na trysce do polohy rovnobézné s hadici, abyste aktivovali chladici trysku. Chladici
voda bude proudit, jakmile za¢ne fezani.

3. Podokong&eni fezani vratte ventil na trysce do vodorovné polohy.

Poznamka
0 Pfi pouziti flexibilnich vodnich trysek je chladici voda odklonéna od integrovanych
vodnich trysek umisténych nad feznym kotoucem.

Flexibilni vodni trysky by nemély byt pouzivany pfi fezani obrobkud velkého prameéru,
protoZe chlazeni bude méné u&inné. Jsou navrzeny tak, aby poskytovaly
lokalizovanégjsi chlazeni, napf. vnitfniho povrchu dutych obrobkd.

6.5.14 Zamknéte, nebo odemknéte ochranny kryt

6.6

6.6.1

52

VYSTRAHA
fi Pfed otevienim ochranného krytu pfi vypadku proudu vzdy vypnéte napajeni.

Dojde-li béhem fezani k vypadku elektrického proudu, ochranny kryt zlistane uzaméen.

Postup pfistupu do fezaci komory, kdyZ neni napajeni:

1. Vypnéte stroj (i kdyZ je bez napajeni).

2. Vlozte trojuhelnikovy kli¢ do uvolnéni bezpecnostniho zadmku.

3. Otocenim trojuhelnikového klice ve sméru hodinovych rudi¢ek uvolnéte bezpecnostni zamek.
4

Nezapomerite pfed uvedenim stroje do provozu znovu aktivovat uvolnéni bezpeénostniho
zamku.

Poznamka
0 KdyZ je ochranny kryt uzamdcen, software zakaze funkci fezani — i kdyz se obnovi
napajeni.

Configuration (Konfigurace)

Menu konfigurace

V menu Cutting method (Metoda fezani) stisknéte klavesu F2 a vyberte menu Configuration
(Konfigurace).

V menu Configuration (Konfigurace) mlizete nastavit obecné parametry.
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F1/

CONFIGURATION
Display contrast:
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): 3 mm

Default
value

Parametry

Display contrast
(Kontrast displeje)

Units (Jednotky)

Pozice navratu (Vratna
pozice)

Kontrast displeje Ize upravit podle vaSich vlastnich preferenci
(vychozi hodnota: 25, interval nastaveni: 0-50).

Hodnoty Posuv, Sila a Stopna panelu zobrazeni Ize nastavit tak,

aby se zobrazovaly bud v mm/N (vychozi), nebo v palcich/libry.

Po ukon&eni fezani nebo po stisknuti tlaCitka Stop Ize zpétny
pohyb fezného kotouce nastavit do tfi riiznych rezim:

Start Position (Po&ateéni poloha): Rezny kotoué se
automaticky zatahne do ptvodni polohy fezného
kotouCe v okamzZiku stisknuti tlagitka Start (vychozi
nastavent).

Top Postion (Nejvy$si poloha): Rezny kotoué se
automaticky zasune do horni polohy.

Stay (Setrvani v dané pozici): Rezny kotoug zlstane
dole.

funkci Stay (Setrvani v dané pozici), protoze zasunuti by mohlo poskodit okraj
fezného kotouce.

Poznamka
0 U diamantovych nebo CBN Feznych kotoucU s bakelitovym poviakem pouzijte

Tip

| @ Pfi pouziti MultiCut, nelze pouZzit funkci Stay (Setrvani v dané pozici).

S MultiCut 4 bude vzdy pouzita horni poloha.

Axitom-5, -5/400
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Parametry
Language (Jazyk) PFi prvnim zapnuti pfistroje budete vyzvani k vybéru
preferovaného jazyka.
Budete-li chtit jazyk pozdé&ji zménit, viz Zména nastaveni » 32
Operation mode (Provozni K dispozici jsou 3 rlizné provozni rezimy, které poskytuji riizné
rezim) Urovné pristupu k parametrim. Viz Provozni rezim » 32
Jednotka Cooli Typ Fidici jednotky Cooli pfipojené ke stroji.

Dodate¢na fezna vzdalenost Pfi pouziti zastaveni Auto (Automatika) mlzete zadat dalSi
(Dodatecna fezna vzdalenost) vzdalenost fezu, viz. ReZzimy zastaveni »47

Zména parametrt

Viz Zména nastaveni » 32

6.6.2 Konfigurace laseru

Poznamka
0 Pro Axitom-5/400 s laserovym navadénim.

PFi konfiguraci laseru postupuijte takto:
1. Zapnéte stroj a poCkejte, az se otevie obrazovka Metoda fezani.

2.  Stisknutim klavesy F2 na obrazovce Metoda fezani oteviete obrazovku.

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3
Additional cutting distance (Auto stop): 3mn
Laser activation time: Einin
y Default
value

3. Prejdéte na Doba aktivace laseru a stisknutim klavesy Enter nastavte dobu aktivace.
Doba aktivace ur€uje, jak dlouho je laser zapnuty po uzavieni ochranného krytu.
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4.  Pro zvySeni nebo snizeni hodnoty pouZijte knoflik.

5.  Stisknutim klavesy Esc se vratite na obrazovku Metoda fezani.

Optimalizace vysledku fezani

Question

Odpovéd

Jak mohu pfedejit zméné barvy nebo spaleni
vzorku?

Snizte rychlost posuvu.

Vyménite fezny kotouc€, protoze tvrdost
stavajiciho fezného kotouce nemusi byt
vhodna pro tvrdost vzorku.

Jak se mohu vyvarovat otfep(i?

Pouzijte mékci fezny kotoug.

Upevnéte obrobek bezpecné do pravého
upinaciho zafizeni. Utahnéte upinaci zafizeni
na levé strané tak, aby se obrobek pfi fezani
nepohyboval.

Jak mohu zabranit pfili$ rychlému opotiebeni
fezného kotouce?

Snizte rychlost posuvu.

Zménte rezim fezani.

Pouzijte tvrdSi Fezny kotouc.

Jak mohu fezat rychleji?

Umistéte obrobek do polohy, ktera umozriuje
feznému kotoudi fezat co nejmensi prurez.

Zvyste rychlost podavani.

Pokud je to mozné, zménte v dusledku tvaru a
vlastnosti obrobku rezimy fezani na ExciCut
nebo AxioCut Step (volitelny).

Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna fadna udrzba.
Udrzba je dulezita pro zaji$téni nepretrzité bezpe&nosti provozu vadeho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpeénostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpec€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpecnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti ,Technické udaje“ tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V ptipadé technickych dotazi nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

Axitom-5, -5/400
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7.1 Celkové cisténi

Poznamka
o Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Poznamka
0 Nahromadéné necistoty a tfisky mohou omezit pohyb a zplsobit poSkozeni Fezaciho
stolu.

Poznamka
0 Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Pfed kazdym pouZitim stroj zkontrolujte. Pokud vidite znamky poskozeni, nepouzivejte stroj, dokud
pfipadné poSkozeni nebude opraveno.

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporucujeme jeho pravidelné cisténi.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan
. Rezaci komoru dikladné vydistéte.

. Dukladné vycistéte stroj a veSkeré prisluSenstvi.

711 Recirkulac¢ni jednotka

Viz ndvod k pouZiti pro tuto jednotku.

7.1.2 AxioWash

UPOZORNENI
A Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Poznamka
c Pokud nebudete stroj pouzivat delSi dobu, dikladné vycistéte fezaci komoru.

Poznamka

l 0 K gisténi Fezaci komory pouzivejte vyhradné AxioWash.

Poznamka
0 Pfi pouzivani nemusite odstrafovat fezny kotou€ ani upinaci nastroje AxioWash.

v

Program ¢&isténi AxioWash predstavuje ucinny zplsob automatického ¢isténi fezaci komory. MiiZzete
nastavit hodnoty v rozmezi 1-30 min. v krocich po 30 sekundach. Vychozi hodnota: 3 minuty.

Spusténi funkce AxioWash:
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1. Vyjméte obrobek a nastroje z fezaci komory.
2. Zaviete nastavitelné Cistici trysky.

3. Zaviete ochranny kryt.

AxioWash
Cleaning time [min:sec] :

Please remember to remove the work piece
and the tools before cleaning

For the best possible cleaning the valves
for the adjustable cooling nozzles should
be closed.

Flf

Start cleaning

4. Stisknéte klavesu AxioWash na ovladacim panelu.
5.  Stisknutim F1 spustte proces ¢isténi.

Program AxioWash bude probihat po pfedem nastavenou dobu.

713 Proplachovaci pistole

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
PFi pouZiti proplachovaci pistole vzdy pouZivejte ochranné rukavice a ochranné

bryle.

UPOZORNENI

Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesméfuje do fezaci
komory.

Proplachovaci pistoli pouZivejte pouze k isténi uvnitf fezaci komory.

UPOZORNENI

Pouziti proplachovaci pistole k ¢iténi vnittku ochranného krytu mize zpusobit
rozliti chladici kapaliny na podlaze.

Pozor na kluzkou podlahu.

Pouzivejte bezpe&nostni obuv s protiskluzovou podrazkou.

> B B P
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UPOZORNENI
Pokud ochranny kryt &istite pfimo proplachovaci pistoli, mize pfi otevieném krytu
odkapavat fezna kapalina. Rezna kapalina mize byt nebezpeéna. Zajistéte ochranu,
abyste v pfipadé potfeby zabranili kontaktu.
Po dokonéeni AxioWash:
1. Vyjméte proplachovaci pistoli z drzaku a nasmérujte ji na dno fezaci komory.
Otevfete ventil na proplachovaci pistoli.
Stisknutim tlaCitka Proplach spustite vodni ¢erpadlo.
Stisknéte tlaCitko na zadni strané trysky a diikladné vycistéte fezaci komoru.
Stisknéte tlacitko Stop a zastavte proplachovani.

Zavrete ventil.

Vlozte proplachovaci pistoli do drzaku.

Abyste zabranili korozi, nechte ochranny kryt otevieny, aby fezaci komora zcela

2
3
4
5
6
7.
Poznamka
l vyschla.

7.2 Denné

7.21 Stroj

Poznamka
0 NepouZivejte aceton, benzol ani podobné rozpoustédia.

Poznamka
o Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Tip

l @ Mastnotu a olej Ize odstranit etanolem nebo isopropanolem.

*  VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vihkym hadfikem.

. Rezaci komoru &istéte automaticky (pomoci AxioWash) a poté ruéné (pomoci proplachovaci
pistole).

Automatické c¢isténi: AxioWash
Viz AxioWash » 56

Rucni ¢isténi: Proplachovaci pistole

Viz Proplachovaci pistole »57

58 Axitom-5, -5/400



7 Udrzba a servis

7.2.2 Ochranny kryt
VYSTRAHA

A Aby byla zajisténa zamyslena bezpecnost,
musi se zasténa PETG ménit kazdych 5 let. liStrueIs
Stitek na zasténé uvadi, kdy je tuto zasténu Salely glass %
v . Sicherheitsglas
nutno Vymenlt‘ Verre sécurit 8[2020.12.01

Aby byla zachovana shoda s bezpe&nostnimi
pozadavky evropské normy EN 16089, je nutna
vyména zastény.

VYSTRAHA
fi Okamzité vymeérnite ochrannou clonu krytu, pokud doslo k jejimu oslabeni kolizi s

projektilovymi pfedméty nebo pokud jsou viditeIné znamky zhorSeni stavu nebo
poskozeni.

VYSTRAHA
Pokud néktera z nasledujicich kontrol selZze, nepouzivejte stroj, dokud nebudou

problémy vyfeSeny.

UPOZORNENI
Ochranny kryt minimalizuje riziko vystfeleni, ale zcela ho nevylu€uje.

> B

Ochranny kryt se sklada z kovového ramu a zastény z kompozitniho materialu (PETG), ktera
chrani obsluhu. V pfipadé poSkozeni bude zasténa oslabena a bude poskytovat mensi ochranu.

. Vizualné zkontrolujte, zda kryt a obrazovka nevykazuji znamky zhorSeni stavu, opotfebeni
nebo poskozeni (napfiklad: promackliny, praskliny, poSkozeni tésnéni okraju).

7.2.3 Ochranny kryt kotouce

Vizualné zkontrolujte, zda ochranny kryt fezného kotouce je neporuseny.

724 Bezpeénostni zamek

Zkontrolujte, zda zamek krytu je aktivovan, kdyZ stroj zahaji proces Fezani.

7.2.5 Cisténi rezaci komory pomoci AxioWash

Vycistéte fezaci komoru, zejména fezaci stll a T-drazky. Obé polozky se Cisti automaticky
pomoci AxioWash a v pfipadé potfeby ruéné pomoci proplachovaci pistole.

Viz AxioWash » 56
Viz Proplachovaci pistole »57
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7.3 Tydné

7.31 Stroj
Pravidelné Cistéte stroj, abyste zabranili poSkozeni stroje a vzorkd abrazivnimi zrny nebo kovovymi
Casticemi.
*  VSechny lakované povrchy a ovladaci panel Cistéte mékkym navihéenym hadfikem a b&Znymi
Cisticimi prostfedky pouzivanymi v domacnosti.

. Ochranny kryt oCistéte mékkym vihkym hadfikem a béznym domacim antistatickym Gisticim
prostfedkem na okna.

Nikdy nepouZivejte drsné nebo agresivni Cistici prostfedky.

Poznamka
0 Dbejte na to, aby se do nadrze chladici jednotky nedostal zadny Cistici prostfedek,
protoZe by mohlo dojit k nadmérné tvorbé pény.

7.3.2 Rezaci komora

Poznamka
c Ochranny kryt nechte otevieny, aby fezaci komora vyschla a nedo$lo ke korozi.

Poznamka
c Pokud stroj del$i dobu nepouzivate, diikladné vy istéte fezaci komoru.

Vycistéte fezaci stul.
1. Odstrante upinaci zafizeni.
2. Dukladné vycistéte upinaci zafizeni.

3. Uskladnéte upinaci zafizeni na suchém misté, nebo je po vycisténi polozte na fezaci stul.

Dukladné vy¢istéte rezaci komoru:

1.  Vycistéte prostor podél délky vodicich hfideli proplachovaci pistoli a kartaem, abyste odstranili
nahromadéné tfisky.

2. Vydistéte prostor pod fezacim stolem proplachovaci pistoli a CistiCem T-drazek nebo kartacem,
abyste odstranili tfisky nahromadéné za fezaci jednotkou.

7.3.3 Recirkulaéni jednotka
. Hladinu chladici vody kontrolujte po 8 hodinach pouzZivani, nebo alespor kazdy tyden.

. Zkontrolujte a v pfipadé potfeby vycistéte filtry.
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7.4

7.41

7.5

7.5.1

7.6

Chladici kapalina

UPOZORNENI
Pfed pouzitim si pfectéte bezpec€nostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

UPOZORNENI
PFi manipulaci s chladici kapalinou pouzivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.

> B B

. Chladici kapalinu ménte alespori jednou za mésic.

Kazdorocneée

Radovy filtr

Cisténi Fadového filtru:

1. OdSroubujte pouzdro filtru.
2. Vydistéte filtr.

Znovu sestavte filtr.

chladici jednotky. Ujistéte se, ze fadovy filtr je namontovan tak, aby Sipky pratoku

3

Tip

@ Radovy filtr miiZzete také namontovat na rychlospojku na ¢erpadle recirkulaéni
indikovaly pritok vody smérem k fezacimu stroji.

Testovani bezpec¢nostnich zarizeni

VYSTRAHA

NepouZivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
0 Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku,
elektroniku, mechaniku, pneumatiku atd.).

Ochranny kryt je vybaven systémem bezpecénostniho spinace, ktery brani spusténi fezného
kotoude, kdyZ je kryt otevieny.

Pokud je ochranny kryt otevieny, jsou pohyby fezaciho stolu a ramena blokovany. Pomoci
tlacitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) muzZete posunout polohu fezaciho stolu a podavani.
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7.6.1

7.6.2

7.6.3

62

Blokovaci mechanismus zabrariuje obsluze v otevieni ochranného krytu, dokud se fezny kotou&
neprestane otacet.

Nouzovy vypinaé

Test 1
1. Zahajeni fezného procesu

2. Aktivujte nouzové zastaveni. Pokud stroj nezastavi proces fezani, stisknéte Stop a kontaktujte
servis Struers.

Test 2
1. Aktivujte nouzové zastaveni.

2.  Stisknéte Start. Pokud stroj zahgji proces Fezani, stisknéte Stop a obratte se na servis Struers.

Ochranny kryt

Test 1
1. Zahajeni fezného procesu

2. Pokuste se otevfit ochranny kryt — nepouzivejte silu. Pokud se ochranny kryt otevie béhem
procesu fezani, stisknéte tlacitko Stop a kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Oteviete ochranny kryt.

2. Stisknéte Start. Pokud stroj zahaji proces fezani, stisknéte Stop a obratte se na servis Struers.

Test 3
1. Zahajenifezného procesu

2. Stisknéte tlagitko Stop. Mezi stisknutim tlagitka Stop a odemknutim ochranného krytu je
prodleva 4 sekundy. Pokud Ize ochranny kryt otevfit, zatimco se fezny kotou¢ stale otadi,
kontaktujte servis Struers.

Systém kapalin

Test 1
1. Oteviete ochranny kryt.

2. Spustte vodni Cerpadlo a aktivujte proplachovaci pistoli. Pokud z ochranného krytu fezného
kotouce zacne vytékat chladici kapalina, stisknéte tla¢itko Stop a kontaktujte servis Struers.

Test 2

1. Aktivujte nouzové zastaveni.
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2. Spustte vodni ¢erpadlo uvolnénim proplachovaci pistole. Pokud z ochranného krytu
fezného kotouce zacne vytékat chladici kapalina, stisknéte tlaCitko Stop a kontaktujte servis
Struers.

7.6.4 Tla€itko Hold-to-run (podrzet do spusténi)
1. Oteviete ochranny kryt.

2. Pohybuijte fezacim stolem pomoci joysticku, aniz byste stiskli tladitko Hold-To-Run (podrzet
do spusténi). Pokud se fezaci stll pohybuje, obratte se na servis Struers.

7.7 Rezaci stal

Nerezoveé pasky jsou k dispozici jako nahradni dily a v pfipadé opotfebeni nebo podkozeni je
nutné je vyménit.

Mazani

Rezaci stul pravidelné promazaveite (pfiblizné kazdych 100 hodin), aby byl zachovan optimalni
vykon stroje.

PFi spusténi zkontrolujte servisni informace na displeji a sledujte skuteény pocet hodin provozu.

Po promazani Stll X a Stal Y zaznamenejte datum a poc¢et hodin provozu do tabulky protokolu
udrzby.

7.71 Namazte vodici hfidele

Olej pro mazani vodicich hfideli a kluznych lozisek se dodava se strojem. Po pouziti oleje doplrite
napft. olej Shell TELLUS S100.

. Pohybujte Sttl Y smérem dozadu a dopfedu, aby se olej rozlil po celé délce hfideli.

Vodici hfidele stolu X
1. Odstrante pasy z nerezové oceli umisténé nad vodicimi hiidelemi (viz obrazek).

2. VySroubujte Srouby M6.
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3. Naplite otvory pfiblizné 20 ml oleje, nebo doplfiujte, dokud nadrzka nebude pIna.

Znovu zasroubujte Srouby

nadrzky na olej dostala voda.

4

Poznamka

” Pokud olej v nadrzce vypada, ze ma mléény nadech, znamena to, Ze voda se do
K vycisténi nadrzky pouzijte Kontaktujte servis Struers..

7.7.2 Mazani vieten

Se strojem je dodavana mazaci pistole s mazivem pro mazani vieten. Po spotfebovani veSkerého
maziva znovu naplrite mazaci pistoli.

stal X
1. Prfesunte Ffezaci stul UpIné doleva.

2. VySroubujte imbusovy Sroub na konci vietena.
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3. Otvor naplrite 20 ml tuku.

4. Posurite stul uplné doprava a zkontrolujte, zda se na ném usadilo malé mnozstvi maziva.
Pokud ne, pfidejte vice tuku a znovu zkontrolujte.

5. Znovu zaSroubujte Sroub.

Stal Y — s pevné namontovanym levym stolem

1.  Odstrante pasky z nerezové oceli.

2. VySroubujte Ctyfi Srouby a vyjméte stul.
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3. VySroubujte maly imbusovy Sroub (A).

4. Otvor napliite 20 ml tuku.

5. ZaSroubujte imbusovy Sroub a znovu nasadte stul (dva polohovaci koliky musi pevné
zapadnout do zakladny fezaciho stolu).

6. Znovu nasadte pasky z nerezové oceli.
Stal Y — s namontovanym stolem X

1. Presunte fezaci stlll smérem dopfedu.

2. VySroubujte maly imbusovy Sroub (A).
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3. Otvor naplrite 20 ml tuku.

4. Posunuijte stil dozadu, dokud se nebude moci posunout dale, a zkontrolujte, zda se na ném
usadilo malé mnoZstvi maziva. Pokud tomu tak neni, pfidejte vice maziva a zkontrolujte to
Znovu.

5.  Znovu zaSroubujte Sroub.

7.8 Rezné kotouce

Jak skladovat bakelitové rezné kotouce s lepidlem Al203

Bakelitové fezné kotouce jsou citlivé na vlhkost. Nemichejte proto nové, suché fezné kotouce s
pouzitymi vihkymi. Rezné kotoude skladujte na suchém misté vodorovné na ploché podloZce.

Udrzba diamantovych a CBN feznych kotouét

Pro zachovani pfesnosti a kvality fezu diamantovych a CBN feznych kotoucl dodrzujte tyto
pokyny:

. Nikdy nevystavuijte fezny kotou& velkému mechanickému zatiZeni nebo teplu.

. Rezny kotoug skladujte na suchém misté, vodorovné na ploché podloZce, nejlépe pod
mirnym tlakem.

. Cisty a suchy fezny kotoué& nekoroduije. Proto pred uskladn&nim Fezny kotoué ogistéte a
osuste, abyste zabranili korozi.

. K €isténi fezného kotouce pouzivejte béZné Cistici prostfedky.

. Rezny kotoué pravideln& orovnavejte.
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8 Nahradni dily

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpe€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpelnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)“, v €asti ,Technické udaje“ tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazu nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Cislo a rok
vyroby. Tyto Udaje jsou uvedeny na vyrobnim Stitku stroje.

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dilt kontaktujte servis Struers. Kontaktni
informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

9 Servis a opravy

Doporuéujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou roéné nebo po 1 500 hodinach
provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni informace o
stroji.

Po 1 400 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost
naplanovani servisni kontroly.

Po pfekro€eni poctu 1 500 provoznich hodin se mistni zprava zméni a upozorni vas, Ze byl
prekrocen doporuéeny servisni interval. Kontaktujte servis Struers.

mechanicky, pneumaticky atd.) spole¢nosti.

Poznamka
G Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky,
Kontaktujte servis Struers.

Servisni kontrola

Nabizime fadu komplexnich plant udrzby, které vyhovuji poZadavkim nasich zakaznika. Tento
rozsah sluzeb se nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych dill, sefizeni/kalibraci pro
optimalni provoz a zavérecny test funkénosti.
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10 Likvidace

10 Likvidace

Zarizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické
soucasti a nesmi byt likvidovano jako béZzny odpad.

Informace o spravném zpusobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich uradu.

I Pfli Iik\’/idacvi spo.tfgebniho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle
mistnich pfedpisu.

VYSTRAHA
V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pristroj. Nepouzivejte vodu.

Poznamka

Recirkulaéni kapalina bude obsahovat pfisady a tfisky z fezani nebo brouseni.
Nevylévejte recirkulaéni kapalinu do hlavniho odtoku.

Dodrzujte platné bezpecnostni pfedpisy pro manipulaci s tfiskami a pfisadami do
recirkulacéni kapaliny a jejich likvidaci.

Sledujte, které kovy fezete nebo brousite a jaké mnozstvi tfisek vznika.

V zavislosti na tom, jaké kovy fezete nebo brousite, je mozné, Zze kombinace kovovych tfisek/pilin
z kov( s velkym rozdilem v elektropozitivité mize za pfiznivych podminek vést k exotermickym
reakcim.

Priklady:
Nize jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k exotermickym reakcim, kdyz pfi fezani

nebo brouSeni na stejném stroji vznika velké mnozstvi tfisek a kdyZ jsou k tomu pfiznivé
podminky:

. Hlinik a méd.

. Zinek a méd.
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11 ResSeni problému

11.1

70

Stroj
Chyba Pri€ina Akce/opatieni
Unika voda. Netésnost v hadici Zkontrolujte hadici a utahnéte

recirkulaéni chladici
jednotky.

hadicovou svorku.

PfeteCeni vody v nadrzi na
chladici vodu.

Odstrarite z nadrze
prebyte¢nou vodu.

Zkorodované obrobky nebo fezna
komora.

Nedostate¢na pfisada v
chladici kapaliné.

Do chladici vody pouzivejte
pfisadu do chladici kapaliny
ve spravné koncentraci.
Ovérte pomoci refraktometru.

Stroj je ponechan s
uzavienym ochrannym
krytem.

Kdyz stroj nepouzivate,
nechte ochranny kryt
otevieny, aby se fezaci
komora vysusila.

Rychloupinaci zafizeni nedokaze
udrzet obrobek.

Upinaci zafizeni neni
vyvazene.

Nastavte Sroub pod upinacim
sloupkem. PouzZijte 3mm
imbusovy kli€.

Upinaci srdce je
opotfebované.

Kontaktujte servis Struers.

Ochranny kryt se nezavira.

V fezaci komofe je
prekazka.

Odstranite prekazku.

Stroj je uzamcen.

Bylo pouzito nespravné
heslo.

Restartujte stroj pomoci
hlavniho vypinace. Zadejte
spravné heslo.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Elektrické napajeni je vypnuto a je
tfeba odebrat / pfeusporadat
vzorek.

Chybi elektrické napajeni k
odemknuti ochranného
krytu.

Chcete-li otevfit ochranny
kryt, kdyz neni pfipojeno
napajeni, viz Zamknéte, nebo
odemknéte ochranny kryt
»52

Laserova polohovaci ¢ara neni
jasna (pouze Axitom-5/400).

Laserova polohovaci ¢ara
se nezobrazuje jako jasné
definovana pfimka.

Vysuste povrch ochranného
skla pro laser.
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11.2 Problémy pfi fezani

Chyba Pric¢ina Akce/opatieni
Zbarveni nebo spaleni Tvrdost fezného kotoude Vyberte jiny typ fezného
obrobku. neodpovida kotouce.

tvrdosti/rozmérim obrobku.

Nedostate¢né chlazeni.

Ujistéte se, Ze v recirkulaéni
chladici jednotce je dostatek
vody.

Zkontrolujte stav chladiciho
zasobniku.

Rychlost podavani je pfilis
vysoka.

SniZte rychlost posuvu.

Nezadouci otfepy.

P¥ilis tvrdy fezny kotouc. Vyberte jiny typ fezného
kotouce.
Nedostate¢né podepreni Obrobek dale podepfiete.

obrobku.

Kvalita fezu se ¢as od ¢asu
lisi.

Trubka chladici vody je
ucpana.

Vycistéte hadici chladici vody a

chladici trubky. Zkontrolujte

pritok vody oto€enim chladiciho

ventilu do polohy pro Cisténi.

Nedostatek chladici vody.

Dopilrite do nadrze vodu a
pfidejte chladici pfisadu.

Rez se stadi k jedné strané.

Rychlost podavani je pfilis
vysoka.

SniZte rychlost posuvu.
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Chyba

Pric¢ina

Akce/opatieni

Rezny kotoué se lame.

Nespravné nasazeni
fezného kotouce.

Ujistéte se, Ze otvor ma spravny
primér.

Ujistéte se, ze na obou stranach
fezného kotouce je kartonova
podloZka (pouze konvenéni
fezné kotouce).

Ujistéte se, ze matice je pevné
utazena.

Nespravné upnuti obrobku.

Ujistéte se, Ze je bezpetné
upnuta pouze jedna strana
obrobku. Druha strana by méla
byt upevnéna pouze lehce.

Pokud geometrie obrobku
vyZaduje podporu, pouzijte
podplrné nastroje.

Nedostatecna podpora
obrobku.

Podepfiete volny konec obrobku.

P¥ilis tvrdy fezny kotoug.

Pouzijte mé&kei fezny kotoug.

Sila pusobici na fezny
kotoug je pfilis velka.

PUsobte na fezny kotou¢ mensi
silou.

Nedostatecné chlazeni.

Ujistéte se, Ze v recirkulaéni
chladici jednotce je dostatek
vody.

Zkontrolujte hadice chladici
vody.

Rezny kotoué se pfilis
rychle opotfebovava.

Rychlost posuvu je pfilis
vysoka.

SniZte rychlost posuvu.

Nedostatecné chlazeni.

Ujistéte se, ze v recirkulacni
chladici jednotce je dostatek
vody.

Zkontrolujte hadice chladici
vody.

Rezaci kotoug je pro tento
ukol pfili§ mékky.

Zvolte tvrdsi fezny kotouc.

Stroj vibruje.

Kontaktujte servis Struers.

72
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11.3

Chyba

Pric¢ina

Akce/opatieni

Rezny kotoué neprofizne
obrobek.

Nespravna volba fezného
kotouce.

Vyberte vhodny Fezny kotou€ pro
svUj ukol.

Opotfebovany fezny kotouc.

Vyménite fezny kotouc.

V dasledku vnitiniho pnuti v
obrobku se Fezny kotou¢
zachyti v obrobku.

Podepiete obrobek a upnéte jej
na obou stranach fezného
kotouce, aby fez zUstal otevieny.

Nespravna volba rezimu
fezani.

AxioCut Step (volitelng) je
ur€en pro velké obrobky.

Viz Rezimy fezani » 35

Obrobek se pfi upinani
lame.

Obrobek je kiehky.

Umistéte obrobek mezi dvé
polystyrenové desky.

Kfehké obrobky feZte vzdy velmi
opatrné.

Obrobek je zkorodovany.

Obrobek neni odolny vidi
vodé.

Jako chladici kapalinu pouzijte
neutralni kapalinu nebo fezte
bez pouZiti chladici kapaliny.

A

VYSTRAHA
Nikdy
nepouzivejte
hoflavou chladici
kapalinu.

Obrobek byl ponechan v
fezaci komore pfili§ dlouho.

Kdyz opoustite stroj, nechte
ochranny kryt otevieny.

Nedostate€na pfisada v
chladici kapaliné.

Ujistéte se, Ze koncentrace
pfisady je spravna. Zkontrolujte
pomoci refraktometru, viz
Udrzba a servis »55

Automatické zastaveni
nezastavi fezani.

Priifez obrobku je pfilis maly
nebo nepravidelny, aby bylo

mozné zjistit zménu zatizeni.

Pouzijte funkci polohy Stop.

Chybova hlaseni

PFed pokrac¢ovanim provozu musi byt chyby odstranény. V nékterych pfipadech nemuize proces
fezani pokraCovat, dokud chybu neodstrani autorizovany technik. Okamzité vypnéte stroj hlavnim
vypinaéem. NepokousSejte se stroj provozovat, dokud technik problém neodstrani.

Cisla ve sloupci ,#* se vztahuiji k &islu zobrazenému v pravém hornim rohu mistni zpravy na

displeiji.
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Zpravy Pficina Akce/opatieni
MESSAGE Spusténi z aktualniho  Zvolte menu fezani a
ZPRAVA menu neni mozné. zkontrolujte, zda v8echny

Start denied, process menu

not selected

Spusténi odmitnuto, menu
procesu neni vybrano

parametry fezani jsou nastaveny
podle potfeby. Stisknéte Start.

MESSAGE
ZPRAVA

Manual process in
progress, certain functions
are not allowed !

Probiha ruéni proces. Nékteré

funkce nejsou povoleny!

Spousti se ruéni
proces, napf.
proplachovani pomoci
proplachovaci pistole.

Bé&hem ru¢niho procesu neni
mozné spustit proces/funkci.

MESSAGE
ZPRAVA

Are you sure you want to
change access code?

Zada se novy
pfistupovy kéd a vy
muZzete novy
pfistupovy kod
pfijmout nebo zrusit.

Stisknutim klavesy F1 pfijmete
zvoleny pfistupovy kéd.
Pristupovy kéd zrusite stisknutim
klavesy ESC. V takovém pfipadé
je stale platny stary pfistupovy
kod.

Opravdu chcete zménit Pristupovy kod je
pfistupovy k6d? nutny, pokud je tfeba
zménit parametry
Operation mode
(Provozni rezim).
MESSAGE Stroj se zapina s Zaviete ochranny kryt a stisknéte
ZPRAVA otevienym ochrannym tlacitko F1. PferuSena funkce

Protection hood not
closed!

Close the hood and press
F1

Ochranny kryt neni uzavren!

Zavrete kryt a stisknéte
klavesu F1

krytem. Dochazi k
tomu proto, Ze stroj
nesmi vyhledavat
referencni polohy,
pokud je ochranny kryt
otevieny.

bude pokracovat.

MESSAGE
ZPRAVA

Axitom is searching for
reference position(s),
please wait

Axitom hleda referenéni
polohu (polohy), vyCkejte
prosim.

Stroj se zapne a zah3ji
se vyhledavani
referencnich poloh.

Vyc&kejte, az budou nalezeny
referencni polohy pro Fezaci
rameno, Stdl X a Stdl Y.

K vyhledani referencnich poloh
pro stoly dochazi pokazdé pouze
dvacetkrat po zapnuti stroje, ale
dojde k nému i v pfipadé, Ze bylo
aktivovano nouzové zastaveni.
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# Zpravy Pficina Akce/opatieni
5 MESSAGE Stroj se zapne ana
ZPRAVA displeji se zobrazi

The reference position(s)
is/are found, Axitom is
ready.

Referenéni polohy jsou
nalezeny, Axitom je pfipraven.

zprava, Ze je pfipraven
k pouziti.

6 MESSAGE
ZPRAVA

Cutting finished, stop
position reached

Rezani dokonéeno, bylo
dosazeno polohy Stop

Tato zprava se
zobrazi po ukonc&eni
procesu fezani.
Rezani se zastavi,
protoZe bylo dosaZzeno
nastavené polohy
Stop.

7 MESSAGE
ZPRAVA

Cutting finished, end
position reached

Rezani je dokond&eno, bylo
dosaZeno koncoveé polohy

Tato zprava se
zobrazi po ukonc&eni
procesu fezani.
Rezani se zastavi,
protoze fezaci rameno
dosahlo svého limitu.

8 MESSAGE
ZPRAVA
Process in progress!

Proces probiha!

Proces fezani je
spustén a nelze
provadét zmény,
napfiklad ménit
nastaveni parametr(
jednotky.

Pfed dokon¢enim poZadované
funkce pockejte, dokud se
proces fezani nezastavi.

9 MESSAGE
ZPRAVA
Process stopped

Proces je zastaven

Proces fezani se
zastavi, protoZe bylo
stisknuto tlacitko Stop.

10 MESSAGE
ZPRAVA

Cutting finished (MultiCut
mode)

Rezani je dokongeno (rezim
vicenasobného fezu)

VSechny ukony fezani
v MultiCut jsou
dokonceny.
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LIN-bus error during power
on, please call Service
Engineer.

Chyba sbérnice LIN pfi
zapnuti, zavolejte servisniho
technika.

v Fezaci komofre, vodni
ventily, indukéni
senzory, motor
ExciCut, motor
podavani a stoly X a

Y.

# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
11 WARNING Automaticka korekce  Ujistéte se, ze stll X se muze
VYSTRAHA davkové ulohy neni posunout doprava o tolik, kolik je
mozna kvali poloze potifeba k fezani alespon
Batch job cannot be stolu X. jednoho obrobku.
executed, too small x-table
workspace!
Davkovou ulohu nelze spustit,
protoze pracovni prostor stolu
X je pfilis maly!
12 MESSAGE V aktualnim Zménite provozni reZzim na
ZPRAVA provoznim rezimu uroven, ktera umozriuje Upravy
nelze ménit parametru. VSechny parametry
Editing restricted by parametry. Ize ménit, pokud je provozni
operating mode rezim nastaven na
Upravyjsou omezeny Configuration (Konﬁgurace).
provoznim rezimem Pro zménu provozniho rezimu je
nutno zadat pfistupovy kod.
Poznamka: Po nastaveni
pfistupového kddu mate pét
pokusU na zadani spravného
pfistupového kodu.
16 ERROR Stykag K1 se po Restartujte stroj.
CHYBA stlsl<krt1_ut|_tlamtka Start pokud chyba pretrvava,
neaktivuje. . .
Cutting motor supervision I kontaktujte servis Struers.
error, contactor K1 not Stejnm_’ zpre’lvu Ize
activated zobrazit také pro K2,
K3 a K4.
Chyba dohledu nad fezacim
motorem, stykac K1 neni
aktivovan
17 ERROR Moduly sbérnice LIN Restartujte stroj.
CHYBA fidifunkce jako svéllo b1 chyba pretrvava,

kontaktujte servis Struers.

Poznamka: | pfes tuto chybu
muze byt pouziti zafizeni stale
mozné.

Nékteré operace fezani Ize
provadétis vadnym svételnym
modulem nebo vadnym Stal X
nebo Stdl Y.

Pokud je modul ExciCut vadny,
neni mozné zvolit ExciCut ani
provést AxioWash.
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
18 ERROR Bylo stisknuto tlaCitko  Restartujte stroj.
CHYBA Sta[ti ale predt Pokud chyba pretrvava,
spusténim motoru . .
Cutting motor supervision nebyl deaktivovan kontaktujte servis Struers.
error, contactor K1 not styka& K1.
deactivated . .
Stejnou zpravu Ize
Chyba dohledu nad fezacim zobrazit také pro K2,
motorem, styka¢ K1 neni K3 a K4.
deaktivovan
19 MESSAGE Po stisknuti tlagitka Zaviete ochranny kryt a
ZPRAVA Start se (?tevfe restartujte proces fezani.
ochranny kryt.
Protection hood not
closed!
Ochranny kryt neni uzavren!
21 MESSAGE PFi spusténi procesu Zatlacte ochranny kryt zcela
ZPRAVA Fezérjl' nebyl spra'}/né dold. Restartujte stroj.
uzavien ochranny
No cutting motor rotation! kryt.
Please check the hood
Rezaci motor se neotadi!
Zkontrolujte kryt
22 MESSAGE P¥i pfetiZeni by se SniZte maximalni silu fezani a
ZPRAVA Fe’z:lci mottor.;nohl rychlost podavani.
nahle zastavit. . .
Cutting motor blocked ! Zkontrolvuﬁve, zda (?brobekje
Please reduce the motor dostatecné upnuty.
load
Rezaci motor je zablokovany!
Snizte zatiZzeni motoru
23 ERROR Pfes deaktivované Otocte hlavni vypinac do polohy
CHYBA ztv)/l(’a\f(etmotor sotfv:\Ie Vypnuto.
ézi. Ktomu maze . .
Cutting motor will not stop dojit, pokud je n&kolik Kontaktujte servis Struers.
! Please call Service styka&i motoru
Engineer svareno k sobé.
Rezaci motor se nezastavi!
Zavolejte servisniho technika
26 ERROR Modul motoru Restartujte stro;j.

CHYBA
Feed motor not stopped!

Motor podavani neni
zastaven!

podavani mlze
vykazovat zavadu.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni

27 ERROR Modul motoru Restartujte stroj.
CHYBA posa"a”'tm‘f'zed Pokud chyba pretrvava,

vykazovat zavadu. . .

Cutting arm position not kontaktujte servis Struers.
found!
Poloha fezaciho ramene
nenalezena!

28 ERROR Modul motoru X mGze Restartujte stroj.
CHYBA vykazovatzavadu.  poyq chyba pretrvava,
X-motor not stopped! kontaktujte servis Struers.
Motor X se nezastavil!

29 ERROR Modul motoru X miize Restartujte stroj.
CHYBA vykazovatzavadu.  poyq chyba pretrvava,
X-table position not found! kontaktujte servis Struers.
Poloha stolu X nenalezena!

30 ERROR Modul motoru Y mize Restartujte stroj.
CHYBA vykazovatzavadu.  po4 chyba pretrvava,
Y-motor not stopped! kontaktujte servis Struers.
Motor Y se nezastavil!

31 ERROR Modul motoru Y mlize Restartujte stroj.
CHYBA vykazovatzavadu.  poyq chyba pretrvava,
Y-table position not found! kontaktujte servis Struers.
Poloha stolu Y nenalezenal!

32 MESSAGE Opravte chybu, ktera zpusobila
ZPRAVA nouzové zastaveni. Zkontrolujte,

zda je bezpecéné pokracovat v

Emergency stop activated provozu, a uvolnéte nouzové
Je aktivovano nouzové zastaveni.
zastaveni

33 MESSAGE Rezani se zastavi, Pokud se fezani zastavilo pred
ZPRAVA protoZe vykon uplnym profiznutim obrobku,

Cutting finished, stopped
by auto stop

Rezani je dokond&eno, bylo
zastaveno automatickym
zastavenim

fezaciho motoru je
nizSi nez ,limit
zastaveni®.

pouzijte naprogramovanou
polohu Stop.

78
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
34 MESSAGE Proces MultiCut se Stisknutim klavesy F1 pokracujte
ZPRAVA (zjaitavvl' ph’ad . v procesu MultiCut.
okon&enim davky : . . .
Do you wish to continue (napF. vyména Stisknutim k.Iavesy F2 restartujte
the current batch? Fezného kotouce). proces MultiCut.
P‘fejete si pokraéovat Vv Ble stisknuto tlacitko
aktualni davce? Start.
35 ERROR Joystick byl aktivovan, Vypnéte stroj. Ujistéte se, ze
CHYBA kdyZ byl stroj zap'nuty. joysltick neni aktivovan. Zapnéte
K tomu nesmi dojit, stroj.
Don't activate joystick 3o ne 5
. 1oy protozevn?ktere Pokud chyba pretrvava,
during power on. Please referencni hodnoty se kontaktujte servis Struers
restart Axitom méfi béhem zapnuti. h
Neaktivujte joystick b&hem
zapinani. Restartujte Axitom
36 MESSAGE ReZim MultiCutje Pfi fezani velmi dlouhych
ZPRAVA zvglen pro fezaniv obrobk pomv,liijte rezim Single
rezimu AxioCut Step. cut (Jeden fez).
Step cutting and Multi
cutting can’t be combined
Krokové fezani a
vicenasobné fezani nelze
kombinovat
37 MESSAGE Pohyb fezného Rezny kotoué je pro fezani
ZPRAVA kotouCe se nacca 30  obrobku pfili§ maly. Vyménte
sekund zastavil. Muze Fezny kotouc.
Cutting stopped by flange it o p v drea
guardg PP y g Jito pulk’ruhovyvdrzak Pokud se nejedna o problém,
} ?a pr’ave stramva zkontrolujte, zda fezacimu
Rezani je zastaveno rezneho kotouce, ramenu nebrani néjaké
ochrannym krytem pFiruby ktery narazi na predméty. v sestupu.
obrobek, ale muze jit
také o kryt fezného Je také mozné, Ze se fezny
do upinaciho nastroje. protoZe poloha Stop byla pfilis
velka, nebo ze zastaveni Auto
(Automatika) nefungovalo.
Viz Rezimy zastaveni »47
38 ERROR Motor Eerpadla na Zkontrolujte komunikaéni kabel
CHYBA Cooli-5 se pfi zahajeni mezi strojem a ovladaci skfifikou

Cooli-5: Pump not started!

Cooli-5: Cerpadlo neni
spusténo!

fezani nespusti.

Cooli-5 a kabelové spojeni z
ovladaci skfifiky do motoru
Cerpadla.

Dals$i moznosti chyby muze byt
prehfaty motor ¢erpadla nebo
vadna pojistka v Cooli-5.
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# Zpravy Pficina Akce/opatieni
39 ERROR Béhem fezani Zkontrolujte kabelové spojeni
CHYBA pfekroCi voda v nadrzi mezi ovladaci skfifikou Cooli-5 a
uroven, pfi které by pasovym motorem. Zkontrolujte
Cooli-5: Band motor error! 5| hgzet motor s také, zda pasovy motor neni
(Overload/No connection)  temenem. néjak fyzicky omezovan.
Cooli-5: Chyba pasoveého nebo
motorul! ..
(PFetizeni/nepfipojeni) Tlagitko Paper forward
(Papir dopfedu) na
Cooli-5 je stisknuté a
motor se nespusti.
40 ERROR Nouzové zastavenina Opravte chybu, ktera zpUsobila
CHYBA Cooli-5 bylo nouzoveé zastaveni na Cooli-5, a
aktivovano. postupujte nasledovné:
Cooli-5: Emergency stop Vytahnéte tlacitko nouzového
activated! zastaveni a kratce aktivujte
Cooli-5: Je aktivovano tlacitko, které spusti navijeni
nouzové zastaveni! papiru.
41 ERROR V Cooli-5 doSel Nasadte do Cooli-5 novou roli
CHYBA filtraéni papir. filtraéniho papiru. DalSi
informace naleznete v navodu k
Cooli-5: Missing paper! pouZiti pro Cooli.
Cooli-5: Chybégjici papir!
42 ERROR NedostateCny pratok  Zkontrolujte hladinu vody v
CHYBA vody béhem fezani. nadrzi a spravnou funkci
PFicinou maze byt kabelového spojeni mezi
Cooli-5: No water flow! pFili§ malo vody v snimac¢em pruatoku a ovladaci
Cooli-5: Zadny pritok vody! nadrzi, vadny snima¢  skfifikou.
pI’LO{tOku ne,bo . ZKkontrolujte vodovodni potrubi,
poskozena vodni zda neni poSkozené.
hadice.
Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.
43 ERROR Pretizeny motor Zkontrolujte, zda motor erpadla
CHYBA Cerpadla béhem neni zablokovan.

Cooli-5: Pump motor
overloaded

Cooli-5: Motor Eerpadla je
pfetizen

fezani.

Chyba mUze byt také zpusobena
vadnym snimacem teploty v
motoru. Kontaktujte servis
Struers.
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
44 MESSAGE Teplota vody je vy8Si  Teplota vody nad 50 °C nemusi
ZPRAVA nez 50 °C. nutné pfedstavovat problém, ale
pokud ovliviuje vysledek fezani,
xx °C fezani vychladnout.
Cooli-5: Teplota vody: xx °C
45 MESSAGE Hladina vody v nadrzi  Cooli-5 musi byt pfipojen k
ZPRAVA je pod stfedni urovni.  vodovodni siti, aby se nadrz
Cooli-5 po del§i dobé provozu
Cooli-5: Water level: Below automaticky naplnila vodou.
middle level )
. _ Dalsi informace naleznete v
Cooli-5: Hladina vody: Pod navodu k pouziti pro Cooli.
stfedni urovni
46 ERROR Hladina vody v nadrzi  Zkontrolujte pfipojeni vody.
CHYBA je kriticky nizka. Nadrz na Cooli-5 se méla naplnit
automaticky.
Cooli-5: Water level: Below . o oL
low level Predvzahe}JenJm dal8iho fezani
dopliite nadrz.
Cooli-5: Hladina vody: Pod
nizkou urovni
48 ERROR Bylainstalovana zcela Spustte stroj v servisnim rezimu
CHYBA nova deska ploSnych  a provedte kalibraci. Pfed
] spojl a mérfeni sily zahajenim kalibrace je tieba
Load cell not calibrated! fezani dosud nebylo  nainstalovat zcela novy fezny
Silomér neni kalibrovany! kalibrovano. Rezaci kotou¢€ s pfirubami a matici.
rameno se nem(ize
pohybovat smérem
dol(, protoZe nebyla
provedena kalibrace.
49 ERROR Na fezacim motoru je  Restartujte stroj.
CHYBA Zjistén k"‘fﬂ"g pArOUd Pokud chyba pretrvava,
mensinez 1,0 A. . .
No cutting motor current! kontaktujte servis Struers.
Z&dné preruseni proudu
motoru!
50 WARNING Stroj je zapnuty, ale Restartujte stroj.
VYSTRAHA modul LIN AxioWash b 4 chyba pretrvava,

No AxioWash valve LIN-
module, or module not “on
line”.

Zadny modul LIN ventilu
AxioWash ani modul neni
wonline®.

neni pfipojen, nebo
nebyla navazana
komunikace se
sbérnici LIN.

kontaktujte servis Struers.
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SMM is not mounted,
please call Service
Engineer.

SMM neni namontovan,

zavolejte servisniho technika.

# Zpravy Pficina Akce/opatieni
52 MESSAGE Rezaci motor byl Potvrdte zpravu stisknutim
ZPRAVA dlouho v provozu s tlaitka F1 a nechte motor
velkym zatiZzenim. vychladnout.
Cutting motor overloaded!
Please reduce the motor Zkontrolujte feznou rychlost.
load. Pokud je to mozné, snizte
. otacky, aby nedoslo k pretizeni
Rezaci motor je pfetizeny! motoru.
Snizte zatizeni motoru.
53 WARNING Motor ExciCut nebo  Aktivujte motor ExciCut nebo
VYSTRAHA laser je aktivovan laser v menu RGzné.
pomoci klavesy F1
The accessory must be nebo Enter, ale neni
enabled in the aktivovan v menu
“Miscellaneous” menu! ROzZNE.
Pfislusenstvi musi byt
aktivovano v menu ,Rizné"!
54 MESSAGE PFi upravach MultiCut  Zavfete ochranny kryt a pfed
ZPRAVA 4 se stisknutim Upravou polohy Start stolu X
klavesy Enter v poloze stisknéte klavesu F2, aby
Press F2 before you edit Start stolu X zahaji probé&hl posun do polohy Start.
the start position. upravy polohy Start
Pted tpravou polohy Start stolu X.
stisknéte klavesu F2.
55 ERROR PFi zapnuti stroje neni  Restartujte stroj.
CHYBA ve slotu SMM Pokud chyba pretrvava,
detekovan SMM.

kontaktujte servis Struers.
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
100 MESSAGE Po aktivaci nouzového Presunite fezny kotou€ nad obrys
ZPRAVA zastaveni byladavka  obrobku. Pokud ma aktualni
fezani znovu davka pokracovat, stisknéte
Do you wish to continue spusténa. klavesu F1.
the current batch ? L L
nebo Pokud ma byt aktualni davka
Note: Please move the cut- =~ = spusténa znovu od za&atku
off wheel in a position Davka fezani byla P et b ’
P . | stisknéte klavesu F2.
directly above the Zhovu spustena, ale
workpiece before you press nebylavzcela .
F1 dokoné&ena poté, co
tlacitko Stop
F1:Yes F2:No aktivovalo pfedchozi
Prejete si pokragovat v zastaveni.
aktualni davce ?
Poznamka: Pred stisknutim
kldvesy F1 nastavte fezny
kotou¢ do polohy pfimo nad
obrobek.
F1:Ano F2:Ne
102 ERROR Pfi spusténi procesu Proces fezani Ize spustit i pfes
CHYBA fezani nebyla po ur€ité vadny snimac ota€eni. Pokud se

No cutting motor rotation is
detected. If the motor is
never the less running, you
can choose to continue the
cutting process. Please call
a Service Engineer in the
near future.

Neni detekovano zadné
otaceni fezaciho motoru.
Pokud je motor stale v chodu,
muzete pokraCovat v fezani.
V nejblizSi dobé zavolejte
servisniho technika.

dobé namérena
rychlost otaceni
motoru minimalné 1
000 otacek za minutu.

motor otaci a zni normaing,
pokracujte stisknutim klavesy F1.
Stroj se spusti znovu bez pouziti
tohoto snimace.

Pokud si nepfejete pracovat bez
pouziti snimace otaceni, zruste
akci stisknutim tlac¢itka ESC.
Stroj nebude mozné pouZivat.

Kontaktujte servis
Struers.Pravidelné se bude
zobrazovat mistni zprava, ktera
vam vzdy pfipomene, Ze mate
kontaktovat Struers Service.
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The selected batch job
can't be executed, because
the x-table displacement is
fully used. Choose one of
the following options.

F1:Decrease no of samples
F2:Decrease sample width

Vybranou davkovou ulohu
nelze provést, protoze posun
stolu X je pIné vyuzit. Vyberte
jednu z nasledujicich
moznosti.

F1:Snizeni poctu vzorki

F2: Zmen3eni Sifky vzorku

cela davka vyZaduje
vice nez 100mm zdvih
na stole X.

# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
103 MESSAGE Byla zadana poloha Upnéte obrobek pfimo pod stfed
ZPRAVA Stzr?,l kterat Jedvet3| nez fezného kotouce.
vzdalenost o ... S .
The selected stop position  spodniho okraje Pouzijte novy fezny kotouc.
is temporary reduced, fezného kotoude k Obvykle se této chybé vyhnete,
because the mechanical limitu. pokud je fezny kotou€ pfi
stop will be reached before nastavovani polohy Stop
the selected position. umistén pfimo pfed obrobkem.
Hint: Please replace the cut
off wheel to increase the
cutting range.
Zvolena poloha Stop se
docCasné snizi, protoze
mechanického dorazu bude
dosazeno dfive nez zvolené
polohy.
Napovéda: Vyménte fezny
kotoug, abyste zvysili rozsah
fezani.
104 MESSAGE Byl zadan parametr Cela davka musi byt snizena pod
ZPRAVA pro MultiCut 1, ale 100 mm.

Stisknutim klavesy F1 snizite
pocet vzork(, nebo stisknutim
klavesy F2 zmenSite Sitku
vzorkd.

Axitom-5, -5/400
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
105 MESSAGE Byl zadan parametr Cela davka musi byt snizena pod
ZPRAVA prcl)’NcIjlfltLCut%ad&.ale 100 mm.
. celadavkavyzadll® — gtisknutim klavesy F1 snizite
The sample batch s vice nez 100mm zdvih ocet vzork(l a zaZilané obrobk
exceeding the limit of the x- 5 stole X. P e y
table! Possible causes: se bu’dou auton?atlckyjeden PO
druhém vymazavat, dokud davka
Too many samples or too neprekro&i 100 mm.
large samples or thickness
of cut-off wheel has been
increased.
The batch will be
autocorrected.
Davka vzorku prekracuje limit
stolu X! MoZné pficiny:
PFilis mnoho vzork(, nebo
prili§ velké vzorky, nebo
zvétSena tloustka fezného
kotouce.
Déavka bude automaticky
opravena.
106 ERROR Stolu X se nepodafilo  Restartujte stroj.
CHYBA najlt referencn Pokud chyba pretrvava,

polohu.
Reference position for X-

table not found !

You will not be able to use
the X-table, but all other
functions in Axitom will
operate as usual.

Referenéni poloha pro stul X
nebyla nalezena!

Nebudete moci pouzivat stdl
X, ale v8echny ostatni funkce
v Axitomu budou fungovat
jako obvykle.

kontaktujte servis Struers.

Axitom-5, -5/400
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referenéni polohu.
Reference pos. for cutting

arm not found ! Axitom
cannot continue - try to
restart the machine. If you
get this message again,
please contact a Service
Engineer.

Referenéni poloha pro fezaci
rameno nebyla nalezena!
Axitom nem(ize pokracovat —
zkuste restartovat stroj.
Pokud se tato zprava zobrazi
znovu, kontaktujte servisniho
technika.

# Zpravy Pficina Akce/opatieni
107 ERROR Stolu Y se nepodafilo  Restartujte stroj.
CHYBA ”a{'tr:eferencn' Pokud chyba petrvava,
polohu. . .
Reference position for Y- kontaktujte servis Struers.
table not found !
You will not be able to use
the Y-table, but all other
functions in Axitom will
operate as usual.
Referenéni poloha pro stal Y
nebyla nalezena!
Nebudete moci pouzivat stul
Y, ale vSechny ostatni funkce
v Axitomu budou fungovat
jako obvykle.
108 ERROR Rezaci rameno Restartujte stroj.
CHYBA nedokazalo najit svou Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis Struers.
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# Zpravy Pficina Akce/opatieni
109 MESSAGE Naprogramovana Stisknutim klavesy F1 snizte
ZPRAVA dévk? vyiaduj’e., aF)y pocet vzorku a restartujte stroj.
se stll X vychylil vice nebo
exceeding the limit of the x- stisknéte klavesu F2 a posurite
table ! Possible causes: stll X co nejvice doleva, abyste
1. Too many samples V¥tV0rI|I dostatek mista pro
davku.
2. Too large samples or
position values
3. Cut-off wheel too wide
Do you want to autocorrect
the batch ?
Davka vzorku pfekracuje limit
stolu X! Mozné pficiny:
1. Pfili§ mnoho vzorkd
2. P¥ili§ velké vzorky nebo
hodnoty polohy
3. P¥ili& Siroky fezny kotou€
Chcete davku automaticky
opravit?
111 MESSAGE Hodnoty polohy byly Stisknutim klavesy F1 se poloha
ZPRAVA zadany pro MultiCut  automaticky opravi.

3, ale posledni zadana
poloha je v porovnani

The position values must
be defined in increasing
order, and the difference
between two values must at
least be the thickness of
the cut-off wheel ! The
positions will be
autocorrected.

s pfedchozi pfili§
mala.

Hodnoty polohy musi byt
definovany ve vzestupném
poradi a rozdil mezi dvéma
hodnotami musi byt
minimalné tloustka fezného
kotouce! Polohy budou
automaticky opraveny.

Axitom-5, -5/400
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Zpravy

Pficina Akce/opatieni

112

MESSAGE
ZPRAVA

Cooli-5: Refilling process
completed. Amount of
water: 104 litres

Please add Struers additive
to the water. The amount of
additive can be calculated
from the product
information on the bottle.

Cooli-5: Proces doplfiovani je
dokon&en. MnozZstvi vody:
104 litrQi

Pfidejte do vody pfisadu
Struers. Mnozstvi pfisady Ize
vypocitat z informaci o
produktu na lahvi.

Do nadrze byla Pridejte do chladici vody pfisadu

doplnéna voda. podle uvedeného mnozstvi vody
a podle pokynt k davkovani na
lahvi pfisady.

113

MESSAGE
ZPRAVA

It is now time to service
your Axitom, please call for
a service visit. SERVICE
INFO:

Total operation time: 3100h
Time since last
service:1600h

Service exceeded by: 100h

Nyni je €as na servis Axitomu,
zavolejte a objednejte si
servisni prohlidku. SERVISNI
INFORMACE:

Celkova doba provozu:

3100 h

Doba od posledniho
servisu:1600 h

PfekroCeni terminu servisu o:
100 h

Pfipomenuti Po stisknuti klavesy F1 mGzete
objednani servisni pokracCovat v provozu.
prohlidky.

Axitom-5, -5/400
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# Zpravy Pficina Akce/opatieni

114 WARNING Rezaci motor je jiz Stisknutim klavesy F1 spustite
VYSTRAHA de:’svl dObl:[I vylratzne chlazeni.

. . zalizen a teplota Motor se spusti bez zatéze
The cutting motor is fezaciho motoru je . P '
Ventilator bude motor

overheated ! You can nyni pfili§ vysoka. ,
choose to start a cooling ochllvazo,vat, dokud tepelneo
function. zatizeni neklesne pod 80 v/?:
Motor temperature (thermal neTbO dokud motor nepobézi 30
load): 100% minut.
Press F1 to start cooling nebo

Press ESC to cancel Stisknutim tlagitka ESC zruste

Rezaci motor je prehraty! fezani a pocCkejte, az motor
Muzete zvolit spusténi funkce dostateCné vychladne, abyste
chlazeni. mohli znovu zahajit Fezani.

Teplota motoru (tepelné
zatizeni): 100 %
Stisknutim klavesy F1
spustite chlazeni
Stisknutim kldvesy ESC

zruSite akci
115 ERROR Cooli-5 je vybrana Restartujte Cooli-5 a Axitom-5, -
CHYBA jako recirkulaéni 5/400 v uvedeném poradi.
jednotka, ale nelze s . o
No communication to ni navazat Pokud chyba pretrvava,

Cooli-5! The recirculation komunikaci. kontakujte servis Struers.

unit will be controlled like
Cooli-1 and Cooli-3, and
therefore you cannot
receive any sensor status.

Z&adna komunikace s Cooli-5!
Recirkulacni jednotka bude
fizena stejné jako Cooli-1 a
Cooli-3, a proto nemuzete
obdrzet Zzadny stav snimace.

Axitom-5, -5/400 89
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# Zpravy Pficina Akce/opatieni
116 WARNING PFi spousténi procesu  Snimac pratoku je
VYSTRAHA doslo k neumysiné pravdépodobné vadny.Pokud

Cooli-5: Flow sensor
status:The flow sensor is
unexpectedly activated
(=water flow)! Do you wish
to continue?

Cooli-5: Stav snimace
pratoku: Snimac pratoku je
neocekavané aktivovan

(= pratok vody)! Chcete
pokracovat?

aktivaci snimace
pritoku.

chyba pretrvava, kontaktujte
servis Struers.

Stisknutim klavesy F1 pokracujte
Vv procesu fezani.

117 MESSAGE

ZPRAVA

The last cutting position is
out of range because the x-
table displacement is fully
used. Choose one of the
following options.

F1 — Delete positions out of
range.

F2 — Cancel all changes.

Posledni poloha fezani je
mimo rozsah, protoze
posunuti stolu X je pIné
vyuzito. Vyberte jednu z
nasledujicich moznosti.

F1 - Odstrarite polohy mimo
rozsah.

F2 - ZruSte vSechny zmény.

MultiCut byl spustén,
ale stul X je v poloze,
kdy je jeho posun piné
vyuzit, a nelze provést
vSechny poZadované
fezy.

Stisknutim kldvesy F1 odstranite
vSechny polohy, které nelze
pouzit.

nebo

Stisknutim klavesy F2 zrusite
akci.

90
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# Zpravy Pri¢ina Akce/opatieni
118 MESSAGE Proces byl znovu Pfresunte Ffezny kotou¢ nad obrys
ZPRAVA spustén po Nouzovy obrobku a po dokoné&eni
vypinac. stisknéte klavesu F1.
The cutting arm needs
repositioning. Please move nebo
the cut-off wheel in a Davka fezani byla po
position directly above the pfedchozim zastaveni
workpiece before you press znovu spusténa
F1. tlagitkem Stop, i kdyZ
Je nutno zménit polohu nebylavzcela
fezaciho ramene. Pfed dokoncena.
stisknutim klavesy F1
nastavte fezny kotou¢ do
polohy pfimo nad obrobek.
119 WARNING Nedostate¢ny pratok ~ Pokud je tlak vody dostatecny,
VYSTRAHA vody podle snimace ale snimac vody je vadny,
tlaku vody. stisknéte klavesu F2, abyste
The water pressure sensor zastavili sledovani tlaku vody a
is not activated! pokracovali v fezani.
The water level might be . L
too low. Svl’evdf)vanl tlaku vodyje azdo
Do you want to continue? pfistiho restartu stroje vypnuto.
(F2 - Stop monitoring)
Snimac tlaku vody neni
aktivovan!
Hladina vody muaze byt pfrilis
nizka.
Chcete pokracovat?
(F2 — Zastavit sledovani)
120 MESSAGE Tlak vody se az do Zavrete zpravu stisknutim

ZPRAVA

Water pressure monitoring
is now ignored until next
restart of the machine.

Kontrola tlaku vody je nyni az
do pfistiho restartu stroje
ignorovana.

dalSiho restartu stroje
nesleduje.

klavesy Enter.

Axitom-5, -5/400
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92

Press and hold the two-
hand operation button, or
close the cover.

Stisknéte a podrzte obouruéni
ovladaci tlagitko, nebo
zaviete kryt.

pohyby fezného
kotouce astoli Xa Y.

Nebo

V systému sledovani
rychlosti osy (moduly
A35, A36 a A37) doslo
k zavazné chybé v
dasledku chyb, jako je
chyba snimace a
nespravné nastaveni
snimace.

# Zpravy Pficina Akce/opatieni
121 ERROR Béhem fezani se Stisknutim klavesy F1 potvrdte
CHYBA prutok vody snizi pod  zpravu.
The water pressure sensor :;C:S;:rzc;\/se:g\,(fr;ebo Stisknutim klavesy F2 zastavte
is not activated! ' sledovani az do pfistiho restartu
The water level might be Proces fezani se stroje.
too low zastavi, aby nedoslo k
(F1 - Ok, F2 - Stop popaleni obrobku.
monitoring) Nebo
Snimag tlaku vody neni Zprava €. 119 byla
aktivovan! zobrazena po dobu
Hladina vody muaze byt pfilis del§i nez 3 minuty bez
nizka. reakce uZivatele.
(F1-0OK, F2 — Zastavit Proces fezani se
sledovani) zastavi, aby se
zabranilo
nadmérnému
vysuSeni tésnéni.
122 MESSAGE Pracovni plocha musi  Ochranny kryt musi byt zavieny
ZPRAVA byt zajisténa pro nebo musi byt stisknuty

obouruéni spinac.

nebo

Moduly pro sledovani rychlosti
osy je nutno restartovat
spusténim procesu fezani, nebo
restartovanim celého stroje.

Pokud chyba pfetrvava,
kontaktujte servis Struers.

Axitom-5, -5/400
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# Zpravy Pficina Akce/opatieni
123 ERROR Signal dohledu nad Pfed spusténim stroje zcela
CHYBA b(’azpkecnos.tnm; . zaviete ochranny kryt.
zamkem signalizuje, . . .
The cover lock fails to lock, ;¢ ochranny kryt neni POt? ochranny krytotevrete a
please close the cover zcela uzavien. zavrete.
completely. Steind .. .. Pokud se chyba opakuje,
Or hltfalna Chybi rgtljze byt zkontrolujte ruéni zamek
asenva, PO u !e bezpecnostniho zamku a ujistéte
The safety lock is manually ~bezpecnostni zamek se, Ze ruéni zamek neni
unlocked. odemcen ruéné. aktivovan.
Zamek krytu se nezamyka, Pokud chyba pietrvava,
UpIné zavrete kryt. kontaktujte servis Struers.
Nebo
Bezpec€nostni zamek se
odemyka ruéné.
124  WARNING Ochranny kryt je Uvolnéte tlacitko, nebo stisknéte
VYSTRAHA otevieny a uzivatel joystick. Pokud se zprava

aktivuje obouruéni
Two-hand operating button  {5¢itko po dobu delsi

zobrazi bez aktivace tlaCitka,
tlagitko je vadné. Kontaktujte

has been activated for nez 30 sekund, aniz servis Struers.
more than 30 sec. Please by stiskl joystick ve
release the button. sméru X nebo Y nebo

Obourué&ni ovladaci tlagitko Ve sméru podavani.

bylo aktivovano po dobu delSi
nez 30 s. Uvolnéte tlaitko.

12 Technické udaje

12.1 Technické udaje — Axitom-5

Axitom-5
Kapacita Vyska x Délka 110 x 245 mm (4,3" x 9,6")
Pramér 125 mm (4,9")
Délka fezani 400 mm (15,7")
Rezny kotoué Pramér 350 mm (14")
Primér trnu 32 mm (1,267)

Axitom-5, -5/400

93



12 Technické udaje

Axitom-5

Motor fezného kotouc¢e  Rychlost otaceni 1450 ot./min. (motor), 1 957
ot./min. (COW) @ 3 x200V /50
Hz

1 730 ot./min. (motor), 1 937
ot./min. (COW) @ 3 x 200-210
V /60 Hz

1705 ot./min. (motor), 1 909
ot./min. (COW) @ 3 x 220-240
V /60 Hz

1450 ot./min. (motor), 1 957
ot./min. (COW) @ 3 x 380-415
V /50 Hz

1745 ot./min. (motor), 1 954
ot./min. (COW) @ 3 x 380415
V /60 Hz

1745 ot./min. (motor), 1 954
ot./min. (COW) @ 3 x 460480

V /60 Hz
Vyskové nastaveni fezného 0-200 mm (7,9”)
kotouce
Rezaci stul Sitka 591 mm (23,3")
Hloubka 492 mm (19,4”)
T-drazky T-drazka s vymeénitelnymi
deskami T-drazky, 12 mm
Rychlost podavani 0,05-5 mm/s (0,002" - 0,2"/s)
Laser Ne
Software a elektronika Ovladaci prvky Otaceni/stisknuti knofliku,
tlacitek
Displej LCD, TFT barevny 5,7", 320 x
240 bod(i s LED podsvicenim
Bezpeénostni normy Oznaceni CE podle smérnic EU
REACH Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
Struers.
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Axitom-5

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

VIhkost

35-85 % relativni vinkosti
vzduchu bez kondenzace

Zdroj napajeni 1

Napéti/frekvence

3x200V/50Hz

Vstup napajeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni $1 5,5 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20W
Proud, max. 42 A

Zdroj napajeni 2

Napéti/frekvence

3x200-210V /60 Hz

Vstup napajeni 3 faze (3L + PE)
Napajeni S1 6,6 kKW
Napajeni S3 60 %

Napajeni, ne¢innost 20W

Proud, max. 42,6 A

Zdroj napajeni 3

Napéti/frekvence

3x220-240V /60 Hz

Vstup napajeni 3 faze (3L + PE)
Napajeni S1 6,6 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20W
Proud, max. 38,4 A
Zdroj napajeni 4 Napéti/frekvence 3x380—-415V /50 Hz

Vstup napdjeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni S1 5,5 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20w
Proud, max. 28,6 A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5

Zdroj napajeni 5

Napéti/frekvence

3x380-415V /60 Hz

Vstup napajeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni $1 6,6 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20w
Proud, max. 28,6 A
Zdroj napajeni 6 Napéti/frekvence 3x460-480V /60 Hz

Vstup napajeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni $1 6,6 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20w
Proud, max. 26,6 A

Chladici systém

Moznost. Coolimat-2000 nebo

Cooli System 4

Odsavani

Doporucena kapacita

80 mm (3,15”)

Pokrocilé funkce

Stual X, automatické

Stal XY

Stojan X, ruéni

Neni relevantni

Otocny stojan

Neni relevantni

96
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Axitom-5

Kategorie
bezpecnostniho
obvodu/Uroven vykonu

Zamek dvefi

PL d, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Blokovaci zamek dvefi

PL a, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Hold-to-run

PL ¢, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Nouzovy vypinac

PL ¢, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Sledovani rychlosti os

PLc
EN ISO 13849-1

Systém kapalin — chlazeni

PLb
ENISO 13849-1

Systém kapalin — AxioWash

PLb
ENISO 13849-1

Proudovy chrani¢

Doporucuje se typ A, 30 mA

(RCCB) (nebo lepsi)
Je vyzadovan jisti€ 32A, typ A
Hladina hluku Vazena hladina akustického LpA =75,2 dB(A) (haméfena

tlaku A u pracovnich stanic

hodnota). Nejistota K=4 dB

Méfeni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroven vibraci

Deklarovana emise vibraci

Neni relevantni

Rozméry a hmotnost

Sitka

115,5 cm (45,5”)

Hloubka, se zastrékou

130,5 cm (51,4”)

Vyska

174,5 cm (68,7")

Hmotnost

758 kg (1670 Ib)

Axitom-5, -5/400
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12.2 Technické udaje — Axitom-5/400

Axitom-5/400

Kapacita Vyska x Délka 125x290 mm (4,9 x 11,4")
Pramér 150 mm (6”)
Délka fezani 0—-440 mm (0-17,3")
Rezny kotoué Pramér 400 mm (16")
Primér trnu 32mm (1,26”)

Motor fezného kotouce

Rychlost otaceni

1450 ot./min. (motor), 1 957
ot./min. (COW) @ 3 x200V /50
Hz

1730 ot./min. (motor), 1 937
ot./min. (COW) @ 3 x 200-210V /
60 Hz

1705 ot./min. (motor), 1 909
ot./min. (COW) @ 3 x 220-240V /
60 Hz

1450 ot./min. (motor), 1 957
ot./min. (COW) @ 3 x 380415V /
50 Hz

1 745 ot./min. (motor), 1 954
ot./min. (COW) @ 3 x 380—415V/
60 Hz

VysSkové nastaveni fezného

0-175 mm (6,9")

kotouce
Rezaci stal Sitka 591 mm (23,3”)
Hloubka 492 mm (19,4")
T-drazky T-drazka s vyménitelnymi
deskami T-drazky, 12 mm
Rychlost podavani 0,05-5 mm/s (0,002" - 0,2"/s)
Laser Moznost

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Otaceni/stisknuti knofliku, tlacitek

Displej

LCD, TFT barevny 5,7", 320 x 240
bodu s LED podsvicenim

Bezpeénostni normy

Oznaceni CE podle smérnic EU

98

Axitom-5, -5/400



12 Technické udaje

Axitom-5/400

REACH

Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
Struers.

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

VIhkost

35-85 % relativni vlhkosti
vzduchu bez kondenzace

Zdroj napajeni 1

Napéti/frekvence

3x200V/50Hz

Vstup napajeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni S1 7,5 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20w
Proud, max. 64 A

Zdroj napajeni 2

Napéti/frekvence

3x200-210V /60 Hz

Vstup napajeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni $1 7,5 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20W
Proud, max. 66 A
Zdroj napajeni 3 Napéti/frekvence 3x380-415V/50Hz
Vstup napajeni 3 faze (3L + PE)
Napajeni $1 7,5 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne¢innost 20W
Proud, max. 32A
Zdroj napajeni 4 Napéti/frekvence 3x380-415V/60Hz
Vstup napajeni 3 faze (3L + PE)
Napajeni S1 7,5 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20W
Proud, max. 32A

Axitom-5, -5/400
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100

Axitom-5/400

Zdroj napajeni 5

Napéti/frekvence

3x440-480V /60 Hz

Vstup napajeni

3 faze (3L + PE)

Napajeni $1 9,0 kW
Napajeni S3 60 %
Napajeni, ne€innost 20w
Proud, max. 32A

Chladici systém

MoZznost. Coolimat-2000 nebo
Cooli System 4

Odsavani Doporucena kapacita 80 mm (3,15”)
Pokrogilé funkce Pevné dano Ano

Stal X Ano

Stal XY Ano

Otocny stojan Neni relevantni
Kategorie Zamek dvefi PL d, EN 60204-1

bezpecnostniho
obvodu/Uroveri vykonu

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Blokovaci zamek dvefi

PL a, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Hold-to-run

PL ¢, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Nouzovy vypinaé

PL ¢, EN 60204-1

Kategorie zastaveni 0, EN ISO
13849-1

Sledovani rychlosti os

PLc
EN ISO 13849-1

Systém kapalin — chlazeni

PLb
EN ISO 13849-1

Systém kapalin — AxioWash

PLb
EN ISO 13849-1

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5/400

Proudovy chrani¢ Doporucuje se typ A, 30 mA
(RCCB) (nebo lepsi)

Je vyzadovan jisti¢ 32A, typ D

Hladina hluku VéaZena hladina akustického LpA =75,2 dB(A) (haméfena
tlaku A u pracovnich stanic hodnota). Nejistota K=4 dB

Méfeni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroven vibraci Deklarovana emise vibraci Neni relevantni

Rozméry a hmotnost Sitka 115,5 cm (45,5”)
Hloubka, se zastrékou 130,5cm (51,47)
Vyska 174,5cm (68,7")
Hmotnost 758 kg (1670 1b)

Axitom-5, -5/400 101
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12.3 Kapacita fezani

Grafy ukazuji pfedpokladanou kapacitu fezani za nasledujicich podminek:
—  Novy fezny kotouc.
—  Obrobek se polozi pfimo na fezaci stul, pfipadné s pfesahem.

— Pouziva se vertikalni upinani.

Poznamka
Skutecna fezna kapacita zavisi na materialu vzorku, fezném kotouci a technice
upinani.

Axitom-5 s novym feznym kotoué¢em o priiméru 350 mm

;';ilght of cut {mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc

120
120
170
160

150
140
130
110
110
100

=)
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70
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50
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20
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] 50 lpo 150 200 250 300 3

50 400
Depth of cut (mm}
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Axitom-5/400 s novym feznym kotou¢em o priiméru 400 mm

Height of cut {mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200 " .

150

1BOD
170
160

150
140
130

120
110

o 50 100 150 200 250 300 330 400 450
Depth of cut [mm)

Axitom-5/400 Ize pouzivat s feznymi kotoudci o priméru az 400 mm.

PFi pouziti nového fezného kotouce se kapacita ve svislém sméru odpovidajicim zplisobem snizi.

Ohledné dalSich informaci kontaktujte servis Struers.

12.4 Bezpecnostni souéasti ridiciho systému (SRP/CS)

VYSTRAHA
Aby byla zajisténa zamysSlena bezpelnost, musi se zasténa PETG ménit kazdych
5 let. Stitek na zasténé uvadi, kdy je tuto zasténu nutno vyménit.

VYSTRAHA
Soucasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.

Poznamka
SRP/CS (bezpec&nostni soucasti fidiciho systému) jsou soucasti, které maji vliv na
bezpecny provoz stroje.

Poznamka

Vymeénu soucastek kritickych pro bezpeénost smi provadét pouze technik Struers
o nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika,

pneumatika atd.).

Soucasti kritické pro bezpecnost se smi vyménovat pouze za soucasti s

Kontaktujte servis Struers.
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Dily
Cast souvisejici s Vyrobce/ Katalogové ¢. Elektricka Katalogové
bezpecnosti Popis vyrobce ref. Cislo
vyrobce spoleénosti
Struers
Ochranny kryt pro Struers R5480049 Neni R5480049
fezny kotou¢, relevantni
350 mm
Ochranny kryt pro Struers R5482637 Neni R5482637
fezny kotou¢, relevantni
400 mm
PETG Struers R5480070 Neni R5480070
sestava ochranného relevantni
krytu
Nouzovy vypinal Schlegel ES @22 typ RV S1 2SA10400
Kontakt nouzového Schlegel 1 NC typ MTO S1 2SB10071
zastaveni
Drzak modulu Schlegel MHR-5 S1 2SA41605
Magneticky snimag Schmersal BNS 120-02Z SS1 2SS00130
Akeni Clen Schmersal BP-10 SS1 2SS00131
magnetického senzoru
Elektromag. blokovani | Schmersal AZM 161SK- YS1 2SS00121
12/12RK-024
Akeni ¢len Schmersal AZM 161-B1F YS1 28510001
elektromagnetického
blokovani
Bezpelnostni relé Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
Stykac Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010
Stykad Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, 2KM71411
K8
Blok pomocnych Omron J73KN-B-01 K1, K2 2KH00137
kontaktu stykace
Modul monitoru Sick MOC3SA A35, A36, 2KS10033
rychlosti A37
Snima¢ M4 modulu Sick IM04-01BPSVU2K B5, B6 2HQO00034
monitoru rychlosti
Snima¢ M8 modulu Sick IMB08-02BPSVU2K B7, B8, B9, 2HQO00032
monitoru rychlosti B10
Tlagitko Hold-to-run Schurter 1241.6931.1120000 S2 2SA00023
(podrzet spusténi)
Elektromagneticky Sirai D132V23Z2130A13 Y2,Y3 2YM10132
vodni ventil 24V DC

Axitom-5, -5/400
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12.5 Schémata

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

Nazev c.

Blokové schéma 15483050 » 106

Vodni schéma 15481000 » 107

Schéma zapojeni Podivejte se na &islo diagramu na typovém Stitku
zarizeni a kontaktujte servis Struers prostfednictvim
Struers.com.

Axitom-5, -5/400 105
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13 Pravni a regulaéni informace

13

14

108

Pravni a regulacni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitdm pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 smérnic
FCC. Tyto limity jsou navrZeny tak, aby poskytovaly pfimé&fenou ochranu pfed Skodlivym ruSenim v
obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a muze vyzarovat vysokofrekvencni energii, a
pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, miize zpUsobit Skodlivé ruseni radiové
komunikace. Neexistuje vSak zaruka, Ze v konkrétni instalaci k rudeni nedojde. Pokud toto zafizeni
zpusobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani, coz Ize ovéfit vypnutim a
zapnutim zafizeni, doporu€ujeme uzivateli, aby se pokusil odstranit ruSeni jednim nebo nékolika z
nasledujicich opatfeni:

. Pfesmérujte nebo pfemistéte pfijimaci anténu.
. ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

. Pfipojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoze poruseni omezeni mize zplsobit zruseni
zakonnych povinnosti spole€nosti Struers.

Vyrobce nepfejima Zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se mize
zmifovat o pfislusenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpec€nost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouzZivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem k pouZziti.

Axitom-5, -5/400
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Ensuring Certainty

Prohlaseni o shode

Vyrobce Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko

Nazev Axitom-5
Axitom-5/400

Model

Funkce Rezaci stroj
Typ 0548, 0686
Kat. €. Axitom-5

05488129, 05488130, 05488136, 05488146 , 05488147, 05488154,
05488346, 05488354, 05488429, 05488430, 05488436, 05488446,
05488454

Axitom-5/400

06866129, 06866130, 06866146, 06866147, 06866229, 06866230,
06866246, 06866247

Sériové ¢&.

c E Modul H, v souladu s globalnim pfistupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi pfedpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012,EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN 61000-
6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

DalSi normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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