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1 O tomto navodu

1 O tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
c Pred pouzitim si peclivé pfectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

2 Bezpecnost

2.1 Zamyslené pouziti — CitoPress-15/-30
Pro profesionalni materialografické zalévani za tepla pro dalsi materialografickou kontrolu. Stroj
smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Stroj je urcen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Gcel a typ
stroje.

Stroj je uréen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi (napf. v materialografické

laboratofi).

Stroj nepouzivejte pro: Zalévani za tepla jinych materiald nez pevnych
materiall vhodnych pro materialografické studie.
Jakykoli typ vybusnych a/nebo hoflavych materiald
nebo materialQ, které nejsou pfi ohfevu nebo tlaku
stabilni.

Model: CitoPress-15/-30

2.2 CitoPress-15/-30Bezpecnostni opatieni

2.2.1 A Pfed pouZitim si peélivé preététe

1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym Grazdm
a hmotnym Skodam.

6 CitoPress-15/-30



2 Bezpecnost

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpecnostnimi predpisy. VSechny funkce
na stroji a vesSkera pripojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
prislusnymi ¢astmi navod( k veskerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim.
4. Tento stroj smi obsluhovat a udrZovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

5. Stroj musi byt umistén na pracovnim stole, ktery je dostatecné pevny, aby unesl vahu
stroje, ktery ma vhodnou pracovni vysku.

6. Ujistéte se, Ze skute¢né napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku
stroje. Stroj musi byt uzemnén.

7. Bezpecny provoz stroje vyZzaduje, aby v napajecim obvodu byl instalovan proudovy
chranic¢ (RCCB). Potvrdte si poZzadavky na instalaci u kvalifikovaného elektrikare a ovérte,
které moznosti jsou vhodné pro mistni instalaci.

8. Pred provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni.

9. Pfiinstalaci nebo demontazi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické pripojky a
privodu vody.

10. Ujistéte se, ze vodovodni pfipojky jsou spravné namontovany a bez Gnik(.Béhem
pouzivani stroje zapnéte pfivod vody.Pokud se chystate ponechat stroj bez dozoru,
vypnéte privod vody.

11. Béhem provozu bude chladici voda z vystupni hadic¢ky vody velmi horka.Ujistéte se, ze
nemuze pfijit do kontaktu s chladici vodou.

12. Uijistéte se, Ze je vystupni hadice bezpecné pfipojena k systému vystupu vody.

13. Jako chladici médium pouZivejte pouze vodu nebo vodu se schvalenymi chladicimi
prisadami Struers.

14. Zkontrolujte, jestli je zalévaci jednotka spravné instalovana:
«  Sipky musi byt zarovnany, aby zalévaci jednotka byla zajisténa ve své poloze

. Upeviovaci Sroub musi byt utazen
=  Zavfete kryt, utdhnéte Sroub krytu a vyménte horni desku.

15. PFed spusténim lisu se ujistéte, Ze horni uzavér s hornim beranem je spravné nasazen na
valci pro zalévani.

16. Budte opatrni pfi manipulaci se zkosenymi berany (volitelné), protoze kovové hrany
mohou byt ostré.

17. Nepouzivejte zalévaci lis s vy$si silou/tlakem, nez je doporuceno pro skuteény primér
valce a zalévaci material v Struers Aplikacni pfirucce pro zalévani za tepla.

18. Po ohfivacim cyklu nechte zalévaci valec pfed otevienim vychladnout alespor 2 minuty.
19. Béhem provozu se ujistéte, Ze je horni uzavér pevné utazen.
20. Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, pokud probiha montazni proces.

21. V pfipadé netésnosti hydrauliky nebo jiné formy poruchy musi byt stroj neprodlené
opraven.

22. V pripadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasice a preruste proud. Pouzijte praskovy
hasici pfFistroj. Nepouzivejte vodu.

23. Zafizeni Struers se smi pouZzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

CitoPress-15/-30 7



2 Bezpecnost

2.3

24. Stroj je urCen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento tUcel a
typ stroje.

25. Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spolec¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poSkozeni uzivatele nebo zafizeni.

26. Demontaz jakékoli Casti zafizeni béhem jeho servisu nebo oprav musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (se zamérenim na elektromechaniku, elektroniku, mechaniku,
pneumatiku atd.).

Bezpecnostni zpravy

Znacky pouzivané v bezpeénostnich zpravach

Spolecnost Struers pouziva k oznaéeni potencialnich rizik nasledujici znacky.

A\

ELEKTRICKE NEBEZPECT
Tato znacka oznacuje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, bude
mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

A

NEBEZPECi
Tato znacka oznacuje nebezpeci s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

A
A
VAN

VYSTRAHA
Tato znacka oznacCuje nebezpeci se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznacuje nebezpeci s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, mdzZe vést k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni.

NEBEZPECI ROZDRCEN{
Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mize

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vdznému zranéni.

Obecné zpravy

Poznamka
Tato znacka znamena, Ze existuje riziko posSkozeni majetku nebo Ze je nutné
postupovat se zvlastni opatrnosti.

E

Tip
Tento symbol oznacuje, Ze jsou k dispozici dalSi informace a rady.

CitoPress-15/-30



2 Bezpecnost

2.4 Bezpecnostni zpravy v tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym
se zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

UPOZORNEN{
Riziko popaleni nebo opareni
Voda z odtokové vodni trubky miZe byt velmi horka.

UPOZORNENI
Tento stroj smi obsluhovat a udrZovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

UPOZORNENI
Stroj je uren k pouZiti pouze se specidlnim spotfebnim materidlem Struers pro
tento Ucel a typ stroje.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku prfesahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

UPOZORNENI

Vzdy dodrZujte doporucené parametry ohievu a chlazeni popsané v
Application Guide for Hot Mounting Struers (Aplikacni pfirucka pro zalévani
za tepla).

UPOZORNENI
Pfi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké.

UPOZORNENI
PFi provozu mizZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Ujistéte se, Ze je
dostate¢né chladna, aby s ni bylo mozné manipulovat, nez ji vyjmete.

UPOZORNENI
Pfi provozu mizZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Pfed zahajenim procesu
zalévani se ujistéte, Zze horni uzavér je Uplné uzavren.

VYSTRAHA

Bezpecny provoz stroje vyzaduje, aby v napajecim obvodu byl instalovan
proudovy chrani¢ (RCCB). Potvrdte si poZzadavky na instalaci u kvalifikovaného
elektrikare a ovérte, které moznosti jsou vhodné pro mistni instalaci.

> BBk BBk
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2 Bezpecnost

10

> B> B> BBk PEP

VYSTRAHA
Zkontrolujte, jestli je ochranny rost v CitoDoser neporuseny a jestli neni mozné
prijit do styku s michacim kolem, kdyZ se otaci.

ELEKTRICKE NEBEZPECT
Pfi instalaci nebo demontdaZi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické pfipojky
a pfivodu vody.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Instalaci a demontéaz zalévaci jednotky musi provadeét kvalifikované nebo poucené

osoby.

ELEKTRICKE NEBEZPEC]

Pripojte vodovodni a elektrické pfipojky v popsaném poradi. Pfipojeni vodovodnich
pFipojek pred elektrickymi pFipojkami by mohlo zpUsobit zate¢eni vody do
elektrickych pfipojek a zkrat.

ELEKTRICKE NEBEZPECT

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.

Nespravné napéti mize poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPEC]
Nepouzivejte kabel 6-15P pro pfipojeni zafizeni, kterd pouzivaji napajeni 110 V.
NedodrzZeni tohoto pozadavku miiZze mit za nasledek poskozeni materialu.

TEPELNE NEBEZPECI
Pfi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké. Po cyklu

ohfevu zajistéte, aby valec pro zalévani byl pred otevienim aktivné chlazen
minimalné 2 minuty.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Prfi instalaci davkovaci jednotky odpoijte stroj od elektrické pripojky.
Instalaci CitoDoser musi provadét kvalifikované nebo poucené osoby.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

CitoPress-15/-30



3 Zacnéme - Uvod

3.1

Zaénéme - uvod

Popis zafFizeni
CitoPress-15/-30 jsou elektrohydraulické jednotky pro zalévani za tepla metalografickych
vzorkd s materialy pro zalévani za tepla Struers.

Kazda zalévaci jednotka mdzZe byt vybavena valci riznych velikosti. V pfipadé potteby jiného
priméru lze valce snadno vyménit. Pozadovana velikost valce zavisi na velikosti zalévaného
vzorku.

CitoPress-15/-30 maji vestavénou PFirucku pro zalévani za tepla, kterd obsahuje vSechny
pryskyfice Struers.

CitoPress-15/-30 automaticky pfizptsobuje vybranou metodu podle velikosti valce a zvolené
pryskyfice.

Moznost: Lze pfidat a uloZit metody specifické pro zakaznika.

Pro provoz CitoPress-15/-30 zvedne obsluha beranidlo. Vzorek je umistén na beranidlo, které
je potom spusténo do nejnizsi meze. PoZadovany zalévaci material se naplni do valce. Horni
uzaver je uzavien a lze zahdjit proces zalévani.

Po dokonceni procesu zalévani se stroj automaticky zastavi.

Po uplynuti doby chlazeni lze horni uzavér otevrit. Beranidlo se zvedne na horni mez a
nasazeny vzorek je vyjmut. Vzorek je pFipraven k brouseni/lesténi.

Stroj lze kdykoli v pribéhu procesu zalévani zastavit stisknutim tlacitka STOP.

Pro automatické davkovani lze namontovat CitoDoser (volitelné pfisluSenstvi) na CitoPress-
15/-30.

Struers doporucuje zfidit na misté odsavaci systém pro odvadéni prachu a par z pracovniho
prostoru.

Pojmy pouZité v této pfiruéce

"Vzorek" — oznacuje kus materialu, ktery ma byt zalévan.
Pouziva se pro oznaceni kusu materialu, ktery byl zalévan a je pfipraven k dalsi pfipravé.

CitoPress-15/-30
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3 Zacnéme - Uvod

3.2 Prehled

Celni pohled
A Ovladaci panel E Valce
B Kryt zalévaci jednotky F Otocné rameno pro horni uzavér
C Plastova krytka (Montazni bod (vvy'/tah)
CitoDoser) G Sroub krytu
D Horni deska zalévaci jednotky H Horni uzavér

12 CitoPress-15/-30



3 Zacnéme - Uvod

Pohled zezadu

wy)

Zdroj proudu E Pripojeni jednotky Cooli ovladaciho

Hlavni vypinac kabelu 24 V/CAN

Drzaky pojistek Servisni zasuvka RS232

o 0O m >

Pfivod vody

F
G Drzak pojistky: hydraulické cerpadlo
H Ventilaéni ventil

I

Odtokova vodni trubka

3.3 Znalostni baze

Materialografické zalévani lze povazovat za pomocny proces, ktery napomaha mechanické
pfipravé i zavérecnému testu.

Porozuméni rliznym vlastnostem zalévacich materiall a schopnost vyhodnotit potifebu
zalévani je kli¢em k ziskani vzork(, s nimiz se snadno manipuluje a které se snadno isti a
poskytuji kvalitni obraz povlaku nebo hrany.

Tip
l @ Dalsi informace naleznete v ¢asti Zalévani na webovych strankach Struers.

3.3.1 Application Guide for Hot Mounting
(Aplikaéni pFirucka pro zalévani za tepla)

Hot Mounting (Aplikac¢ni pfirucka pro zalévani za tepla). Pfirucka je dodavana
se strojem, ale je také k dispozici na internetovych strankach Struers na

Tip
@ Uzitecna data pro zalévani a rady najdete v ¢asti Struers Application Guide for
http://www.struers.com.

CitoPress-15/-30 13
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4 Instalace

34

4.1

14

Prislusenstvi a spotfebni material

PrisluSenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete v brozure CitoPress-15/-30:

. Webové stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je urCen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materidlem Struers pro tento Gcel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpousteji napr. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poskozené ¢asti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spolec¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: Webové stranky Struers
(http://www.struers.com).

Instalace

Vybalte stroj

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Postup
1. Odstrante bednu.

2. Odsroubujte Srouby voziku z pfepravnich drzakd, které zajistuji CitoPress-15/-30 k pFepravni
paleté.

3. Demontujte drzaky.

CitoPress-15/-30
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4 Instalace

4.2 Zkontrolujte vycet polozek zasilky

Baleni obsahuje nasledujici polozky:

CitoPress-15/-30

Poédet kusti Popis

Cinidlo na uvolfiovani zal. materialu, Struers AntiStick

1 CitoPress-15/-30

1 Horni uzavér s hornim beranem
3 Dolni beran

1 Cep pistu

1

1

Skrabka

4.3 Zvednéte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
c Ke zvednuti stroje jsou potfeba 2 osoby.

»  Zvednéte stroj uchopenim pod zakladnou stroje z levé a pravé strany.

4.4 Umisténi
1. Ujistéte se, Ze zafizeni je umisténo v blizkosti elektrické pfipojky, pfivodu vody pro vstup
vody a odtokové trubky odpadni vody pro ru¢né ovladany odvod vody.

2. Umistéte stroj na pevny, stabilni pracovni stll s vodorovnym povrchem a pfimérenou
vysSkou.

3. KdyZ ma byt stroj pFipojen k recirkula¢ni chladici jednotce, ujistéte se, Ze je pro néj pod
stolem misto.

Pro snadny pfistup k servisu a udrzbé nechte dostatek mista kolem stroje.

4,
Tip )
Rozmeéry a doporuceny prostor najdete v Kontrolni seznam pred instalaci.

Viz také Doporucené rozméry pracovniho stolu = 16 v této pfirucce.

Tip
l @ Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatec¢né osvétleno. Vyhnéte se pfimému

nebo odraZzenému svétlu v oCich obsluhy.
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4.4.1 Doporucené rozméry pracovniho stolu
Stroj je uren k umisténi na stll nebo pracovni stil ve vhodné pracovni vysce.

Pro snadny pfistup k servisu a Gdrzbé nechte dostatek mista kolem stroje.

Doporuéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm/36.2" (Sitka)

Y: 90 cm/35.4" (hloubka) Z ‘

Z: Mistni preference (vyska) v Y
S S
< >l

Pracovni stdl musi byt schopen unést alespon 60 kg/132 lb.

4.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.
Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

VYSTRAHA

Bezpecny provoz stroje vyzaduje, aby v napajecim obvodu byl instalovan proudovy
A chrani¢ (RCCB). Potvrdte si poZzadavky na instalaci u kvalifikovaného elektrikare a

oveérte, které moznosti jsou vhodné pro mistni instalaci.

Pozadavky na elektrickou instalaci

Proudovy chrani¢ (RCCB)  Je vyzadovan typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) (nebo lepsi)

Poznamka
Kdyz zastrcka dodavana s timto kabelem neni ve vasem staté schvalena, musite
zastr¢ku vymeénit za schvalenou zastrcku.

Viz oddil Technické udaje = 85 pro informace o napajeni a spotiebé elektrické energie.

Napajeci kabely

Stroj je dodavan se 3 typy kabell elektrické pripojky (délka 2,5 m/8.2"): 1 pfipojeni ke stroji, 2
jednofazové zdroje (evropské a severoamerické) a 1 dvoufazovy zdroj pro CitoPress-30.
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4.5.1

4.5.2

4.5.3

PFipojeni ke stroji

VSechny kabely jsou vybaveny kabelovym konektorem IEC
320. Pripojte konektor kabelu k CitoPress-15/-30.

Jednofazové napajeni

Napajeci kabel s 2kolikovou zastrckou (evropska Schuko)

2kolikova zastrcka (evropska Schuko) je uréena pro pouziti
na jednofazové elektrické pfipojeni.

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zluta/Zelena Zemé (uzemnéni)
Hnéda Linka (Ziva)
Modra Nulak

Napajeci kabel s 3kolikovou zastrékou (severoamericka NEMA 5-15P)

3kolikova zastrcka (severoamerickda NEMA 5-15P) je uréena
k pouziti na jednofazovych pfipojenich elektrického napajeni.

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zelena Zeme (uzemnéni)
Cerna Nulak
Bila Linka (Ziva)

Poznamka
Pro instalaci v Americe a Japonsku:
Kdyz CitoPress-30 je pfipojen na 100-120 V (kabel NEMA 5-15P), mize byt

vyhfivan v jednu chvili pouze jeden valec.

2fazové napajeni pro CitoPress-30

Kabel elektrické pfFipojky s se zastrckou s 3 koliky (severoamericka NEMA 6-15P)

Trikolikova zastrcka (severoamerickd NEMA 6-15P) je urCena

pro pouZiti na dvoufazové elektrické pfipojce. 2 l“-!ﬁ__':’

ELEKTRICKE NEBEZPECi

Nepouzivejte severoamericky kabel elektrické pripojky NEMA 6-15P pro
A pfipojeni zafizeni, které pouziva zdroj 110 V. NedodrZeni tohoto pozadavku

muze zplsobit poskozeni materialu.

VodiCe musi byt pfipojeny nasledovné:
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4.6

4.7

18

Zelena Zemé (uzemnéni)
Cerna Linka (Zivd)
Bila Linka (Ziva)

Poznamka

0 Pro instalaci v Americe a Japonsku:

CitoPress-30 musi byt pfipojena na 200-240 V, aby bylo mozné zahfivat oba valce
soucasné (pouZijte kabel NEMA 6-15P).

Otevrieni ventilaéniho ventilu

Tento ventil je pfi pfepravé uzavien a je chranén plastovou krytkou.

Otevrete ventilacni ventil, aby se vyrovnal tlak v hydraulickém systému stroje.

Postup
1. Odstrante z ventilu plastovou krytku.

2. Otevrete Uplné ventil.
3. Zajistéte ventil v oteviené poloze pomoci pojistné matice.

A Ventila¢ni ventil

Poznamka

l 0 CitoPress-30 ma 2 ventilacni ventily.

CitoPress-15 CitoPress-30

=
©

g . o ©

s Gy

o

=
J

A Ventilacni ventil

Pfivod vody

Chladici vodu zajistuje bud pfivod vody, nebo recirkula¢ni chladici jednotka.

CitoPress-15/-30



4 Instalace

4.7.1 Pr¥ipojeni pFivodu chladici vody

Poznamka
G Pripojte pouze ke kohoutku studené vody.

Postup

1. Pfipojte tlakovou hadici k hadici pro pfivod vody na zadni strané stroje (A):

A Privod vody
VloZte tésnéni filtru do pFivodu vody plochou stranou smérem ven.
Pevné utdhnéte spojovaci matici.
Namontujte druhy konec tlakové hadice na vodovodni kohoutek pro studenou vodu:

V pfipadé potfeby namontujte na vodovodni kohoutek redukéni krouzek s tésnénim.

A

Pevné utahnéte spojovaci matici.

4.7.2  Pfipojeni vystupu chladici vody

UPOZORNENI

Riziko popaleni nebo opareni

Voda z odtokové vodni trubky midZze byt velmi horka.
1. Navystup vody namontujte hadici. (A)

2.  Umistéte nezapojeny konec odtokové vodni trubky do kanalizace.
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4.8

4.9

20

—J ©

e

b =

A

A Vystup vody

Poznamka )
0 Ujistéte se, ze hadice po celé délce klesa dold smérem k odtoku odpadni vody.
Odtok musi byt nize nez stroj a hadice musi byt bez prekazek.
J
Poznamka )
0 Nepfipojujte k tlakovému odtokovému systému.
J

Hluk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této Casti: Technické udaje = 85.

UPOZORNENI

fi Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.

Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

Instalujte dolni beranidlo

Pred instalaci zalévaci jednotky instalujte dolni beranidlo.

Postup

1.

2
3
4.
5

Odstrante horni uzavér a oto¢né rameno zalévaci jednotky (kdyz je jiZ namontovano).
Odsroubujte kryci Sroub.

Odstranite horni desku zalévaci jednotky.

Otevrete kryt zalévaci jednotky.

Umistéte dolni beranidlo na horni ¢ast pistni tycCe.
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A Pistni ty¢
B Dolni beranidlo

c Cep napravy

6. Zarovnejte otvor v dolnim beranidle s otvorem v ¢epu napravy na horni strané tyce.

D Cep pistu

7. Vlozte pistni Cep.
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8. Dbejte na to, aby konce ¢epu nevycnivaly.

4.10 Instalujte zalévaci jednotku.

ELEKTRICKE NEBEZPEC
A Pfi instalaci nebo demontaZi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické pfipojky

a privodu vody.
ELEKTRICKE NEBEZPECI
ff Montazni jednotku smi instalovat nebo demontovat pouze zkuseny technik.

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pripojte vodovodni a elektrické pfipojky v popsaném poradi. Pfipojeni vodovodnich
A pFipojek pred elektrickymi pFipojkami by mohlo zplsobit zateceni vody do

elektrickych pfipojek a zkrat.

Zalévaci jednotka, pohled zespodu

1. Nasadte zalévaci jednotku volné na hydraulicky valec.

2. Otocte zalévaci jednotku tak, aby se zajistovaci drazky kli¢ovych otvorl shodovaly se 4 epy
na hydraulickém valci.
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vevs

o (Cervené)

(modré) D Zajistovaci Sroub

3. Spustte jednotku na Cepy hydraulického valce.

4. Presunte kabely a vodovodni spojky zalévaci jednotky na jednu stranu, aby neomezovaly
jeji pohyb pfi zajisténi v poloze.

5. Kdyz je zalévaci jednotka umisténa na horni ¢asti hydraulického valce, otacejte ji ve
sméru hodinovych rucicek, dokud nejsou obé Sipky zarovnany a nezajisti se v poloze.

A Zarovnané Sipky
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muze dojit pfi provozu k poskozeni CitoPress-15/-30.

Poznamka
0 Zkontrolujte, jestli zalévaci jednotka je zajisténa v poloze. Kdyz tomu tak neni,
6

Pro CitoPress-30): KdyZ ma byt zalévaci jednotka namontovana na pravé vézi, presunte
upeviovaci Sroub do otvoru pro upeviiovaci Sroub pro jednotku 2.

7. Utadhnéte zajiStovaci Sroub.

Zalévaci jednotka, bocni pohled

A Zajistovaci Sroub

8. Pfipojte 2 volné kabely zalévaci jednotky ke 2 zasuvkam na CitoPress-15/-30.
«  Velkou zastrcku zapojte do velké zasuvky (s Cervenou teckou na zastréce smérem
nahoru) a malou zastrcku do malé zasuvky.

«  Utdhnéte spojovaci matice na obou zastrckach, aby bylo zajisténo spojeni.
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A Zasuvky

Pfipojky vody

Vodovodni pfipojky jsou barevné oznaceny.
= Vstupni pfipojka je Cervena (B)

«  Vystupni pfipojka je modra (C)

9. Pfipojte vstup s vnéjSim zavitem a spojky vystupu vody na zalévaci jednotce ke Sroubenim
s vnitfnim zavitem na CitoPress-15/-30.
. PfidrZte pruzinovou manzetu dole a pfipojte vodovodni spojku.

. Uvolnéte pruZinovou manzetu a zkontrolujte, zda je pfipojeni vody bezpecné.
10. Zavrete kryt.

11. Nasadte horni desku a utdhnéte Sroub krytu.
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Poznamka
0 Zajisténi optimalniho vykonu a bezpecnosti obsluhy:
«  Ujistéte se, Ze Sipky jsou v jedné roving, aby zalévaci jednotka byla zajisténa
ve spravné poloze.

. Ujistéte se, Ze pojistny Sroub je utazen.

«  Zavrete kryt a nasadte horni desku.

Instalace oto¢ného ramene

12. Namontujte oto¢né rameno zasunutim do otvoru v horni desce a do objimky v krytu zalévaci
jednotky.

Montdz horniho uzdvéru

13. Namontujte horni uzavér do otvoru v horni ¢asti oto¢ného ramene.

Poznamka
0 Kdyz jste zmeénili zalévaci jednotku, musite také prejit na vhodnou velikost horniho
uzaveéru.

4.11 Vyména dolniho beranidla

Pfistup k dolnimu beranidlu

1. Vypnéte stroj.

2. Drzte Dold na nékolik sekund pro spusténi beranu na nejnizsi mez.

Demontujte horni uzavér a otoné rameno. (Viz umisténi dild v Prehled = 12Pfehled = 12

Vypnéte stroj.

Vysroubujte Sroub krytu.

Odstrante horni desku zalévaci jednotky.

No o bk~ w

Otevrete kryt zalévaci jednotky.
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A Kryt zalévaci jednotky

B Zalévaci jednotka

8. Odpojte hadice na vodu — zfetelné oznacené modre (vstup) a Cervené (vystup).
9. VysSroubujte upeviovaci Sroub.

10. Otocte chladici/ohfivaci jednotku proti sméru hodinovych ruci¢ek a vyzvednéte ji ze
zalévaci jednotky.
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A Krytka horniho uzavér (spodniho beranidla) D Sroub krytu
B Cep pistu E Horni deska zalévaci
C Otocné rameno pro horni uzavér jednotky

11. Vytlacte pistni ¢ep z dolniho beranidla a zvednéte jej.
12. Umistéte nové dolni beranidlo na horni ¢ast pistni tyce.

13. Zarovnejte otvor v dolnim beranidle s otvorem v ¢epu napravy na horni strané tyce.

14. Vlozte pistni Cep.

15. Dbejte na to, aby konce Cepu nevycnivaly.

16. Vytlacte pistni ¢ep z dolniho beranidla a zvednéte jej.
17. Umistéte nové dolni beranidlo na horni Cast pistni tyce.

18. Zarovnejte otvor v dolnim beranidle s otvorem v ¢epu napravy na horni strané tyce.

Montaz zalévaci jednotky

1. Namontujte zalévaci jednotku a otocte ji ve sméru hodinovych rucicek, dokud se 2 Sipky
nezarovnaji.

Namontujte zkoseny zajiStovaci Sroub — nepouzivejte silu.

Pfipojte vodu.

Zavrete kryt zalévaci jednotky a namontujte horni desku zalévaci jednotky.
Utahnéte Sroub krytu.

Namontujte horni uzavér a oto¢né rameno.

2
3
4
5
6
l Tip
@ Néanos zalévaciho materialu mQze ztizit vyjmuti dolniho beranidla ze zalévaci

jednotky.
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Poznamka
0 Kontaktujte Struers Service pro radu, jak uvolnit spodni beranidlo.

4.12 Demontaz zalévaci jednotky

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Pfi instalaci nebo demontazi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické

pripojky a pfivodu vody.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
C§ Montézni jednotku smi instalovat nebo demontovat pouze zkuseny technik.

UPOZORNENI
A PFi provozu mlzZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Ujistéte se, Ze je

dostate¢né chladna, aby s ni bylo mozné manipulovat, nez ji vyjmete.

Provedte demontaZ horniho uzavéru.

Provedte demontaz oto¢ného ramene tak, Ze jej zvednete z jeho upevnéni.
Vysroubujte Sroub krytu.

Provedte demontaz horni desky.

Otevrete kryt zalévaci jednotky.

Poznamka

0 Odpojte vodovodni a elektrické pripojky v popsaném poradi. Kdyz odpojite
elektrické pripojky pred pfipojkami vody, mohla by do pfipojek prosakovat
voda.

O MEEE ' B~ w b P

Odpoijte pripojky s vnéjsim zavitem vstupu a vystupu vody ze zalévaci jednotky ze
Sroubeni s vnitfnim zavitem na stroji.

N

Pockejte 5 sekund, aby voda mohla vytéct z chladici spiraly.

8. Uvolnéte spojovaci matice na velké a malé elektrické zastréce a potom zastrcky
vytdhnéte ze zasuvek.

9. Povolte zajistovaci Sroub.
10. Otacejte zalévaci jednotkou proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud se nezastavi.

11. Uvolnéte zalévaci jednotku zvednutim z hydraulického valce.

4.13 Vyméite zalévaci jednotku

Postupujte podle pokynl v Demontaz zalévaci jednotky = 29 a Instalujte zalévaci jednotku. =
22.
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4.14 Demontaz horniho beranidla

G
C
B
A H
A Distancni vloZzka E Krytka horniho uzavéru
B Pruzina F Pridrzna podlozka
C Horni matice G Tahlo
D Rukojeti H Horni beranidlo

Odsroubujte rukojeti (D) na obou stranach krytky horniho uzavéeru (E).
Demontujte rukojeti ota¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
Demontujte krytku horniho uzavéru.

Demontujte upeviovaci podlozku (F).

Demontujte horni matici (C), pruZinu (B) a rozpérku (A).

o g s WPk

Vytahnéte horni beranidlo (H). Nedemontujte tahlo (G) z horniho beranidla, kdyZ to neni
nezbytné nutné.

7. Kdyz musite tahlo demontovat, podrzte horni beranidlo ve svéraku nebo podobném zarizeni
s mékkymi Celistmi.

Poznamka
0 Povrch beranidla musi byt chranén plastem nebo mékkym kovem.

4.15 Instalace CitoDoser (volitelné)

Poznamka
o Viz navod k pouZiti pro tuto jednotku.
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ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pfi instalaci davkovaci jednotky odpojte stroj od elektrické pripojky.
Instalaci CitoDoser musi provadét kvalifikované nebo poucené osoby.

Tip
Informace o vyprazdiiovani a Cisténi davkovaci jednotky naleznete v ndvodu k
pouziti této jednotky.

4.16 Pripojeni Struers chladici jednotky (volitelné)

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Sstitku stroje.

Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

Poznamka
0 Pred pfipojenim chladici jednotky ke stroji se fidte pokyny v navodu k pouziti
chladici jednotky a pfipravte ji k pouziti.

Poznamka

Abyste zabranili korozi, pouzijte v chladici vodé Struers Cooli Additive (v
procentech uvedenych na nadobé s prisadou). Nezapomenite doplnit Cooli

Additive pokazdé, kdyZ doplnite vodu.

Uprava vysokotlaké hadice

Pro pfipojeni stroje k recirkulacni chladici jednotce Struers musi byt spojka na jednom konci
vysokotlaké hadice (dodavané se strojem) vyménéna za rychlospojku.

Poznamka

0 Chladici jednotka Cooli je dodavana se 2 rychlospojkami. Nejmensi
rychlospojku pouzijte k Upravé vysokotlaké hadice.

1. Odfiznéte vysokotlakou hadici tésné za stavajicim Sroubenim (A).

Poznamka
0 NeFezte na druhém konci hadice (B). Slouzi k pfipojeni ke stroji.
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Umistéte Sroubovaci spony (C) na hadici.

1. Zasunte rychlospojku (D) do konce hadice.
2. Nasunte Sroubovaci sponu pres ¢ep rychlospojky.

3. Utahujte Sroubovaci sponu, dokud rychlospojka neni pevné upevnéna.

Pfipojeni jednotky Cooli

Privod vody Cooli

1. Pfipojte tlakovou hadici k hadici pro pfivod vody na zadni strané stroje:

2. Vlozte tésnéni filtru do matice spojky plochou stranou proti tlakové hadici.
3. Pevné utdhnéte spojovaci matici.
4

Rychlospojku pFipojte k vystupu (E) Cerpadla Cooli.

Vystup vody Cooli

1. Umistéte nepfipojeny konec odtokové vodni trubky do horni ¢asti vstupu filtru Cooli.
2. Zkontrolujte, jestli se vystupni hadice po celé délce svazuje smérem dold k odtoku.
Pripojeni fidici jednotky a elektrické pripojky

1. Pfipojte ovladaci kabel 24 V/CAN k Fidici jednotce Cooli pfipojenim jednoho konce do
ovladaci zasuvky CitoPress a druhého konce do zasuvky na zadnim panelu fidici jednotky.

2. Pfipojte chladici jednotku k elektrické pfipojce.
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5 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo ulozit do skladu, doporucujeme
postupovat podle nékolika pokynd.

Pfed prepravou jednotku bezpecné zabalte. Nedostatecné baleni by mohlo zpdsobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pfi instalaci nebo demontazi zalévaci jednotky odpojte stroj od elektrické

pripojky a privodu vody.

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka

Pred prepravou jednotku bezpecné zabalte.

Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

A Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.

Odpoijte stroj od elektrické pfipojky.

Odpojte pfivod vody a vystup vody.

Po odpojeni privodu vody odtéka ze stroje zbytkova voda.

Vycistéte dlkladneé stroj a veSkeré prislusenstvi.

Odpojte chladici systém, pokud je nainstalovan. Viz pokyny pro konkrétni jednotku.
Zvednéte stroj na vozik.

Drzte pod zakladnou stroje, na levé a na pravé strané. Ke zvednuti stroje jsou potieba 2
osoby.

Po prepraveé zvednéte stroj z voziku do nové polohy.

Dlouhodobé skladovani nebo zaslani — dalsi kroky

1.

Zavrete ventilacni ventil a zajistéte jej pojistnou matici.

Nasadte na ventilacni ventil plastovou krytku.

Poznamka
CitoPress-30 ma 2 ventilaéni ventily.

3.
4.
5.
6.
7

Na paletu polozte velkou plastovou folii.

Umistéte stroj na bloky na paleté.

Zajistéte stroj pomoci originalnich prepravnich drzaka.
Do blizkosti stroje umistéte vysousedlo (silikagel).

Plastovou félii zavazte a zalepte, aby stroj zdstal suchy.
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6 Obsluhujte zafizeni

8. Volné dily zabalte do kartonové krabice a poloZte krabici na stroj.

9. Kolem stroje postavte bednu a zajistéte ji.

Na novém misté

Viz Umisténi = 15 a kontrolni seznam pred instalaci.

Kdyz je CitoDoser instalovan na stroji

Postupujte podle dalSich krok, jak je vysvétleno v navodu k pouziti pro CitoDoser.

6 Obsluhujte zafizeni

6.1 Navigacni a ovladaci panel

CitoPress-30

CitoPress-15

=2 ﬁj®

vJ ®

Tladitko Funkce

Esc (Esc) (Esc)
«  Vratte se do predchoziho menu.
«  Ukoncete vybranou polozku menu a zruste zmeény.

«  Zruste zmény.

- Multifunkéni knoflik
m «  Otocte knoflikem pro prechod na polozky menu.
«  Otocte knoflikem pro zménu hodnoty vybrané polozky.
«  Stisknéte knoflik pro vybér polozky.

«  Stisknéte knoflik pro ulozeni hodnoty, kterd byla zménéna.

Davkovani

«  Spustte davkovaci jednotku (volitelné). Davkovaci jednotka se automaticky
zastavi, jakmile je nadavkovano mnozstvi pryskyfice (uvedené v metodé).

P¥epinaci jednotka (pouzeCitoPress-30)

. Pfepinejte mezi 2 zalévacimi jednotkami.
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6 Obsluhujte zarizeni

Tladitko Funkce

Nahoru

»  Spusti pohyb dolniho beranidla smérem nahoru. Beranidlo se automaticky
zastavi po dosazeni horni meze.

Doll

«  Spusti pohyb dolniho beranidla smérem doll. Beranidlo se automaticky
zastavi po dosazeni dolni meze.

Start

«  Spustte stroj — a recirkulac¢ni chladici jednotku, kdyZ ke instalovana.

Stop

= eflefle

»  Zastavte stroj. — a recirkulacni chladici jednotku, kdyz je instalovana.

»  Pouze CitoPress-30: Stisknéte dvakrat pro zastaveni procesu na obou
zalévacich jednotkach soucasné.

6.2 Zapnéte stroj.

na vasem stroji, protoZe software je neustale aktualizovan.

Poznamka
0 Obrazovky zobrazené v tomto navodu se mohou liSit od skuteCnych obrazovek
1

Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace (A).

2. Zobrazi se Uvodni obrazovka.

CitoPress-15/-30 35



6 Obsluhujte zarizeni

/Y SITUBIS  coorvenem

Version 1.00

3. Priprvnim spusténi stroje budete vyzvani k vybéru jazyka, ktery chcete pouZit.

SELECT LAHGURGE

N Ceutsch

/# ( E

SERVICE

Total nui
Mounts 4y

4. Prejdéte na pozadovany jazyk.

A2 B

5. Vyberte jazyk.

Pl

6. Zobrazi se Uvodni obrazovka Service info (Informace o servisu):
—  Celkovy pocet zalévani

—  Zalévani od posledniho servisu
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6 Obsluhujte zafizeni

R
V4111 -

SERVICE INFO

Total operation time: 1620 h
Time since last serwvice: 1259 h

—  Celkova doba provozu
— Doba od posledniho servisu

7. Zobrazi se hlavni menu

HMAIH MEHU

Cxtenszions

Configuration

Service

8. MulzZete vybirat z Main menu (Hlavni menu) z téchto moZnosti:
Process (Proces), viz 7.1.
Extensions (RozSifeni), viz 6.3.1.
Configuration (Konfigurace), viz 6.3.2.

Service (Servis), viz Servisni menu = 70

6.3 Menu softwaru

6.3.1 Extensions (Rozsifeni)
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6 Obsluhujte zarizeni

EXTEHSIOHS
Standhby OFF o[
Standby temperature m
Operation mode Configuration

Option activation:

Latabase enabled
Sen=zitivity enabled

Standby (Pohotovostni

< Pohotovostni reZim lze zapnout nebo vypnout.
rezim)

Standby temperature  Pohotovostni teplota (Teplota, kterou bude stroj udrZovat v
(Pohotovostni teplota)  pohotovostnim rezimu) mdze byt upravena.

Na vybeér jsou 3 rlzné provozni reZimy: Rlzné provozni reZzimy
umoziuji obsluze rlizné Urovné pfistupu k parametriim takto:
. Konfigurace: Plna funkénost, pfistup ke vdem parametrim.
Operation mode

(Provozni rezim) Vyvoj: Zadny pfistup k parametriim v menu Configuration

(Konfigurace)kromé Kontrast displeje.

Vyroba: Zadny pfistup k parametriim. Ovladat lze pouze Start, Stop a
Davkovani.

Kdyz si zakoupite moznosti Database (Databaze) a Sensitivity
(Citlivost), mUzete je povolit odemykacim kddem dodaného pres
Struers.

Option activation 1. Vyberte Option activation (Aktivace volitelné moZnosti).

(Aktivace volitelné 2. Stisknéte knoflik pro otevieni menu Enter password (Zadat
moznosti) heslo).

3. Zadejte hesla.

Dalsi informace o pouZzivani tohoto menu viz Enter method name
(Zadat nazev metody) = 56.
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6 Obsluhujte zafizeni

6.3.2 Configuration (Konfigurace)

(OHFIGURATION

Language m
Display contrast 23
Temperature unit o
Pressure unit bar
Aooustic zignal OH

Z menu Configuration (Konfigurace) mate pfistup k fadé nastaveni a parametr(.
1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

Mlzete konfigurovat tyto parametry:

Language (Jazyk) Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouzivat.

Jazyk lze nastavit na anglictinu (vychozi),
némcinu, francouzstinu, Spanélstinu nebo
japonstinu.

Display contrast (Kontrast displeje) MizZete nastavit displej tak, abyste na néj lépe
vidéli. Vychozi hodnota: 22. Rozsah nastaveni:
0-15/-300).

Temperature unit (jednotka teploty) Nastaveni: Celsia nebo Fahrenheita.
Pressure unit (jednotka tlaku) Nastaveni: Bary nebo psi.
Acoustic signal (Akusticky signal) On (Zap.):

«  Po dokonceni montazniho procesu se ozve
pipnuti.

. Po stisknuti ovladacich tlacitek zazni
pipnuti.

Off (Vypnuto):

«  Akusticky signal je deaktivovan.

Zména nastaveni jazyka
Vychozim jazykem je angli¢tina, ale jazyk mdzete po prvnim spusténi zménit.

1. Z Main menu (Hlavni menu) otocte knoflikem pro zvyraznéni Configuration
(Konfigurace).

P

e
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7 Zakladni operace

7.1

40

MAINH HMEHU

Cxtenaiona
Configuration

Service

Stisknéte knoflik pro vstup do Configuration (Konfigurace).

Otocte knoflikem pro zvyraznéni Language (Jazyk).

o op W

Otocte tlacitko pro vybér pozadovaného jazyka.

Stisknéte tlacitko pro aktivaci rozbalovaciho menu Select language (Vybrat jazyk).

COHFIGURATION

Lisplay contrast 25
Temperature unit L
Pressure unit bar

dcoustic =zignal OH

o

Stisknéte tlacitko pro schvaleni jazyka.

N

Menu Configuration (Konfigurace) se nyni zobrazi ve zvoleném jazyku.

©

Stisknéte Esc (Esc) pro navrat na Main menu (Hlavni menu).

Zakladni operace

UPOZORNENI

A Tento stroj smi obsluhovat a udrZzovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

Process (proces)

V Process (proces) existuji 4 hlavni oblasti (A-D):
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7 Zakladni operace

HETHOD : HEATIHG C
§° E3

180 *C 4.0min| 350bar

RESIH » DOSIHG COOLIHG
B _@Clarnﬁast IE i D
Za3 ml Low &.5min

Hem s0mm PROCESS

A Method (metoda)

B Resin/Dosing
(Pryskyfice/Davkovani)

C Heating (ohiev)
D Cooling (chlazeni)

Horni s dolni lista
Displej ma také horni a dolni listu.

Horni liSta nabizi dalsi poloZzky menu nejvyssi Grovné: Process (proces), Settings (nastaveni),
Doser settings (Nastaveni davkovani) a Save as (ulozit jako).

Dolni lita poskytuje dalsi informace o stavu a kontextu, napr. od které zalévaci jednotky se
zobrazuji procesni informace (jednotka 2) a priméry valci (30 mm a 30 mm nad nimi).

Method (metoda)

V oblasti (A) Method (metoda) se zobrazi vybrand metoda. Visaci zamek signalizuje, jestli je
metoda uzamcena nebo odemcena.

Tip
@ Kdyz je instalovan Citlivy rezim (viz ), displej zobrazuje, jestli je zapnuty nebo
vypnuty pro aktualni metodu.

Resin/Dosing (Pryskyfice/Davkovani)

Oblast Resin/Dosing (Pryskyfice/Davkovani) (B) zobrazuje informace o pouZzité pryskyfici a
jestli je davkovani ruéni nebo automatické.

Tip
l @ Kdyz je pouzito CitoDoser (volitelné), zobrazena hodnota bude procento, nikoli
objem.

Heating (ohfev)

V oblasti Heating (ohrev) (C) se zobrazuji informace o hodnotach ohfevu zvolené metody:
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7 Zakladni operace

Teplota

Doba trvani

Tlak

Tip
Kdyz je povolen Citlivy rezim (viz ), nastaveni pro 2 faze se zobrazi na
samostatnych fadcich.

S B[] I

HMETHOD HERATIHG

|E|Hew methaod E
o' SenSitivem BD®C | S5.0min. 5SO0bar
1B0°C | S5.0min 250bar

RESIH ~ DOSIHG CDOLING

[l MultiFast Black =
20 ml High S.0min
B 30mm PROCESS

Cooling (chlazeni)

Oblast Cooling (chlazeni) (D) zobrazuje informace o zvoleném zpUsobu chlazeni:

IL Rychlost: High (vysoké), Medium (stfedni), Low (nizké)
—

Doba chlazeni

7.1.1 PouzZijte menu Process setup (Nastaveni procesu)

Vyberte zpisob zalévani

Automaticka nebo ruéni metoda

PFi provozu stroje mUzete pouzit bud metodu Struers (coz je ulozena sada procesnich nastaveni),
nebo uZivatelskou metodu. Obé jsou oznacovany jako 'automatické', protoZe véechny parametry
jsou nacitany automaticky.

Alternativné mizZete stroj provozovat jednodu$e Upravou parametrd v procesnim menu. To je
uvadéno jako "ru¢ni" provoz.
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7 Zakladni operace

Pfedem nastavena metoda

Stroj je standardné dodavan s knihovnou pfedem nastavenych metod Struers, které odpovidaji
fadé Struers pryskyfic pro zalévani za tepla (Aplikacni pfirucka pro zalévani za tepla na
obrazovce). Kdyz zvolite nékterou z metod Struers, metoda se automaticky pfizplsobi velikosti
valce, coz vyrazné snizZuje riziko chyb.

Kapacita ulozisté

Na zalévaci lis mdZete ulozit aZ 2 metody. KdyZ potiebujete dalsi Ulozny prostor, je k dispozici
dalsi mozZnost Databaze (viz Databaze metod (volitelné) » 53). KdyZ je tato moznost
aktivovana, mizete uloZit celkem 15 metod do databaze stroje.

Citlivy rezim

Citlivy reZim s dualni fazi ohfevu je uréen pro kifehké/porézni vzorky.

METHOD HERTIHG

IE‘HE"W’ method E
o Sensitivem 80°C | 5.0min 5SO0bar
180°C | S5.0min 250 bar

RESIH ~ DODSIHG COOLIMNG
L] MultiFast Black =
20 ml High S.0min
B z0mm PROCESS

Upravte hodnoty pro Heating (ohfev), aby vyhovovaly zalévanym vzorkdm.

Priklady:
Krehké/lamavé vzorky Faze 1 K roztaveni pryskyfice pouzijte teplo, bez tlaku
Faze 2 PouZijte teplo a tlak
Vzorky kov({ Faze 1 Odectéte 1 minutu z celkové doby ohfevu. PouZijte teplo a tlak.
Faze 2 Po dobu 1 minuty aplikujte teplo, zadny tlak
DPS, plasty a dalsi $patné vodice Faze 1 Aplikujte teplo k roztaveni pryskyfice, bez tlaku po dobu 15 minut
Faze 2 Po dobu 1 minuty aplikujte teplo a tlak

Ruéni ovladani
Kdyz pfi provozu stroje pouzijete ruéni nastaveni, musite nastaveni procesu zménit ruéné pfi
kazdém zpracovani vzorku (kdyZ predchozi nastaveni nejsou vhodna pro dalsi vzorek).

moznost databaze (viz Databaze metod (volitelné) = 53), davkovaci jednotka
uklada informace o tom, jaka metoda by méla byt pouZita pro konkrétni

Tip
@ Kdyz je pouzita davkovaci jednotka CitoDoser (volitelné) a je povolena dalsi
pryskyfici. KdyZ umistite CitoDoser na stroji, vyberete tuto metodu.
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7 Zakladni operace

Opakované pouziti nastaveni metody pro dal$i vzorek

Kdyz stroj dokondi pfipravu vzorku, zobrazi se naposledy pouzita nastaveni procesu (to plati také
po restartu).

Kdyz jsou tato nastaveni vhodna pro dalSi vzorek, ktery budete zpracovavat, nemusite provadét
zadné zmény a mlzZete vzorek umistit.

Zména nastaveni metody pro dalsi vzorek

Kdyz nastaveni naposledy pouzitého procesu neni vhodné pro zpracovani dal§iho vzorku, mizZete
je zménit jednim ze 3 zplsobd:

« Upravte hodnoty metody ru¢né
» Vyberte uloZzenou metodu.

« Zménte davkovaci jednotku CitoDoser (volitelné).

Rucni uprava hodnot metody

ostatnich hodnot je stejny. Upravovat lze vice neZ jednu hodnotu metody.

Poznamka
0 Nize uvedeny priklad ilustruje Upravu hodnoty teploty metody. Postup pro Upravu
1

V menu Process (proces) otocte knoflik pro zvyraznéni teploty v Heating (ohfev).

®
| e mmeme wew

HETHOD HERATIHG
EtlaruFaEt E
& mnc 4.0min| 350bar
RESIH » DOSIHG . COOLIHG
@Elarahgt
25 ml Low 6.5min
B zomm PROCESS

2. Stisknutim knofliku hodnotu upravte.

3. Kolem hodnoty se zobrazi rolovaci pole.
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7 Zakladni operace

METHOD HEATIHG
|E|I3Iar'-:-Fa5t E
C 130% 4.0min| 350bar

RESIN ~ DOSING COOLING
@ClaruFagt
25 ml Low 6.5min

B z0mm PROCESS

4. Otocte knoflik pro zvySeni nebo snizeni ¢iselné hodnoty.

HMETHOD . HEATIHG
|E| ClaraoFast | E
&

15u% 4.0min| 350bar

RESINH ~ DOSIHG COOLING
@ClaruFagt
25 ml Low 6.5min
e zomm PROCESS

5. Stisknutim knofliku pfijméte novou hodnotu.

HETHOD HEATIHG
|E|I3-:-|:-'_-.-' of ClaraFast E
o’ @ﬂc 4.0min  350bar
RESIH ~» DOSIHG COOLING
@Clarnﬁagt
25 ml Lowr 6.5min
e zomm PROCESS

kopie se nazyva ,Kopie Ndzev metody*, napriklad "Kopie ClaroFast". Tyto
hodnoty lze pouzit ke zpracovani vzork(, ale nebudou uloZeny do databaze,
dokud metoda nebude ulozena. KdyzZ stroj vypnete pred ulozenim, docasna

Tip
@ Kdyz upravite hodnoty uloZené metody, vytvori se doCasna kopie metody. Tato
kopie se ztrati (viz Vytvoreni nové uzivatelské metody = 53).

Vybér uloZzené metody z databaze

1. Otocte knoflik v Process (proces) pro zvyraznéni polozky v Method (metoda).
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7 Zakladni operace

METHOD HERTING
ClaroFast @ E
3 180°C | 4.0min  350bar
RESIH ~» DOSIHG COOLIHG
@Elarohﬂ E
25 ml Low 6.5min
B zomm PROCESS

2. Stisknéte knoflik pro aktivaci rozbalovaciho menu Select group (Vybér skupiny).

METH— ===
SELECT GROUP

ClaroFast

Struers methods

Uzer methods har

RESIH 7~ |

@ClaruFagt

25 ml

Ham z0mm PROCESS

3. Otocte knoflik pro zvyraznéni poZadované skupiny.

4. Stisknéte knoflik pro aktivaci vyskakovaci obrazovky Select Struers Method (Vybrat
Struersmetodu).

METH— ————c=
SELELCT STRUERS METHOD

ClaroFast bar

PolyFast

REsIn - || |150Fast
DuroFast

gl c1aroFast MultiFast Elack
25 ml

B zomm PROCESS

5. Otocte knoflik pro zvyraznéni pozadované metody.

6. Stisknéte knoflik pro pfijeti metody.
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7 Zakladni operace

HMETHOD HERTIHG

onduFast i E

180 2C 3.0min| Z50bar

RESIH ~ DDSIHG COOLIHG

@Cnnduhgt | E
25 ml High Z.0min

By z0mm PROCESS

Zména CitoDoser (volitelné) pro zménu metody

Pri vyméné davkovaci jednotky za jinou je metoda, ktera je spojena s novou davkovaci
jednotkou, automaticky vyvolana z databaze (volitelné). Viz také Prifazeni CitoDoser = 62.

7.2 Zalévani vzorku

Umistéte vzorek

1. V pripadé potieby pouzijte tlacitko pfepinaci jednotky pro pfepnuti na pozadovany valec.

1-2

2. Stisknéte Nahoru pro zvednuti dolniho beranidla do jeho horni meze.

2J

3. Napovrch dolniho beranidla naneste pripravek pro uvolnéni zalévaciho materialu.

Poznamka

0 Na beranidla pro zalévani musi byt vZdy nanesena tenka vrstva prostredku pro
uvolnéni zalévaciho materialu, aby se zabranilo pfilepeni zalévacich materiald k
povrchu.

4. Umistéte vzorovy kus na beranidlo. Vzorek musi byt Cisty, suchy a zbaveny mastnoty.
Vzdalenost mezi vzorkem a sténou valce musi byt minimalné 3 mm, aby se zabranilo
vzniku trhlin v pryskyfici.

5. Stisknéte Dold.

)

6. Horni beranidlo se pohybuje do nejnizsi meze.
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7 Zakladni operace

Zalijte vzorek pryskyf¥ici pomoci davkovaci jednotky (volitelné)

1. Stisknéte a drzte Dolli na nékolik sekund pro spusténi beranu na nejnizéi mez.

)

2. Otocte vystupni hrdlo davkovaci jednotky CitoDoser nad zalévaci jednotku.

3. Stisknéte davkovaci tladitko.

Poznamka
c KdyZ nebyl spodni beran pf¥i stisknuti davkovaciho tlacitka spustén, zobrazi se
varovani.

Davkovaci jednotka automaticky davkuje pfedem nastavené mnoZstvi pryskyfice pro zvolenou
metodu.

Davkovani dalsi pryskyfice

«  Stisknéte znovu davkovaci tladitku pro pfidani malého mnozstvi (20 % predem nastaveného
mnozstvi).

Stisknéte Stop a potom Davkovani pro resetovani mnozstvi davkované pryskyfice na pfedem
nastavené mnozstvi (100 %).

\Y)

Zaliti vzorku ruéné pryskyfici

Pomoci dodané nalevky naplite do valce pfimérené mnozstvi zalévaciho materialu.

Tip
I @ Uzitecné Udaje o zalévani a rady naleznete v ¢asti Zalévani na webové strance
Struers.
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7 Zakladni operace

ktery vzorovy kus po stlaceni zakryje. Upozoriiujeme, Ze objem zalévaciho
materialu se pfi stlaceni granulatu zmensi. PFi pouziti nedostateéného mnoZstvi
zalévaciho materialu mGze dojit ke kontaktu beranidel se vzorovym kusem a k

Poznamka
0 Vzdy se ujistéte, Ze je k dispozici dostate¢né mnozstvi zalévaciho materialu,
poskozeni beranidel a valce.

Uzavieni horniho uzavéru

1. Pfed pouzitim odstrante z horni ¢asti valce pro zalévani prach ze zalévaciho materialu.

2. Vycistéte valcovou plochu horniho beranidla, aniz byste ji poskodili. K odstranéni
vytvrzeného zalévaciho materialu pouZijte Skrabku.

3. Navsechny pfistupné plochy horniho beranidla naneste pfipravek pro uvolnéni zalévaciho
materialu.

4. Nasadte na valec pro zalévani horni uzavér s hornim beranidlem.

Stisknéte horni uzavér pfimo dold a otacejte jim ve sméru hodinovych ruciek, dokud se
neuzavre.

Poznamka

0 Pokud beranidlo nezapada snadno do vélce, zkontrolujte beranidlo a valec na
pritomnost vytvrzeného zalévaciho materialu.
Tolerance mezi valcem a beranidlem je velmi mala a i malé mnoZstvi
zalévaciho materialu z pfedchozich zalévani mize zplsobit problémy.

2

7.2.1  Spusténi procesu zalévani

UPOZORNENI
fi PFi provozu mlzZe byt zalévaci jednotka velmi horka. Pfed zahajenim procesu

zalévani se ujistéte, ze horni uzaveér je Uplné uzavren.

Poznamka

Pfed zahajenim procesu zalévani se kvili zabranéni poskozeni pfi instalaci
ujistéte, Ze jste zalévaci jednotku otocili ve sméru hodinovych rucic¢ek, dokud

nejsou obé Sipky zarovnany.

1. Stisknéte Start.
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7.2.2 Proces zalévani

1. V pribéhu procesu zalévani se na obrazovce zobrazuje pribéh aktualni faze (Heating (ohfev)
nebo Cooling (chlazeni)) a Cas zbyvajici do dokonceni procesu zalévani.

1 jednotka (CitoPress-15/-30):

Reraining time: Heating:

9:00 o |

Hem Z0m PROCESS RUHHING...

2 jednotky (CitoPress-30):

Reraining time: Heating:
5- 00 Cooling:

. I |
Reraining time: Heating:

7:00

PROCESS RUHHING... 30mm el

2. Kdyz chcete zobrazit nastaveni procesu, stisknéte knoflik.
|

&
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7 Zakladni operace

PROCESS PARAMETERS
Unit 1
meTHoo: LConduFast

HEATING 180 oC ZI.0min 250bar
COOLING: High 2.0min

Ham Z0mm PROCESS RUNHING...

3. Stisknéte Escape pro navrat na obrazovku procesu.

Pfepinani mezi levym a pravym valcem (CitoPress-30)

«  Stisknéte prepinaci tlacitko pro pFepnuti mezi 2 valci.

12

Sipka na dolni li§té méni smér a signalizuje, na ktery valec se zobrazené informace vztahuii.
Vybrana jednotka je bila, druha jednotka je Seda.

PROCESS PARAMETERS

Unit 1
meTHon: LConduFast

HEATING: 180 oC Z.0min 250bar
COOLING: High 2.0 min

Ham Z0mm PROCESS RUHHNING...

7.2.3  Zastaveni procesu zalévani

UPOZORNENI
A PFi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké.
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7 Zakladni operace

UPOZORNENI

Vzdy dodrZujte doporucené parametry ohievu a chlazeni popsané v Application
Guide for Hot Mounting Struers (Aplikacni pfiruc¢ka pro zalévani za tepla). Viz
3.3.1L.

Poznamka

0 Zalévani mlze byt zni¢eno, kdyZ v pribéhu procesu zastavite proces zalévani.
KdyZ to musite udélat, ochladte valci pro zalévani minimalné 2 minuty pred
otevienim po uplynuti doby ohfevu.

Automaticky
Po uplynuti doby chlazeni se stroj automaticky zastavi.

Ruéné

«  KdyZ chcete stroj kdykoli v pribéhu procesu zalévani zastavit, stisknéte Stop.

@

Poznamka

0 Pouze CitoPress-30:
Stisknéte dvakrat pro zastaveni procesu na obou zalévacich jednotkach soucasné.

7.2.4 Demontaz horniho uzavéru

TEPELNE NEBEZPECI
f E Pfi provozu mohou byt zalévaci material a zalévaci jednotka velmi horké. Po cyklu

ohrevu zajistéte, aby valec pro zalévani byl pred otevienim aktivné chlazen
minimalné 2 minuty.

UPOZORNENI
Vzdy dodrZujte doporucené parametry ohfevu a chlazeni popsané v Application
Guide for Hot Mounting Struers (Aplikacni pfirucka pro zalévani za tepla). Viz
3.3.1.

Po dokonceni procesu zalévani:

1. Otacejte hornim uzavérem proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud neni uvolnény ze zavitu.

2. Stisknéte Nahoru pro zvednuti dolniho beranidla do jeho horni meze.

2J

3. Otocte horni uzavér na jednu stranu, abyste mohli odmontovat drzak.
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8 Pokrocily provoz

8.1 Databaze metod (volitelné)

PFi zapnuté moZnosti databaze CitoPress lze ulozit az 15 User methods (UzZivatelské metody)
a také prirazeni mezi fadou pryskyfic a CitoDoser jednotek.

Tip

l @ Bez dalsi moznosti databaze lze uloZit pouze 2 metody.

8.1.1 VytvofFeni nové uzivatelské metody

1. ZSelect Group (Vybrat skupinu) vyberte User methods (UZivatelské metody), potom
New method (Nové metody).

SZELECT GROUF

METH—

IZ:I.ar'-:-F.a-s.t Struers methods
& EREUN User methods

[+

bar

RESIH |

@ElarnFaEt

20 ml

B zomm PROCESS

2. Otocte knoflik pro zvyraznéni pozadované skupiny.
o

N\

3. Stisknéte knoflik pro aktivaci vyskakovaci obrazovky Select user method (Vybrat
uzivatelskou metodu).

4. New method (Nova metoda) bude automaticky vytvorena na zakladé pryskyfice v
soucasném procesu.
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8 Pokrocily provoz

SELELCT USER HMETHOD

w method
bar
RESINM - |
@EIarnFagt
20 ml
e z0mm PROCESS

5. Otocte knoflik pro zvyraznéni pozadované metody.

6. Stisknéte knoflik pro pfijeti nové metody.

METHOD HERTIHG

IE‘ Mew method @ E

o’ Sensitive OFF
180 *C 3.0min| 250hbar

RESIN  DOSIHG COOLING
@EIarnFagt E
25 ml High Z.0min
Ham z0mm PROCESS

7. Upravte hodnoty metody pro vytvoreni uzivatelské metody.
Informace o tom, jak upravit hodnoty metody, viz Rucni Uprava hodnot metody = 44,
8. Ulozte metodu do databaze.

Informace o tom, jak ulozit metodu, viz Vytvoreni nové uzivatelské metody = 53.

8.1.2 Uprava metody
1. ZSelect Group (Vybrat skupinu)vyberte metodu Struers.
Informace o tom, jak vybrat metodu, viz Vybér uloZzené metody z databaze = 45.

2. Upravou hodnot metody vytvofite uZivatelskou metodu, informace o tom, jak upravit hodnoty
metody, viz Rucni Uprava hodnot metody = 44,

3. UloZte metodu do databaze, informace o tom, jak metodu uloZit, viz Vytvoreni nové
uzivatelské metody » 53

Tip
@ Metoda Struers neni prepsana pfi uloZeni nové metody. Metodu musite ulozit pod
jinym nazvem.
VSechny metody Struers jsou chranény a nelze je prepsat.
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8 Pokrocily provoz

8.1.3  Ulozeni uZivatelské metody
1. ZProcess (proces) stisknéte Esc pro pristup k polozkam menu nejvyssi Urovné.

2. Otocte knoflikem vyberete Save as (ulozit jako).
|

N\

SAWE RS

HETHOD HERATIHG
EﬂlarnFagt | F | E
5 180°C | 4.0min| 350 bar
RESIH ~ DOSIHG | COOLING
@Claruhgt
25 ml Low 6.5min

SELECT MEHU 2omm gui

3. Stisknéte knoflik pro aktivaci Enter method name (Zadat nazev metody).

SAWE A%

EHTER METHOD HAME

BCOEFGHIJELMNOP ARSTUVWHEYZESE G e _
abcde foghijk Imnop gqrstuvuxyzegap@Ey,
01 22456289 +—-%y , =0 L LAY IPH
AAEEACOPEECETITI MOOGGUOS0UO00YY ZEe

G A 3EcEREEEE T TTT RadGacZa0liviEer

bel 4+ -+ Ok

Method name: Copy of ClaroFast

4. Otocenim knofliku zvyraznite bud funkce v dolni ¢asti menu, nebo znaky, které chcete
pouzit v Method name (Nazev metody).

5. PouZijte Nahoru/Doli pro rychlou navigaci z Fadku na Fadek.

Podrobné pokyny k pouziti tohoto menu, viz Enter method name (Zadat nazev metody) = 56.

6. KdyZ chcete pfijmout nazev a opustit editor, vyberte OK (OK)a stisknéte knoflik.

Metoda bude uloZzena v User methods (UzZivatelské metody).
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8.1.4

56

Enter method name (Zadat nazev metody)
V menu Enter method name (Zadat nazev metody)mUzZete upravovat pfifazeni davkovacd,
pryskyfice a nazvy metod.
V poli Method name (Nazev metody) je k dispozici kurzor v dolni ¢asti. Druhy, velky kurzor se
pouziva pro vybér znakd nebo akci.

Zadavani znakd

1.

2.

3.

PouZijte Dol a knoflik pro pohyb velkého kurzoru a zvyraznéni Del (Del).

EHTER HETHOD HAHME

v JIA

]

SAWE A%

01234567839 +-%7 .,

SECOEFGHIJELMHOP QRSTUVWHYZESESe_
abcdefohijklmnop grztuvwxuzzagiplE’
R T I

AAARACEPEEEETITT AOOCOOS0000YYZER

A333dgEkEEEET T No0D0OEUOTHwiInS

Bl o

Method narme: Copw of ClaroFast

Stisknéte knoflik pro vymazani stavajiciho nazvu.

SAYE RS

EHTER METHOD HAME

AECDEFGHIJKLHMNOP
abcde foghi jklmnop
0122458729 +-%)
AAERACPPEEEETITT

AaE3EgEREEEET T

ARSTUMWMEYZESE s _
qrstuvuxuzeaaIpEy
ST B B SRR T
RoadGaaso0n0ys2en

naadadEa0iipizef

Bl oo

Method name:

Otoéte knoflikem a/nebo pouZijte Nahoru/Dolil pro zvyraznéni znaku, ktery ma byt pouZit.

A =) A
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8 Pokrocily provoz

SAWE A5

EHTER METHOD HAME

BCOEFGHIJKLMHOP QARSTUVWHEYZESERu _
abode fohi jkimnop qrztuvwxyzesip®Ey,
0123456789 +-%y ., ;=(d{ 014k """ 12N
MAEEACDRPEEEETITT RMOAGTGS0UO00TY2ER

GAERAGERAEEETITT RAEGGAGEQ0THVOZeS

Del 4+ 4 DOk

Method name:

4.  Stisknutim knofliku vstoupite do pole.

Odstranéni znakli z nazvu
1. Otacejte knoflikem doleva nebo doprava, dokud se kurzor nepfesune z oblasti vybéru
znakl do oblasti Upravy v dolni ¢asti menu.
|

N\

EHTER METHOD HAME

BBCOEFGHIJKLMNOP GRS TUMWNY ZESE S _
abede fghi jk Imnop qrs v Zees pEy,
1234567894+ —#y ., =L LT
ASEAACODEEEET ITT FOOGA0S0000F Y Zim

333 HGEREGEETTTT AACTAGS Q0T DOEeS

De -:1— ok

Method name: Copy of PolwFast

2. Otacenim knofliku vyberte levou nebo pravou Sipku.

3. Stisknutim knofliku posurite podtrzeny kurzor o 1 misto doleva nebo doprava.

4. Otocenim kofliku vyberte symbol Del (Del) symbol.

57
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EHTER METHOD HAHME

SECOEFGHIJKLMMOP QRS TUMWSY ZESE S
abedefohi jk Imnop qrstuvsxZess pEs,
122458 780++—%S  , ;=R TR
ASERACEDEEEETITT FoOGHAS0000Y 2

A533HGEREGEETTTT ROCHAGENOTUPOEeS

B~ + o«

Fethod name: Copw of PolwFast

5. Stisknéte knoflik pro odstranéni podtrzeného znaku (v Method name (Nazev metody)).

EHTER METHOD HAME

BBCOEFGHIJELMNOP GRS TUMWEY ZESE S _
abede fghi jk Imnop qrstuwwsezaes pEy,
22456789+ —#) ., =L LI
AAERACODEEEET ITT FOOGAGS0000" Y Zim

A3ERHGEREGEETTTT AOCHAGENOTUMOEeS

B+ + ok

Fethod name: Copw o PolwFast

8.1.5 Vytvoieni a uloZeni uZivatelské pryskyfice

Data pryskyfice jsou v databazi uloZena oddélené. Stejné jako pouzivat pryskyfice Struers, mizete
vytvaret a ukladat uZivatelské pryskyfice.

1. V Process (proces) otoCte knoflikem pro zvyraznéni polozky pryskyfice/davkovani.

2. Stisknéte knoflik pro aktivaci Select Group (Vybrat skupinu).
—

&
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8 Pokrocily provoz

METH— B

SELECT GROUF

EHEW et Struers resins
o) User resins bar

RESIH - |

PROCESS Zomm gl

3. Otocte knoflikem pro zvyraznéni User resins (UZivatelské pryskyfice).

4. Stisknéte knoflik pro aktivaci menu Select user resin (Vybrat uZivatelskou pryskyfici).

METH— ——===

SELECT USER RESIH
|E|Hew metk
o’

bar

RESIH - |

PROCESS zomm pui

5. Otocte knoflikem pro zvyraznéni New resin (Nova pryskyfice).

6. Stisknéte knoflik pro aktivaci menu Resin name (Nazev pryskyfice).

RESIH HAME:

BCOEFGHIJKLMHOP QRSTUVWKYZESES e _
abcdefoghi jklmnop qrztuvuxuzsgiply
01234367839 +-%) ., =0 P[] 4F PR
AGARACDRPEEEETIITI MOAGGTGE0000%Y2ER

33534 gEkEEEETITT NO0ODEE00THVOZnS

bel 4+ 4 0Ok

Rezin name: Mew resin

7. Kdyz chcete upravit nazev pryskyfice, pouZijte postup popsany v Enter method name
(Zadat nazev metody) = 56.

8. Vyberte OK (OK) a stisknéte knoflik pro pfijeti nazvu a opusténi editoru.

Pryskyrice je ulozena v User resins (UZivatelské pryskyfice).
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NemUzete zménit nazev této vychozi pryskyfice, dokud metoda neni ulozena pod
jinym nazvem.

Tip
@ Pryskyfice Struers jsou spojeny s jedinechou metodou s nazvem pryskyfice.
Ikona zdmku pod ndzvem metody Struers znamena, Ze ji nelze upravit.

8.1.6 Nastaveni

Menu Settings (nastaveni) slouzi k zobrazeni a v pfipadé User methods (UzZivatelské metody) k
odstranéni, pfejmenovani a zablokovani/odblokovani metod.

Zobrazeni podrobnosti o pryskyfici
CitoPress-15/-30 uklada podrobnosti o Struers pryskyficich.
1. ZProcess (proces) stisknéte jednou Esc pro pfistup do menu nejvyssi Grovné.

2. Otocte knoflikem pro zvyraznéni Settings (nastaveni).

o«

N\

3. Stisknéte knoflik pro aktivaci Settings (nastaveni).

SETTIHGS

SELECT GROUP

I+

Struers methods

User methods

Struers reszin

User resin

[l

SELECT GROUP

4. Otocte knoflikem pro zvyraznéni Struers resin (Pryskyrice Struers) nebo User resin
(Uzivatelska pryskyfice).

5. Stisknéte knoflik pro otevieni menu pryskyfice.

6. OtocCte knoflikem pro zvyraznéni pryskyfice.
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SETTIHNGS

STRUERS RESIHNH

ConduFast

ClaroFast

PolyFast
IsaFast
DuroFast
FultiFast Black

DESCRIPTION

Strver=s ClarcFast
doerylic resin, transparent
Application:
Glass clear mounts
Porous samples
Surface electrical, insulator for ConduFast
Carnments:
Transparent
Medium shrinkage
Thermoplastic
Colar:
Clear

Smazani, pfejmenovani nebo zablokovani/odblokovani User methods (UZivatelské

metody)

1. Z Process (Proces) stisknéte jednou Esc pro pristup do nejvyssi irovné menu.

2. Otocte knoflikem pro zvyraznéni Settings (nastaveni).
Pl

N\

3. Stisknéte knoflik pro aktivaci menu Settings (nastaveni).

CitoPress-15/-30
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RESIH SETTIHGS

7. Stisknéte knoflik pro zobrazeni podrobnosti o vybrané pryskyfici.
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4.
5.

9.

SETTINGS

SZELECT GROUP

IH

Struers methods

User methods

Struers resin
User resin

id

SELECT GROUP

Otocte knoflikem pro zvyraznéni User methods (UZivatelské metody).

Stisknéte knoflik pro aktivaci menu Method settings (Nastaveni metody).

SETTIHGS

METHOD RESIH

H'User methodd MultiFast Black
d'User methodZz MultiFast Black

id

DPelete Rename Lock/Unlock

METHOD SETTIHGS

Otocte knoflikem pro zvyraznéni User methods (UZivatelské metody).

Stisknéte knoflik pro vybér metodu.

Otocte knoflikem pro vybér Delete (Smazat), Rename (pfejmenovat) nebo Lock/Unlock
(Zablokovat/odblokovat).

Stisknéte knoflik pro provedeni vybrané akce.

10. Stisknéte Esc pro navrat na Process (Proces).

8.2 Pfifazeni CitoDoser

8.2.1 Vytvoreni pFifazeni CitoDoser

Davkovaci jednotka je schopna ukladat informace elektronicky a tyto informace pfifazuji
davkovaci jednotku ke urcité metodé uloZzené v zalévacim lisu.

Pfi prvnim pouziti davkovaci jednotky nebo kdyZ bylo pfifazeni davkovaci jednotky vymazano,
musi byt davkovaci jednotka pfifazena k urcité metodé.

To znamena, Ze musite vybrat pryskyfici a metodu, ktera pouziva tuto pryskyfici, ktera je potom
pfifazena k CitoDoser.

62
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Poznamka
0 Podrobnosti o tomto postupu naleznete v navodu k pouziti pro CitoDoser.

8.2.2 Smazani p¥ifazeni CitoDoser

Pro pfifazeni davkovaci jednotky k jiné metodé musi byt stavajici pfifazeni nejprve vymazano.

Poznamka
0 Podrobnosti o tomto postupu naleznete v navodu k pouziti pro CitoDoser.

8.3 Zmeéna provozniho reZzimu a nastaveni nového pristupového

V4
kodu
1. Z menu Extensions (Rozsifeni) otocte knoflik pro zvyraznéni Operation mode (Provozni
rezim).

Pl

e

2. Stisknéte knoflik pro aktivaci menu Operation mode parameters (Parametry provozniho
rezimu).

EX OFERATION MODE PARAMETERS
Operation rmaode: Configuration

21 Pasz code: =

St

ap

Op

Doser unit enabled

Otocte knoflik pro zvyraznéni Pass code (Pristupovy kod).
Stisknéte knoflik pro vybér Pass code (Pristupovy kod.

Otocte knoflik pro zménu Cislic.

A A

KdyZ chcete zadat pristupovy kdd, stisknéte Nahoru pro pfesun kurzoru o jedno misto
doleva; stisknéte Dolii pro pfesun kurzoru o jedno misto doprava.

Poznamka

c Vychozi pfistupové heslo je ,,2750“.
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9 Udrzba a servis

EX JPERBATION MODE FARAMETERS

Operati
5t

St
Op
Op

Pazz ¢

Doser unit enabled

7. Stisknéte knoflik pro pfijeti nového pristupového kodu.

nastaveni.

Poznamka
o Nezapomefite si poznamenat novy pristupovy kod, protoze bez néj jiz nelze zménit
8

Stisknéte knoflik pro aktivaci menu Select operation mode (Vybrat provozni rezim).
9. Otocte knoflik pro zvyraznéni Operation mode (Provozni rezim).

10. Stisknéte knoflik pro pfijeti zménéného provozniho rezimu.

9 Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna radna udrzba.
UdrzZba je dilezita pro zajisténi nepretrzité bezpecénosti provozu vaseho stroje.

Postupy udrzby popsané v této Casti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotaz( nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

9.1 Celkové éisténi

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dirazné doporucujeme jeho pravidelné ¢isténi.

Poznamka
0 NepouZzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.
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Poznamka
0 Na ovladaci skfiftku nepouzivejte suchou utérku, protoZe povrch displeje neni
odolny proti poskrabani.

«  Po pouZiti oCistéte predni desku vlhkym hadfikem.

Nebude-li stroj delsSi dobu pouZivan

«  Dukladné vycistéte stroj a veSkeré pfislusenstvi.

9.2 Pred kazdym zalévanim

9.2.1 Vycisténi beranidel

1. Zkontrolujte, jestli na rovném povrchu beranidel nezlstal zalévaci material z pfedchozich
operaci.

2. Vycistéte valcovou plochu horniho beranidla. Pomoci dodané skrabky odstrarte zbytky
zalévaciho materialu bez poskozeni povrchu beranidel.

Poznamka
Pokud jsou boky beranidel silné poskrabané, je tfeba je vyménit.
Pokud doslo k padu horniho uzavéru, ktery zplsobil promacknuti nebo

deformaci okraje horniho beranidla, je toto beranidlo tfeba vyménit.

Poznamka
Nahromadény zalévaci material mdZe omezit pohyb nebo zpUsobit poSkozeni
beranidel.

9.3 Denné

9.3.1 Kontrola a ¢isténi

Inspekce

«  Pred kazdym pouzitim stroj zkontrolujte. NepouZivejte stroj, dokud pfipadné poskozeni
nebude opraveno.

Cisténi

«  VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vlhkym hadfikem.

Tip
@ Nepouzivejte suchou utérku, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
Tuk a olej mdZete odstranit etanolem nebo isopropanolem.

Poznamka
0 Nikdy nepouzivejte aceton, benzol nebo podobna rozpoustédla.

CitoPress-15/-30 65
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«  Odstrafite zbytky z exponovanych povrch(, véetné zavitd
A Otevreni krytu (viz Demontaz zalévaci jednotky = 29).

B Zavreni krytu (viz Instalujte zalévaci jednotku. = 22).

PfisluSenstvi pro ¢isténi

»  Viz navod pfiloZeny ke konkrétnimu zafizeni.

9.3.2  Mazani zavitli horniho uzavéru
Nahromadéni zbytk( zalévaciho materialu mdze ztizit uzavieni horniho uzaveéru.
1. Demontujte horni uzavér, viz 7.2.4.

2. Pomoci dodané $krabky nebo $tétce odstrarite veskery zalévaci material ze zavit( horniho
uzavéru a zalévaci jednotky.

dllezité odstranit vesSkeré zbytky zalévaciho materialu, jinak se tim sniZi Zivotnost
horni matice.

Poznamka
0 Horni matice je spotfebni dil, protoZe jeji zavity se casem opotiFebovavaji. Proto je
3

Zavity namazte suchym mazivem odolnym vaéi vysokym teplotam, protoze véalec pro
zalévani pracuje pfi vysokych teplotach.

Poznamka
c NemaZte zavity olejem ani tukem ve spoji mezi hornim uzavérem a valcem pro

zalévani.

Tip
@ Kdyz dochazi k mirnému tfeni v zavitech, namazte je suchym mazivem, napftiklad
sificitanem molybdenicitym nebo grafitem.

9.3.3  Vyprazdnéte CitoDoser davkovaci jednotku

Kdyz je volitelny CitoDoser namontovan na CitoPress-15/-30, pouzijte displej CitoDoser k
vyprazdnéni davkovaci jednotky pryskyfice.

Poznamka
o Podrobnosti o tomto postupu naleznete v navodu k pouziti pro CitoDoser.

9.3.4  Vycisténi davkovaci jednotky CitoDoser

Poznamka
K ¢isténi vnitfku CitoDoser nepouZivejte Zadnou formu kapaliny. MdZe to zplsobit
poskozeni davkovace.

Poznamka
0 Podrobnosti o tomto postupu naleznete v navodu k pouziti pro CitoDoser.
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Uvolnéni michaciho kola

VYSTRAHA
Zkontrolujte, jestli je ochranny rost v CitoDoser neporuseny a jestli neni mozné
prijit do styku s michacim kolem, kdyZ se otaci.

Poznamka
G Podrobnosti o tomto postupu naleznete v navodu k pouziti pro CitoDoser.

9.4 Tydné

9.4.14 Cisténi
. Lakované povrchy a ovladaci panel Cistéte mékkym vihkym hadfikem a bé&znymi
domacimi Cisticimi prostredky.

Poznamka
0 NepouZivejte suchy hadfrik, protoZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Poznamka
0 NepouZzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.

9.4.2 Kontrola hadice chladici vody
»  Zkontrolujte hladinu chladici vody v chladici jednotce (volitelné).

DalsSi podrobnéjsi pokyny k pouziti recirkulacni chladici jednotky naleznete v navodu k pouziti
urcité jednotky.

9.5 Mésicné

9.5.1 Cisténi pod dolnim beranidlem

V pribéhu procesu bude ¢ast vytvrzeného zalévaciho materialu padat z dolniho beranidla a
nahromadi se pod nim. Musite jej odstranit, aby nedoslo k poskozeni stroje.

Vyskakovaci hlaseni

Po 200 zalévacich cyklech (vychozi hodnota) se zobrazi zprava, kterda vam pripomene cisténi
pod dolnim beranidlem.

1. Stisknéte OK (OK), kdyz jste vyCistili oblast pod dolnim beranidlem.

2. Stisknéte Later (Pozdéji) pro pokracovani v provozu stroje.

Postup

1. Demontujte zalévaci jednotku.
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9 Udrzba a servis

9.5.2

9.5.3

9.6

9.6.1

68

o M W

Vyjméte pistni ¢ep a demontujte dolni beranidlo.
Pomoci hadfiku nebo mékkého kartaCe odstrante zalévaci material pod dolnim beranidlem.
Znovu namontujte dolni beranidlo a zajistéte jej pistnim Cepem.

Nainstalujte zalévaci jednotku.

Kontrola zavitt

Zavity horni matice se Casem opotrebuiji, a proto je horni matice spotfebni dil.

1.
2.
3.

Zkontrolujte zavity horni matice.
KdyZ jsou zavity opotfebované, horni uzavér jiz nepouZzivejte.

Kontaktujte Struers Service a objednejte si novou horni matici.

Vyména chladici kapaliny

Vyménte chladici kapalinu v nadrzi chladici jednotky.

Dalsi podrobnéjsi pokyny k pouziti recirkula¢ni chladici jednotky naleznete v navodu k pouziti
urcité jednotky.

Kazdorocneé

Kontrola $roubti

1.
2.
3.

Pouzijte momentovy kli¢ 17 mm.
Zkontrolujte utazeni $roub, které drzi zalévaci jednotku k valci.

KdyzZ to je nutné, utdhnéte je silou maximalné 25 Nm/18 lbf ft.

A Srouby
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9 Udrzba a servis

9.6.2  Vodni spojky

KdyzZ chcete udrzovat vstupni a vystupni pfipojky zalévaci jednotky, namazte O-krouzky
FPM/FKM ve vodnich spojkéach.

Tento zplsob zabrani jejich vyschnuti v prdbéhu €asu, coz by znesnadnilo pouZiti vodnich
spojek pfi vyméné zalévaci jednotky.

1. Odpojte pripojky s vnéjSim zavitem vstupu a vystupu vody ze zalévaci jednotky ze
Sroubeni s vnitfnim zavitem na stroji.

2. Namazte O-krouzky ve Sroubenich s vnitfnim zavitem.

Poznamka
G K mazani O-krouzku FPM/FKM ve vodni spojce pouZijte obecné mazivo na
vodovodni kohoutky odolné vici vysokym teplotam (min. 100 °C/212 °F).

9.6.3  Cisténi vodniho filtru

asem se ve vodnim filtru mohou hromadit malé ¢astice, které musite odstranit.
Vypnéte privod vody.

Demontujte pfivodni trubku vody.

Sejméte tésnéni filtru ze spojovaci matice a diikladné ho oplachnéte vodou.

PwoN P o

Znovu pripojte privod vody. Viz Pfipojeni privodu chladici vody = 19.

9.6.4 Odvapnéni chladici spiraly

Pfi pouzivani chladici vody z vodovodniho kohoutku v oblastech s vysokym obsahem vapence
nebo minerall se mohou na chladici spirale tvofit usazeniny a snizovat chladici u¢inek. V
takovém pfipadé byste méli jednou ro¢né odvapnit chladici spiralu.

1. Demontaz zalévaci jednotky (viz Demontaz zalévaci jednotky = 29).
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10 Nahradni dily

10

11

11.1

70

Vypustte z chladiciho systému vodu.

Proplachnéte spiralu slabou odvapriovaci kyselinou a nechte ji pdsobit % hodiny.

2.
3.
Tip
Odvapnovaci kyselina
Pro odvapnéni zalévaci jednotky se doporucuje kyselina octova nebo kyselina

citronova. Nepouzivejte oxidacni kyseliny, jako je kyselina dusi¢na (HNO3), protoZze
se tim znehodnoti méd zalévaci jednotky a mohou vznikat toxické plyny.
Nepouzivejte kyseliny v kombinaci s oxida¢nimi Cinidly, jako je peroxid vodiku
(H,0,), protoze se tim znehodnoti méd zalévaci jednotky.

4. Proplachnéte chladici spiralu Cistou vodou.
5. Nova instalace zalévaci jednotky (viz Instalujte zalévaci jednotku. = 22).

Pokud jsou na spirale stale usazeniny, zopakujte tento postup a nechte odvapnovaci kapalinu v
zalévaci jednotce pfes noc, nez ji nasledujici den proplachnete vodou.

Nahradni dily

Informace o konkrétnich soucastech souvisejicich s bezpecnosti naleznete v Casti ,,Bezpecnostni
soucasti fidiciho systému (SRP/CS)“, v ¢asti ,, Technické Gdaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazd nebo pfi objednavani nahradnich dilli uvedte sériové Cislo a rok
vyroby. Tyto Udaje jsou uvedeny na vyrobnim stitku stroje.

Pro dalsi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dil(i kontaktujte servis Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Servis a opravy

Poznamka

c Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky,
mechanicky, pneumaticky atd.) spole¢nosti.
Kontaktujte servis Struers.

Servisni menu

Z menu mate pristup k informacim o provozni historii a aktudlnimu provoznim stavu stroje. Kromé
toho menu poskytuje CitoDoser funkci vyprazdriovani.

1. Z Main menu (Hlavni menu) vyberte Service (Servis).
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11 Servis a opravy

MAIH MEHU

Process

Configuration

2. Nyni vyberte jednu ze 3 moZznosti:

SERVICE

Statistics

Sensors

Statistics (Statistika) Viz Statistics (statistiky) = 71.
Sensors (Senzory) Viz Sensors (senzory) = 72.
CitoDoser Viz Menu CitoDoser = 74,

11.1.1 Statistics (statistiky)

Statistické informace o stroji jsou méfreny a zaznamenany. Tato data se zobrazuji na displeji
Statistics (Statistika).

Nasledujici tabulka obsahuje informace o téchto statistickych tdajich.

Statistics (Statistika)

PoloZka Displej
Vyrobni ¢islo (Cislo)
Verze softwaru (Cislo)
Verze databaze (Cislo)
Verze zavadéciho programu (¢islo)
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11 Servis a opravy

Celkové pouziti

PoloZka Displej

Celkova doba provozu (hodiny)

Doba béhu levého hydraulického motoru  (hodiny)

Doba béhu pravého hydraulického (hodiny)

motoru (volitelné)

Doba béhu levého ohfivaciho prvku (hodiny)/(soucet vSech jednotek)
Doba béhu levého ohfivaciho prvku (hodiny)/(soucet vSech jednotek)
(volitelné)

Pocet zapnuti/vypnuti (pocitadlo)

Pocet chladicich operaci vlevo (pocitadlo)

Pocet chladicich operaci vpravo (pocitadlo)

(volitelné)

Pocet aktivaci CitoDoser (volitelng) (pocitadlo)

Vyuziti od posledniho resetu (individualni reset kaZzdého parametru)

Polozka Displej
Celkova doba provozu (hodiny)
Doba provozu od posledniho servisu (hodiny)

Doba béhu levého hydraulického motoru  (hodiny)

Doba béhu pravého hydraulického (hodiny)

motoru (volitelné)

Doba béhu levého ohfivaciho prvku (hodiny)/(soucet vSech jednotek)
Doba béhu pravého ohfivaciho prvku (hodiny)/(soucet vSech jednotek)
(volitelné)

Pocet zapnuti/vypnuti (pocitadlo)

Pocet aktivaci chlazeni vlevo (pocitadlo)

Pocet aktivaci chlazeni vpravo (volitelné)  (pocitadlo)

Pocet aktivaci CitoDoser (volitelng) (pocitadlo)

11.1.2 Sensors (senzory)

Stroj je vybaven fadou senzord. Data v realném ¢ase poskytovana témito senzory jsou uvedena v
seznamu. Tyto Udaje jsou zobrazeny v Sensors(Senzory).

Nasledujici tabulka obsahuje informace o téchto Udajich ze senzor.
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11 Servis a opravy

Napéti na DPS

Senzor Displej

Verze hlavni desky ploSnych spoji (PCB) ADC +V

+DC ADC+V
+24V DC ADC+V
+12 VvV DC ADC+V
+9,8 VDC ADC+V
+3,3VDC ADC+V
-22VDC ADC+V
Kontrast LCD ADC+V
Pretizeni transformatoru Ano/Ne

Vystupy DPS

PoloZka Displej
Recirkulace OK/zkrat
LED vlevo OK/zkrat
LED vpravo OK/zkrat
Relé pro ohfev levé jednotky OK/zkrat
Relé pro ohrev pravé jednotky OK/zkrat
(voliteln@)

Ventil pro chlazeni levé jednotky OK/zkrat
Ventil pro chlazeni pravé jednotky OK/zkrat
(volitelné)

Relé pro voli¢ Cerpadla OK/zkrat
Relé pro voli¢ napéti OK/zkrat

Motor Cerpadla v davkovadi (volitelné)  OK/zkrat

RS232 Servis Pfipojeno/nepfipojeno

Zalévaci jednotka

Polozka Displej

Velikost levého valce A DC+ (mm nebo palce)
Teplota valce vlevo ADC + (°C)

Tlak oleje valce vlevo A DC + (bary)

Velikost valce vpravo (volitelné) (mm nebo palec)
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PoloZka Displej

Teplota valce vpravo (volitelné) ADC + (°C)

Tlak oleje valce vpravo (volitelné) (bary)

Proud hydraulického Cerpadla (A DC + ampéry) (stfedni hodnota)
Napéti hydraulického Cerpadla (A DC + +V DC) (stfedni hodnota)

Hlavni napéti elektrické sité

PoloZka Displej

Napéti elektrické sité pfi zapnuti ADC+V
Aktualni napéti elektrické sité ADC+V
Minimalni napéti (200 hodin). ADC+V

(pole zobrazujici 200 hodin provozu)

Maximalni napéti (200 hodin). ADC+V

(pole zobrazujici 200 hodin provozu)

CitoDoser (volitelné)

Polozka Displej

Senzor levé polohy (hodnota A DC + aktivni/neaktivni)
Senzor pravé polohy (hodnota A DC + aktivni/neaktivni)
PCB-ID. (hodnota A DC + verze x)

Cislo RFID Cislo

Pfipojeni motoru OK/zkrat

11.1.3 Menu CitoDoser

Kdyz je volitelny CitoDoser vybaveny CitoPress-15/-30, menu moznost Doser (Davkovac) se
pouziva k vyprazdnéni davkovaci jednotky od pryskyfice.

DOSER

Doser resin feed

Pres=s enter to Start/Stop Doser resin feed
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12 Likvidace

12 Likvidace

Zatizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické
soucasti a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.

Informace o spravném zpUsobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich urada.

. PFIi likyidacvi qutiebniho materialu a recirkulacni kapaliny postupujte podle
mistnich predpisu.

13 Reseni problémii

13.1 Chybova hlaseni

Poznamka
0 Pfed pokracovanim provozu musi byt chyby odstranény.
1

Stisknéte zobrazena tlagitka pro prikazy Ok (OK), Yes (Ano), No (C.), Restart (restartovat),
Cancel (zrusit)nebo Later (pozdéji), abyste pokracovali.

ERROR

Processing error:

Pressure is not correct!

Esef DK

2. KdyzZ chyba pretrvava, kontaktujte Struers Service.
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13 Re$eni problémd

Chybové zpravy, pfi€iny a akce

Chyba P¥icina Akce/opatieni

MESSAGE i

_ V databazi je prostor Kdyz chcete ulozit
Ho more space in Database !

pro 2 metody. novou metodu,

ﬂ'.'es E:_-"Hu (15 metod pfi vz/mézr’:ejednu ze
zakoupeni a aktivaci starych.
dalsi moZnosti (aktivujte dalsi
databaze). moznost databaze)

(HLASENI

Uz zadné misto v databazi!)

ERROR b ]
Processing error: Chyba.tlaku pri pohybu
Pressure is not correct! beranidla.
Eﬁf Ok CitoPress-30: Zprava Kontaktuijte servis
signalizuje, jestli k Struers.
problému doslo u
jednotky 1 nebo
(CHYBA jednotky 2.
Chyba zpracovani:
Tlak neni spravny!)
WARNING i
Pazswoard strinc emptw ! . N .
Jako heslo nebyly Stisknéte Esca zadejte
w ﬂ zadany zadné Cislice. 4 ¢islice hesla.

(VAROVANT:

Retézec hesla je prazdny!)

ERROR El

Processing error:
Temperatuvre is ovt of limits!

Escf Dk CitoPress-30: Zprava
bude signalizovat,
jestli se problém
vyskytl u jednotky 1
(CHYBA nebo jednotky 2.
Chyba zpracovani:
Teplota je mimo meze!)

Chyba teploty, zalévaci
jednotka.

Kontaktujte servis
Struers.
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Chyba P¥icina Akce/opatieni
MESSAGE it
Frocesxsing error! Ujistéte se, ze
He cylinder mouvnted . o cylindricka vlozka je
Stroj byl spustén, ale  s5rayng namontovana.
nebyl zjistén Zadny

Kdyz chyba pretrvava,
kontaktujte Struers
(HLASENI Service.

valec.

Chyba zpracovani:
Neni namontovan valec)

MESSAGE 1

It's time for preventive maintenance

service, Please call a Struers

Serwice Technician.

Pripomerite provedeni Nastaveny interval
~f ok Esof Ok preventivni Udrzby. vyprsel.

(HLASEN{
Je Cas na servi pro preventivni udrzbu.
Zavolejte servisniho technika firmy Struers.)

PROCESS PARAMETERS

Unit 1

neTvon: 012345678901234367890

FEATIMG: 0 °C 15.0 min opsi

COOLIMG: Hedivm 15.0 min
Unit 2

neThon: 0123456789

FEATIMG: 0 oC 15.0 min op=si

COOLIMG: Hedivm 15.0 min

Kdyz stisknete tlacitko

o1 v KdvZ chcet .
Enter v prubéhu dyz chcete zpravu

oy - odstranit, stisknéte
(PARAMETRY PROCESU procesu muzete videt o o novu,

parametry procesu.
Jednotka 1)

METODA 012345678901234567890
OHREV: 0 0C 15,0 min 0 psi
CHLAZENI: Stfedni 15,0 min

Jednotka 2
METODA 0123456789
OHREV: 0 0C 15,0 min 0 psi
CHLAZENT{: St¥edni 15,0 min)
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Chyba

Akce/opatieni

ERFOR *ieh
P.0O.5.T.

Main supply woltage too lew!

(CHYBA
P.0.S.T.

Hlavni napéajeci napéti je prilis nizké!)

Vypnéte CitoPress-15/-
30; potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

ERROR ]
P.0.5.T.

Main supply voltage tos high!

(CHYBA
P.O.S.T.

Hlavni napajeci napéti je prilis vysoké!)

Vypnéte CitoPress-15/-
30; potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

ERROR wil
P.0.5.T.

PCB voltage ovt of range!

(CHYBA
P.0.S.T.

Napéti DPS mimo rozsah!)

PFilis vysoké napéti.

Vypnéte CitoPress-15/-
30; potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.
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Chyba

Akce/opatieni

ERROR HE

P.0.5.T.
Trafo DOYERLOAD!

(CHYBA
P.O.S.T.
Transformator PRETIZEN!)

Vypnéte CitoPress-15/-
30, pockejte 5 minut a
potom jej znovu
zapnéte.

Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis
Struers.

W ARHING 30
Mo cool ng!
Nedostatec¢né nebo
zadné chlazeni.

Do not open tcp closure,

Please check connection

CitoPress-30: Hlaseni
signalizuje, jestli je
problém v jednotce 1
nebo v jednotce 2)

(VAROVANT:

Zadné chlazeni!
Neotevirejte horni uzavér.
Zkontrolujte pfipojeni)

Zkontrolujte pripojeni
chladici vody.
Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis
Struers.

ERROR #

Doser vnit not found!

+HfRestart E¢f Cancel

CitoDoser byl odebran
pred konfiguraci.

(CHYBA

Davkovac nebyl nalezen!)

Vymeéiite CitoDosera
vyberte pryskyfici pro
davkovac.

WARNING o

Top closure not tightened!

Bylo stisknuto tlagitko
START a tryska
CitoDoser je umisténa
nad valcem.

(VAROVANT:

Horni uzavér neni utazeny!)

Odstranite trysku
CitoDoser a

utahnéte horni uzaver.
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Chyba P¥icina Akce/opatieni
ERROR o
Hydravlic system overload Tato chyba se zobrazi,
kdyz je vykonovy
Esef Dk proud vodniho
Cerpadla vétsi nez
meze (22 A).
(CHYBA
PretiZeni hydraulického systému)
MESSAGE 43
Main svpply woltage too low! 1. Vypnéte stroj.
Napéti elektrické 2. Zapnéte stroj.
pripojky je pFi spusténi G
<ok Esif Later orocesu nizké. Pokud chyba pretrvava,

kontaktujte servis

Struers.
(HLASENT
Hlavni napéajeci napéti je prilis nizké!)
MESSAGE #4
It's time to change the hydraulic
oil. Please call a Struers
Service Technician. Pfipomente vymeénu Nastaveny interval
£/ ok hydraulického oleje. vypriel.

(HLASENT

Je Cas vymeénit hydraulicky olej. Zavolejte
servisniho technika firmy Struers.)

MESSAGE wid
It's time for cleaning
under the Lower Ram Pfipomeinite vycisténi -
, Nastaveny interval
pod dolnim workel
beranidlem. ypreet

(HLASENT

Je c¢as na uklid pod dolnim beranidlem.)

80 CitoPress-15/-30



13 Redeni problémd

Chyba P¥icina Akce/opatieni
WARHING 4 Horni UZéVéI’, drzék a
valec mohou byt horké
Top closure, mount and a musite je nechat
cylinder rmay be hot Proces zalévani byl vychladnout.
ruéné zastaven a Pied demontasi
zminéné polozky zalévaci jednotky se
mohou byt horké. ujistéte, Ze je
. dostate¢né chladna,
(VAROVANL: abyste s ni mohli
Horni uzavér, drzak a valec mohou byt manipulovat.
horké)
WARHIHG #10
Procesxsing error:
Heating wnit failure! Topnéjednotka
of ok EifLater selhala.
Kontaktujte servis
Struers.
(VAROVANT:
Chyba zpracovani:
Porucha topné jednotky!)
13.2 Akustické signaly
Chyba Pfi¢ina Akce/opatieni
Dlouhé o oy L ... A
oipnuti Pfikaz nemuze byt pfijat. Pouzijte spravny pfikaz.
Ctyfi dvojita . o
yn dvojrta Vyskytla se chyba. Viz chybova zprava.

pipnuti.
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13.3 Vykon stroje

82

Chyba Pficina Akce/opatfeni

Proces se

nespusti.

Objevuji se Doba ohfevu a doba chlazeni jsou Nastavte spravné casy.Vypnéte stroj
podivné nastaveny na nulu. Stroj byl vypnuta  a pockejte 5 sekund, neZ se znovu
symboly. znovu zapnut v pribéhu 5 sekund. zapne.

Nebo na displeji
chybi Fadek.

Proces se Nastaveni doby ohfevu a chlazenije  Zadejte nastaveni Casu, ktera chcete
nespusti. nastaveno na nulu. pouzit.
. ., Nastavte spravny parametr. Sila by
Nastaveni sily/tlaku neni spravne. o e o .
Z P méla byt min. 50 bari/800 psi.
NedostateCnd  Nespravna konfigurace primeéru . . .
, P g P Zkontrolujte konfiguraci.
komprese. valce.
Nespravna jednotka pro silu nebo . .
P : P Kontaktujte servis Struers.
tlak.
Nastaveni ¢asu nebo teploty pro o
o , . POty P Nastavte spravne parametry.
< ohfev neni spravné.
Nedostatecny
ohrev. ) Kontaktujte servis Struers.
DoSlo k zavadé v systému ohrevu. . _ )
Zkontrolujte konfiguraci.
Nastaveni doby chlazeni neni Zadejte nastaveni ¢asu, které chcete
spravne. pouzit.
Nastaveni rychlosti chlazeni neni L
L Nastavte spravny parametr.
spravné.
Nastaveni jednotky teploty neni . . .
. : ytepioly Zkontrolujte konfiguraci.
spravne.
Vodovodni kohoutek privadejici
chladici vodu je bud zavieny, nebo Otevrete kohoutek.
neni dostatecné otevreny.
Nedostatecné . ” . , v v o
, Filtr na pfivodu vody je zablokovan. Vycistéte filtr.
chlazeni.

Nedostatek vody v recirkulacni
chladici jednotce.

Voda je prilis horka.

Napliite vodu na spravnou hladinu.

Podrobné pokyny k pouZziti
recirkulacni chladici jednotky
naleznete v navodu k pouziti této
jednotky.

V chladici spirale je usazen vodni
kamen.

Viz Odvapnéni chladici spiraly = 69.

V chladicim systému existuje zavada.

Kontaktujte servis Struers.
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13 Redeni problémd

Chyba

Pfic¢ina

Akce/opatieni

Chladici voda
kape pod stroj.

Rychlospojka neni spravné
namontovana.

Sejméte kryt ze zalévaci jednotky a
zkontrolujte rychlospoijky.

Horni uzavér se
na valci pro
zalévani
nezacne
Sroubovat do
zavitu.

Dolni beranidlo nebylo dostatec¢né
snhizeno, aby se uvolnil prostor pro
horni uzavér.

Stisknutim tladitka Beranidlo dold
spustite beranidlo.

Horni uzavér neni spravné upevnén.

Zatlacte horni uzavér pfimo doll a
otacejte jim proti sméru hodinovych
rucicek, dokud neuslysite cvaknuti.

Postup zavreni: Stisknéte horni
uzavér doll a otacejte jim ve sméru
hodinovych rucicek, dokud neni Uplné
uzavren.

Horni beranidlo je prilis horké.

Nechte horni uzavér a horni beranidlo
vychladnout.

SniZte teplotu zalévani.

Vytvrzeny zalévaci material uvnitf
valce pro zalévani.

VycCistéte valec pro zalévani
mosaznym draténym kartacem.

Na valcovém povrchu horniho
beranidla se nachazi vytvrzeny
zalévaci material.

Ocistéte beranidlo dodanou
Skrabkou.

Horni uzavér spadl na podlahu/stil,
coz zpusobilo vybouleni okraje
beranidla.

Vymeénte horni beranidlo.

Otocné rameno se vychylilo.

Zavolejte servisniho technika firmy
Struers.

Zalévaci lis |ze zatim pouzivat bez
oto¢ného ramene.

PoSkozeni zavitového spoje v hornim
uzavéru nebo hornim beranidle.

Vyjméte horni beranidlo z horniho
uzaveéru (viz Demontaz horniho
beranidla = 30).

K identifikaci problému vyzkousejte
oba tyto postupy:

. Zkuste namontovat horni uzavér
bez horniho beranidla. KdyZ to
neni mozné, kontaktujte Struers
Service.

. Pokuste se zasunout odpojené
horni beranidlo do valce pro
zalévani. KdyZ to neni mozné,
kontaktujte Struers Service.

CitoPress-15/-30
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84

Chyba

PFi¢ina

Akce/opatieni

Horni uzavér
nelze zcela
zasroubovat.

Znedcidténi zavitd na hornim uzavéru a
valci pro zalévani.

VyCistéte zavity. Pouzivejte pouze
suchy mazaci prasek.

Kotouc€ pro tepelnou izolaci, ktery je
umistén na horni strané horniho
beranidla, ma vétsi primér nez horni
beranidlo.

Kontaktujte servis Struers.

Horni uzaveér
nelze uvolnit.

Na valcovém povrchu horniho
beranidla se nachazi néjaky vytvrzeny
zalévaci material.

Nedistoty v zavitech horniho uzavéru.

Uvolnéni horniho uzavéru:

. Nékolikrat pohnéte dolnim
beranidlem nahoru a dold.

Pokud to nepomdize:

«  Zapnéte ohfev na 1 minutu a
zkuste to znovu.

Pokud to nepomize:
. Nastavte silu nebo tlak na nulu.

Nastavte dobu ohfevu a dobu
chlazeni na 15 min.

Dokoncete proces zalévani.
Pokud to nepomdize:

. Odstrante oba Uchyty na hornim
uzaveéru.

»  Odstrarite plastovou félii z
horniho uzavéru.

«  Uvolnéte horni uzavér pomoci
vidlicového klice.

Zality povrch
ma ostré hrany,
které poskozuji
brusny/lestici
povrch.

Vymeéiite dolni beranidlo za beranidlo
se zkosenymi hranami (volitelné).
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14 Technické udaje

14 Technické udaje

14.1 Technické udaje

Zalévaci jednotky
(volitelné)

Primér:

25, 30, 40, 50 mm/1.25", '1.5"

Komprese

Zalévaci tlak

50-350 bar( v krocich po 25
barech/725-5076 psi v krocich
po 363 psi.

PFi pouziti valce o prdméru 50
mm je maximalni tlak omezen
na 250 bard/3625 psi

Ohfev (pfi zapnutém Teplota 120/150/180 °C (248/302/356
tlaku) °F)
Cas Variabilni mezi 1 a7 15
minutami
Chlazeni (pfi zapnutém  Cas Variabilni mezi 1 az 15
tlaku) minutami
Pratok Vysoky: Plny pratok (4,8 l/min)

Stfedni: 20 % plného pritoku
(0,96 |/min)

Nizky 3 % plného pratoku (0,14
[/min)

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Dotykovy panel, tlacitko
otoCit/stisknout

Displej

LCD 5.2" s LED podsvicenim

Bezpeénostni normy

Viz Prohlaseni o shodé

REACH

Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
firmy Struers.

Provozni prostiedi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Vlhkost

< 85 % RV bez kondenzace

CitoPress-15/-30
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86

Zdroj proudu

Napéti/frekvence

200-240 V/50-60 Hz (100-120
V/50-60 Hz)

Zdroj proudu

1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze
(L1+L2+PE)

Proud, necinny

8w

Proud, max. CitoPress-15: 1300 W pfi 200-
240V (1300 W pfi 100-120 V)
CitoPress-30: 2300 W pfi 200-
240V (1300 W pfi 100-120 V)

Proud CitoPress-15: 5,6 A pfi 200-240

V (13 A pfi 100-120 V)

CitoPress-30: 10 A pfi 200-240
V (13 A pfi 100-120 V)

Proudovy chrani¢ (RCCB)

Je vyZadovan typ A, 30 mA (EN
50178/5.2.11.1) (nebo lepsi)

Pfivod vody

Tlak 1-6 bar( (14.5-87 psi)
Pfivod 3/4"
Odtok 10 mm (0,4%)

Hladina hluku

VaZena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA = 61,5 dB(A) (namérena
hodnota). Nejistota K = 4 dB

Méreni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroveii vibraci

Deklarovana hodnota vibraci

Neni relevantni

Rozméry a hmotnost

Sitka CitoPress-15: 48 ¢cm (19")
CitoPress-30: 55 cm (21,5")
Hloubka 56 cm (22")

VySka (se zalévaci jednotkou
a hornim uzavérem)

45cm (17,7") (kromé
CitoDoser)

55cm (21,5") (véetné
CitoDoser)

Hmotnost

CitoPress-15: 34 kg (75 Lb)

CitoPress-30: 48 kg (106 Lb)

CitoDoser: 3,1 kg (7 lb)

CitoPress-15/-30



14 Technické udaje

14.2 Diagramy pro CitoPress-15

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do

online verze tohoto navodu.

CitoPress-15 .

Nazev .

Blokoveé schéma 15773050 = 88

Vodni schéma 15731001 = 89

Schéma hydraulického zafizeni 15731000 = 90

Schéma zapojeni Podivejte se na Cislo diagramu na typovém Stitku

zafizeni a kontaktujte servis Struers prostrednictvim
Struers.com.
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14 Technické udaje

15731001
1 2 3 4
Water supply (fresh or Cooli)
A
®©
CitoPress
r—~©" "1
I Y1 I
B } L A !
| ¥ |
| |
\ |
I
| |
| | |
! r_____—_______|  Drain or Cooli
: | | | |
| |
| | | |
| ] ] |
| | | |
| | | |
. [Mounting unit | .
| |
D - -
E
A 2018-10-05 JLI 2018-10-05 THF
Rev Crea. date Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
i Material: Scall F o
: cale: ormat: Tolerance: DS/ISO 2768 -
i /i Struers 1:1 A4 yeigni: g
Sy ke ID: Description: Sheet 1 of 1 | Rev:
s 16731001 Water diagram A

Fax: +4544600 804
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15731000
1 2 3 4
EP11 Left cylinder
N => Ram moving up
EP13
BP1 EP12
: —e P
EP10 T
(b1 e
i | 200331 bar |UP DN |
< | |
7 |
& ‘ um i 2] ‘
£ r | | 3| |
5 | =
5 ’ TRV (e o4 \
] 1 4200-4800 | 2 |
S | : o 8 |
g | L& |
| | 4 oH 3| |
I, | T g | \
| 187,9/167,2bar | T — - —-— 105/90 bar |
o | :
I mr
| |
| HPRV [ L] |
| 2725/2425 ZN LPRV !
i M 1525/1300 i
| ;
| |
D 2019-03-22 Valve symbol changed. Vol. for accumulator added JLl 2019-03-22 POP
A 2006-07-28 BMJ
Rev Crea. date Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd yyyy-mm-dd
Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -
' li &mem 1:5 A4 Weight : g
Sy ke ID: Description: Sheet10of 1 | Rev:
S owe 19731000 Hydraulic diagram, CitoPress-1/-5/-10/-15 p

Fax: +4544600 804
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14 Technické udaje

14.3 Diagramy pro CitoPress-30

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do

online verze tohoto navodu.

CitoPress-30 .

Nazev .

Blokoveé schéma 15743050 = 92

Vodni schéma 15741001 = 93

Schéma hydraulického zafizeni 15741000 = 94

Schéma zapojeni Podivejte se na Cislo diagramu na typovém Stitku

zafizeni a kontaktujte servis Struers prostrednictvim
Struers.com.
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15741001
A
B
c
D
E

A
Rev

-

CitoPress-15/-30

Water supply (fresh or Cooli)

i

2018-10-05

CitoPress

Crea. date Revision description

yyyy-mm-dd

/) Struers

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Copenhagen

Denmark

Phone :+45 44600 800
Fax: +4544600 804

ID:

Material:

Description:

15741001 Water diagram

Scale:

1:1

i

i

y

| |
L
|

i

i

y

|

Drain or Cooli

JLI 2018-10-05 THF

Draw. Init Appr. date Appr. Init
yyyy-mm-dd

Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -

Weight : g
Sheet 1 of 1 Rev:
A
93
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15 Vyrobce

14.4 Pravni a regulacni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a bylo zjisténo, ze vyhovuje limitdm pro digitalni zafizeni tfidy A
podle ¢asti 15 Pravidel FCC. Tyto limity jsou navrZeny tak, aby poskytovaly pfimérenou
ochranu proti Skodlivému ruseni, kdyZ je zafizeni provozovano v komerc¢nim prostredi. Toto
zafizeni generuje, vyuziva a mdze vyzarovat vysokofrekvenéni energii, a pokud neni
instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, mize zplsobit Skodlivé ruSeni radiové
komunikace. Provoz tohoto zafizeni v obytné oblasti pravdépodobné zplsobi Skodlivé ruseni a
v takovém pfipadé bude uzivatel pozadan, aby ruseni na vlastni naklady odstranil.

Podle ¢asti 15.21 Pravidel FCC mohou jakékoli zmény nebo Upravy tohoto produktu, které
nejsou vyslovné schvaleny spolecnosti Struers ApS, zplsobit Skodlivé radiové ruseni a zrusit
opravnéni uzivatele provozovat zafizeni.

15 Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce

Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mdze zpUsobit zruseni
zakonnych povinnosti spolecnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
mUZe zminovat o pfisluenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za Ucinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouZivano, servisovano a jeho Udrzba bude provadéna v souladu
s navodem k pouZiti.
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/& Struers Na z&klads: 16987900 B

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shodé

Vyrobce Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko
Nazev CitoPress-5, CitoPress-15, CitoPress-30

Model Neni relevantni

Funkce Lis pro zalévani za tepla

Typ 0577, 0573 a/nebo 0574

Kat. ¢. CitoPress-5: 05776127

CitoPress-15: 05736127
CitoPress-30: 05746127

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pristupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi predpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-
A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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