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1 O tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka )
0 Pred pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.
S
. )

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

y
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2 Bezpecnost

2.1

2.2

2.2.1

CitoVac

Bezpecnost

’

Predpokladané pouziti

Pro profesionalni, materialografickou impregnaci nebo lepeni materiald pro dalsi
materialografickou kontrolu. Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Stroj je urcen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a
typ stroje.

Stroj je urCen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi (napf. v materialografické
laboratofi).

Stroj nepouzivejte pro: impregnaci nebo lepeni jinych nez pevnych
material( vhodnych pro materialografické studie.
Zejména nesmi byt stroj pouzivan pro jakykoli typ
vybusného a/nebo hoflavého materialu a
materiall nebo spotfebnich materiald, které
nejsou ve vakuu stabilni.

Model: CitoVac

CitoVacBezpecnostni opatfeni

A Pfed pouzitim si peclivé prectéte

1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim muze vést k vaznym
UrazGm a hmotnym Skodam.

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpecnostnimi predpisy. VSechny funkce
na stroji a vesSkera pripojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpe€nostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
pFislusnymi ¢astmi navodl k veskerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim. Obsluha si
musi precist navod k pouZiti a pfipadné bezpecénostni listy pouzitého spotiebniho
materialu.

4. Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

o1

Stroj musi byt umistén na bezpe¢ném a stabilnim podpé&rném stole, ktery unese
minimalné 20 kg (45 Lb).

Nikdy nepouzivejte jina vakuova vika nez ta, ktera jsou dodavana ze spolecnosti Struers.
Pokud se ve vakuovém viku objevi praskliny, musi byt okamzité vyménéno.

Pfed demontazi hadic se ujistéte, Ze stlaceny vzduch a vakuum jsou vypnuté.

0 O N o

Pouzivejte pouze spotiebni material (pryskyfice a tuzidla), ktery je vhodny pro vakuovou
impregnaci. Viz bezpecnostni list (SDS) na Struers.com pro pfislusna nebezpeci a
bezpecnostni opatieni.


https://www.struers.com/

2 Bezpecnost

2.3

10.
11.

12.

13.

14.

15.

Doporucujeme instalovat pfistroj do dobfe vétrané a dobfe osvétlené (300 lux() digestore.

V pripadé pozaru upozornéte okolostojici osoby a zavolejte hasice. Pouzijte praskovy hasici
pFistroj. Nepouzivejte vodu.

Zafizeni Struers se smi pouZivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym se zafizenim
a zpUsobem popsanym v tomto navodu.

Stroj je urCen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento tcel a
typ stroje.

Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spolecnost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poSkozeni uzivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli Casti zafizeni b&éhem jeho servisu nebo oprav musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (se zamérenim na elektromechaniku, elektroniku, mechaniku,
pneumatiku atd.).

Bezpecnostni zpravy

Spolec¢nost Struers pouziva k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECi
Tato znacka oznacuje elektrické nebezpeci, které, pokud se mu nevyhnete, bude

mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI
Tato znacka oznacCuje nebezpeci s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA
Tato znacka oznacuje nebezpeci se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mize
vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaZznému zranéni.

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mlze
vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznacuje nebezpeci s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, miZe vést k lehkému nebo stfedné té&zkému zranéni.

o> B b PkPpPb

Nouzovy vypinaé
Nouzovy vypinac

CitoVac



3 Zacnéme - Uvod

2.4

3.1

CitoVac

Obecné zpravy

Poznamka
0 Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poskozeni majetku nebo ze je nutné

postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznacuje, Ze jsou k dispozici dalsi informace a rady.

Bezpecnostni zpravy v tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym
se zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
A Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Sstitku stroje.
Nespravné napéti mize poskodit elektricky obvod.

UPOZORNENI
A Pred operaci zkontrolujte, zda viko neni prasklé nebo nevykazuje trhliny, nebo

zda by se pfi vystaveni vakuu nemohlo zhroutit.

UPOZORNENI
Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku prfesahuje Urovné stanovené

mistnimi predpisy.

Zaénéme - uvod

Popis zaFizeni

CitoVac je vakuova jednotka pro impregnaci poréznich, pevnych a stabilnich (nevybusnych)
materiall s impregnac¢nimi (montaznimi) materialy Struers uréenymi specialné pro vakuovou
impregnaci. Uroveri vakua a dobu procesu lze b&hem procesu upravit.

Vakuova komora je uzaviena pruzinovym prihlednym vikem a tryskou jednorazové hadicky pro
davkovani impregnace (montaznim) materialem. Proces impregnace zac¢ina umisténim vzorkd
do montazniho kelimku (jamky) do vakuové komory a nastavenim parametr{ procesu.
Jednorazova hadicka je namontovana a vakuovy ventil je uzavien. Obsluha spusti jednotku
ruéné a zavie vakuovou komoru zatla¢enim vika smérem dold na oto¢ny kloub. Kelimek se
smiSenym impregnacnim materialem je umistén v drzaku kelimku a obsluha ruéné otevie



3 Zacnéme - uvod

vakuovy ventil, aby umoZnila impregna¢nimu materialu proudit do montaznich kelimk(. Jednotka
se automaticky zastavi a montazni misku se vzorkem lze odstranit. Jednorazova hadicka se vyjme
spole¢né se zbyvajicim impregnacnim materialem.

3.2 Rozmeéry

Celni pohled
— 1
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37 cm (14.5")
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3 Zacnéme - Uvod

Vakuova komora

Vnitini pramér

200 mm (8")

Vnitfni vyska

100 mm (4")

3.3 Prehled

Celni pohled

Vicko

Tésnéni

m o oo m >

kalisky

Otocny kloub vika

Vakuova komora

Kolecko pro otocné zalévaci

F Celni panel
G Vakuovy ventil
H Davkovaci hadicka

I Drzak michaciho kelimku

CitoVac



3 Zacnéme - Uvod

34

10

Pohled zezadu

- RS —— =

A Pojistka D Komunikaéni zasuvka k Fidici jednotce
B Hlavni vypinac E Komunikacni zasuvka
C Zdroj proudu F Pripojeni stlaceného vzduchu / vakua

Prislusenstvi a spotfebni material

PrisluSenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete v brozure CitoVac:

. Weboveé stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materidlem Struers pro tento Gcel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpousteji napr. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poskozené ¢asti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spolecnost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: Webové stranky Struers
(http://www.struers.com).

CitoVac
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4 Instalace

4.1

4.2

CitoVac

Instalace

Vybalte stroj

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Postup
1. OdFiznéte tésnici pasku na horni strané krabice.
2. Odstrafite sacek volnych ¢asti.

3. Opatrné zvednéte stroj z krabice a podeprete jej zespodu.

Zkontrolujte vycet polozek zasilky
Baleni obsahuje nasledujici polozky:

Pocet kusti Popis

CitoVac

Napajeci kabely

Univerzalni drzak na zalévaci kalisky (uvnitf vakuové komory)

Hadice pro vakuum

Spojka pro hadici pro vakuum

Hadicova svorka

Tésnéni pro vakuovou komoru

PPN ]IN]P

Sada navodu k pouziti

Spotiebni material

Pocet kusti Popis

1 Chrani¢ komory (uvnitf vakuové komory)
1 Michaci kelimek
1 Davkovaci hadicka

11



4 Instalace

4.3 Zvednéte stroj

Hmotnost

CitoVac 9,5 kg (21 lb)

«  Zvednéte stroj uchopenim pod zakladnou stroje z levé a pravé strany.

4.4 Umisteéni
NEBEZPECi ROZDRCENI
Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

«  Stroj musi byt umistén na bezpe¢ném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vyskou. Stdl
musi unést alespon hmotnost stroje a prislusenstvi.

Doporuéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm (36,2")

Y: 90 cm (35,4")

z: 80 cm (31,5") X N

«  Stroj musi byt umistén v blizkosti zdroje napajeni.

«  Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.

. Ujistéte se, Ze kolem stroje je dostatek prostoru pro pristup v rdmci servisu.
. Ujistéte se, Ze pred strojem je dostatek mista. 100 cm (40").

. Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro pfipojeni: cca 10 cm (4").

. Ujistéte se, Ze na levé strané stroje je dostatek mista pro Uplné otevieni vika: cca 8 cm (3").

12 CitoVac



4 Instalace

Vyrovnejte stroj

«  Stroj vyrovnate pomoci nastavitelné nohy.

Odtah

Poznamka
0 Impregnacni materialy, napf. epoxid, mohou produkovat vypary. Stroj by mél
byt provozovan pouze tam, kde je mozné dostatecné vétrani, napf. v digestofri.

Osvétleni

. Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatecné osvétleno. Vyhnéte se pfimému oslnéni
(osliujici svételné zdroje v zorném poli obsluhy) a odraZzenému oslnéni (odrazy svételnych

zdrojd).
K osvétleni ovladacich prvk( a dalSich pracovnich oblasti doporucujeme pouzit minimalné
300 lumend.
Okolni podminky
Provozni prostredi Okolni teplota Postup: 5-40 °C (41-104 °F)
Skladovani: 0-60 °C (32-
140 °F)
Vlhkost Provoz: < 95 % relativni

vlhkosti bez kondenzace

Skladovani: < 90 % relativni
vlhkosti bez kondenzace

4.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
Nespravné napéti mize poskodit elektricky obvod.

CitoVac 13



4 Instalace

Poznamka
0 Dalsi informace viz Technické Udaje = 35.

4.5.1 Pfipojeni ke stroji

Oba kabely jsou vybaveny kabelovym konektorem IEC 320.
Pripojte konektor kabelu k CitoVac.

sl

4.5.2 Jednofazové napajeni

Napajeci kabel s 2kolikovou zastrékou (evropska Schuko)

2kolikova zastrcka (evropska Schuko) je uréena pro pouziti na
jednofazové elektrické pfipojeni.

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zluta/Zelena Zemé (uzemnéni)
Hnéda Linka (ziva)
Modra Nulak

Napajeci kabel s 3kolikovou zastrékou (severoamericka NEMA 5-15P)
3kolikovéa zastrcéka (severoamericka NEMA 5-15P) je uréena k R
pouziti na jednofazovych pripojenich elektrického napajeni. '_\“':¢‘

Vodice musi byt pfipojeny nasledovné:

Zelena Zeme (uzemnéni)
Cerna Nulak
Bila Linka (Ziva)

4.6 Stlaceny vzduch a vakuum

Poznamka
0 Dal¥i informace viz Technické tdaje = 35.
1.

Namontujte spojku na hadici vakua a zajistéte ji hadicovou vsuvkou.
2. Pfipojte hadici k zadni Casti stroje.

3. Namontujte hadici na pfivod stlaceného vzduchu / vakua.

14 CitoVac



4 Instalace

4.7

CitoVac

Externi vakuové éerpadlo

A Napajeni vakuového Cerpadla (CtyFpolova zastrcka)
B Komunikacni kabel pfipojeny ke stroji
C Napdjeci kabel

Modely CitoVac pro pouziti s externim vakuovym Cerpadlem lze pFipojit k vakuovému ¢erpadlu
pomoci fidici jednotky Cooli-1.

1. Pfipojte stroj a fidici jednotku Cooli-1 pomoci dodaného komunikac¢niho kabelu.

2. Na napdjeci kabel z vakuového Cerpadla namontujte kabel se ¢tyfpdlovou zastrékou a
pripojte jej k fidici jednotce Cooli-1.

Poznamka
G Vakuové ¢erpadlo musi mit lokalni hlavni napéti (stejné jako pFipojené k Fidici
jednotce Cooli-1).

Poznamka

0 Kabel pro vakuové Cerpadlo se objednava samostatné (katalogové Cislo
15763604).

Kabel musi nainstalovat na vakuové Cerpadlo kvalifikovany technik.

Hadice pro vakuum / stlaéeny vzduch
«  Ujistéte se, Ze hadice nema Zadné ostré ohyby.

Pokud potfebujete delsi hadici, doporuujeme zvolit hadici s vét$im vnitfnim prdmérem,
aby byl zajistén dostatecény pratok.

Hluk

Informace o hladiné akustického tlaku viz Technickeé tdaje = 35.

15



5 Preprava a skladovani

UPOZORNENI
Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.
PouZivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku presahuje Urovné stanovené

mistnimi predpisy.

5 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku premistit nebo ulozit do skladu, doporucujeme postupovat
podle nékolika pokyn(.

. Pfed prepravou jednotku bezpecné zabalte. Nedostateéné baleni by mohlo zpdsobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

«  Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

5.1 Pieprava

1. Zlikvidujte davkovaci hadicku a michaci kelimek.
2. Odpoijte napajeni a stlaceny vzduch / vakuum.

3. Stroj pfemistéte na nové misto.

5.2 Skladovani

Kdyz ma stroj byt dlouhodobé skladovan nebo prepravovan, postupujte takto:
1. Vycistéte stroj.
2. Stroj zabalte do plastu (umistéte do néj vysousedlo (silikagel)).

3. Umistéte stroj do prepravni krabice a pfilepte ho lepici paskou.

16 CitoVac



6 Obsluhujte zafizeni

6 Obsluhujte zafizeni

6.1 Ovladaci panel

CitoVac

>
4 @

Tlacitko Funkce

Klavesa Nahoru v menu

Posune zvyraznéné poloZky menu nahoru, zvy$i hodnoty vybranych parametrd
a posune kurzor v menu doleva.

Klavesa Dollti v ménu

Posune zvyraznénou polozku nabidky smérem dol, snizi hodnoty vybranych
parametrd a posune kurzor v menu doprava.

Esc
Posune se v menu o krok zpét.

Enter
Vybere zvyraznéné polozky nabidky a zada (ulozi) zménéné hodnoty

parametr(.

CitoVac 17



6 Obsluhujte zarizeni

Tlaéitko Funkce

Start

Spusti proces vakua.

Stop
@ Zastavi proces vakua:
— Jednim stisknutim proces pozastavite.

—  Dvojitym stisknutim proces zrusite.

Spusténi

/73truers

Citollac Shl Yer: 1104

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi verze nainstalovaného softwaru.

Spusténi — poprvé

PFi prvnim zapnuti stroje budete vyzvani k vybéru jazyka, ktery chcete pouzit.

V pfipadé potfeby zmérite nastaveni pomoci ovladacich prvkd na ovladacim panelu.

VizKonfigurace = 19.

Select language (Vybrat jazyk)

German

Frrench
Citq =panish

«  Vyberte jazyk, ktery chcete pouzit. V pfipadé potfeby mizete jazyk zménit v menu Options

(Moznosti). Viz Konfigurace = 19.



6 Obsluhujte zarizeni

6.3

CitoVac

Konfigurace

MAIN MENU

Methods [M Rl Serwice

V menu Config (Konfigurace) je dostupna fada nastaveni a parametr(.

+  ZMain menu (Hlavni menu) vyberte moznost Config (Konfigurace).

CONFIGURATION
Frocess configuration

Options

Process configuration (Konfigurace procesu)

PROCESS CONFIG
Units aE s
Ambient pressure ; 102

Freszure mode c Relative
Feep wacuum : Off

Parametr Popis

Jednotky lze nastavit na Bar (vychozi), kPa nebo

Units (Jednotky) pSI

Stroj méfFi rozdil relativniho tlaku a ne skute¢ny
absolutni tlak.

Ambient pressure (Okolni tlak) Pro vét$i presnost lze zadat skute¢nou hodnotu
okolniho tlaku. To je obzvlasté dalezité pri
pouziti rezimu Absolute (Absolutni) tlaku.

19
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6 Obsluhujte zarizeni

Parametr

Popis

Pressure mode (Rezim tlaku)

Rezim tlaku lze nastavit na Absolute (Absolutni)

nebo Relative (Relativni).

Méf¥i se rozdil tlaku mezi okolnim tlakem a

tlakem uvnitf komory.

Keep vacuum (Podrzet vakuum)

—  Zapnuto: Vakuum se udrzuje i po

dokonceni procesu.

—  Vypnuto (vychozi): Vakuum se po

dokonceni procesu uvolni.

Rezimy tlaku

METHODS

Wacuum Time
CBar Chinnsa

Method B

Method C

el 10 B I e ehd e
QA0 QrE0Q0
D40 Q00

Relative (Relativni): Zobrazeni metody ukazuje: Vacuum (Vakuum).

METHODS

Pressure Time
i Bar Chinsa

Method &

Method B
Method C

242 10000
Q12 QrF000
e Qo100

Zobrazeni metody ukazuje: Pressure (Tlak).

Absolute (Absolutni): Absolutni tlak se vypocita z hodnoty Ambient pressure (Okolni
tlak) nastavené v moznosti Process config (Konfigurace procesu).

CitoVac



6 Obsluhujte zarizeni

Options (MoZnosti)

OPTIONS
Language M E ngli=h
Displayw contrast &0
Acoustic signal : OFF

MuZete konfigurovat nasledujici parametry:

Parametr Popis

Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouzivat.

Language (Jazyk) Jazyk. [ze nastavit na anglictinu (v-;'/chozi),
némcinu, francouzstinu, Spanélstinu nebo
italStinu.

Mdlzete nastavit displej tak, abyste na néj lépe

videéli.
Display contrast (Kontrast displeje) _ Vychozi hodnota: 60.
— Rozsah nastaveni: 1-100.
On (Zap.):
—  Po dokonceni montazniho procesu se
ozve pipnuti.
Acoustic signal (Akusticky signal) —  Po stisknuti ovladacich tlacitek zazni
pipnuti.
Off (Vypnuto):

—  Akusticky signal je deaktivovan.

6.4 Vybér metody

Existuji tfi vestavéné metody (A, Ba C), kde miZete snadno nastavit a uloZit tlak/podtlak a
dobu procesu.

V Main menu (Hlavni menu):

MAIN MENU

e

LEEEE  Config  Serwice

CitoVac 21



6 Obsluhujte zarizeni

6.5

22

1.

2.

Upravalnetody

Vyberte Methods (Metody).

METHODS

Wacuum
L Bar 2

Time
Chennsa

250
Method B .90
Method C| Q.4

10000
R I R o i
O e T

Vyberte jednu ze tfi naprogramovanych metod.

Zobrazi se nastaveni pro Vacuum(Vakuum) a Process time (Doba procesu) pro kazdou

metodu.

Kazdou ze tfi metod lze upravit a ulozit.

Z menu Methods (Metody):

1.

2.

Vyberte metodu.

Vyberte parametr.

METHODS

Wacuum
i Bar

Tine
Chnsa

250
Method Bl .90
Method C| Q.4

100
0300
LR e T

Method A — Ready

Preszure

Time

LtBar» Chhimmssa

Set EFE  1:00:00
fctual|l ¥ 1:00:100

CitoVac



6 Obsluhujte zarizeni

Method A — Ready
Preszure Time

LBar>» Chhmm:ss)
Set E 0000
Actual 1:00:00

3. Nastavte hodnotu parametru.

4. Ulozte hodnotu stisknutim klavesy Enter.

6.6 Spusténi procesu bez cyklu

Z menu Methods (Metody):
1. Vyberte metodu.

Hethod A—FReady
FreszurelBar]l  Tiye Cucles

Min  Max
01 10:00| (0
- 0 10:00

2. Nastavte Cycles (Cykly) na 0.

3. Zavrete viko a stisknéte tlacCitko Start.

- Heth?édl;l—ﬂunning
ressurelBar -
Min - M Time Cucles

o017 Q10100 O
wl Q0933

100%

Obrazovka se zméni a zobrazi zobrazeni procesu.

CitoVac
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6 Obsluhujte zarizeni

- I"'Iethi[JnEi lil—F:eady
ressurelBar -
Min - M Time Cuwcles

0 10:00| O
-- 0:10:00

[:nrnple-ted succesfull

Po dokoné&eni procesu se na obrazovce zobrazi: Completed successfully (Uspésné
dokon¢eno).

Pozastaveni procesu

1. Jednim stisknutim tlacitka Stop pozastavite proces.

- Heth?éd lil—F'auaed
ressurelBar :
Min - Mase Time Cucles

017 01000 O
ol Q:08:47

Press start to resume

Obrazovka se zméni a zobrazi se na ni, Ze metoda je pozastavena.

objevovat bubliny.

Tip

Metodu mUzete upravit, i kdyZ je proces pozastaven.

Napf. pokud je podtlak pFilis vysoky a v impregnacnim materialu se zacnou
2. Stisknutim tlacitka Start proces obnovite, stisknutim tlacitka Stop proces zastavite.

6.7 Spusténi procesu s cykly

Cykly predstavuiji kolisani od vysokého do nizkého vakua. Cas pro dvé trovné tlaku je nastaven v
menu Process configuration(Konfigurace procesu). Viz Konfigurace = 19.

Z menu Methods (Metody):
1. Vyberte metodu.

24 CitoVac



6 Obsluhujte zarizeni

Hethod A—Ready
Preszurelbar]l  Tiye Cucles

Min_ Max
082 0:10:00| (2
- 0:10:00

2. Nastavte pocet cykli. MiZete nastavit az 10 cykld.
Nastavte Min(Minimalni) a Max(Maximalni) tlak.
4. Zavrete viko a stisknéte tlacitko Start.

Obrazovka se zméni a zobrazi zobrazeni procesu.

Hethod A—Running
F"r'q'ei'rf'E'-'ﬁE'aEE“] Time Cuvcles

o7 082 0110100 2
il 0.09:18

100 % HF Cycling

Jakmile je dosaZeno vakua, na obrazovce se zobrazi zatrzitko. Stroj je pfipraven k zahajeni
procesu cyklovani.

5. Stisknutim klavesy Enter spustte proces cyklovani.

Method H— Running
Pﬁ?ﬁsuﬁzﬁar] Time Cucles

o7 082 0110100 2
28 2 )

Bé&hem probihajicich cykld se ¢islo cyklu zobrazuje jako Cislo pfi odpoditavani.

Hethod A—Ready
PreszurelBar]l  Tine Cuicles

Min  Max
082 0:10:00| 2
-- 0:10:00

Completed succesfully

CitoVac 25



6 Obsluhujte zarizeni

Po dokonéeni procesu se na obrazovce zobrazi: Completed successfully (Usp&sné
dokonceno).

Pozastaveni procesu

1. Jednim stisknutim tlacitka Stop pozastavite proces.

5 Hetht[nétl I;I—F'au*sed
ressurelBar -
Min - M Time Cuwcles

A7 0,82 Q0I10I00| 2
ol 172 o

Press start to resume

Obrazovka se zméni a zobrazi se na ni, Ze metoda je pozastavena.

2. Stisknutim tlacitka Start proces obnovite, stisknutim tlacitka Stop proces zastavite.

6.8 Pt¥ipravte impregnaci

A Drzak zalévaciho kaliSku B Podpéra drzaku kalisku

Umistéte Cisty a suchy vzorek do vhodného zalévaciho kalisku.

1.
Tip
@ Pred impregnaci vzorky oCistéte a odmastéte.
2.

Zkontrolujte, zda chrani¢ komory je na svém misté.

26 CitoVac



6 Obsluhujte zarizeni

3. Umistéte zalévaci kalisky do vakuové komory.

4. Otacenim otaceciho kolecka zkontrolujte, zda kazdy z kaliskl bude pfimo pod tryskou
davkovaci hadicky.

Zkontrolujte vakuovou komoru

UPOZORNENI
A Pred operaci zkontrolujte, zda viko neni prasklé nebo nevykazuje trhliny, nebo

zda by se pfi vystaveni vakuu nemohlo zhroutit.

1. Zkontrolujte, zda tésnéni je Cisté a neposkozené.

2. Protahnéte trysku davkovaci hadic¢ky otvorem ve vakuové komofre a pevné ji zatlacte na
misto.

3. Umistéte davkovaci hadicku do drazky vakuového ventilu.
- Ventil musi byt zcela otevieny (linie na ventilu by méla smérovat dopredu).

—  Mirné natahnéte hadicku, abyste usnadnili jeji spravné umisténi v drazce.

— Drézka na rukojeti ventilu musi sméfovat k predni ¢asti stroje.
4. Otocte viko tak, aby bylo pfimo nad komorou.
5. Zavrete vakuovy ventil.

6. Stisknéte Start.

CitoVac 27



6 Obsluhujte zarizeni

Tlacte na otocny kloub vika, dokud se prostor mezi nim a vakuovou komorou zcela neutésni.

7
Poznamka
0 Ujistéte se, ze viko je pfimo nad komorou a Ze kolem okraji nejsou zadné

netésnosti.
Pokud dojde k Uniku, uvolnéte vakuum, pfemistéte viko a znovu aplikujte vakuum.

6.9 Impregnace

KdyZ jsou vzorky odpovidajici dobu ve vakuu (od nékolika minut u nepfili$ poréznich vzorkl aZ po
pul hodiny u velmi poréznich vzork(), mlzete zahjjit proces impregnace:

1. Umistéte michaci kelimek s hotovym impregnacnim materialem do drzaku.

28 CitoVac



6 Obsluhujte zarizeni

2. Umistéte konec davkovaci hadi¢ky na dno kelimku.

Poznamka
0 Zkontrolujte, zda hadicka je blizko dna kelimku, jinak mdZe dojit k nasati
vzduchu do systému, coZ zpUsobi rozstfik ve vakuové komore.

3. Otacejte drzakem se zalévacimi kaliky, dokud jeden z kalisk( nebude pfimo pod
davkovacim kohoutkem.

4. Pomalu otevirejte vakuovy ventil, dokud impregnacni material nevytece s pfimérenym
pratokem do kaliSku.

5. Kdyz je vzorek pokryt impregnacénim materialem, vypnéte pratok.

6. Otocte drzak tak, aby dalSi zalévaci kalisek byl pod davkovacim kohoutkem, a zopakujte
postup plnéni.

CitoVac 29



6 Obsluhujte zarizeni

Opakujte, dokud nebudou naplnény vSechny zalévaci kalisky. V pfipadé potreby dopliite do
michaciho kelimku impregnacni material.

7. Kdyz jsou vSechny kalisky naplnény, stisknéte tlacitko Stop a uvolnéte vakuum.

Tip
Uvolnéte vakuum, i kdyz v metodé jesté zbyva ¢as. To zabrani tvorbé vzduchovych
bublin v kaliscich.

vy

Tip
| @ Epoxidovou pryskyfici mlzete pfed nalitim na vzorek zahfat (max. 40 °C / 104 °F).

kelimka.

zpUsobit vznik vzduchovych bublin v kaliSku. Tomu lze zabranit snizenim podtlaku.

Tip
@ Kdyz je podtlak pfilis vysoky, nékteré soucasti v epoxidu se odpafi a mohou
Proces impregnace mliZete pozastavit a naleZité upravit nastaveni vakua.

6.10 Lepeni (pFislusenstvi)

Tip

Z dlivodu zabranéni rozstfikovani ve vakuové komore, zamezte nasavani vzduchu
@ do davkovaci hadicky. K tomu mdze dojit, pokud je mnoZstvi materialu v michacim

kelimku pfilis malé.

Zabrante rozstfiku ve vakuové komore pouzitim nasledujiciho:

A Vicko C Opérny krouzek

B Pritlacna ty¢ D Nahradni gumova zatka pro pfitlacnou ty¢

1. Umistéte vicko s pfitlacnou ty¢i na stroj.

2.  Umistéte opérny krouzek pod drzak tak, aby se pfi lepeni nehybal.

3. Naneste na vzorek pfimérené mnoZstvi montazniho materialu nebo epoxidu.
Obvykle staci jedna kapka.

4. Umistéte vzorek lepenou plochou nahoru.
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7 Udrzba a servis

7.1

7.2

7.3

7.3.1

CitoVac

Umistéte na vzorek sklenénou desticku.
Nastavte vakuum na maximum (tlak na minimum) a stisknéte tlacitko Start.
Pritlacnou tyCi zatlacte na sklenénou desticku a jemné ji pohybujte tam a zpét.

Kdyz je vzorek pevné pfilepen k desticce, stisknéte tlacitko Stop.

¥ ® N o o

Vyjméte desticku s nalepenym vzorkem a pockejte na ztvrdnuti.

Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna radna udrzba.
UdrzZba je dilezita pro zajisténi nepretrzité bezpecénosti provozu vaseho stroje.

Postupy Udrzby popsané v této ¢asti musi provadeét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Celkové ¢isténi

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dirazné doporucujeme jeho pravidelné ¢isténi.

Poznamka

Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
Mastnotu a olej lze odstranit etanolem nebo isopropanolem.

Poznamka

l c NepouZivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.

Nebude-li stroj delsi dobu pouZivan

«  Dukladné vycistéte stroj a veSkeré pfislusenstvi.

Denné

«  VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vlhkym hadfikem.
Mésicné

Cisténi vika

. Pravidelné Cistéte viko ethylalkoholem.

Poznamka
c NepouZivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.
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8 Nahradni dily

7.3.2

32

Tésnéni vakuové komory

«  Tésnéni vakuové komory kontrolujte v pravidelnych intervalech, abyste se ujistili, Ze
nedochazi k jeho opotiebeni nebo poskozeni.

Poznamka
o Pokud se vyskytnou problémy s pretrvavajici netésnosti, vymeénite tésnéni.

Postup pfi vyméneé tésnéni:

1. DrzZte oba konce nového tésnéni pohromadé a zasurite ho do drazky ve vakuové komore.
2. Opatrné zatlatte tésnéni do drazky a ujistéte se, Ze je rovhomérné usazeno kolem komory.
3. Zkontrolujte vakuum, zda nejsou zadné Uniky.

Pokud si vS§imnete netésnosti, vyjméte tésnéni a znovu ho nasadte.

Poznamka
0 Nebude-li stroj del$i dobu pouzivan, provedte dlkladné vycisténi.

Nahradni dily

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotaz( nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Tyto Gidaje jsou uvedeny na vyrobnim Stitku stroje.

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dil( kontaktujte servis Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Servis a opravy

Doporucujeme provadeét pravidelnou servisni kontrolu jednou ro¢né.

Poznamka

0 Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky,
mechanicky, pneumaticky atd.) spolecnosti.
Kontaktujte servis Struers.

CitoVac
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10 Reseni problém

9.1 Menu Servis

MAIN MENU

i

Config  Serwice

Menu Service (Servis) je pfistupné z Main menu (Hlavni menu).

SERYICE

Yacuum quality test
Reset configuration
Reset Methods

Vacuum quality test (Test kvality vakua) Otestuje vakuum.
Reset configuration ( Obnova konfigurace) Obnovi konfiguraci na tovarni nastaveni.
Reset methods (Obnova metod) Obnovi metody na tovarni nastaveni.

10 ResSeni problémii

Béhem béhu procesu se na obrazovce zobrazi, zda bylo dosaZeno nastaveného vakua.
v : Bylo dosaZeno nastaveni vakua
--: Nebylo dosaZeno nastaveni vakua

Pokud nelze dosahnout vakua, objevi se zprava, ktera vas informuje o tomto problému a
umozni vam pokracovat v procesu, nebo ho zastavit.

10.1 Test kvality vakua

Pro kontrolu vakua pouZzijte funkci Vacuum quality test(Test kvality vakua) z menu Service
(Servis):
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11 Likvidace

11
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Test of vacuum
Vacuum: 0.6 Bar

Kew « : Increase Yacuum
Kew s : Decrease Yacuum

Zkontrolujte, zda vakuovy ventil je spravné uzavien.
Zkontrolujte, zda tryska davkovaci hadicky je pevné na svém misté.

Zkontrolujte tésnéni ve vakuové komore.

el S

Zkontrolujte, zda privod stlaceného vzduchu / vakua Ffadné funguje, napriklad zda v hadici
nejsou zadné ohyby nebo zalomeni.

Pokud problém pretrvava, kontaktujte Struers Service.

Likvidace

Zafizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické soucasti
a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.

Informace o spravném zpUsobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich urada.

I Prl| l|k§/|dacv| qutrfbnlho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle
mistnich predpisu.

CitoVac



12 Technické udaje

12 Technické udaje

12.1 Technické udaje

CitoVac

Napajeni

Napéti/frekvence

200-240V / 50-60 Hz (100-
120V /50-60 Hz)

Vykon, konstantni 0,031 A
Vykon, pferusovany 0,030-0,031 A
Napajeni, max. 0,106 A
Proudové $picky (obvykle pfi 0,039 A

spousténi)

a zahajeni provozu)

Pfivod dodavky
vzduchu

CitoVac se
zabudovanym
ejektorem

Stlaceny vzduch

4,5-6 bar( (65-87 psi)

Doporuéena kvalita vzduchu

Trida 3, jak je specifikovano v
ISO 8573-1

Spotieba stlaceného vzduchu

12,5 l/min. (3,2 g/min.)

Pfipojeni hadice

@1/4"

Podtlak (pfi stlaceném
vzduchu 6 bar()

860 mBar (645 mm Hg)

Pf¥ivod dodavky
vzduchu

CitoVac pro externi
Cerpadlo

Doporucené vakuum

min. 900 mBar (min. 675 mm
Hg)

Doporuceny vystup

30 I/min. (8 g/min.)

Pfipojeni hadice

5/16"

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Touchpad

Displej

LCD 3,1" s podsvicenim

Bezpecénostni normy

Viz Prohlaseni o shodé

REACH

Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
Struers.

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Vlhkost

< 95 % RV bez kondenzace

Proudovy chrani¢
(RCCB)

Doporucuje se typ A, 30 mA
(nebo lepsi)
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12 Technické udaje

Hladina hluku VaZena hladina akustického LpA = 67 dB(A) (namérena
tlaku A u pracovnich stanic hodnota). Nejistota K =4 dB

Méreni provedena v souladu s
normou EN ISO 11202

Uroveii vibraci Deklarovana emise vibraci Neni relevantni
Rozméry a hmotnost Vnéjsi rozmeéry: -
Sitka 38 cm (15")
Hloubka 37 cm (14,5")
Vyska 19 cm (7,5")
Hmotnost 9,5 kg (21 lb)

Vakuova komora: -

Vnitini pramér @20cm (3 7,9")

Vnitfni vyska 10 cm (4"

12.2 Schémata

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

e

Nazev CitoVac C.

Blokové schéma 15923050 = 37

Vzduchovy diagram — s ejektorem 15922000 = 38

Vzduchovy diagram — bez ejektoru 15922001 = 39

Schéma zapojeni Podivejte se na ¢islo diagramu na typovém Stitku
zafizeni a kontaktujte servis Struers prostrednictvim
Struers.com.
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15922000
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15922001

|| External Vac

Sensor on
Vacuum PCB

chamber

B 23-06-08 | Reference letters added BRY
A 21-05-07 PP 21-05-07 JF
Rev Crea. date | Revision description Draw. Init | Appr. date Appr. Init
dd-mm-yy dd-mm-yy
I @B Material: Scale: Format: Tolerance: DS/ISO 2768 -
F // stmem 1:1 A4 Surface treat.:
Pederstrupvej 84 ID: Description: Rev:
B o : :
B oo 16922001 Air diagram Citovac - no ejector B
ax ;. +

CitoVac 39



13 Vyrobce

12.3 Pravni a regulacni informace

13

40

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a bylo zjisténo, ze vyhovuje limitdm pro digitalni zafizeni tfidy A
podle ¢asti 15 Pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfimérenou ochranu
proti Skodlivému ruseni, kdyz je zafizeni provozovano v komercnim prostredi. Toto zafizeni
generuje, vyuziva a mdze vyzarovat vysokofrekvenéni energii, a pokud neni instalovano a
pouzivano v souladu s pokyny, mlZe zpUsobit Skodlivé ruSeni radiové komunikace. Provoz tohoto
zafizeni v obytné oblasti pravdépodobné zplsobi Skodlivé ruseni a v takovém pfipadé bude
uzivatel pozadan, aby ruSeni na vlastni naklady odstranil.

Podle ¢asti 15.21 Pravidel FCC mohou jakékoli zmény nebo Upravy tohoto produktu, které nejsou
vyslovné schvaleny spolec¢nosti Struers ApS, zpUsobit Skodlivé radiové ruseni a zrusit opravnéni
uzivatele provozovat zafizeni.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce
Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mdze zpUsobit zruseni
zakonnych povinnosti spolecnosti Struers.

Vyrobce neprejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
mUZe zminovat o pfisluenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za Ucinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouZivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem k pouZiti.

CitoVac
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Ensuring Certainty

Prohlaseni o shodé

Vyrobce Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko
Nazev CitoVac

Model Neni relevantni

Funkce Jednotka pro vakuovou impregnaci

Typ 592

Kat. ¢. 05926119, 05926219

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pristupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi predpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018,EN 60204-1-2018/0pr.:2020,

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3:2007/A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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