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1 O tomto navodu

1

1.1

2.1

O tomto navodu

UPOZORNENI
fi Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se

zarizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka

l c Pted pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotrebni material

PrislusSenstvi

Informace o dostupném sortimentu naleznete v broZufe Accutom-100:

. Webové stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je uren k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napf. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na posSkozené Casti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouzitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spole¢nost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: \Webové stranky Struers
(http://www.struers.com).

Bezpecnost

Predpokladané pouziti

Stroj je uréen pro profesionalni, automatické materialografické fezani nebo brouseni materialt pro
dal$i materialografickou kontrolu.

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Stroj je uréen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento ucel a typ
stroje.

Stroj je uréen k pouZiti v profesionalnim pracovnim prostfedi (napf. v materialografické laboratofi).

Accutom-100
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2 Bezpecnost

Nepouzivejte stroj k Rezani nebo brouseni jinych nez pevnych materialt vhodnych
nasledujicim ucelim pro materialografické studie.

Stroj se nesmi pouZivat pro Zadné typy vybusnych a/nebo
hoflavych material(i nebo materiall, které nejsou béhem
obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

Stroj nesmi byt pouzivan s feznymi kotoudi, které nejsou
kompatibilni s poZadavky stroje (nap¥. ozubené fezné
kotouce).

Model Accutom-100

2.2 Accutom-100Bezpecénostni opatreni

2.21 A Pred pouzitim si peclivé prectéte

10.
11.

12.
13.

14.

Accutom-100

Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim mize vést k vaznym
urazm a hmotnym Skodam.

Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpe&nostnimi pfedpisy. VSechny funkce na
stroji a veSkera pfipojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

Obsluha se musi seznamit s bezpe&nostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
prislusnymi ¢astmi navod( k veSkerym pfipojenym zafizenim a pFislusenstvim. Obsluha si
musi pfecist ndvod k pouZiti a pfipadné bezpecnostni listy pouZitého spotifebniho materialu.

Tento stroj smi obsluhovat a udrZzovat pouze kvalifikovany/vySkoleny personal.

Stroj musi byt umistén na bezpeéném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vy$kou. Stul
musi unést alespori hmotnost stroje a pfisluSenstvi.

Ujistéte se, ze skutecné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje. Stroj musi byt uzemnén. Vzdy dodrzujte mistni pfedpisy.

Pfed demontaZi stroje nebo instalaci dalSich komponent vzdy vypnéte elektrické napajeni a
odpojte zastréku nebo napéjeci kabel.

Spotfebni material: pouzivejte pouze spotfebni material specialné vyvinuty pro pouZziti s
timto typem materialografického stroje.

Dodrzujte vSechny bezpecnostni pozadavky pro manipulaci, michani, vyprazdriovani a
likvidaci pfisady do chladici kapaliny. Zabrarte kontaktu s pokoZkou.

Pfi zvednutém krytu davejte pozor na vyénivajici bezpe&nostni zapadku.

VZdy pouZivejte neporuSené fezné kotouce, které byly schvaleny minimalné pro: 5000
ot/min

Ujistéte se, Ze je obrobek bezpeéné upevnén v upinacim zafizeni.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstd pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky.

Pokud zjistite poruchu nebo uslysite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky
servis.



2 Bezpecnost

2.3

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Pfi pouzivani proplachovaci hadice noste ochranné bryle. Proplachovaci hadici pouZivejte
pouze k Cisténi uvnitf fezaci komory.
Pokud zjistite poruchu nebo uslySite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky

servis.

Nezapinejte a nevypinejte zafizeni vice nez jednou za pé&t minut. Mohlo by dojit k poSkozeni
elektrickych soucasti.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni. Pockejte 15 minut,
dokud se nevybije zbytkovy potencial na kondenzatorech.

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a pferuste proud. Pouzijte praskovy hasici
pfistroj. NepouzZivejte vodu.

Stroj je uréen k pouZiti pouze se specialnim spotfebnim materidlem Struers pro tento ucéel a typ
stroje.

Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se zafizenim
a zpusobem popsanym v tomto navodu.

Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spole¢nost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poskozeni uzivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli Casti zafizeni b&8hem jeho servisu nebo oprav, musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpecnostni zpravy

Spolec¢nost Struers pouziva k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Tato znacCka oznadluje elektrické nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, bude mit

za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI
Tato znaCka oznacCuje nebezpeci s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA

nevyhnete, mize mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

UPOZORNENI
Tato znacka oznaduje nebezpedi s nizkou urovni rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, mlze vést k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni.

NEBEZPECi ROZDRCENI
Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mlze

vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

fi Tato znaCka oznaduje nebezpedi se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

Accutom-100



2 Bezpecnost

A\

TEPELNE NEBEZPECI

Tato znacka oznaduje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, miize
vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

[e

Nouzovy vypinac
Nouzové zastaveni

Obecné zpravy

Poznamka

Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poSkozeni majetku nebo Ze je nutné

postupovat se zvlastni opatrnosti.

E

Tip

Tento symbol oznaduje, Ze jsou k dispozici dalsi informace a rady.

24 Bezpeénostni zpravy v tomto navodu

A\

> B B P

Accutom-100

ELEKTRICKE NEBEZPECI

Pfed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému

na typovém Stitku stroje.
Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

VYSTRAHA

Okamzité vyménte ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystielenych
prfedmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotrebeni.

VYSTRAHA

Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.

Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

Soucasti kritické z hlediska bezpe&nosti musi byt vyménény po maximalni dobé

Zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

Aby byla zajisténa pfedpokladana bezpecnost,
musi byt ochranny kryt vyménén kazdé 3 roky.
Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je
nutno tento kryt vyménit.

/7 Struers

Safety glass
Sicherheitsglas
Verre sécurit

x

8[2020.12.01




2 Bezpecnost
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VYSTRAHA
V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. NepouZivejte vodu.

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

UPOZORNENI
Zarizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouziti dodanym se

zafizenim a zpusobem popsanym v tomto navodu.

UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpeénostni zapadku, kdyz je bezpe€nostni kryt
zvednuty.

UPOZORNENI
Pfed pouzitim si pfe¢téte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

UPOZORNENI
P¥i praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoS$lo k zachyceni odévu
nebo vlasu rotujicimi ¢astmi.

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesmérfuje do fezaci komory.

UPOZORNENI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstd pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky.

UPOZORNENI
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstli pfed brusnymi materialy a

teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina m{ize obsahovat tfisky (fezné a brusné
zbytky nebo jiné &astice).

Accutom-100



3 Zatnéme

3.1

Zacneme

Popis zarizeni

Accutom-100 je automaticky fezaci stroj pro fezani a brouSeni vétSiny pevnych a stabilnich
(nevybusnych) material(. Ma fezny kotou€ s pohybem Y, motorizované rameno X a zabudovanou
recirkulacni chladici jednotku. S feznym kotou¢em a ramenem X Ize pohybovat pouze se
zavienym ochrannym krytem nebo pfi podrzeni tlagitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) pfi
pouziti polohovacich klaves.

Obsluha vybere a nasadi fezny kotou€ / brusny hrnec a zada parametry procesu.

Operator namontuje obrobek do upinaciho nastroje. Upinaci nastroj je pak pfipevnén pfimo k
fezacimu ramenu pomoci rybinového spojeni.

Po spusténi stroje obsluhou se ochranny kryt zablokuje. Zistava zablokovan, dokud se nezastavi
veskery pohyb a fezny kotou€ / brusny hrnec nebude ve zvolené poloze zastaveni.

Vzorky se mohou béhem procesu zahfat. Pfi manipulaci se zpracovavanymi vzorky se
doporucuje pouzivat ochranné rukavice.

Doporucuje se pfipojit pfistroj Accutom-100 k externimu odsavacimu systému, aby se mohly
odstranovat vypary z procesu.

V pfipadé vypadku napajeni béhem procesu zUstane ochranny kryt zablokovan.
K uvolnéni zamku a otevieni krytu pouzijte specialni kli¢.

Nouzoveé zastaveni pferusi napajeni vdech pohyblivych &asti. Po uvolnéni nouzového zastaveni
muzete ochranny kryt otevfit.

Accutom-100 11



3 Zaénéme

3.2

Prehled

Celni pohled

77": i _ = — E— ffxf’“ﬂ |
[
| |-
= t — =
A Nouzové zastaveni D Ochrana
B Celni panel E Tlagitko Hold-to-run (podrzet do
C Nadrz na chladici kapalinu spusténi)

O)

Nouzovy vypinac

Tlagitko nouzového zastaveni se nachazi na pfedni strané stroje.
. Pro aktivaci stisknéte ervené tlacitko.

. Pro uvolnéni otocte Cervenym tladitkem ve sméru hodinovych rucicek.

12
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3 Zatnéme

Pohled zezadu

l
- ® D O O O o O W(‘))(‘)h O O
A |
|
B
!
|
\
jgg ©® ©
21NN
c 2 ,; /’2\
@ ® s
1= =
A Priruba vyfuku E Typovy Stitek
B Zavésy F Servisni zdsuvka
C Kryt Cerpadla G Zasuvka napajeni
D Vakuové pfipojeni (zastrcka) H Hlavnivypinac

Accutom-100 13



3 Zaénéme

Rezaci komora

A Flexibilni LED svétlo F Odtah

B Trysky na chladici kapalinu G Proplachovaci hadice

C Vreteno kotouce H Rezaci motor

D Rameno drzaku vzork( | Zasobnik pro fezné vzorky
E Vakuové pfipojeni

14 Accutom-100



3 Zatnéme

3.3 Nouzové zastaveni

Nouzovy vypinaé
@ Nepouzivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje béhem bézného

provozu.
Pfed uvolnénim nouzového vypinace zjistéte dlivod aktivace nouzového

zastaveni a ucifite nezbytna napravna opatfeni.

. Chcete-li aktivovat nouzové zastaveni, stisknéte Cerveny nouzovy vypinagc.

. Chcete-li nouzové zastaveni uvolnit, otote Cervenym nouzovym vypinacem ve sméru
hodinovych rucicek.

3.4 Bezpecnostni zamek

Ochranny kryt na stroji mizete otevfit pouze tehdy, kdyZz je stroj pfipojen k napajeni a hlavni
vypinac je zapnuty.

Otevieni ochranného krytu, kdyz neni zapnuto napajeni
Pomoci trojuhelnikového kli¢e deaktivujte bezpecnostni zamek.

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

Accutom-100 15



4 Prfeprava a skladovani

4.1

16

2. Vlozte klic.
3. Otocte klicem o0 180 °. Nepouziveijte silu.

4. NeZzacnete se strojem pracovat, znovu aktivujte uvolnéni bezpeénostniho zamku.

Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku pfemistit nebo ulozit do skladu, doporuéujeme postupovat podle
nékolika pokynu.

. PFed prepravou jednotku bezpe¢né zabalte. Nedostatecné baleni by mohlo zplsobit poSkozeni
jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

. Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.
Preprava

NEBEZzZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s t&éZkymi stroji pouZivejte ochrannou obuv.

Poznamka
Doporucujeme, aby veskeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Priprava na prepravu

1. Vyprazdnéte nadrz na chladici kapalinu.

2. Odpojte jednotku od elektrického napajeni.
3. Odpojte jednotku od odsavaciho systému.

4. Odstrante veskeré pfislusenstvi.

Accutom-100



4 Preprava a skladovani

5. Vydistéte a vysuste jednotku.
Premist'ovani stroje
Poznamka
Stroj vzdy zvedejte zespodu.
Nezvedejte stroj tak, Ze jej budete drzet za Sedou skfifiku.

Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a dva zvedaci popruhy. Zvedaci popruhy musi byt
schvaleny pro zvedani minimalné dvojnasobku hmotnosti bremene.

. Pouzijte popruhy o délce cca 3—-3,5 m (10-11,5 stopy) na délku, aby nevytvarely tlak na
ochranny kryt.

. Doporucuje se zvedaci ty€, aby oba popruhy byly od sebe oddéleny pod zvedacim bodem.
. Pouzijte Sroubovaky/bity: TX30, PH2 a H4

Postup

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

2. Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vnitini strané nohou.

3. Uijistéte se, Ze napéti na zvedacich pasech je rozloZzeno rovhomérné.

Accutom-100 17



5 Instalace

4. Zvednéte pfedni Cast stroje a opatrné jej pfesurite na stul.
5.  Stroj musi bezpecné stat na stole na viech 4 nozkach.

6. Vratte nadrz na chladici kapalinu na misto.

Na novém misté

. Na novém umisténi se ujistéte, Ze poZadovana zafizeni jsou na svém misté.
+  Zvednéte stroj na stabilni povrch.

. Vratte nadrz na chladici kapalinu na misto.

. Nainstalujte jednotku.

4.2 Dlouhodobé skladovani nebo preprava

budouci pouziti.

Poznamka
o Doporucujeme, aby veskeré plivodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
Dikladné vycistéte stroj a veSkeré pFisluSenstvi.

Kdy?Z je stroj uréen k dlouhodobému skladovéani nebo pfepravé, postupuijte takto:
1. Vycistéte stroj a vysuste ho.

Umistéte stroj na bloky na plvodni paleté.

Zaijistéte stroj s pouzitim originalnich pfepravnich drzaku.

Zabalte stroj do plastové folie.

Postavte kolem stroje bednu.

Do bedny umistéte zabalené pfisluSenstvi a dalSi volné pfedméty.

N o g &~ e Db

Do krabice vlozte sacek s vysouSedlem (silikagel).

Na novém misté

. Na novém umisténi se ujistéte, ze pozadovana zafizeni jsou na svém misté.

5 Instalace

5.1 Vybalte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s t&éZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

18 Accutom-100
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Doporucujeme, aby veskeré plivodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro

Poznamka
o budouci pouziti.

Postup
1.

2.

Vysroubujte Srouby kolem zakladny pfepravni bedny a zvednéte celou jeji horni ¢ast.

Pomoci 4mm imbusového kli¢e vySroubuijte Srouby z kovovych drzaki, které pfipevriuji stroj

k paleté.
Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.
Odstrarnite vSechny volné dily a pfislusenstvi.

Zvednéte stroj. Viz Zvednéte stroj »19.

5.2 Zkontrolujte vyé€et polozek zasilky

Volitelné pfisluSenstvi mize byt soucasti baleni.

Baleni obsahuje nasledujici polozky:

Pocet Pobis

kusu P

1 Accutom-100

2 Napajeci kabely

Trojuhelnikovy kli€ pro uvolnéni bezpeénostniho zamku

Podpérny kolik

Nastrény kli¢. 17 mm (0,7%)

Zasobnik (s papirem)

Imbusovy kli¢, 3 mm (0,12")

Kartag (na €isténi)

Hadice pro pfipojeni k odtahu. Primér: 51 mm (2“) Délka: 1,5 m (59")

Hadicova svorka. Primér: 40—-60 mm (1,6-2,4")

Sroub pFiruby pro brusny hrnec

Dlouhy Sroub trysky pro brusny hrnec

Sada navodu k pouziti

5.3 Zvednéte stroj

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Accutom-100
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5.4

20

budouci pouziti.

Poznamka
0 Doporucujeme, aby vesSkeré puvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro

Poznamka

Nezvedejte stroj za svétle Sedou horni ¢ast.
Stroj vzdy zvedejte zespodu.

Hmotnost

Accutom-100 68 kg (150 Ibs)

Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a dva zvedaci popruhy. Zvedaci popruhy musi byt schvaleny
pro zvedani minimalné dvojnasobku hmotnosti bfemene.

PouZijte popruhy o délce cca. 3-3%2m (9,9-10,8 stop) na délku, aby nevytvérely tlak na
ochranny kryt.

Doporucuje se zvedaci ty¢, aby byly oba popruhy od sebe oddéleny pod zvedacim bodem.

Pouzijte Sroubovaky/bity: TX30, PH2 a H4

Postup

1.

Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

2. Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vnitfni strané nohou.

3. Uijistéte se, ze napéti na zvedacich pasech je rozlozeno rovnomeérné.
4. Zvednéte pfedni ¢ast stroje a opatrné jej presunte na stdl.

5.  Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.
Umisténi

NEBEZPECi ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s t&Zkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Accutom-100
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Stroj musi byt umistén na bezpeéném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vy$kou. Stul
musi unést alespori hmotnost stroje a pfisluSenstvi.

Doporucené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
YA
y Y

Z: 80cm (31,5") X \
. Stroj musi byt umistén v blizkosti zdroje napajeni.
. Stroj musi byt umistén v dobfe vétrané mistnosti nebo pfipojen k vyfukovému systému.
. Stroj musi bezpecéné stat na stole na vSech 4 nozkach.
. Stroj musi byt zcela vodorovny: tolerance £ 1 mm.
. Ujistéte se, Ze kolem stroje je dostatek prostoru pro pfistup v ramci servisu.
. Ujistéte se, Ze pfed strojem je dostatek mista. 100 cm (40").
. Ujistéte se, Ze je za strojem dostatek mista pro Uplné otevieni krytu.
. Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro odsavaci hadici: cca 15 cm (5,9").
Osvétleni

Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostatecné osvétleno. Vyhnéte se pfimému osInéni
(oslfiujici svételné zdroje v zorném poli obsluhy) a odrazenému oslnéni (odrazy svételnych
zdrojua).

K osvétleni ovladacich prvku a dalSich pracovnich oblasti doporuujeme pouzit minimalné
300 lumend.

Okolni podminky

Provozni prostiedi Okolni teplota Postup: 5-40 °C (40-105 °F)

Skladovani: 0-60 °C (32-140
OF)

Vlhkost Postup: 35-85% RV bez
kondenzace

Skladovani: < 0-90 % RV bez
kondenzace

Accutom-100
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5.5 Zdroj proudu

ELEKTRICKE NEBEZPECI

PFed instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné elektrické napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém §titku stroje.

Nespravné napéti muze poskodit elektricky obvod.

Poznamka

Zafizeni se dodava se 2 typy elektrickych napajecich kabell. Pokud neni zastréka na
0 téchto kabelech schvalena ve vasi zemi, je zastrCku nutno vymeénit za schvalenou

z4stréku.

Zdroj proudu

Napéti/frekvence 200-240V (50-60 Hz)

Vstup napajeni 1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze (L1+L2+PE)
Elektricka instalace musi odpovidat kategorii
instalace Il

Vykon, jmenovité zatizeni 1080W

Napajeni, max. 45W

Napajeni, ne€innost 183W

Proud, maximalni zatizeni 45A

Proud, max. 9,1A

Aktualni, nejvétsi zatizeni 1,45A

5.5.1 Jednofazové napajeni

Jednofazové napajeni

2kolikova zastrcka (evropska Schuko) je uréena pro pouziti na
jednofazové elektrické pripojeni.

Vodi¢e musi byt pfipojeny takto:

Zluta/zelena: Zemé (uzemnéni)
Hnéda Linka (ziva)
Modra Nulak
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5.5.2 2fazové napajeni

3kolikova zastrtka (severoamericka NEMA) je urCena pro
pouziti na dvoufazovém elektrickém pfipojeni.

Vodi€e musi byt pfipojeny takto:

Zelena Zemé (uzemnéni)
Cerna Linka (Ziva)
Bila Linka (ziva)

5.5.3 Pripojeni ke stroji

. Pripojte elektricky napajeci kabel ke stroji (konektor C19 IEC 320).

. Pfipojte kabel k elektrickému napajeni.

5.6 Recirkulaéni jednotka

Stroj ma vestavény recirkulacni chladici systém. Chladici kapalina pfichazejici z trysek prochazi
pfes fezny kotou¢ a shromazduje se v odtoku v fezaci komore. Chladici kapalina se pak vraci do
nadrze umisténé pod fezaci komorou.

UPOZORNENI
Pfed pouzitim si pfec¢téte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI

fi Zabrarnte kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

Accutom-100 23
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Napliite recirkulaéni nadrz chladici kapalinou

1. Ujistéte se, Ze nadrz chladici kapaliny je v poloze pod komorou.

2. Naplite nadrz vodou a aditivem do chladici kapaliny otvorem ve spodni ¢asti komory.

Poznamka
“ Zajistéte, aby nedoslo k pfeplnéni nadrze.

Poznamka

0 Zajistéte pouzivani aditiva do chladici kapaliny ve spravné koncentraci.
Postupuijte podle pokyn( pro aditivum do chladici kapaliny.
Pomoci refraktometru zkontrolujte koncentraci aditiva chladici kapaliny.

5.6.1 Materialy citlivé na vodu

Poznamka
Standardni trubka vydrzi pouze nékolik hodin, pokud se pouZiva pro bezvodou
chladici kapalinu.

Pokud pouzivate bezvodou chladici kapalinu, vymérite standardni trubku v ¢erpadle chladici
kapaliny za trubku pro bezvodou chladici kapalinu.

Chcete-li vyménit trubku v Eerpadle chladici kapaliny, viz Vyména trubek cerpadla chladici kapaliny
» 76.
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5.6.2

5.6.3

5.7

Optimalizace chlazeni

Poznamka
c Spotfebni material: pouzivejte pouze spotfebni material specialné vyvinuty pro

pouziti s timto typem materialografického stroje.
. Nepouzivejte aditiva na bazi oleje, benzinu nebo terpentynu, protoze mohou
mit negativni vliv na trubky pro chladici kapalinu.

Dostate¢né chlazeni je velmi dulezité pro zajisténi nejlepsi kvality fezu, pro zabranéni spaleni
obrobku a poSkozeni fezného kotouce.

. VZdy pouZzivejte aditiva k ochrané fezaciho stroje pfed korozi a ke zlepSeni feznych a
chladicich vlastnosti.

. S ohledem na optimalni chlazeni dbejte na to, aby v nadrzi byl dostatek kapaliny.

. Ujistéte se, ze koncentrace aditiva v chladici kapaliné odpovida hodnoté uvedené na nadobé
s aditivem.

. Pfi kazdém doplfiovani chladici kapaliny do nadrZe s vodou pfidejte do chladici kapaliny
aditivum. Viz Recirkulaéni jednotka »23.

. Doporuc¢ujeme ménit chladici kapalinu alespori jednou za mésic, aby se zabranilo ristu
mikroorganisma.

Sbér nedistot

Stroj ma tfi systémy, které zabranuji znecisténi chladici kapaliny necistotami a zablokovani
trysek:

—  Zasobnik s papirem pro filtrovani odfezkl a sbér odfiznutych vzorkd.
— koS v odtoku zabrariuje vniknuti vétSich kust do nadrze,

— magnet v nadrzi shromazduje magnetické Castice.

Poznamka

Pfed zahajenim procesu fezani zkontrolujte, zda v ko8i a na magnetu nejsou
0 necistoty po fezani. Ucpany odtokovy kos miize mit za nasledek prete€eni vody a

nedostateéné chlazeni, protoZe hladina chladici kapaliny v nadrZzi je pfilis nizka.

Montaz rezného kotouce

Postup
UPOZORNENI
Déavejte pozor na vyCnivajici bezpe€nostni zapadku, kdyZ je bezpe€nostni kryt
zvednuty.
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A Trysky na chladici kapalinu D Vnitfni pfiruba
B Sroub piiruby E Otvor pro podpérny kolik

C Vnéjsi pfiruba

1. Zvednéte ochranny kryt do oteviené polohy (poloha, ve které zlistane nahore a otevieny, kdyz
jej uvolnite).

2. Zvednéte trysky chladici kapaliny, abyste ziskali pfistup k sestavé fezného kotouce.

3. Zasurite opérny kolik do otvoru ve vietenu fezného kotouce.

Tip
@ Vieteno ma levotoCivy zavit.

4. Pomoci 17mm nastréného klice povolte Sroub pfiruby.
5. Sejméte vnéjsi pfirubu.
Poznamka
Tolerance mezi vietenem a vnitini pfirubou je velmi mald, coz znamena, Ze oba
povrchy musi byt naprosto Cisté.

Nikdy se nepokousejte fezny kotou€ pfitlacit silou, protoZe by mohlo dojit k
poskozeni vietena nebo fezného kotouc€e. KdyZ se na vietenu vyskytuji drobné
otfepy, odstrarite je brusnym papirem o zrnitosti 1200.

6. Pred montazi fezného kotoude vyzkousejte, zda neni poskozen. Viz Rezné kotouce a brusné
hrnce »74.

7.  Namontujte fezny kotou¢ a pfidrzte jej naplocho na vnitfni pfirubé.

8.  Znovu namontujte vnéjsi pfirubu obrobenou stranou smérem k vnitfni pfirubég.
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9.  Namontujte Sroub pfiruby.
10. Zasunite podpérny kolik do otvoru na vietenu kotouce.

11.  Sroub pfiruby opatrné upevnéte pomoci 17mm nastréného kli¢e. Sroub utahnéte silou
maximalné 5 N-m (4 Ibf-ft).

Poznamka

G Ujistéte se, Ze Fezny kotou€ je pevné upevnén mezi vnitini a vnéjsi pfirubou.
Pokud Ize fezny kotou¢ sklopit na stranu, je nespravné namontovan, coz zpusobi
nerovnhomérné opotrebeni nebo poskozeni.

12. Spustte trysky chladici kapaliny do provozni polohy.

5.8 Montaz brusného hrnce

Vyména sady pfirub hrnce

PFi brouSeni na stroji Accutom-100 je potfeba sada pfirub brusného hrnce.

1. Standardni sadu pfirub vyjméte odtaZzenim od vietena kotou€e a nahradte ji sadou pfirub
brusného hrnce.

2. Standardni Sroub pfiruby skladujte spole¢né se standardni sadou pfirub.

Montaz brusného hrnce

UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpe€nostni zapadku, kdyz je bezpe€nostni kryt
zvednuty.

1. Zvednéte ochranny kryt do oteviené polohy (poloha, ve které zUstane nahofe a otevreny,
kdyz jej uvolnite).

Poznamka
Tolerance mezi vietenem a vnitini pfirubou je velmi mala, coz znamena, ze
0 oba povrchy musi byt naprosto Cisté.
Nikdy se nepokous$ejte brusny hrnec pfitladit silou, protoZze by mohlo dojit k
poSkozeni vietena nebo brusného hrnce. KdyZz se na vietenu vyskytuji
drobné otfepy, odstrarite je brusnym papirem o zrnitosti 1200.

2. Zvednéte trysky chladici kapaliny, abyste ziskali pfistup k sestavé fezného kotouce.

3. Vnitfni pfirubu zasurite na vieteno tak, aby byl viditelny konec vietena, a umistéte brusny
hrnec tak, aby se jeho plocha dotykala s vnitini pfirubou.

4. Opatrné posunte brusny hrnec a vnitfni pfirubu podél vietena.

Tip
@ Zatlacte brusny hrnec doprostied a nedrzte pfitom kraje hrnce.

5. Zatladte brusny hrnec, dokud vnitfni pfiruba nebude ve své poloze a polohovaci pin nebude
v drazce.
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28

A Drazka B Polohovaci pin

Znovu namontujte vnéjsi pfirubu obrobenou stranou smérem k vnitfni pfirubé.
Namontujte Sroub pfiruby.

Zasurite podpérny kolik do otvoru na vietenu kotouce.

© © N o

Sroub pFiruby opatrné upevnéte pomoci 17mm nastréného kli¢e. Sroub utahnéte silou
maximalné 5 N-m (4 Ibf-ft).

Tryska na chladici kapalinu

PFi procesu brouseni neni nutna prava tryska chladici kapaliny. Zastaveni priitoku chladici kapaliny z
pravé trysky:
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5.9

5.10

1. Vymérite maly Sroub na konci pravé trysky za dlouhy Sroub.

2. Spustte trysky chladici kapaliny do provozni polohy. Dbejte na to, aby trysky nezachytily.
vzorek. V pfipadé potteby trysku zvednéte a naklorite otvor trysky smérem dold.

Upevnéni drzaku vzork(

1. Upnéte obrobek do rybinového drzaku vzorku.

2. Upevnéte drzak vzorkd v ramenu drzaku vzorkd nasunutim drzaku vzorkd do rybinového
upevhovaciho pfipravku.

3. Utahnéte Srouby.

Odtahovy systém (volitelné)

Doporucujeme pfipojit stroj k systému odtahu, protoZe obrobky mohou pfi fezani uvolfiovat
Skodlivé plyny.

Stroj je pfipraven pro pfipojeni k systému odtahu pfes 50mm vétraci pfirubu v zadni &asti skFiné.

Minimalni kapacita: 30 m%h (1 060 ft3/h) pfi 0 mm (0") vodniho sloupce.

Pfipojeni odtahu
Stroj je dodavan s odsavaci hadici.
— Délka: 1,5m (4,9").

—  Primér: 50 mm (2%)
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Postup

50 mm (2")
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. Namontujte odsavaci hadici z vétraci pfiruby na stroji do systému odtahu.

5.11 Vakuovy systém

Stroj Ize pouZivat s vakuovym upinanim, u kterého je nutné pfipojeni vakuového ¢erpadla ke stroji.

Poznamka
0 Vakuové Cerpadlo musi zvladnout vytvofit vakuum o hodnoté alespon 900 mbar.

Postup

(Pro vakuovy drzak CATAP: Vyjméte uzkou vakuovou trubku z vakuového upinani.)
1. Nakrats$i ¢ast vakuové hadice (50 cm/ 20") nasadte hadicovou trysku.

2. Pfipojte druhy konec hadice k vakuovému upinani.

3.  Odsroubujte malou zastréku na levé strané komory a pfipojte vakuovou trubku zasunutim
hadicové trysky.

4. NadelSi ¢ast vakuové hadice (1 m/ 3') nasadte hadicovou trysku a pfipojte ji k vakuovému
Cerpadiu.

Tip
@ Hadici muzete zkratit, abyste minimalizovali vzdalenost od stroje k vakuovému
Cerpadiu.

Druhy konec hadice pfipojte k pfivodu vakua na zadni strané stroje.

5

Poznamka

Pfi praci neotacejte vakuovy drzak . Vakuova hadice se omota kolem drzaku.
PouZijte misto toho oscilaci.
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5.12 Hiuk

Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této ¢asti: Technické udaje »91.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku m{ize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje urovné stanovené
mistnimi pfedpisy.

Hluk pfi manipulaci béhem provozu

RuUzné materialy maji rizné hlukové vlastnosti.

. Snizenim otacek a/nebo sily, kterou je obrobek pfitlacovan k feznému kotoudi, se snizi
hluénost.

Doba zpracovani se muze prodlouzit.
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6 Zakladni operace

6.1  Ovladaci panel

Struers  sccuom-1o

A
B G
H
D |
E
J
F
A F1 G Tladitko Otodit/stisknout
B Esc H Start
C Proplach I Stop
D Otoc¢ny drzak J Polohovaci klavesy Dozadu a
E Rychlé polohovaci klavesy Dopredu
F Polohovaci klavesy Doleva a

Doprava
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Tlacitko Funkce

F1

F1
J Multifunkéni tlacitko v zavislosti na menu. Podivejte na spodni fadek jednotlivych
obrazovek.
Esc

Opusti aktualni menu.

Proplach

=

Spusti se operace proplachovani.

Start

Zastavi se proces fezani nebo brouseni.

Stop

Zastavi se proces fezani nebo brouseni.

Otocny drzak
Otaci drzak 0 90 °, coz usnadriuje jeho polohovani. Drzte tlagitko stisknuté, aby
se drZz&k plynule otacel.

Smér otaceni se zméni pfi kazdém stisknuti tlacitka.

Rychlé polohovaci klavesy

Tyto klavesy oteviraji menu Positioning(Polohovani) nebo pohybuji drzakem
vzork( ve sméru X v krocich po 100 um.

Podrzenim stisknuté klavesy se zvysi rychlost.

8 8 EEI
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Tlacitko Funkce

Polohovaci klavesy Doleva a Doprava

Tato tlacitka oteviraji menu Positioning (Polohovani), pfipadné mazete pomalu
pohybovat drzakem vzork( ve sméru X v krocich po 5 uym.

Podrzenim stisknuté klavesy se zvysi rychlost.

Polohovaci klavesy Dozadu a Dopiredu

Tyto klavesy oteviraji menu Positioning(Polohovani), pfipadné mlzete
pohybovat vietenem kotouce ve sméru Y v krocich po 100 ym.

Podrzenim stisknuté klavesy se zvysi rychlost.

E0E0

Tlacitko Otogit/stisknout

Pomoci tohoto knofliku na ovladacim panelu vyberte polozky menu.

. Otocenim knofliku vyberete menu, skupinu metod nebo zménite hodnotu.
. Stisknutim knofliku vstoupite do pole nebo aktivujete vybér.

. Otocenim knofliku zvySite nebo snizite Ciselnou hodnotu, nebo pfepnete
mezi dvéma moznostmi.

Pl

—  Pokud existuji pouze dvé moznosti, stisknutim knofliku pfepnete mezi
ob&ma moznostmi.

—  Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se mistni okno.

6.2 Displej

Poznamka
c Obrazovky uvedené v tomto navodu se mohou liSit od skuteénych obrazovek v
softwaru.
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6 Zakladni operace

Struers

fccutom—100 Version 117

SERVICE INFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi konfigurace a verze nainstalovaného softwaru.

Displej je rozdélen do tfi hlavnich oblasti:

A Struers Method

0ff
O) off D] Start

0.100mmss | @) 3000rpm
2]30.0mm P3| Medium

Select cut-of f wheel

I Select material

A Zahlavi Zahlavi zobrazuje zvolenou funkci.

Tato pole zobrazuji informace o vybrané funkci. V nékterych polich

B Informacni pole .
P Ize vybrat a zménit hodnotu.

C Funkce F1 Funkce zavisla na menu.
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6.3

36

Akustické signaly

Kratké pipnuti Kratké pipnuti pfi stisknuti tlaCitka znamena, ze vybér je potvrzen.
Pipani muzete povolit nebo zakazat: vyberte Configuration
(Konfigurace).

Dlouhé pipnuti Dlouhé pipnuti pfi stisknuti tlaitka znamena, Ze v tuto chvili nelze

tlacitko aktivovat.

Tento akusticky signal nelze vypnout.

Pohotovostni rezim

Aby se prodlouZila Zivotnost displeje, podsviceni se automaticky ztlumi, pokud stroj nebyl néjakou
dobu pouzivan. (10 min.)

*  Znovu zaktivujte displej stisknutim libovolného tladitka.
Spusténi

Spusténi — poprvé

Pfi prvnim zapnuti stroje budete vyzvani k vybéru jazyka, ktery chcete pouzit, a nastaveni data a
Casu.

V pfipadé potfeby zmérite nastaveni pomoci ovladacich prvkd na ovladacim panelu. VizZména
nastaveni »38.

Select language (Vybrat jazyk)

Deutsch
Frangais
Espaiiol
BAEE
B3
Italiano

Pycckun
Ee

. Vyberte jazyk, ktery chcete pouzit. V pfipadé potfeby mlzete jazyk zménit v menu Options
(Moznosti). Viz Menu Moznosti »66.

Spusténi — kazdodenni provoz

KdyZz zapnete stroj, po Uvodni obrazovce se objevi obrazovka, ktera byla zobrazena pfi vypnuti
stroje.
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6 Zakladni operace

Referenéni polohy

Nulové polohy se kalibruji po kazdém patém spusténi, nebo kdyz doslo ke ztraté referencnich
poloh.

6.4 Main menu (Hlavni menu)

Main menu

@ Cutting methods

@j Grinding methods

\ Maintenance

TH’ Configuration

Na obrazovce Main menu (Hlavni menu) mliZzete vybirat z nasledujicich mozZnosti:

Cutting methods (Metody fezani)

Grinding methods (Metody brouseni)

Maintenance (Udrzba)

AdE E

—
+
——

Configuration (Konfigurace)
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6.5 Zména nastaveni

Alfanumerické hodnoty

Chcete-li zménit nastaveni, vyberte pole pro zménu nastaveni.
1. Otocenim knofliku pfejdéte do pole, kde chcete zménit nastaveni.
2. Stisknutim knofliku vstoupite do pole.

— Vice nez dvé moznosti:
Rolovaci seznam: Otacenim knofliku muzete prochazet seznam hodnot smérem nahoru
nebo dolu.

Mistni dialogové okno: Otacenim knofliku prochazejte seznam moznosti nahoru nebo
dol{. Stisknutim knofliku vyberte pozadovanou moznost.

— Dvé moznosti:
Stisknutim knofliku mizete pfepinat mezi moznostmi.

3. Vpfipadé potieby stisknéte klavesu Esc pro zruSeni funkci/zmén a navrat na pfedchozi
obrazovku.

Ciselné hodnoty
1 Otoc€enim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit.
Stisknutim tlacitka upravte hodnotu. Kolem hodnoty se zobrazi rolovaci pole.

Otoc€enim knofliku zvySite nebo snizite Eiselnou hodnotu.

A en

Stisknutim tlacitka pfijméte novou hodnotu. (Stisknutim tlac¢itka Esc se zmény prerusi a pavodni
hodnota zlstane zachovana.)

6.6 Menu Poloha

Main menu

gj Positioning .
El Absolute:  0.100mm
Relative: IEREITITH

Absolute: 11.2mm

Relative: 11.3mm

i Go to X and ¥ relative zero position

Po stisknuti polohovacich klaves se zobrazi menu Polohovani (Positioning).
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6 Zakladni operace

. Stisknutim tla¢itka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a polohovacich klaves pfesurite
rameno drzaku vzork( nebo fezny kotou¢ / brusny hrnec s otevienym ochrannym krytem.

Obrazovka s polohovanim zmizi po 5 sekundach, nebo po stisknuti klavesy Esc.

Nastaveni relativni nulové polohy

Main menu

gj Positioning .
=i Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

fibsolute: 3.0mm
Relative: 3.0mm

i Go to X and ¥ relative zero position

PFi fezani nebo brouseni totoznych obrobk( nebo vzork( Ize nastavit relativni nulovou polohu:

. Presurite obrobek nebo vzorek do pozadované polohy X a poté stisknéte Enter. Toto je nyni
relativni nulova poloha X.

. Pfesunite Fezny kotou€ nebo brusny hrnec do poZadované polohy Y a potom stisknéte Enter.
Toto je nyni relativni nulova poloha Y.

PfFesun na relativni nulu
Pro pfesunuti obrobku do relativni nulové polohy X:

1. Zavfete ochranny kryt.

Main menu

Elj Positioning .
=i Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

fibsolute: 3.0mm
Relative: 3.0mm

i Go to X and ¥ relative zero position
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2.  Vyberte X = 0 a stisknéte Enter.

Pro pfesunuti fezného kotouce do relativni nulové polohy Y:

1. Zavrete ochranny kryt.

2. Vyberte Y = 0 a stisknéte Enter.

Pro pfesunuti obrobku a fezného kotouc€e soucasné do relativni nulové polohy X a Y:
1. Zaviete ochranny kryt.

2. Stisknéte F1.

6.7 Metody fezani

6.7.1 Nova metoda fezani
Muzete vytvofit novou metodu fezani nebo zkopirovat stavajici metodu.
1. Naobrazovce Main menu (Hlavni nabidka) vyberte Cutting methods (Zplsoby fezani).
2. Stisknéte F1. Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

3. Vybérem mozZnosti New (Nova) vytvoite novou metodu fezani nebo vybé&rem moznosti Copy
(Kopirovat) vytvorte kopii zvyraznéné metody fezani.

Uzamceni metod rezani

Metody mlzete uzamknout, a zabranit tak provadéni zmén.

& Uzamcéena

Odemcena

Tip
@ Pfi provadéni zmén bude plvodni metoda pfepsana. Pokud chcete ponechat
puvodni metodu, vytvorte jeji kopii a nasledné ji pfejmenuite.

6.7.2 Nastaveni

1. Naobrazovce Main menu (Hlavni nabidka) vyberte Cutting methods (ZpUsoby fezani).
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6 Zakladni operace

Cutting methods

7' Struers Method 40415

Edit list
w

2. Zvolte metodu fezani.

Struers Method

0ff
0 off B°| Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm P3| Medium

Select cut-off wheel

Select material
v

Parametry Nastaveni Prirastek zmény / popis Vychozi

Struers cut-off
wheels (fezné
kotouce Struers)

9 Rezny kotoug User defined
cut-off wheels

(Uzivatelem
definované
fezné kotouce)
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42

Parametry Nastaveni Prirastek zmény / popis Vychozi
Off (Vypnuto) Jeden ez
. Nafeze az 20 stejné
- MultiCut MultiCut 1 tiustych Fez
MultiCut 2 Nare'ze zilz 200 razné
tlustych fezu
Off (Vypnuto) Off (Vypnuto)
Rotate (Otacet) Rychlost: 1,2, nebo 3 1
j Otaceni drzaku -
Oscillate Uhel: 10—400 ° 30°
(Oscilace) Rychlost: 1, 2, nebo 3 1
Start (Start) R’ezny I’<otouc se vrati do
vychozi polohy.
= o Rezny kotoud se vrati do
Pozice navratu  Zero (Nula) g
nulové polohy.
Stay (Zistat) Rezny kotou€ se po fezani

nepohne.

Poznamka

PFi pouziti pozice navratu Start (Start) nebo Zero (Nula) se ujistéte, ze je
spravné nastavena poloha Stop Y. KdyZ nedojde k profiznuti obrobku pfed jeho
zasunutim, mGze dojit k poSkozeni Fezného kotouce.

Poznamka

U diamantovych nebo CBN Feznych kotoucu s bakelitovym poviakem pouzijte
funkci Stay (Zlstat), protoZe zasunuti by mohlo poskodit okraj fezného

kotouce. )
0,005-3,000
°:|J Rychlost mm/s 0,005 mm/s 0,1 mm/s
podavani (0,0002-0, 1 (0,0002 in/s) (0,004 in/s)
in/s)
Doporucené
o } Rychlost otaceni 300_.5000 50 ot./min ?aste’\venl
ot./min. fezného
kotouce
1-110 mm 0,1 mm 30 mm
Délka fezani
. (0,04—4,3" (0,004") (1,2"
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6 Zakladni operace

Parametry Nastaveni Priristek zmény / popis Vychozi
Low (Nizka)
[ 5
Medium
* ’I v r s
- Sila fezani (StFedni)

High (Vysoka)

Zména nastaveni

1. Vyberte metodu fezani, kterou chcete upravit.
2. Vyberte a upravte parametry.

Zmeény se ukladaji automaticky. Metodu muzete resetovat na vychozi hodnoty. Viz Menu
Maintenance (Udrzba) »64.

6.7.3 Priivodce materialem
PFistup k Material guide (Pravodce materialem):
1. Zvolte metodu fezani.

2. Zvolte parametr fezného kotouce.

Struers Method

Material guide

Hon—ferrous,
Uj Material: soft metals
HY 30—-300

1| Diameter: 100 un
@)
Cut-off wheel:

RJ

Select cut—off wheel

Select material
v

3. Stisknéte F1. Zobrazi se mistni menu.
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Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—-360

Soft ferrous metals

o:‘}) HY 45-360

| Medium soft ferrous metals

£ HY 300
1—!_-,.-

Medium hard ferrous metals
Select cuf Hy 300-a50

4. Vyberte material ze seznamu.

5.  Zvolte primér.

Struers Method
Select cut-off wheel

© plj @) Bl

MOD10 1020m  4400rpm 0. 3mm ’V

M1D10 1020m  A400rpm Q. 3m

L

Select material
v

6. Vyberte Fezny kotou€ ze seznamu. Doporucené otacky se pouziji automaticky.

Parametry fezani Ize v zavislosti na konkrétnich pozadavcich upravit tak, aby bylo dosazeno
pozadovanych cil.

Nasledujici tabulka mize slouzit jako voditko pfi vybéru fezného kotouc€e a parametrd fezani podle
fezaného materialu.
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Rychlost

Material Reznyv Tvrdost [HV] Sila frezani  podavani Ry'cvhlo's t
kotouc otaceni
[mm/s]
Vysoka presnost,
e 7t M1D10
nizkeztraty > 800 Nizké 0.005-015 5000
materialu, velmi M1DO08
malé vzorky
Nizké 0,005-0,15 5000
>
a krystaly M1D15 Vysoké 0,005-0,30 3200
Vysoké 0,005-0,30 2700
- - Stredni 0,005-0,25 3200
S|InL’lte karb!dy a BOD15 > 800
tvrda keramika Stredni 0,005-0,25 2700
Mimoradnétvrde g o S 50 Stredni 0,005-0,25 5000
zelezné kovy
Tvrdeavelmitvrde o010 500_800 Stfedni 005-030  1000-5000
Zelezné kovy
Stredné tvrde 40A15  200-500 Stredni 0.05-0.30  1000-5000
zelezné kovy
Mékké az stredné
mékké Zelezné 30A15 300 Stredni 0.05-0.30 1000-5000
kovy
Mekke a tvarne 10815  30-400 Stredni 0.05-0.30  1000-5000
nezelezné kovy
Plasty apryskyfice, - oo s <400 Stfedni 0.05-030  max. 1200
montovany material
6.7.4 Otaceni drzaku
UPOZORNENI

PFi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoslo k zachyceni odévu
nebo vlasu rotujicimi ¢astmi.

Otaceni
Otaceni se obecné pouziva pfi fezani kulatych obrobkl. Pohybem plochy fezu Ize zvysit rychlost
podavani a otacky fezného kotouce, aniz by dochazelo k nadmérnému zahfivani.

Vzorek bude mit také rovnomérné;jsi strukturu na povrchu a dokonalejSi rovinu.

Kromé toho se otfep na konci fezu objevi uprostied vzorku. Pfi nasledné pfipravé bude tak snazsi
odstranit otfepy.

Oscilace

Oscilace se hodi pfi fezani velmi tvrdych material(, protoze snizuje riziko nadmérného zahfivani.
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Oscilace se pouziva také u kfehkych materiald, protozZe se I1épe rozklada sila pouzita k fezani

obrobku.
Nastaveni
—  Off (Vypnuto): Drzak se neotadi.
Struers Method
aaa
101l
Select holder rotation
— Rotate (Otacet): Obrobek se otaci kolem svého stfedu.
Struers Method
Select holder rotation
— Oscillate (Oscilace) Drzak osciluje kolem svého stfedu.
Pro ukazku pohybu:

1. Stisknutim klavesy F1 spustte oscilaci a zkontrolujte spravné sefizeni.

2.  Opétovnym stisknutim F1 zastavite pohyb.
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6.7.5 MultiCut

Stejna velikost

Struers Method

Select MultiCut

Pomoci prvni moznosti MultiCut provedte nékolik stejné Sirokych fezu.

Struers Method

Equal Size
No of slices:
Slice width: 1.000 nn
Initial cut: 0t
Drift correction: 0.000 mn

Parametry
No of slices (Pocet fez() Nastavte pocet fezl, které se maji proveést.
Slice width (Sitka Fezu) Nastavte Sifku fezu. které se maji provést.

Tento parametr vyberte, pokud potfebujete provést po&atecni
fez, nez zaCnete fezat vzorky. Tim se odfizne odpadni vzorek,
ktery nepouzijete. Napfiklad pokud ma obrobek nerovny okraj,
neni vhodny jako prvni vzorek.

Initial cut (Pocatecni fez)
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Parametry
Hodnoty jmenovité tloustky v§ech feznych kotouéu Struers
jsou jiz ulozeny v definovanych hodnotach kotoucu.
Drift correction (Korekce Pfi vybéru fezného kotouce se automaticky pouZije dana
posunu) konkrétni tloustka kotouce.

Pro kotouce definované uzivatelem je tloustku nutno zadat
ruéné.

Ruzné velikosti

Struers Method

Select MultiCut

Pomoci druhé moznosti MultiCut provedte nékolik rizné Sirokych fezu.

St Different Sizes

Slice width: 1 1.000m

2. 1.115um
3. 1.205m
4.
9.

1.245um

Remove last
Initial cut: 0t
Drift correction: 0.020 mm

Select

M Clear all
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Parametry

Slice width (Sitka fezu)

Nastavte Sitku fezl. které se maji provést.

Initial cut (Pocatecni fez)

Tento parametr vyberte, pokud potfebujete provést poCatecni
fez, nez zaCnete fezat vzorky. Tim se odfizne odpadni vzorek,
ktery nepouzijete. Napfiklad pokud ma obrobek nerovny okraj,
neni vhodny jako prvni vzorek.

Drift correction (Korekce
posunu)

Hodnoty jmenovité tloustky vSech feznych kotoucl Struers
jsou jiz ulozeny v definovanych hodnotach kotoucu.

P¥i vybéru fezného kotouce se automaticky pouZije dana
konkrétni tloustka kotouce.

Pro kotouce definované uzivatelem je tloustku nutno zadat
rucéné.

Hodnota korekce posunu

PFi pouzivani MultiCut stroj automaticky kompenzuje tloustku fezného kotouce. Vzhledem k
rozdilim v rychlosti podavani a otacek kotouce u riznych metod, kde se pouziva stejny kotouc,
v§ak muze byt nutna dodate¢na kompenzace:

1.  Provedte nékolik zkuSebnich fez(.

2. Zmérte tloustku zkusebnich Fezll a porovnejte ji s prednastavenou tloustkou, abyste ziskali

hodnotu odchylky.

3. Zadejte hodnotu odchylky do pole Drift correction (Korekce odchylky).

6.7.6 OptiFeed

Bé&hem fezani nebo brouseni stroj pribézné méfi zatizeni motoru. Zatizeni je zavislé zejména na
dvou faktorech: na tvaru a vlastnostech obrobku.

Kdykoli je dosazeno maximalniho povoleného zatizeni motoru, snizi funkce OptiFeed

automaticky rychlost podavani.

Kdyz zatizeni klesne pod nastavenou hranici, zvysi se rychlost na pivodné nastavenou.

Poznamka

podavani na novou, nebo nizsi hodnotu.

l 0 Pokud chcete nasledné fezat nebo brousit podobné obrobky, sniZte rychlost

Uroven sily OptiFeed se aktivuje pfi zatizeni motoru:
Nizké 45 %

Stredni 60 %

Vysoké 100 %
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6 Zakladni operace

6.7.7 Optimalizace vysledku Ffezani

Cil

Doporuceni

LepsSi fezani

Obrobek bezpeéné upnéte pomoci spravného drzaku vzorku.

Lepsi kvalita plochy

doporucenou rychlost kotouce a zadné otaceni drzaku vzork.

Niz8i opotfebeni kotouce

Ujistéte se, Ze pouzivate spravnou koncentraci aditiva v
chladici kapaliné.

doporuéenou rychlost kotouc¢e a Zadné otaceni drzaku vzorkd.
To je dulezité zejména pfi pouziti kotou€u s pryskyfici a vSech
abrazivnich feznych kotoucu.

Reseni problémui s abrazivnimi
feznymi kotouci

Abrazivni fezné kotouce by se nemély pouzivat mimo
doporu&ené rozmezi rychlosti podavani.

PFi nizSich nez doporuéenych rychlostech podavani se vytvori
nepravidelné fezné plochy. Pfi vy$Sich rychlostech podavani
dojde k nadmérnému opotfebeni kotou€e a zvysi se riziko jeho
zlomeni.

Plo3si vzorky

PouZzivejte hlavné nizké rychlosti podavani, nejvyssi
doporucenou rychlost kotouce, co nejvétsi pfiruby a zadné
otaceni drzaku vzorkd.

Pocatecni fez je obzvlasté dalezity. Pokud je pocatecni rychlost
podavani prilis vysoka, kotou€ se ohne a zaCne fezat se
sklonem. Takovy fez nebude v zadném pfipadé rovny.

LepsSi paralelnost

Rychlejsi fezani

Obrobek natocte tak, aby kotou¢ fezal co nejmensi prifez, a
potom pouzijte maximalni doporu¢enou rychlost podavani.

Rezani kompozitnich materialt

materialy.

Viz Pravodce materialem »43.

6.8 Spust'te proces rezani

Upnéte obrobek

. Upnéte obrobek do drzaku vzorkd.

PFi Fezani s otac¢enim nebo oscilaci musi byt obrobek a drzak vzork( upnuty tak, aby se rovnomérné
otacely kolem stfedu obrobku. Tak Ize dosahnout nejrychlejSiho fezani, protoze fezny kotou¢ bude
fezat vétSinu vymezeného €asu a pfipadné poskozeni fezného kotouce je omezené.
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Poznamka
0 Zaijistéte, aby se obrobek nebo drzak vzorkl nedotykal fezného kotouce nebo
trysek chladici kapaliny.

Umisténi obrobku

Main menu

Elj Positioning .
=i Absolute:  0.100mm
Relative: 0.100mm

fibsolute: 11.3mm
Relative: 11.3mm

i Go to X and ¥ relative zero position

1. Pomoci tlagitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) a polohovacich klaves presurte obrobek
do spravné vychozi polohy v blizkosti fezného kotouce.

Poznamka
Pred zacatkem procesu fezani zkontrolujte, Ze v fezaci komore nejsou zadné
prekazky.

necistoty, aby bylo zajisténo dostatecné chlazeni.
Ucpany odtok muze zpUsobit preteceni vody a pfilis malé mnozstvi vody v nadrzi. )

Poznamka )
0 Pfed zadatkem procesu fezani zkontrolujte, zda ko§ a magnet neobsahuji Zzadné
2

Zavrete ochranny kryt.

Stisknéte Start.

3
Poznamka
0 Zkontrolujte, zda tok z trysek pro chladici kapalinu je staly.
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6.8.1 Obrazovka procesu rezani

A Struers Method
G
B
C H
D
E
F 00:20:05 '
J
Set feed speed
A Metoda F Casova¢
B Rychlost podavani G Nastavené hodnoty
C Rychlost ota€eni H Skute¢né hodnoty
D Délka fezani I MultiCut
E Zatizeni motoru J Indikator pribéhu

Ruéni zastaveni

Stroj se automaticky zastavi po dokonceni procesu fezani, ale proces mizete kdykoli béhem
provozu zastavit stisknutim tlacitka Stop.

Po stisknuti tlaCitka Start bude fezani pokracovat.

Zména parametri béhem procesu fezani

Béhem procesu fezani mizete zménit nasledujici parametry:
— Rychlost podavani
— Rychlost otageni

— Délkarezani

Tip
@ Pokud je napfiklad zatizeni motoru pfili§ velké, mizete snizit rychlost posuvu.

1. Vyberte parametr, ktery chcete zménit.
2. Stisknéte klavesu Enter a zménte hodnotu.

3.  Stisknutim klavesy Enter potvrdte zménu nebo ji stisknutim klavesy Esc zruste.
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6 Zakladni operace

6.9

6.9.1

6.9.2

Zasunte obrobek

Jak zatahnout fezny kotou& z obrobku béhem fezani:
1. Stisknutim tlagitka Stop pferuste proces fezani.
2. Stisknutim polohovaciho tlacitka Dozadu posunete vieteno kotouce pry¢ z drzaku.

3. Po stisknuti tlagitka Start bude fezani pokracovat. Rezny kotoué se pak zaéne pohybovat
vpred pfedem nastavenou rychlosti podavani.

OptiFeed
Viz OptiFeed »49.

Metody brouseni

Nova metoda brouseni

Muzete vytvofit novou metodu brouseni nebo zkopirovat stavajici metodu.

1. Naobrazovce Main menu (Hlavni nabidka) vyberte Grinding methods (Metody brou$eni).
2. Stisknéte F1. Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

3. Vybérem moznosti New (Nova) vytvoite novou metodu brouseni nebo vybérem moznosti
Copy (Kopirovat) vytvorte kopii zvyraznéné metody brouseni.

Uzamceni metod brouseni

Metody mulzZete uzamknout, a zabranit tak provadéni zmén.

& Uzamcena

Odemcena

Tip
@ PFi provadéni zmén bude puvodni metoda pfepsana. Pokud chcete ponechat
pGvodni metodu, vytvorte jeji kopii a nasledné ji prejmenuijte.

Nastaveni

1.  Naobrazovce Main menu (Hlavni nabidka) vyberte moznost Grinding methods (Metody
brouseni).
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6 Zakladni operace

Grinding methods

7' Struers Method MOP10 40p

Edit list
w

2. Zvolte metodu brouseni.

Struers HMHethod

MOP10 40y ERmEIT
Oscillate  |m/| Removal

9.0mmss D) 4000rpm
1.000mm 0.090mn/3

Select cup wheel

Parametry Nastaveni Prirastek zmény / popis  (Vychozi)

Struers cup
wheels (Struers
brusné hrnce)

User defined
cup wheels
(Uzivatelsky
definované
brusné hrnce)

L Brusny hrnec
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6 Zakladni operace

Parametry Nastaveni Priristek zmény / popis (Vychozi)
o 1-110 mm 0,1 mm
Délka brouseni 10 mm (0,4%)
— (0,04—4,3") (0,004
Off (Vypnuto) Off (Vypnuto)
D j Otadenidrzaku  Oscillate Uhel: 10-180 ° 45°
(Oscilace)
Rychlost 1, 2, nebo 3 1
Removal
— (Odstranéni)
ReZim nebo Removal
odstranéni (Odstranéni)
Relative
(Relativni)
:I:I Rychlost 0,1-7,5 mm/s 0,1 mm/s 0,1 mm/s
podavani (0,004-0,3in/s) (0,004 in/s) (0,004 in/s)
Doporucené
J Rychlost otaceni 300_5000 50 ot/min ? aste’\vem
ot./min. fezného
kotouce
5 0,005-5
) —J3 mm “ “
Poloha Stop (0,0002-0.2") 0,005 mm (0,0002%) 1 mm (0.04%)
PrirGstek X:
—— 0.005—1 mm 0,005 mm (0,0002%) 0.05 mm
" (0.002%)
Pohyb (0,0002-0,04"
1] - :
Pocet pohybu: 1 3
1-10

Zména nastaveni

1. Vyberte metodu broudeni, kterou chcete upravit.

2. Vyberte a upravte parametry.

Zmeény se ukladaji automaticky. Metodu muzete resetovat na vychozi hodnoty. Viz Menu

Maintenance (Udrzba) »64.
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6 Zakladni operace

6.9.3 Privodce materialem

Nasledujici tabulku pouzijte jako navod pro vybér brusného hrnce a parametrt brouseni podle
materialu vzorku.

Rychlost . o Pocet Otacky
. Tvrdost . . . . . Prirastek e w . .
Material Kotoué Presnost podavani zavéreénych kotouce
[HV] X . _
[mm/s] pohybu (ot./min.)
Vysoké  0,1-02  5-10pm 10 4000
Keramika, (1%2[; rr:e:r:)
mineralya >800 MOPXX  Stfedni 0,2-4,0 10-20pm 5 2650
krystaly o
o (pramér
Nizké 4,0-7,5 20-30 ym 2 150 mm)
Slinuté Vysoké 0,1-0,3 5-10pym 10
karbi
t\f’r:;dy @ 5600 BOPXX Stedni  0,3-0,5  10-20pm 5 4000
keramika Nizké 0,5-1,0 20-30 ym 2
Tvarné 10P13

6.9.4 Otaceni drzaku

UPOZORNENI
Pfi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoS$lo k zachyceni odévu
nebo vlasu rotujicimi ¢astmi.

Oscilace
Oscilace se pouziva v pfipadech, kdy je poZadovano docileni rovhomérnéjsiho vzorku na povrchu a
optimalni roviny.

Oscilace se pouziva také u kiehkych materiald, protozZe se Iépe rozklada sila pouzita béhem
brouseni.

Struers HMHethod

i Demo move

1.00%

Select holder rotation
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6 Zakladni operace

—  Off (Vypnuto): DrZak se neotadi.
— Oscillate (Oscilace) Drzak osciluje kolem svého stfedu.
Pro ukazku pohybu:
1. Stisknutim klavesy F1 spustte oscilaci a zkontrolujte spravné sefizeni.

2.  Opétovnym stisknutim F1 zastavite pohyb.

6.9.5 Rezim odstranéni

Removal (Odstranéni)
Tento rezim odstrafiovani slouzi k odstranéni pfesného mnozstvi materialu.
Napf. komponenta je pfesné 0,125 mm pod povrchem vzorku:

1. Posurite vzorek co nejblize k brusnému hrnci, aniz by se navzajem dotykaly, pomoci pravé
rychlé polohovaci klavesy pfi stisknutém tlacitku Hold-to-run (podrzet do spusténi).

2.  Pfidrzeni tlacitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) stisknéte polohovaci klavesy a pomalu
posouvejte vzorek proti brusnému hrnci, dokud se vzorek a brusny hrnec nedotknou.

Struers Method

Positioning
fibsolute: 3.500mm
Relative: 0.000mm

fibsolute: 10.6mm
Relative: 10.6mm

Select removal mode

Nastavte relativni polohu X na nulu.
Nastavte mnozstvi materialu, ktery se ma odstranit.

Presunte vzorek mirné od brusného hrnce ve sméru Y.

o o & e

Stisknéte Start. Po dokon&eni procesu brouseni se stroj zastavi pfesné v pfedem nastavené
hloubce.

Relative (Relativni)

Tento rezim odstranéni slouzi k odstraniovani materialu, dokud neni dosazeno nastavené
relativni polohy.

Napf. komponenta je pfesné 0,125 mm pod povrchem vzorku:

1. Posurite vzorek co nejblize k brusnému hrnci, aniz by se navzajem dotykaly, pomoci pravé
rychlé polohovaci klavesy pfi stisknutém tlacitku Hold-to-run (podrzet do spusténi).
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6 Zakladni operace

2. P¥idrZeni tlagitka Hold-to-run (podrZet do spusténi) stisknéte pravou polohovaci klavesu a
pomalu posouvejte vzorek proti brusnému hrnci, dokud se vzorek a brusny hrnec nedotknou.

Struers Method

Positioning
fibsolute: 3.500mm o
Relative: 0.000mm

Absolute: 10.6mm
Relative: 10.6mm

Select removal mode

3. Nastavte relativni polohu X na nulu.

4. Stisknéte klavesu Esc.

Struers Method

MOP10  40pf.] 10mm
0ff Relative

4000rpm
0.090mn/3

Set total remowal

5. Nastavte polohu Stop na 0,125 mm.

6. Pouréeni mnozZstvi materialu, ktery ma byt odstranén, posunujte vzorek mirné od brusného
hrnce ve sméru Y.

7. Stisknéte Start. Po dokon&eni procesu brouseni se stroj zastavi pfesné v pfedem nastavené
poloze.
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6 Zakladni operace

6.10

Spusténi procesu brouseni

Upnéte vzorek.

. Upnéte vzorek do drzaku vzork(.

PFi brouSeni s oscilaci musi byt vzorek a drzak vzork( upnuty tak, aby se rovnomérné otacely
kolem stfedu vzorku.

Poznamka
a Zajistéte, aby se drzak vzorkl nedotykal brusného hrnce nebo trysek chladici
kapaliny.

Umisténi vzorku

Main menu

gj Positioning .
=i Absolute:  0.100mm
Relative: 0.100mm

fibsolute: 11.3mm
Relative: 11.3mm

i Go to X and ¥ relative zero position

1. Pro presunuti vzorku pouzijte tlacitko Hold-to-run (podrzet do spusténi) a polohovaci
klavesy.

2. Posouvejte vzorek ve sméru osy X, dokud se mirné nedotkne brusné plochy brusného
hrnce.

Poznamka
o Stale musite mit moznost volné ru¢né otacet brusnym hrncem.
3

Pohybujte brusnym hrncem ve sméru Y, dokud vzorek nebude t&sné mimo brusnou plochu
brusného hrnce.

Poznamka
o Pfed zacatkem procesu brouSeni zkontrolujte, zda v komofe nejsou Zadné

prekazky.

Poznamka
0 Pfed zacatkem procesu fezani zkontrolujte, zda ko§ a magnet neobsahuji zadné

Ucpany odtok mlze zplsobit preteceni vody a pfili§ malé mnozstvi vody v nadrzi.
W
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6 Zakladni operace

4. Zaviete ochranny kryt.
5. Stisknéte Start.

Poznamka
c Zkontrolujte, zda tok z trysek pro chladici kapalinu je staly.

6.10.1 Obrazovka procesu brouseni

A Struers Method
G
B o J:] 2.0 /s
C ) H
D
E =3
F @ | 00:03:51
|
Set feed speed
A Metoda F Casovad
B Rychlost podavani G Nastavené hodnoty
C Rychlost otaceni H Skute¢né hodnoty
D Odstranéni I Indikator pribéhu
E ZatiZzeni motoru

Rucni zastaveni

Stroj se automaticky zastavi po dokon&eni procesu brouseni, ale proces mizete kdykoli béhem
provozu zastavit stisknutim tlacitka Stop.

Po stisknuti tlacitka Start bude brouseni pokracovat.

Zména parametri béhem procesu brouseni

Béhem procesu brouseni mizete zménit nasledujici parametry:
— Rychlost podavani
— Rychlost otaceni

—  Odstranéni
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6 Zakladni operace

6.10.2

Tip
@ Pokud je napfiklad zatizeni motoru pfili§ velké, mlzete snizit rychlost posuvu.

1. Vyberte parametr, ktery chcete zménit.
2. Stisknéte klavesu Enter a zménte hodnotu.

3.  Stisknutim klavesy Enter potvrdte zménu nebo ji stisknutim klavesy Esc zruste.

Zasuiite obrobek

Jak zatahnout brusny hrnec z obrobku béhem brouseni:

1.  Stisknutim tlagitka Stop preruste proces brouseni.

2.  Stisknutim polohovaciho tlacitka Dozadu posunete vieteno kotouce pry¢ z drzaku.

3. Postisknuti tlacitka Start bude brouseni pokracovat. Brusny hrnec se pak zane pohybovat
vpFed pfedem nastavenou rychlosti podavani.

OptiFeed
Viz OptiFeed »49.

Brouseni tenkych profilti

Pripravte sklenéné desticky
Tato metoda se pouziva pfedevsim v mineralogii.

1. Keramickou desku vakuového drzaku zbruste, aby byla rovna a rovnobézna s brusnym
hrncem

2. Nastavte relativni polohu X na nulu.
3. Zménte rezim odstranéni na Relative (Relativni).

4. Nastavenim polohy Stop na poZadovanou hodnotu zadejte poZzadovanou kone¢nou tloustku
sklenéné desticky, kterou chcete brousit.

Napf. desticky o tloustce pfesné 1,950 mm nastavte na polohu relativniho zastaveni na -
1,950 mm.

Posurite drzak od brusného hrnce, aby bylo mozné vlozit sklenénou desticku.
Umistéte sklené&nou desti¢ku na vakuovy drzak.
Posurite drzak do blizkosti brusného hrnce.

Brusny hrnec mirné odsufte od vakuového drZzaku.

© ® N o o

Stisknéte tlaCitko Start pro zbrouSeni skla na pfedem nastavenou tloustku.

Nyni mlzete pfipravit dal$i desticky stejné tloustky:
1.  Upevnéte drzak vzorku.
2. Presunte drzak vzorkl do blizkosti brusného hrnce.

3. Stisknéte Start.
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6 Zakladni operace

Zbruste vzorek
1.

2.
3.

5.

6.
7.
8.

62

Vzorek nalepte na pfedem pfipravenou sklenénou desti¢ku.
Zmeéfrte celkovou tloustku skla a vzorku.
VloZte sklenénou desticku se vzorkem do drzaku vzorkd.

Stisknutim F1 zobrazte kalkulaCku a zadejte hodnoty.

Struers Method

Calculator
Total thickness: 2. 00 mm
Glass thickness: 2.000 mm

Glue thickness: 0.020 nm
Final spec. thickness: 0.500 mm

Specimen thickness: 0.680mn
Material removal: 0.180mn

Stisknéte Start.

Fl Use default glass and glue thickness

Set total removal

Calculate

Struers Method

MOP10  40pE.] 10mm
O) Oscillate  fm!| Removal

-

) 9.0mmss z 4000rpm

e | [ICEE™ I . | 0.050mm/3

Set total removal

Nastavte polohu Stop s mnoZstvim materialu, ktery ma byt odstranén.

Presunte vzorek do blizkosti brusného hrnce.

V tomto pfikladu je tfeba odstranit 0,180 mm materialu, aby se ziskal vzorek s tloustkou 0,500
mm (0,02").

Nastavte reZim odstranéni na Removal (Odstranéni)
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6 Zakladni operace

Nastavte rezim odstranéni na Relative (Relativni), nastavte polohu Stop jako

Tip
@ Pfipadné po zbrouSeni posledni desti¢ky vynulujte polohu X.
tloustku vzorku: 0,500 mm (0.02).

Aby nedoslo k nadmérnému zbrou$eni, provadi se brouseni na poZzadovanou tloustku po
postupnych krocich. Pokud napfiklad potfebujete odstranit 180 ym materialu:

1.  Odstrante 150 ym materialu.
2. Zkontrolujte a znovu zméfte vzorek.
3. Odstrante 5-10 ym materialu.

4. Tento postup opakujte, dokud nedosahnete spravné tloustky vzorku.

6.11 Proplachovaci hadice

Stroj se dodava s proplachovacim systémem pro &isténi fezaci komory od necistot vzniklych
béhem procesu fezani. Proplachovani se ovlada pomoci tlaCitek na ovladacim panelu.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

Proplachovani nezacinejte dfive, nez proplachovaci hadici nasmérujete do fezaci
komory.

f UPOZORNENI

Postup
UPOZORNENI
Davejte pozor na vyCnivajici bezpe€nostni zapadku, kdyZ je bezpe€nostni kryt
zvednuty.
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A Proplachovaci hadice B Tlacitko Hold-to-run (podrzet do spusténi)

1. Odpojte hadici od trysek chladici kapaliny.

2. Naovladacim panelu stisknéte tlacitko Proplach..

3. Namifte hadici do fezaci komory.
—  Spustte proplachovani stisknutim a podrzenim tlacitka Hold-to-run (podrzet do spusténi).
—  Pokud chcete proplachovani zastavit, uvolnéte tlacitko Hold-To-Run (podrzet do spusténi).

4. Po dokonCeni proplachovani fezaci komory nezapomeirite vratit hadici do drzaku.

7 Menu Maintenance (Udrzba)

Na obrazovce Maintenance (Udrzba) mizZete vybirat z nasledujicich moznosti:
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7 Menu Maintenance (Udrzba)

Maintenance

ﬂ Service functions
=]
= O

Service functions
(Servisni funkce)

Reset functions

Clean cutting track

Informace o zafizeni. Tyto informace se pouZzivaji zejména v
souvislosti se servisem. Viz Menu »65.

Reset configuration
(Obnova konfigurace)

VSechny metody fezani, brouSeni nebo parametry v menu
Configuration (Konfigurace) Ize nastavit zpét na vychozi
hodnoty.

Clean cutting tank
(Vycistéte fezaci nadrz)

Pohybujte fezacim motorem v celém rozmezi pohybu dopfedu a
dozadu, aby na draze fezani nezlstavaly necistoty.

71 Menu

Servisni informace jsou informace pouze pro ¢teni. Nastaveni stroje nelze ménit.

Servisni informace mohou byt pouzity ve spolupraci se servisem Struers pro vzdalenou

diagnostiku zafizeni.

Servisni informace jsou k dispozici pouze v angli¢tiné.

Informace o celkové dobé provozu a servisu stroje se na obrazovce zobrazi pfi spusténi
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8 Configuration Menu (Konfigurace)

8 Configuration Menu (Konfigurace)

Configuration

i foptions

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

8.1 Menu Moznosti

Z menu Options (Moznosti) mGzZete nastavit obecné parametry.
1.V menu Main menu (Hlavni menu) vyberte moznost Configuration (Konfigurace).

2. Vyberte moznost Options (Moznosti).

Options

Display brightness | Ap]
Language English
Keypad sound On
Units Metric
Time [hh:mm:ss] 10:45:32
Date [yyyy-mm-ddl 2023-09-25

Operation mode Configuration

Parametry Nastaveni
(I;)ilsspi?g)brlghtness (Jas Mduzete nastavit displej tak, abyste na néj Iépe vidéli.

Language (Jazyk) Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouzivat.
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8 Configuration Menu (Konfigurace)

Parametry

Nastaveni

Keypad sound (Zvuk

Po stisknuti tlacitka na ovladacim panelu zazni zvukovy signal.

klavesnice)
Vyberte soustavu jednotek:
Units (Jednotky) —  Metricka (vychozi)
—  imperialni.
Time (Cas) Nastavte &as.
Date (Datum) Nastavte datum.

Operation mode
(Provozni rezim)

Muzete si vybrat dva rlizné provozni rezimy:
— Configuration (Konfigurace)

—  Production (Vyroba)

Use water (Pouzijte vodu)

Vyberte Yes (Ano), nebo No (Ne).

Doporucujeme, aby pfi fezani a brouseni byla chladici kapalina
nastavena na Yes (Ano).

Default glass thickness
(Vychozi tloustka skla)

Stroj ma zabudovanou kalkulacku, ktera poméaha vypocitat mnozstvi
materialu pro brouseni. Vychozi hodnoty jsou zobrazeny na
obrazovce kalkulacky.

Default glue thickness
(Vychozi tloustka lepidla)

Stroj ma zabudovanou kalkulacku, ktera pomaha vypocitat mnozstvi
materialu pro brouseni. Vychozi hodnoty jsou zobrazeny na
obrazovce kalkulacky.

Final sweeps (Zavére¢né
pohyby)

Pro dosazeni co nejkvalitnéjSiho povrchu Ize pocet zavéreénych
pohybU nastavit maximalné na 10.

Align before process
(Zarovnani pred
zpracovanim)

Vyberte typ akce zarovnani. Lze nastavit na:
— No (Ne): Zadné akce na zarovnani.

—  Align X (Zarovnani X): Posune osu X mirné doleva a zpét
doprava (do pGvodni polohy), aby se kompenzovala
mechanicka hystereze osy. Toto nastaveni nekompenzuje
ztracené kroky osy na stroji.

—  ref X (ref X): Pfesmérovani osy X.

— ref YX (ref YX): Pfesmérovani osy Y a poté osy X.

ref Y (ref Y): Pfesmérovaniosy Y.

Opétovny navrat osy zpét k referenénimu snimadi a jeji pfesun do
posledni uloZzené polohy. Tim se zabrani hromadéni ztracenych
kroku osy. Pfesnost polohy osy se poté fidi pfesnosti referenéniho
snimace.

Tip
Pro lepSi pfesnost brouseni/fezani doporucujeme
pouzit moznost ,ref X“ nebo ,ref YX.
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Zména provozniho rezimu

1. Vyberte Operation mode (Provozni rezim).

Options

Display brightness

Enter-ﬁass code

0000

H Mext position

Operation mode Configuration

2. Vyberte Pass code (Heslo).

3. Pomoci klavesy F1 a knofliku zadejte aktualni heslo.

Tip
@ Vychozi heslo je:. 2750.

4. Stisknéte knoflik.

Options

Display brightness
Operation mode

Key{ Operation mode Configuration
Uni Pass code EXEE

Pl Y Pt . Vb bl

Operation mode Configuration

5. Vyberte Operation mode (Provozni rezim).

6. Zvolte provozni rezim.
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Parametry Nastaveni

Configuration (Konfigurace) PIna funk&nost.

Pristup k poloze:
— Start
— Stop

Production (Vyroba) — Poloha Stop a pohyb fezaciho
kotouce / brusného hrnce

— Display brightness (Jas displeje)

— Keypad sound (Zvuk klavesnice)

Nové heslo
Poznamka )
0 Po nastaveni hesla mate pét pokus(i na zadani spravného hesla. Poté se stroj
uzamkne.
Restartujte stroj pomoci hlavniho vypinace a poté zadejte spravné heslo. )
Poznamka )
” Nezapomerite si poznamenat nové heslo, protoze bez néj nelze nastaveni
zmenit.
W

8.2 Uzivatelem definované rezné kotouce

Postup

Configuration

=R Options

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Naobrazovce Configuration (Konfigurace) vyberte moznost User defined cut-off wheels
(Uzivatelsky definované fezné kotouce).
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User defined cut-off wheels

UCOWO1 145 1900rpm 1. 0um

ucol1e 1500rpn 1. 0mm

UcCoW1/ 1500rpn 1. 0um
Ucow18 1500rpn 1. 0mm
UCOW19 1500 1. 0um

2. Stisknéte F1. Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

User defined cut-off wheels

Dl
UCoWO1 145mm 1200 1. 0um
UCowo2 150mm 1200 1.0mm
UCoOW16 150umm 1900 1.0um

1500rpn 1. 0mm
1500rpn 1. 0um

Eename
Delete

Vyberte New (Novy).
4. Stisknéte F1 a vyberte moznost Rename (Pfejmenovat).

5.  Pomoci knofliku a klaves Dozadu a Dopfedu zadejte nazev nového fezného kotouce
(stisknutim klavesy F1 pfepinate mezi velkymi a malymi pismeny). V pfipadé potfeby stisknéte
Esc pro zruseni zmén.

70 Accutom-100
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User defined cut-off wheels

Edit cut-off wheel

pompe ] 1 450n
UCOWO3 @ 1900¢pm

UCOW16 ﬂ 1 Omm 1.0m
UCOW7 =TSO oTT™

6. Vyberte kotou¢ a zadejte nastaveni.

8.3 Uzivatelem definované brusné hrnce

Postup

Configuration

Options

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Naobrazovce Configuration (Konfigurace) vyberte moznost User defined cup wheels
(Uzivatelem definované brusné hrnce).
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8 Configuration Menu (Konfigurace)

User defined cup wheels

UCUPO1 100m 1500  100m
UCUPOZ 1500 rpn

UCUPO3 1500 rpn
UCUPO4 1500 rpn
UCUPOS 1500 rpn

2. Stisknéte F1. Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

User defined cup wheels

UCUPO1 1000m  1500rpn  100m
UCUPO2 100om 1500

UCUPO3 100mm  1500rpm

1500 rpn
1900 rpn

Eename
Delete

Vyberte New (Novy).
4. Stisknéte F1 a vyberte moznost Rename (Pfejmenovat).

5.  Pomoci knofliku a klaves Dozadu a Doptedu zadejte nazev nového brusného hrnce (stisknutim
klavesy F1 pfepinate mezi velkymi a malymi pismeny). V pfipadé potieby stisknéte klavesu Esc
pro zruSeni zmén.
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User defined cup wheels

UCUPO1 100y
UCUPO2
ucupos| (@) 1500rpm 100

UCUPO4 @,I 10{}“'" 100mm
UCUPOSL —ToTTm T owu

6. Vyberte brusny hrnec a zadejte nastaveni.

9 Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna fadna udrzba.
Udrzba je dulezita pro zaji$téni nepretrzité bezpe&nosti provozu vadeho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti musi provadét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpecnostni soucasti fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich sou€astech souvisejicich s bezpec€nosti naleznete v ¢asti ,Bezpecnostni
soucasti Fidiciho systému (SRP/CS) v oddile ,Technické udaje“ v této pfirucce.

Technické otazky a nahradni dily

V ptipadé technickych dotazt nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

9.1 Celkové cisténi

Pro zajisténi delsi Zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporu¢ujeme jeho pravidelné ¢isténi.

Poznamka
0 Rezaci komoru &istéte denné a v pfipadé, Ze stroj nebudete delSi dobu pouZivat.

Poznamka
0 Nepouzivejte suchou utérku, protoze povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.
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Poznamka
0 Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédia.

Nebude-li stroj delSi dobu pouzivan
«  Rezaci komoru diikladné vygistéte.

. Dukladné vycistéte stroj a veskeré prisluSenstvi.

9.2 Rezné kotoucée a brusné hrnce

Tip
Podrobné pokyny k udrzbé feznych kotou€t a brusnych hrnct naleznete v navodu k
pouziti, ktery se s nimi dodava.

Abrazivni rezné kotouce

Abrazivni fezné kotouce jsou citlivé na vihkost. Nemichejte proto nové, suché fezné kotouce s
pouzitymi vihkymi. Rezné kotoude skladujte na suchém misté& vodorovné na rovné podloZce.

Udrzba diamantovych a CBN feznych kotouét

Abyste zajistili pfesnost diamantovych a CBN feznych kotou¢l (a nasledné i fezu), dodrzujte peclivé
tyto pokyny.

1. Nikdy nevystavujte fezny kotou€ velkému mechanickému zatiZeni nebo teplu.

2. Rezny kotou¢ skladujte na suchém misté&, vodorovné na rovné podloZce, nejlépe pod mirnym
tlakem.

3. Cisty a suchy fezny kotoug& nekoroduje. Rezny kotoug proto pred uskladnénim ogistéte a
osuste. K Cisténi pouzivejte pokud mozno bézné Eistici prostredky.

4. Soucasti celkové udrzby je také pravidelné orovnavani fezného kotouce.

Orovnavani diamantovych a CBN feznych kotouci

Tip
Neprovadéjte orovnavani vice, nez je nutné, protoze tim dochazi ke zbyte¢nému
opotiebeni kotouce.

Tip
l @ Spatné orovnani fezného kotoude je nejéast&jsi pritinou poskozeni kotoude.

Nové orovnany fezny kotoud umozfiuje optimalni fez. Spatné udrzovany a orovnany fezny kotoud
vyzaduje vySsi fezny tlak, ktery zpUsobuje vétsi tfeci teplo.

Kotou€ se také muze ohnout a zpUsobit Sikmy fez.

Kombinace obou faktorll mize vést k poSkozeni fezného kotouce.
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K orovnani fezného kotouce pouZijte orovnavaci ty€inku z oxidu hlinitého, ktera se dodava s
feznym kotoucem.

Existuji dvé metody orovnani fezného kotouce:

Metoda 1

1. Upnéte orovnavaci ty€inku, jako byste upinali obrobek.

2. Rezte pres orovnavaci ty&inku s mirnou rychlosti posuvu a velkym mnozstvim chladici
kapaliny.

3. Vpfipadé, zZe fezny kotou¢ nefeze uspokojive, opakuijte toto oSetfeni.
Metoda 2

. PouZijte ruéni orovnavani.

Test feznych kotoucu

Rezné kotoude je pfed pouzitim nutno otestovat.
Otestujte abrazivni fezny kotouc, jestli neni poskozeny

1. Vizuélné& zkontrolujte, jestli na povrchu nejsou praskliny a tfisky.
2. Namontujte fezny kotou¢, zaviete ochranny kryt a nechte kotou¢ otacet v plnych otackach.

Kdyz neni viditelné Zadné poskozeni a b&hem testovani pfi vysokych otaCkach se fezny
kotou¢ nezlomil, test byl uspésny. Pokud se na Fezném kotouci objevi praskliny, je jeho
pouZiti nebezpecné a musi byt vyménén.

Zkouska diamantového/CBN fezného kotoucée — krouZkova zkouska
Chcete-li otestovat diamantovy/CBN fezny kotoug¢, provedte krouzkovou zkousku.
1.  Nechte fezny kotouc viset pfes ukazovacek.

2. Tuzkou (ne kovovou) jemné poklepejte na okraj fezného kotouce.

3. Kotou€ vyhovuje testu, pokud pfi poklepani vydava jasny kovovy ton. Pokud zni fezny
kotou€ tupé nebo tlumené, je praskly a jeho pouziti neni bezpe&né a musi byt vyménén.
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9.3 Vymeéna trubek ¢erpadla chladici kapaliny

Postup
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2. VySroubuijte tfi Srouby na krytu chladiciho ¢erpadla.
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A HfFidel Cerpadla B Hadicova svorka

3. Vyjméte z hfidele Cerpadla trubku.
4. Uvolnéte hadicovou svorku a opatrné vyjméte konce trubek z konektoru.

5. Pripojte novou trubku ke konektorlim a utdhnéte hadicovou svorku. Hadicova svorka by
méla byt na konci trubky, ktera vede vodu do Ffezaci komory, protoze zde je nejvétsi tlak.

6. Trubku namazte po celé délce dodanym silikonovym mazivem. To pomUze hladkému
otaceni valeckl cerpadla.

7. Zatlacte trubku na misto kolem hfidele ¢erpadla.

8. Namontujte hadi¢ku spravné do erpadla

Spravné
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Nespravné

Trubka €erpadila je pfilis volna Hadi¢ka ¢erpadla je prilis tésna

Prebytecny objem mezi valci bude tlacit ,,viny*
tekutiny, které roztahnou hadicku.

Hadicka je natazena.

Zivotnost hadi¢ky se zkrati.
Zivotnost hadi¢ky se zkrati.

9.  Znovu namontujte spodni kryt.

10. Znovu namontujte ochrannou desku.

94 Denné
. Pfed pouzitim stroj zkontrolujte. Stroj nepouzivejte, dokud pfipadné poskozeni nebude
opraveno.

Zkontrolujte ochranny kryt

VYSTRAHA
A Okamzité vyménte ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystielenych

predmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotrebeni.

*  Vizualné zkontrolujte, jestli ochranny kryt nevykazuje znamky opotfebeni nebo poskozeni
(proméackliny, praskliny, poSkozeni tésnéni hran).

. Pokud je ochranny kryt po8kozeny, vyméiite jej. Viz Ochranny kryt »83.

Kontrola bezpeénostniho zamku ochranného krytu

Poznamka
0 Pravidelné kontrolujte, zda jazyEek zamku neni poSkozeny a zda dokonale zapada

do blokovaciho mechanismu.

. Ujistéte se, Ze jazy&ek zamku snadno zapada do blokovaciho mechanismu.
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Kazdodenni tudrzba

UPOZORNENI
A Pfed pouzitim si pfectéte bezpec€nostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina mlize obsahovat tfisky (fezné a brusné
zbytky nebo jiné ¢astice).

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovani, dokud proplachovaci hadice nebude smé&fovat do
fezaci komory.

Poznamka
0 Nikdy nepouzivejte aceton, benzol nebo podobna rozpoustédla.

Tip
l @ Nepouzivejte suchou utérku, protoZe povrchy nejsou odolné proti poSkrabani.

Tip )
l @ V pfipadé potfeby pouzijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

V8echny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vihkym hadfikem.
+  Vycistéte fezaci komoru, obzvlasté fezaci stul s T-drazkou.
. V pfipadé potieby vycistéte odtokovy ko§ a magnet v nadrzi.
. Vycistéte rameno drzaku vzork(, svorky pro rybinovy posuv a pfiruby.

. Kdyz stroj nepouzivate, nechte ochranny kryt otevieny, aby fezaci komora zcela vyschla.

9.5 Tydné

Cistéte stroj, abyste zabranili poskozeni stroje a vzork( abrazivnimi zrny nebo kovovymi
Casticemi.

Poznamka
G Nepouzivejte drsné nebo abrazivni &istici prostfedky.

VSechny pfistupné povrchy &istéte mékkym vihkym hadfikem a béznymi domacimi Cisticimi
prostfedky.

. Pro narocné cisténi pouzijte Cistici prostfedek Struers.

. Ochranny kryt Cistéte mékkou utérkou a béZnym domacim antistatickym Cisticim
prostfedkem na okna.
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Poznamka
0 Aby nedochazelo k nadmérnému pénéni, dbejte na to, aby se do nadrze chladici
jednotky nedostaly zbytky Eisticiho prostfedku.

9.5.1  Cisténi fezaci komory
1. Odstrante drzak vzorku.
Vycistéte drzak vzorkl: pohyblivé dily, rybinové posuvy a Srouby.
Namazte drzak vzorku olejem (napf. univerzalnim stolnim olejem).
Drzak vzork( skladujte na suchém misteé.
Dulkladné vycistéte komoru, zasobnik a ochranny kryt.

Zkontrolujte odtokovy ko$ a magnet.

protoZe hladina kapaliny v nadrzi je pfilis nizka. Mohlo by dojit k poSkozeni obrobku
nebo fezného kotouce nebo brusného hrnce.

2
3
4
5
6.
| Poznamka
0 Ucpany odtokovy ko$ muze mit za nasledek preteceni a nedostatecné chlazeni,
7

Namazte (napf. univerzalnim stolnim olejem) vieteno/pouzdro, na kterém je upevnén kotouc.

Vycistéte drahu fezani.
1. Odstrante vSechny pfekazky z fezaci komory.
2. Zaviete ochranny kryt.

3. Zmenu vyberte mozZnost Clean cutting track(Vycistit stopu fezani).

9.5.2 Kontrola nadrze na chladici kapalinu

UPOZORNENI
Pfed pouzitim si pfectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Pouziveijte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina mize obsahovat tfisky (fezné a brusné
zbytky nebo jiné ¢astice).

i UPOZORNENI

Tip
@ Doporucujeme ménit chladici kapalinu alespori jednou za mésic, aby se zabranilo
rdstu mikroorganisma.

. Kontrolujte hladinu chladici kapaliny po 8 hodinach pouzivani nebo alespori kazdy tyden. V
pfipadé potreby doplite nadrz.

. Vymeérite chladici kapalinu, pokud se zda, Ze je znecisténa (nahromadéni feznych necistot).
. Pfidejte pfisadu do chladici kapaliny.

. Pomoci refraktometru zkontrolujte koncentraci aditiva. Viz ndvod k pouZiti na Stitku.
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Trysky na chladici kapalinu

. Pokud jsou trysky na chladici kapalinu ucpané, odstrarite ucpani tenkym kusem dratu (napf.
kancelafskou sponkou).

Tip
l @ Muzete vySroubovat Sroub ze Spicky pravé trysky, abyste usnadnili Cisténi.

9.5.3 Trubka pro bezvodou chladici kapalinu

Pokud pouzivéate bezvodou chladici kapalinu, musite vyménit trubku v Eerpadle chladici kapaliny
za specialni trubku pro bezvodou chladici kapalinu. Trubka pro bezvodou chladici kapalinu je
odolnéjsi vuci slozkam bezvodé chladici kapaliny. Standardni trubka vydrzi pouze nékolik hodin,
protoZe na ni pusobi bezvoda chladici kapalina.

Podrobnosti o vyméné trubky Cerpadla naleznete v €asti Vyména trubek cerpadla chladici
kapaliny »76.

Poznamka
c Pokud jste namontovali trubku pro bezvodou chladici kapalinu, pravidelné

kontrolujte jeji opotfebeni.
Cetnost vymény trubky se lidi podle konkrétnich podminek. Doporugujeme
vizualné kontrolovat opotfebeni trubky po kazdych 5 hodinach pouzivani.

9.6 Mésicné

9.6.1 Cisténi nadrze na chladici kapalinu

Chladici kapalinu v nadrzi na chladici kapalinu méfite nejméné jednou za mésic.

UPOZORNENI
Pfed pouzitim si prectéte bezpec€nostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI

Zabrarite kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

PFi manipulaci s chladici kapalinou pouzivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.
Chladici kapalina mize obsahovat tfisky (fezné a brusné zbytky nebo jiné
Castice).

> B

UPOZORNENI
A Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesméfuje do fezaci
komory.
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82

Postup

1. Jemné vysurite nadrz na chladici kapalinu.
VySroubujte Sroubovaci uzaveér.

Vylijte pouZitou chladici kapalinu do odtoku schvaleného pro odpadni chemikalie.

A oDn

Vyplachnéte nadrz Cistou vodou. Obc&as nadrz protfepejte, aby se uvolnily veskeré necistoty,
které se nahromadily na dné& nadrze.

Proces oplachovani opakujte, dokud nadrz nebude d&ista.
Nasroubujte Sroubovaci uzaver.

Zasunite nadrz zpét na misto.

© N o o

Naplrite nadrz otvorem ve spodni ¢asti komory 4% roztokem aditiva do chladici kapaliny: 190 mi
aditiva do chladici kapaliny a 4,5 | vody.

Tip
l @ U materialu citlivych na vodu pouzijte bezvodou chladici kapalinu.

Poznamka
0 Nadrz nepfeplriujte.

Poznamka
0 Pokud se stroj nebude pouzivat delSi dobu, proplachnéte recirkulaéni chladici

systém Cistou vodou. Zabranite tak poSkozeni vnitfku Eerpadla zaschlymi zbytky
fezného materialu.
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systém Cistou vodou. Zabranite tak poSkozeni vnitfku Eerpadla zaschlymi zbytky

Poznamka
0 Kdyz se stroj nebude delSi dobu pouzivat, proplachnéte recirkulaéni chladici
fezného materialu.

9.7 Kazdorocné

9.71 Ochranny kryt
VYSTRAHA

Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpe€nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

A Aby byla zajisténa pfedpokladana bezpecnost,

VYSTRAHA
musi byt ochranny kryt vyménén kazdé 3 roky. // Struers
Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je Satety glass %
v . Sicherheitsglas
nutno tento kryt vyménit. Verre sécurit 2[2020.12.01
- N
Poznamka

Okamzité vyménte ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystfelenych
predmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotrebeni.

kontrolu Casté;ji.

Poznamka
Zasténu je nutno vymeénit tak, aby odpovidala bezpecnostnim pozadavkim
uvedenym v normé& EN 16089.

Poznamka
G Pokud se stroj pouZiva na vice nez 7hodinovou sménu denné&, provadéjte

Ochranny kryt se sklada z kovového ramu a kopolyesterového materialu, ktery chrani obsluhu.
Pokud je ochranny kryt poSkozeny, je oslabeny a poskytuje mensi ochranu.

Postup

1. Vizuélné zkontrolujte, jestli ochranny kryt nevykazuje znamky opotiebeni nebo poskozeni,
nap¥. praskliny nebo promackliny.

2. Pokud je ochranny kryt poSkozeny, okamzité ho vyméiite.

9.7.2 Testovani bezpeénostnich zarizeni

Bezpecénostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou ro¢né.
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84

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka

Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku, elektroniku,
mechaniku, pneumatiku atd.).

Ochranny kryt je vybaven systémem bezpecénostniho spinace, ktery zabranuje spusténi motoru

fezného kotouce / brusného hrnce, kdyz je kryt otevieny.

Blokovaci mechanismus zabrariuje obsluze otevfit ochranny kryt, dokud se motor nepfestane tocit.

Nouzové zastaveni

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpe€nostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1. Zahajeni procesu fezani: Stisknéte tladitko Start. Stroj zaCne pracovat.
2.  Stisknéte nouzovy vypinac.

3. Pokud se provoz nezastavi, stisknéte tlaCitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 2

1.  Stisknéte nouzovy vypinac.

2. Stisknéte tlacitko Start.

3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Ochranny zamek

VYSTRAHA
NepouZivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1

1. Zahajeni procesu fezani: Stisknéte Start. Stroj zacne pracovat.
2. Pokuste se otevfit ochranny kryt — nepouzivejte silu.

3. Pokud se ochranny kryt otevfe, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.
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9.8

Test 2
1. Oteviete ochranny kryt.

2. Stisknéte Start.
3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 3

1. Zahajeni procesu fezani: Stisknéte Start. Stroj zacne pracovat.

2.  Stisknéte tlagitko Stop. Pokud Ize ochranny kryt otevfit, zatimco se fezny kotou€ / brusny
hrnec stale otaci, kontaktujte servis Struers.

Tla€itko Hold-to-run (podrzet do spusténi)

VYSTRAHA
NepouZivejte stroj s vadnymi bezpeénostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test 1
1. Oteviete ochranny kryt.

2. Aniz byste stiskli tla¢itko Hold-to-run (Podrzet do spusténi), pohybujte Fezacim ramenem
pomoci klaves.

3. Kdyz se fezaci rameno pohybuje, obratte se na servis Struers.

Test 2
1.  Otevrete ochranny kryt.

2. Aniz byste stiskli tlacitko Hold-to-run (Podrzet do spusténi), pohybujte feznym kotou¢em /
brusnym hrncem pomoci klaves.

3. Pokud se fezny kotou€ / brusny hrnec pohybuje, kontaktujte servisni Struers.

Test 3
1. Oteviete ochranny kryt.
2. Stisknéte tlacitko Proplach.

3. Pokud chladici kapalina za&ne vytékat, stisknéte tladitko Proplach nebo Stop a kontaktujte
servis Struers.

Nahradni dily

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazl nebo pfi objednavani nahradnich dilt uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.

Accutom-100

85



9 Udrzba a servis

9.9

86

Pro dalSi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dila kontaktujte servis Struers. Kontaktni

informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Seznam nahradnich dila

Nahradni dil: El. Ref. Kat. €.
Blokovaci zafizeni YS1 28S00025
Frekvenéni ménic A2 2PU32056
Nouzovy vypinac S1 2SA10400
Kontakt nouzového zastaveni S1 2SB10071
Drzak modulu S1 25A41605
Ochrana - 16170044
Magneticky bezpe€nostni senzor SS1 2SS00130
Bezpelnostni relé KS1, KS3 2KS10006
Karta pro sledovani rychlosti KS2, KS4 2KS10034
Snimac rychlosti — hlavni motor HQ3, HQ4 2HQ50502
Snimac rychlosti — pohyb Y HQ5, HQ6 2HQO00032
Tlacgitko Hold-to-run (podrzet do spusténi) S2 2SA00023
Zajistovaci relé, relé kapaliny K1, K2 2KL23851

Servis a opravy

Informace o celkové dobé provozu a servisu stroje se na obrazovce zobrazi pfi spusténi

Doporuéujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou roéné nebo po 1 500 hodinach

provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni informace o

stroji.

Po 1 400 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost

naplanovani servisni kontroly.

Po pfekro€eni 1500 hodin provozu se na displeji zobrazi zprava Service period expired! (Servisni

interval vyprsel!)

mechanicky, pneumaticky atd.) spole¢nosti.

Poznamka
G Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky,

Kontaktujte servis Struers.

Servisni kontrola

Nabizime fadu komplexnich plant udrzby, které vyhovuji poZadavkim nasich zakaznika. Tento

rozsah sluzeb se nazyva ServiceGuard.

Accutom-100
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9.10

Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych dild, sefizeni/kalibraci pro
optimalni provoz a zavérecny test funk&nosti.

Menu Maintenance (Udrzba)
Viz Menu Maintenance (Udrzba) » 64.

Menu
Viz Menu »65.

Likvidace
Zafizeni oznaené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické
soucasti a nesmi byt likvidovano jako béZzny odpad.
Informace o spravném zpusobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich afadu.

. Pf’i Iik\,/idacvi qutf?bniho materialu a recirkulaéni kapaliny postupujte podle
mistnich pfedpisu.

i VYSTRAHA

V pfipadé poZaru upozornéte kolemjdouci, hasi€e a pferuste proud. Pouzijte
praskovy hasici pfistroj. NepouZzivejte vodu.

Poznamka

Recirkulaéni kapalina bude obsahovat pfisady a tfisky z fezani nebo brouseni.
Nevylévejte recirkulaéni kapalinu do hlavniho odtoku.

Dodrzujte platné bezpeénostni pfedpisy pro manipulaci s tfiskami a pfisadami do
recirkulaéni kapaliny a jejich likvidaci.

Sledujte, které kovy feZete nebo brousite a jaké mnozZstvi tfisek vznika.

V zavislosti na tom, jaké kovy feZete nebo brousite, je mozné, Ze kombinace kovovych tfisek/pilin
z kovu s velkym rozdilem v elektropozitivit€ maze za pfiznivych podminek vést k exotermickym
reakcim.

Priklady:

NizZe jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k exotermickym reakcim, kdyZz pfi fezani
nebo brouSeni na stejném stroji vznika velké mnozstvi tfisek a kdyz jsou k tomu pfiznivé
podminky:

. Hlinik a méd-.

. Zinek a méd.
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10 ResSeni problému

10.1

10.2 Problémy pfi fezani
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Problémy se strojem

Problém

Pri¢ina

Akce/opatieni

Nedostate¢ny objem chladici
kapaliny, pfipadné Zadnéa
chladici kapalina.

Hladina chladici kapaliny v
nadrZi na chladici kapalinu je
pFilis nizka.

Ujistéte se, zda v nadrzi
chladici kapaliny je dostatek
vody.

Trysky na chladici kapalinu
jsou zablokované.

Vycistéte trysky.

Dochazi k uniku vody.

Netésnost v trubce chladici
kapaliny.

Zkontrolujte trubku Cerpadla
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby trubku
vymerite.

Preteceni vody v nadrzi na
chladici kapalinu.

Odstrarite pfebyte¢nou vodu.

Kos na fezné necistoty je
ucpany.

Vycistéte kos.

Obrobky jsou zkorodované.

Chladici kapalina neobsahuje
dostate¢né mnozstvi aditiv.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapaliné.

Rezaci komora je
zkorodovana.

Chladici kapalina neobsahuje
dostate€né mnozstvi aditiv.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapaliné.

Ochranny kryt z(istal po pouziti
zavfeny.

Nechte ochranny kryt otevieny,
aby se fezaci komora vysusila.

Rezaci komora vykazuje
znamky koroze.

Obrobek je vyroben z médi/
slitiny meédi.

Pouzivejte aditivum do chladici
kapaliny, které je specialné
vyvinuto pro méd a slitiny médi.

Problém

Pric¢ina

Akce/opatreni

Zbarveni nebo spaleni
obrobku.

Tvrdost fezného kotouce
neodpovida tvrdosti/rozmérim
obrobku.

Vyberte jiny kotoug&, nebo snizte
otacky.

Nedostatec¢né chlazeni.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny. V pfipadé
potieby vycistéte trysky.

Ujistéte se, zda v nadrzi chladici
kapaliny je dostatek vody.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapalinég.
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Problém

Pricina

Akce/opatreni

Nezadouci otfepy.

Rezny kotous je pFili§ tvrdy.

Vyberte jiny kotou€, nebo snizte
otacky.

P¥ilis vysoké otacky posuvu na
konci operace.

Ke konci operace snizte rychlost
posuvu.

Nespravné upnuti obrobku.

Podeprete obrobek a upnéte jej
z obou stran. Pouzijte drzak
vzork, ktery je ur€en pro
upinani malych, dlouhych
obrobkud na obou stranach.

Kvalita fezu se liSi.

Nedostatecné chlazeni.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny. V pfipadé
potieby vycistéte trysky.

Ujistéte se, zda v nadrzi chladici
kapaliny je dostatek vody.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapalinég.

Rezny kotoud se lame.

Nespravné nasazeni fezného
kotouce.

Ujistéte se, zda otvor / stfedovy
otvor ma spravny prdmér.
Matice musi byt fadné utazena.

Nespravné upnuti obrobku.

Podepfete obrobek a upnéte jej
z obou stran. Pouzijte drzak
vzorkd, ktery je uréen pro
upinani malych, dlouhych
obrobkl na obou stranach.

Rezny kotous je pFilis tvrdy.

Vyberte jiny kotou€, nebo snizte
otacky.

Rychlost posuvu je nastavena
pFili§ vysoko.

SniZte rychlost posuvu.

Urover sily je nastavena prilis
vysoko.

Snizte uroven sily.

Rezny kotoug se pfi kontaktu s
obrobkem ohyba.

Provedte prvni fez pfi nizsi
rychlosti posuvu.

Rezny kotoué se pfili$ rychle
opotiebovava.

Rychlost posuvu je pfilis
vysoka.

Snizte rychlost posuvu.

Otacky jsou pfilis nizké.

Zvyste otacky.

Nedostateéné chlazeni.

Ujistéte se, zda v nadrzi chladici
kapaliny je dostatek vody.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby vycistéte
trysky.

Accutom-100
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Problém Pri¢ina Akce/opatreni
Rezny kotoud neprofizne Otacky jsou pfilis nizké. Zvyste otacky.
obrobek. Nespravna volba fezného Vyberte jiny fezny kotouc.

kotoude.

Rezny kotoué je
opotiebovany.

Vymérite fezny kotouc.

Obrobek se pfi upinani lame.

Rezny kotoué se pfi fezani
zachycuje o obrobek.

Upnéte obrobek na obou
stranach fezného kotouce, aby
fez zustal otevieny. Pouzijte
drzak vzorkd, ktery je uren pro
upinani malych, dlouhych
obrobkul na obou stranach.

Obrobek je kiehky.

Umistéte obrobek mezi dvé
plastové/pryzové desky nebo
namontujte obrobek do
pryskyfice.

Poznamka
Kfehké obrobky

feZte vZzdy velmi
opatrné.

Vzorek je zkorodovany.

Vzorek byl ponechan v fezné
komore pfilis dlouho.

Vzorek vyjméte ihned po fezani.
Pfed odchodem od stroje
nechte ochranny kryt fezaci
komory otevieny.

Nedostateéné mnozstvi aditiva
do chladici kapaliny.

Zkontrolujte koncentraci aditiva
v chladici kapalinég.

10.3 Chybova hlaseni - Accutom-100
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Cislo zpravy

(€.

Vysvétleni

Akce/opatreni

Restartujte stroj. Pokud chyba pretrvava,
kontaktujte servis Struers.

Poznameneijte si zobrazeny kéd diivodu.

Zavfenim ochranného krytu zahajite proces.

Ochranny kryt je pfi
zahajeni procesu otevieny.

Kdyz je ochranny kryt zavieny, zajistéte, aby bylo

opét aktivovano uvolnéni bezpecnostniho zamku.

Restartujte stroj a zadejte spravné heslo.

Pokud jste zapomnéli heslo, resetujte stroj do
tovarniho nastaveni.

Accutom-100
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Cislo zpravy

(@) Vysvétleni Akce/opatieni
; . Odstrarite jednu nebo vice metod —tim uvolnite
12 Bylo dosazeno maximalni  misto pro ulozeni novych metod.
kapacity ulozisté databaze.
Poznamka: neni mozné smazat metody Struers.
Auto (Auto): stroj bude fezat max. dostupnou
15 Pro vybranou délku fezu délku.
neni dostatek mista. Edit (Upravit): upravte délku fezu nebo obrobek
premistéte.
Pro vybrany proces
16 MultiCut neni dostatek Upravte metodu nebo premistéte obrobek.
mista.
Auto (Auto): stroj bude brousit max. dostupnou
17 Pro proces brouseni neni délku.
dostatek mista. Edit (Upravit): upravte metodu nebo vzorek
pfemistéte
o4 Pro proces brousenineni  Upravte parametry brouseni nebo pfemistéte
dostatek mista. vzorek.
Restartujte stroj. Pokud chyba pfetrvava,
27 . .
kontaktujte servis Struers.
Pockejte asi 20—30 minut, dokud motor
35 Yo xr iixs
nevychladne, a potom pokracujte s nizsi zatézi.
42 Zkontrolujte, jestli je aktivovano uvolnéni
bezpelnostniho zamku. Potom stroj restartujte.
50 Kontaktujte servis Struers.

Poznameneijte si zobrazeny chybovy kéd.

11 Technické udaje

11.1 Technické udaje

Kapacita Vyska x délka 50 x 130 mm (2" x 5,1")
Délka fezani 40 mm /195 mm (1,6”/7,7”) pro
primér 25 mm
Rezny kotoué Primér 75 mm (3") - 150 mm (6")
Primér trnu 12,7 mm (0,5")

Accutom-100
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Kapacita brouseni Vyska x délka 95 x 95 mm (3,7"x 3,7")
Brusny hrnec Pramér 100 mm (4") — 150 mm (6") pr.
Prameér trnu 12,7 mm (0,5")

Motor

Rychlost otaceni

300-5000 ot./min.,
nastavitelné v krocich po 50
ot./min.

Rychlost podavani pfi fezani

Rychlost podavani 0,005-3
mm/s, nastavitelné v krocich
po 0,005 mm/s

Rychlost podavani pfi brouseni

Rychlost podavani 0,5-7,5
mm/s, nastavitelné v krocich
po 0,5 mm/s

Rychlost polohovani

Y =13 mm/s

Délka polohovani

SmérY: 110 mm (pfesnost 0,1
mm)

Rameno drzaku vzorku

Pohyb X Ano
Otaceni Ano
Oscilace Ano
Automatické otaceni drzaku Ano

vzorkl (pfed fezanim)

Rychlost polohovani

X=10 mm/s. Rozsah
polohovani smér X: 60

Délka polohovani

Smér X: 60 mm (pfesnost
0,005 mm)

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Dotykova podlozka, tlaitko
Otocit/stisknout

Displej

LCD, TFT barevny, 320 x 240
bodu s LED podsvicenim

Bezpecnostni normy

Znaceni CE podle smérnic EU

REACH

Pro informace o REACH
kontaktujte mistni zastoupeni
Struers.

Provozni prostredi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Vihkost

<85 % RV bez kondenzace

92
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Zdroj proudu

Napéti/frekvence

200-240V/50-60Hz

Vstup napdjeni

1 faze (N+L1+PE) nebo 2 faze
(L1+L2+PE)

Elektricka instalace musi
odpovidat kategorii instalace |l

Napéjeni S1 1080 W
Napajeni S3 Neni relevantni
Napajeni, ne€innost 45W
Proud, max. 9,1A
Chladici systém Zabudované 4,751 (1% galonu), 1,6 I/min.

(0,4 galonu/min.)

Odtah

Doporucena kapacita

30 m*/h (1 060 ft°/h)

Pokrocilé funkce

Stal X, automaticky Ne
Stojan X, ruéni Ne
Otocny stojan Ne

Kategorie
bezpecnostniho obvodu
/ aroven vykonu

Ochranny bezpec¢nostni
spinaci systém

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Ochranny zamek

PL b, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Funkce Hold-to-run

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Nouzovy vypinac

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

NeumyslIné spusténi
kapalinového systému

PL b, kategorie 3

Sledovani rychlosti — pohyb

konzoly fezného

kotouce/brusného poharu

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Rychlost otaceni fezaciho

kotoude / monitorovani
fezaciho hrnce

PL d, kategorie 3

Proudovy chranié
(RCCB)

Neni relevantni

Accutom-100

93



11 Technické udaje

Hladina hluku

Mé&rena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA =67 dB(A) (naméfend
hodnota). Nejistota K=4 dB

Uroven vibraci

Deklarovana hodnota vibraci

Neni relevantni

Rozméry a hmotnost

Sitka

64,6 cm (25,4")

Hloubka se zastrékou

78 cm (30,7") se zastrckou

Vyska, ochranny kryt uzavieny 44 cm (17,3”), ochranny kryt

uzavieny

Vyska, ochranny kryt otevieny 91 cm (35,8”), ochranny kryt

otevieny

Hmotnost 68 kg (150 Ibs)

11.2 Technické udaje — jednotky vybaveni
Technické udaje tykajici se jednotlivych jednotek zafizeni jsou uvedeny v pfiru¢ce konkrétniho
zarizeni.

11.3 Bezpecnostni souéasti ridiciho systému (SRP/CS)

VYSTRAHA

Aby byla zajisténa pfedpokladana bezpecnost,
musi byt ochranny kryt vyménén kazdé 3 roky.
Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je nutno
tento kryt vymenit.

A /) Struers
Safety glass %
Sicherhei

8[2020.12.01

Verre sécurit

VYSTRAHA
Soucasti kritické z hlediska bezpe€nosti musi byt vyménény po maximalni dobé

Zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

A

Poznamka
SRP/CS (bezpecnostni soucasti Fidiciho systému) jsou soucasti, které maji vliv na

bezpelny provoz stroje.

Poznamka

Vyménu soudastek kritickych pro bezpe&nost smi provadét pouze technik Struers
nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatika
atd.).

Soucasti kritické pro bezpecnost se smi vyménovat pouze za soucasti s minimainé
stejnou urovni bezpe&nosti.

Kontaktujte servis Struers.
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11 Technické udaje

Cast souvisejici s
bezpecnosti

Vyrobce/popis vyrobce

Katalogové €. vyrobce

Blokovaci zafizeni

Schmersal

Elektromag. blokovani

AZM 170SK-11-02ZRK -2197,
24 VAC/DC

Frekvenéni ménic Schneider Electric ATV320U06M2C
Frekv.mén. 1 x 200— 240V
550 W 200- 240 V, 50/60Hz
Nouzovy vypinad Schlegel ES @22 typ RV
Zapadkové vypouklé tlagitko
Kontakt nouzového Schlegel 1NC typ MTO
zastaveni Modularni kontakt,
momentovy
Drzak modulu Schlegel MHR-5
Drzak modulu. 5 prvkd MHR-
5
Ochrana Struers 16170044
Magneticky bezpec&nostni Schmersal BNS-120-02z
senzor Magneticky bezpec€nostni
senzor
Bezpecnostni relé Omron G9SB-3012-A
Bezpec&nostni relé
Karta pro sledovani Reer SV MRO
rychlosti Karta pro sledovani rychlosti
Snimac rychlosti — hlavni Balluff BESO05RP

motor

Indukéni snimace s teplotnim
vyhodnocenim

Snimac rychlosti — pohyb Y

Sick

Indukéni senzory pfiblizeni

IMB08-02BPSVU2K

Tlacitko Hold-to-run
(podrzet do spusténi)

Schurter

Kovové spinace vedeni

1241.6931.1120000

Zajistovacirelé

Vyhledavaé

Moduly rozhrani relé

38.51.0.024.0060

Poznamka

Struers katalogova Cisla jsou uvedena v ¢asti Nahradni dily »85.

Accutom-100
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11.4 Schémata

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online
verze tohoto navodu.

Nazev Accutom-100 C.

Blokové schéma 16173051 »97

Vzduchovy diagram 16171004 » 98

Vodni schéma 16171003 »99

Schéma zapojeni Podivejte se na Cislo schématu na typovém §titku zafizeni

a obratte se na Struers servisni sluzbu prostfednictvim
stranek Struers.com.
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12 Vyrobce

11.5

12

100

Pravni a regulaéni informace

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitiim pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 smérnic
FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfiméfenou ochranu pfed Skodlivym rusenim v
obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuziva a miize vyzafrovat vysokofrekvenéni energii, a
pokud neni instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, muze zpusobit $kodlivé ruseni radiové
komunikace. Neexistuje v8ak zaruka, ze v konkrétni instalaci k ruSeni nedojde. Pokud toto zafizeni
zpusobuje Skodlivé ruseni pfijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani, coz Ize ovéfit vypnutim a
zapnutim zafizeni, doporu€ujeme uZivateli, aby se pokusil odstranit ruSeni jednim nebo nékolika z
nasledujicich opatfeni:

. Pfesmérujte nebo pfemistéte pfijimaci anténu.
. ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

. Pfipojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

EN ISO 13849-1:2015

Zivotnost véech SRP/CS je omezena na 20 let. Po uplynuti této doby je nutné vyménit véechny
soucasti.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce
Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoze poruseni omezeni mlze zpUsobit zrueni
z&konnych povinnosti spole€nosti Struers.

Vyrobce nepfejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se mlze
zmirfovat o pfisluSenstvi nebo dilech, které nejsou sou€asti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za ucinky na bezpec€nost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Zze bude zafizeni pouzivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem k pouziti.

Accutom-100
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Prohlaseni o shode

Vyrobce Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup » Dansko
Nazev Accutom-100

Model Neni relevantni

Funkce PFesny fezaci stroj / bruska

Typ 617

Kat. €. 06176227

Sériové ¢. —‘

C€ Modul H, v souladu s globalnim pFistupem EU

Prohlasujeme, Zze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi pfedpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES ENISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018 / opr.:2020

2011/65/EU, EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005 / opr.:2005, EN 61000-6-
3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dalsi normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢&ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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