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1 O tomto navodu

1

1.1

21

O tomto navodu

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZziti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

Poznamka
c Pred pouzitim si peclivé pfectéte navod k pouziti.

Poznamka
0 Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do online

verze tohoto navodu.

Prislusenstvi a spotiebni material

PFisluSenstvi
Informace o dostupném sortimentu naleznete v brozufe Accutom-10:

. Webové stranky Struers (http://www.struers.com)

Spotiebni material

Stroj je uren k pouZiti pouze se specialnim spotfebnim materiadlem Struers pro tento Gcel a typ
stroje.

Dalsi produkty mohou obsahovat agresivni rozpoustédla, ktera rozpoustéji napr. gumova tésnéni.
Zaruka se nevztahuje na poskozené Casti stroje (napf. tésnéni a trubky), pokud poskozeni pfimo
souvisi s pouZitim spotfebniho materialu, ktery nedodala spolecnost Struers.

Informace o dostupném sortimentu naleznete zde: Webové stranky Struers
(http://www.struers.com).

Bezpecnost

Zamyslené pouziti

Stroj je uren pro profesionalni, automatické materialografické fezani materiald pro dalsi
materialografickou kontrolu.

Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

Stroj je uréen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento Ucel a typ
stroje.

Stroj je urCen k pouziti v profesionalnim pracovnim prostredi (napf. v materialografické
laboratofi).

Accutom-10
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2 Bezpecnost

Nepouzivejte stroj k Rezani jinych neZ pevnych materialfl vhodnych pro
nasledujicim uéellim materialografické studie.

Stroj se nesmi pouzivat pro zadné typy vybusnych a/nebo
hoflavych materiald nebo materiald, které nejsou béhem
obrabéni, ohfevu nebo tlaku stabilni.

Stroj nesmi byt pouzivan s feznymi kotoudi, které nejsou
kompatibilni s pozadavky stroje (napf. ozubené fezné
kotouce).

Model Accutom-10

2.2 Accutom-10Bezpecnostni opatieni

2.2.1 A Pfed pouzitim si peclivé prectéte

1. Ignorovani téchto informaci a nespravné zachazeni se zafizenim mUze vést k vaznym
Urazdm a hmotnym Skodam.

2. Stroj musi byt instalovan v souladu s mistnimi bezpecnostnimi predpisy. VSechny funkce
na stroji a veSkera pripojena zafizeni musi byt v provozuschopném stavu.

3. Obsluha se musi seznamit s bezpecnostnimi opatfenimi a navodem k pouziti a také s
prislusnymi ¢astmi navod( k veskerym pfipojenym zafizenim a pfislusenstvim. Obsluha si
musi precist navod k pouZiti a pfipadné bezpecénostni listy pouzitého spotifebniho
materialu.

4. Tento stroj smi obsluhovat a udrzovat pouze kvalifikovany/vyskoleny personal.

5.  Stroj musi byt umistén na bezpecném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vyskou.
Stdl musi unést alespor hmotnost stroje a pfislusenstvi.

6. Ujistéte se, ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku
stroje. Stroj musi byt uzemnén. Vzdy dodrzujte mistni pfedpisy.

7. Pred demontazi stroje nebo instalaci dalSich komponent vzdy vypnéte elektrické napdjeni
a odpojte zastr¢ku nebo napajeci kabel.

8. Spotrebni material: pouzivejte pouze spotiebni material specialné vyvinuty pro pouZziti s
timto typem materialografického stroje.

9. Dodrzujte vSechny bezpec€nostni pozadavky pro manipulaci, michani, vyprazdiovani a
likvidaci pFisady do chladici kapaliny. Zabrarte kontaktu s pokoZzkou.

10. P¥i zvednutém krytu davejte pozor na vycCnivajici bezpecnostni zapadku.

11. Vzdy pouZivejte neporusené fezné kotouce, které byly schvaleny minimalné pro: 5000
ot/min

12. Ujistéte se, Ze je obrobek bezpecné upevnén v upinacim zafizeni.

13. Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstd pfed brusnymi materialy a teplymi/ostrymi
vzorky.

14. Pokud zjistite poruchu nebo uslysite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky
servis.

Accutom-10 7



2 Bezpecnost

2.3

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Pfi pouzivani proplachovaci hadice noste ochranné bryle. Proplachovaci hadici pouzivejte
pouze k ¢isténi uvniti Fezaci komory.

Pokud zjistite poruchu nebo uslysite neobvyklé zvuky, vypnéte stroj a zavolejte technicky
servis.

Nezapinejte a nevypinejte zafizeni vice nez jednou za pét minut. Mohlo by dojit k poskozeni
elektrickych soucasti.

Pfed provadénim servisu musi byt stroj odpojen od elektrického napajeni. Pockejte 15 minut,
dokud se nevybije zbytkovy potencial na kondenzatorech.

V pripadé pozéru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. PouZijte praskovy hasici
pristroj. Nepouzivejte vodu.

Stroj je urCen k pouziti pouze se specialnim spotfebnim materialem Struers pro tento tcel a
typ stroje.

Zafizeni Struers se smi pouZzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZziti dodanym se zafizenim
a zpUsobem popsanym v tomto navodu.

Pokud bude zafizeni nespravné pouzivano, bude provedena nespravna instalace, Uprava,
dojde k zanedbani, nehodé nebo bude provedena nespravna oprava, spolecnost Struers
neponese zadnou odpovédnost za poskozeni uzivatele nebo zafizeni.

Demontaz jakékoli Casti zafizeni béhem jeho servisu nebo oprav musi vzdy provadét
kvalifikovany technik (se zamérenim na elektromechaniku, elektroniku, mechaniku,
pneumatiku atd.).

Bezpecnostni zpravy

Spolecnost Struers pouZiva k oznaceni potencialnich rizik nasledujici znacky.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje elektrické nebezpeci, které, pokud se mu nevyhnete, bude
mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje nebezpeci s vysokou mirou rizika, které, pokud se mu

nevyhnete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

VYSTRAHA

nevyhnete, miZe mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

NEBEZPECI ROZDRCEN{
Tato znacka oznacuje nebezpedi rozdrceni, které, pokud se mu nevyhnete, mize
vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

TEPELNE NEBEZPECI
Tato znacka oznacuje tepelné nebezpedi, které, pokud se mu nevyhnete, mize
vést k lehkému, stfedné tézkému nebo vaznému zranéni.

ff Tato znacka oznacCuje nebezpeci se stfedni Urovni rizika, které, pokud se mu

Accutom-10



2 Bezpecnost

UPOZORNENI
Tato znacka oznacCuje nebezpeci s nizkou Urovni rizika, které, pokud se mu
nevyhnete, mizZe vést k lehkému nebo stfedné t&zkému zranéni.

Nouzovy vypinaé
@ Nouzovy vypinac
Obecné zpravy

Poznamka
0 Tato znacka znamena, Ze existuje riziko poskozeni majetku nebo ze je nutné

postupovat se zvlastni opatrnosti.

Tip
l @ Tento symbol oznaduje, Ze jsou k dispozici dalsi informace a rady.

2.4 Bezpecnostni zpravy v tomto navodu

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.
Stroj musi byt uzemnén.
Ujistéte se, Ze skutecné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na
typovém Stitku stroje.
Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

VYSTRAHA

Okamzité vymeénte ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystielenych
prfedmét nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo
opotrebeni.

VYSTRAHA
Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA

Soucasti kritické z hlediska bezpecnosti musi byt vyménény po maximalni dobé
Zivotnosti 20 let.

Kontaktujte servis Struers.

> BB P

VYSTRAHA

Aby byla zajiSténa predpokladana

bezpecnost, musi byt ochranny kryt vymeénén /) Struers

kazdé 3 roky. Stitek na ochranném krytu Safety glass %
indikuje, kdy je nutno tento kryt vyménit. bnemetes 220207201

Accutom-10 9



2 Bezpecnost

VYSTRAHA
V pfipadé pozéaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. PouZijte
praskovy hasici pFistroj. NepouZivejte vodu.

NEBEZPECi ROZDRCENI
PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

UPOZORNENI
Zafizeni Struers se smi pouzivat pouze ve spojeni s navodem k pouZiti dodanym se
zafizenim a zplsobem popsanym v tomto navodu.

UPOZORNENI
Davejte pozor na vyc€nivajici bezpecnostni zapadku, kdyz je bezpecnostni kryt
zvednuty.

UPOZORNENI
Pred pouzitim si prectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrante kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

UPOZORNENI

Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mize zplsobit trvalé poskozeni sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku pfesahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

UPOZORNENI
Pfi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoslo k zachyceni odévu
nebo vlast rotujicimi ¢astmi.

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesmeéfuje do rezaci
komory.

UPOZORNEN{
Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pfed brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky.

UPOZORNENI

PouzZivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina mGze obsahovat tfisky (fezné zbytky
nebo jiné ¢astice).

> BB BBk P

10 Accutom-10



3 Zacnéme

Zachéme

. 44 14
3.1 Popis zarizeni
Accutom-10 je automaticky fezaci stroj pro fezani vétSiny pevnych a stabilnich (nevybusnych)
material(. Ma fezny kotouc s pohybem Y, motorizované rameno X a zabudovanou recirkulaéni
chladici jednotku. S feznym kotouc¢em a ramenem X lze pohybovat pouze se zavienym
ochrannym krytem nebo pFi podrzeni tlacitka Hold-to-run (podrzet do spusténi) pfi pouZiti
polohovacich klaves.
Operator vybere a nasadi fezny kotou¢ a zada parametry procesu.
Operator namontuje obrobek do upinaciho nastroje. Upinaci nastroj je pak pfipevnén primo k
fezacimu ramenu pomoci rybinového spojeni.
Po spusténi stroje obsluhou se ochranny kryt zablokuje. Zistava zablokovan, dokud se
nezastavi veskery pohyb a fezny kotouc nebude ve zvolené poloze zastaveni.
Vzorky se mohou béhem procesu zahrat. P¥i manipulaci se zpracovavanymi vzorky se
doporucuje pouzivat ochranné rukavice.
Doporucuje se pfipojit pfistroj Accutom-10 k externimu odsavacimu systému, aby se mohly
odstranovat vypary z procesu.
V pfipadé vypadku napajeni béhem procesu zlstane ochranny kryt zablokovan.
K uvolnéni zamku a otevieni krytu pouzijte specialni klic.
Nouzové zastaveni prerusi napajeni véech pohyblivych ¢asti. Po uvolnéni nouzového zastaveni
muUzete ochranny kryt otevfit.
Accutom-10
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3 Zacnéme

3.2

Piehled

Celni pohled

T

E——

(. S \
B ‘ |
hw \ D—'—b
N O<4—E
o I \
[ = —_— \ |
| |
| |-
= L — i
A Nouzovy vypinac D Ochrana
B Celni panel E Tlacitko Hold-to-run (podrzet
C Nadrz na chladici kapalinu spusténi)

®

Nouzovy vypinaé

Tlacitko nouzového zastaveni se nachazi na predni strané stroje.
. Pro aktivaci stisknéte ¢ervené tlacitko.

«  Prouvolnéni otocte Cervenym tlacitkem ve sméru hodinovych rucicek.

12
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3 Zacnéme

Pohled zezadu

©

(@)

A Priruba vyfuku
B Zavésy
C Kryt Cerpadla

Stitek s nazvem
Servisni zasuvka
Zasuvka napéjeni

Hlavni vypinac

Accutom-10
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3 Zacnéme

Rezaci komora

A Flexibilni LED svétlo E Odsavani

B Trysky na chladici kapalinu F Proplachovaci hadice

C Vieteno kotouce G Rezaci motor

D Rameno drzaku vzorkd H Zasobnik pro fezné vzorky

14 Accutom-10



3 Zacnéme

3.3 Nouzovy vypinac

Nouzovy vypinaé

Nepouzivejte nouzovy vypinac pro provozni zastaveni stroje béhem bézného

@ provozu.
Pfed uvolnénim nouzového vypinace zjistéte diivod aktivace nouzového
zastaveni a ucinte nezbytna napravna opatieni.

. Chcete-li aktivovat nouzové zastaveni, stisknéte ¢erveny nouzovy vypinac.

»  Chcete-li nouzové zastaveni uvolnit, otocte Eervenym nouzovym vypinacem ve sméru
hodinovych rucicek.

3.4 Bezpecnostni zamek
Ochranny kryt na stroji mUzete otevfit pouze tehdy, kdyZ je stroj pfipojen k napajeni a hlavni

vypinac je zapnuty.

Otevieni ochranného krytu, kdyZ neni zapnuto napajeni
Pomoci trojuhelnikového kli¢e deaktivujte bezpecnostni zamek.

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

Accutom-10 15



4 Preprava a skladovani

2. Vlozte klic.
3. Otocte klicem o 180 °. NepouZivejte silu.

4. Nez zacnete se strojem pracovat, znovu aktivujte uvolnéni bezpecénostniho zamku.

4 Preprava a skladovani

Pokud je po instalaci nutné jednotku premistit nebo ulozit do skladu, doporucujeme postupovat
podle nékolika pokyn(.

. Pfed prepravou jednotku bezpecné zabalte. Nedostateéné baleni by mohlo zpdsobit
poskozeni jednotky a zneplatnit zaruku. Kontaktujte servis Struers.

»  Doporucujeme pouzivat originalni baleni a vybaveni.

4.1 Preprava

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
Pfi manipulaci s téZkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.

Poznamka
c Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouZiti.

Pfiprava na pfepravu
1. Vyprazdnéte nadrz na chladici kapalinu.
Odpojte jednotku od elektrického napajeni.

Odpojte jednotku od odsavaciho systému.

P oW

Odstranite veskeré prisluSenstvi.

16 Accutom-10



4 Preprava a skladovani

5. Vycistéte a vysuste jednotku.
Pfemistovani stroje
Poznamka
Stroj vzdy zvedejte zespodu.
Nezvedejte stroj tak, Ze jej budete drzet za Sedou skFinku.

Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a dva zvedaci popruhy. Zvedaci popruhy musi byt
schvaleny pro zvedani minimalné dvojnasobku hmotnosti bremene.

«  Pouzijte popruhy o délce cca 3-3,5 m (10-11,5 stopy) na délku, aby nevytvarely tlak na
ochranny kryt.

. Doporucuje se zvedaci ty¢, aby oba popruhy byly od sebe oddéleny pod zvedacim bodem.

»  Pouzijte Sroubovaky/bity: TX30, PH2 a H4

Postup

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

2. Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vniténi strané nohou.

3. Ujistéte se, Ze napéti na zvedacich pasech je rozloZeno rovhomérne.

Accutom-10 17



5 Instalace

4. Zvednéte pfedni ¢ast stroje a opatrné jej presuiite na stal.
5. Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.

6. Vratte nadrz na chladici kapalinu na misto.

Na novém misté

«  Nanovém umisténi se ujistéte, Ze pozadovana zafizeni jsou na svém misté.
»  Zvednéte stroj na stabilni povrch.

»  Vrafte nadrz na chladici kapalinu na misto.

«  Nainstalujte jednotku.

4.2 Dlouhodobé skladovani nebo preprava

budouci pouziti.

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
Dukladné vycistéte stroj a veSkeré prisludenstvi.

Kdyz je stroj ur¢en k dlouhodobému skladovani nebo preprave, postupujte takto:
VycCistéte stroj a vysuste ho.

Umistéte stroj na bloky na plvodni paleté.

Zajistéte stroj s pouzitim originalnich prepravnich drzakd.

Zabalte stroj do plastové félie.

Postavte kolem stroje bednu.

Do bedny umistéte zabalené prislusenstvi a dalsi volné predméty.

No o bk~ w e

Do krabice vloZte saCek s vysouSedlem (silikagel).

Na novém misté

«  Nanovém umisténi se ujistéte, Ze pozadovana zafizeni jsou na svém miste.

5 Instalace

5.1 Vybalte stroj

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.
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5 Instalace

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

Postup
1. Vysroubujte Srouby kolem zakladny prepravni bedny a zvednéte celou jeji horni ¢ast.

2. Pomoci 4mm imbusového kli¢e vySroubujte Srouby z kovovych drzakd, které pripeviuji
stroj k paleté.

3. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.
4. Odstrante vSechny volné dily a pfislusenstvi.

5. Zvednéte stroj. Viz Zvednéte stroj = 19.

5.2 Zkontrolujte vycet polozek zasilky

Volitelné pfislusenstvi mize byt soucasti baleni.

Baleni obsahuje nasleduijici polozky:

Poé?t Popis

kusu

1 Accutom-10

2 Napajeci kabely

1 Trojuhelnikovy kli¢ pro uvolnéni bezpecnostniho zamku
1 Podpérny kolik

1 Nastrény klic. 17 mm (0,7)

1 Zasobnik (s papirem)

1 Imbusovy kli¢, 3 mm (0,12")

1 Kartac (na ¢isténi)

1 Hadice pro pfipojeni k odtahu. Primér: 51 mm (2"). Délka: 1,5 m (59")
1 Hadicova svorka. Primér: 40-60 mm (1,6-2,4")

1 Sroub pfiruby pro brusny hrnec

5.3 Zvednéte stroj

NEBEZPECI ROZDRCENI

PFi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.
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5 Instalace

Poznamka
0 Doporucujeme, aby veskeré plvodni obaly a spojovaci dily byly uchovavany pro
budouci pouziti.

y
Poznamka )
Nezvedejte stroj za svétle Sedou horni ¢ast.
Stroj vzdy zvedejte zespodu.
J
Hmotnost
Accutom-10 68 kg (150 lbs)

«  Ke zvednuti stroje pouzijte jefab a dva zvedaci popruhy. Zvedaci popruhy musi byt schvaleny
pro zvedani minimalné dvojnasobku hmotnosti bfemene.

. Pouzijte popruhy o délce cca. 3-3% m (9,9-10,8 stop) na délku, aby nevytvarely tlak na
ochranny kryt.

«  Doporucuje se zvedaci ty¢, aby oba popruhy byly od sebe oddéleny pod zvedacim bodem.

«  Pouzijte Sroubovaky/bity: TX30, PH2 a H4

Postup

1. Vyjméte nadrz na chladici kapalinu.

Umistéte popruhy pod stroj tak, aby byly na vniténi strané nohou.
Ujistéte se, Ze napéti na zvedacich pasech je rozloZzeno rovhomérne.

Zvednéte predni ¢ast stroje a opatrné jej presute na stdl.

ok wn

Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.

4 Ié

5.4 Umisténi

NEBEZPECI ROZDRCENI

Pfi manipulaci se strojem davejte pozor na prsty.
PFi manipulaci s tézkymi stroji pouzivejte ochrannou obuv.
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5 Instalace

Stroj musi byt umistén na bezpecném a stabilnim stole s odpovidajici pracovni vySkou.
Stll musi unést alespor hmotnost stroje a prislusenstvi.

Doporuéené rozméry pracovniho stolu

X: 92 cm (36,2")
Y: 90 cm (35,4")
Z
v Y
z: 80 cm (31,5") X ?

Stroj musi byt umistén v blizkosti zdroje napajeni.

Stroj musi byt umistén v dobre vétrané mistnosti nebo pfipojen k vyfukovému systému.
Stroj musi bezpecné stat na stole na vSech 4 nozkach.

Stroj musi byt zcela vodorovny: tolerance + 1 mm.

Ujistéte se, Ze kolem stroje je dostatek prostoru pro pfistup v ramci servisu.

Ujistéte se, Ze pred strojem je dostatek mista. 200 cm (40").

Ujistéte se, Ze je za strojem dostatek mista pro Uplné otevreni krytu.

Ujistéte se, Ze za strojem je dostatek mista pro odsavaci hadici: cca 15 cm (5,9").

Osvétleni

Ujistéte se, Ze pracovni misto je dostateCné osvétleno. Vyhnéte se pfimému oslnéni
(oslnujici svetelné zdroje v zorném poli obsluhy) a odrazenému oslnéni (odrazy svételnych
zdrojd).

K osvétleni ovladacich prvk( a dalSich pracovnich oblasti doporuc¢ujeme pouzit minimalné
300 lumend.

Okolni podminky

Provozni prostiedi Okolni teplota Postup: 5-40°C (40-105°F)

Skladovani: 0-60°C (32—
140°F)

Vlhkost Postup: 35-85% RV bez
kondenzace

Skladovani: 0-90% RV bez
kondenzace

Accutom-10
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5 Instalace

5.5

5.5.1

22

Zdroj proudu

A\

A\

ELEKTRICKE NEBEZPEC{

Pred instalaci elektrického zafizeni vypnéte elektrické napajeni.

Stroj musi byt uzemnén.

Ujistéte se, Ze skuteCné napajeci napéti odpovida napéti uvedenému na typovém
Stitku stroje.

Nespravné napéti mlze poskodit elektricky obvod.

ELEKTRICKE NEBEZPECI
Odpojeni jednotky od elektrického napajeni smi provadét pouze kvalifikovany
technik.

Poznamka

Zafizeni se dodava se 2 typy elektrickych napajecich kabell. Pokud neni zastréka
na téchto kabelech schvalena ve vasi zemi, je zastréku nutno vymeénit za
schvalenou zastrcku.

Zdroj proudu

Napéti/frekvence 200-240V (50-60 Hz)

Vstup napajeni 1fazové (N+L1+PE) nebo 2fazové (L1+L2+PE)
Elektrickd instalace musi odpovidat kategorii
instalace II

Vykon, jmenovité zatizeni 1080W

Napajeni, max. 45 W

Napajeni, necinnost 13 W

Proud, maximalni zatizeni 45A

Proud, max. 9,1A

Aktualni, nejvétsi zatizeni 1,45 A

Jednofazové napajeni

Jednofazové napajeni

2kolikova zastrcka (evropska Schuko) je uréena pro pouziti na
jednofazové elektrické pfipojeni.

VodiCe musi byt pfipojeny nasledovné:

Zluta/Zelena Zemé (uzemnéni)

Hnéda

Linka (zivd)

Modra

Nulak

Accutom-10



5 Instalace

5.5.2

5.5.3

5.6

2fazové napajeni
3kolikova zastréka (severoamerickd NEMA) je uréena pro _ -
pouziti na dvoufazovém elektrickém pfipojeni. : \“‘!ﬁ‘h

Vodic¢e musi byt pfipojeny nasledovné:

Zelena Zemé (uzemnéni)
Cerna Linka (Ziva)
Bila Linka (Ziva)

PFipojeni ke stroji

«  Pripojte elektricky napajeci kabel ke stroji (konektor C19 IEC
320).

«  Pripojte kabel k elektrickému napajeni.

Recirkulacni jednotka

Stroj ma vestavény recirkulacni chladici systém. Chladici kapalina pfichazejici z trysek prochazi
pres Fezny kotou¢ a shromazduje se v odtoku v fezaci komore. Chladici kapalina se pak vraci
do nadrze umisténé pod fezaci komorou.

UPOZORNENI
A Pred pouzitim si prectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI
Zabrante kontaktu pokoZzky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.
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5 Instalace

Napliite recirkulaéni nadrz chladici kapalinou

1. Ujistéte se, Ze nadrz chladici kapaliny je v poloze pod komorou.

2. Naplnte nadrz vodou a aditivem do chladici kapaliny otvorem ve spodni Casti komory.

Poznamka
“ Zajistéte, aby nedoslo k preplnéni nadrze.

Poznamka

c Zajistéte pouzivani aditiva do chladici kapaliny ve spravné koncentraci.
Postupujte podle pokyn( pro aditivum do chladici kapaliny.
Pomoci refraktometru zkontrolujte koncentraci aditiva chladici kapaliny.

5.6.1 Materialy citlivé na vodu

Poznamka
0 Standardni trubka vydrzi pouze nékolik hodin, pokud se pouziva pro bezvodou
chladici kapalinu.

Pokud pouzivate bezvodou chladici kapalinu, vymérite standardni trubku v Cerpadle chladici
kapaliny za trubku pro bezvodou chladici kapalinu.

Chcete-li vyménit trubku v ¢erpadle chladici kapaliny, viz Vyména trubek cerpadla chladici
kapaliny = 57.
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5 Instalace

5.6.2 Optimalizace chlazeni

Poznamka
c Spotfebni material: pouzivejte pouze spotiebni material specialné vyvinuty pro

pouziti s timto typem materialografického stroje.
«  Nepouzivejte aditiva na bazi oleje, benzinu nebo terpentynu, protoze
mohou mit negativni vliv na trubky pro chladici kapalinu.

Dostatecné chlazeni je velmi dllezZité pro zajisténi nejlepsi kvality fezu, pro zabranéni spaleni
obrobku a poskozeni fezného kotouce.

. Vzdy pouzivejte aditiva k ochrané fezaciho stroje pred korozi a ke zlepsSeni feznych a
chladicich vlastnosti.

«  Sohledem na optimalni chlazeni dbejte na to, aby v nadrzi byl dostatek kapaliny.

«  Ujistéte se, Ze koncentrace aditiva v chladici kapaliné odpovida hodnoté uvedené na
nadobé s aditivem.

. Pfi kazdém dopliovani chladici kapaliny do nadrze s vodou pfidejte do chladici kapaliny
aditivum. Viz Recirkulacni jednotka = 23.

«  Doporucujeme ménit chladici kapalinu alespon jednou za mésic, aby se zabranilo ristu
mikroorganisma.

5.6.3 Sbhér nedistot

Stroj ma t¥i systémy, které zabranuji znecisténi chladici kapaliny necistotami a zablokovani
trysek:

- Zasobnik s papirem pro filtrovani odfezk( a sbér odfiznutych vzorkd.
— ko8 v odtoku zabranuje vniknuti vétSich kusd do nadrze,

— magnet v nadrZzi shromazduje magnetické Castice.

Poznamka

c Pred zahajenim procesu fezani zkontrolujte, zda v kosi a na magnetu nejsou
necistoty po fezani. Ucpany odtokovy ko$ mdzZe mit za nasledek preteceni vody
a nedostatecné chlazeni, protoZe hladina chladici kapaliny v nadrzi je pfilis
nizka.

5.7 Montaz Frezného kotouce

Postup
UPOZORNENI
Davejte pozor na vyc€nivajici bezpe€nostni zapadku, kdyz je bezpe€nostni kryt
zvednuty.
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5 Instalace

A Trysky na chladici kapalinu D Vnitini pfiruba
B Sroub pfiruby E Otvor pro podpérny kolik

C Vnéjsi pfiruba

1. Zvednéte kryt do oteviené polohy (poloha, ve které zlistane nahore a otevieny, kdyZ jej
uvolnite).

Zvednéte trysky chladici kapaliny, abyste ziskali pfistup k sestavé fezného kotouce.

Zasunte opérny kolik do otvoru ve vietenu fezného kotouce.

Tip
@ Vfeteno ma levotocCivy zavit.

Pomoci 17mm nastréného klice povolte Sroub pFiruby.

Sejméte vnéjsi prirubu.

oba povrchy musi byt naprosto cisté.

Nikdy se nepokousejte fezny kotouc pfitlacit silou, protoZe by mohlo dojit k
poskozeni vietena nebo rfezného kotouce. KdyZ se na vietenu vyskytuji
drobné otfepy, odstrante je brusnym papirem o zrnitosti 1200.

Pred montazi Fezného kotoude vyzkousejte, zda neni poskozen. Viz Rezné kotouce = 55.
Namontujte fezny kotouc a pfidrzte jej naplocho na vnitini pFirubé.

2
3
4
5
| Poznamka
G Tolerance mezi vietenem a vnitini pfirubou je velmi mald, coZz znamena, Ze
6
7
8. Znovu namontujte vnéjsi prirubu obrobenou stranou smérem k vnitfni prirubé.

9

Namontujte Sroub pfiruby.
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5 Instalace

5.8

5.9

10. Zasunte podpérny kolik do otvoru na vietenu kotouce.

11. Sroub pFiruby opatrné upevnéte pomoci 17mm nastréného klice. Sroub utahnéte silou
maximalné 5 N-m (4 lbf-ft).

12. Spustte trysky chladici kapaliny do provozni polohy.

Poznamka

Ujistéte se, Ze fezny kotouc je pevné upevnén mezi vniténi a vnéjsi prirubou.
Pokud lze fezny kotouc¢ sklopit na stranu, je nespravné namontovan, coz
zpUsobi nerovnomérné opotiebeni nebo poskozeni.

Upevnéni drzaku vzorkd

1. Upnéte obrobek do rybinového drzaku vzorkd.

2. Upevnéte drzak vzorkd v ramenu drzaku vzork( nasunutim drzaku vzork( do rybinového
upeviovaciho pfipravku.

3. Utahnéte Srouby.

Odsavaci systém (volitelné)

Doporucujeme pFipojit stroj k systému odtahu, protoZe obrobky mohou pfi Fezani uvoliovat
Skodlivé plyny.

Stroj je pfipraven pro pripojeni k systému odtahu pfes 50mm vétraci pfirubu v zadni ¢asti
sk¥iné.

Minimalni kapacita: 30 m3/h (1 060 t3/h) p¥i 0 mm (0") vodniho sloupce.

Pfipojeni odtahu
Stroj je dodavan s odsavaci hadici.
— Délka:1,5m (4,9").

—  Prdmér: 50 mm (2%)

Postup

|

50 mm (2")

\
)

- \‘
\
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6 Zakladni operace

. Namontujte odsavaci hadici z vétraci pfiruby na stroji do systému odtahu.

5.10 Hluk
Informace o hodnoté hladiny akustického tlaku naleznete v této Casti: Technické udaje = 73.
UPOZORNENI
A Dlouhodobé vystaveni hlasitému hluku mdze zpUsobit trvalé poSkozeni sluchu.

PouZivejte ochranu sluchu, pokud vystaveni hluku presahuje Urovné stanovené
mistnimi predpisy.

Hluk pfi manipulaci béhem provozu

Rlzné materialy maji rizné hlukové vlastnosti.

«  SniZzenim otacek a/nebo sily, kterou je obrobek pfitlacovan k feznému kotouci, se snizi
hlu¢nost.

Doba zpracovani se mlze prodlouZit.

6 Zakladni operace

Informace o provozu CitoPress viz CitoPress Navod k pouZiti.
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6 Zakladni operace

6.1 Ovladaci panel

Struers  sccuomno

A
B G
C H
|
E
J
F
A F1 F Otocit/stisknout tlacitko
B Esc G Start
C Proplach H Stop
D Rychlé polohovaci klavesy I Polohovaci klavesy Dozadu a
E Polohovaci klavesy Doleva a Dopredu

Doprava
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6 Zakladni operace

Tladitko Funkce

Fl1
F1
l Multifunkéni tlacitko v zavislosti na menu. Podivejte na spodni fadek jednotlivych
obrazovek.
Esc

Opusti aktualni menu.

Proplach

Spusti se operace proplachovani.

Start

Spusti se proces rezani.

Stop

Zastavi se proces rezani.

Rychlé polohovaci klavesy

Tyto klavesy oteviraji menu Positioning (Polohovani) nebo pohybuji drzakem
vzork{ ve sméru X v krocich po 100 um.

Podrzenim stisknuté klavesy se zvysi rychlost.

Polohovaci klavesy Doleva a Doprava

Tyto klavesy oteviraji menu Pesitioning (Polohovani) nebo pomalu pohybuiji
drzakem vzorkd ve sméru X v krocich po 5 pm.

PodrZenim stisknuté klavesy se zvysi rychlost.

HEEEEEEBE
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6 Zakladni operace

Tladitko Funkce

A
J Polohovaci klavesy Dozadu a Dopiedu

Tyto klavesy oteviraji menu Positioning (Polohovani) nebo pohybuji vietenem
kotouce ve sméru Y v krocich po 100 um.

\V/ ’ Podrzenim stisknuté klavesy se zvysi rychlost.

Otodit/stisknout tlaéitko

Pomoci tohoto knofliku na ovladacim panelu vyberte polozky menu.

«  Otocenim knofliku vyberete menu, skupinu metod nebo zménite hodnotu.
~ «  Stisknutim knofliku vstoupite do pole nebo aktivujete vybér.

m «  Otocenim knofliku zvySite nebo snizite Ciselnou hodnotu, nebo prepnete mezi
dvéma moznostmi.

—  Pokud existuji pouze dvé moznosti, stisknutim knofliku pfepnete mezi
ob&ma moznostmi.

—  Pokud jsou k dispozici vice nez dvé moznosti, zobrazi se mistni okno.

6.2 Displej

softwaru.

Poznamka
o Obrazovky uvedené v tomto navodu se mohou lisit od skute¢nych obrazovek v

Struers

fccutom—10 Version 117

SERVICE INFO:

Total operating time:
Time since last service:
Time until next service:

Po zapnuti stroje se na displeji zobrazi konfigurace a verze nainstalovaného softwaru.

Displej je rozdélen do tFi hlavnich oblasti:
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6 Zakladni operace

o | INXE
0} off B> Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm P3| Medium

Select cut-of f wheel

Select material
C— b d

A Zahlavi Zahlavi zobrazuje zvolenou funkci.

Tato pole zobrazuji informace o vybrané funkci. V nékterych polich

B Informaéni pole . .
P lze vybrat a zménit hodnotu.

C Funkce F1 Funkce zavisla na menu.

Akustické signaly

Kratké pipnuti Kratké pipnuti pfi stisknuti tlacitka znamena, Ze vybér je potvrzen.
Pipani mlzete povolit nebo zakazat: vyberte Configuration
(Konfigurace).

Dlouhé pipnuti Dlouhé pipnuti pfi stisknuti tlacitka znamena, ze v tuto chvili nelze

tlacitko aktivovat.

Tento akusticky signal nelze vypnout.

Pohotovostni rezim

Aby se prodlouZila Zivotnost displeje, podsviceni se automaticky ztlumi, pokud stroj nebyl néjakou
dobu pouzivan. (10 min.)

«  Znovu zaktivujte displej stisknutim libovolného tlacitka.
6.3 Spusténi

Spusténi — poprvé

PFi prvnim zapnuti stroje budete vyzvani k vybéru jazyka, ktery chcete pouzit, a nastaveni data a
casu.

V pfipadé potfeby zmérite nastaveni pomoci ovladacich prvkd na ovladacim panelu. VizZména
nastaveni = 34.
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6 Zakladni operace

Select language (Vybrat jazyk)

Deutsch
Frangais
Espafiol
HZ<5E
& 3L

Italiano

Pycckui
FEE

«  Vyberte jazyk, ktery chcete pouzit. V pripadé potfeby miizete jazyk zménit v menu
Options (MozZnosti). Viz Menu Moznosti = 49.

Spusténi — kazdodenni provoz

KdyZ zapnete stroj, po Uvodni obrazovce se objevi obrazovka, ktera byla zobrazena pfi vypnuti
stroje.

Referenéni polohy

Nulové polohy se kalibruji po kazdém patém spusténi, nebo kdyz doslo ke ztraté referencnich
poloh.

6.4 Main menu (Hlavni menu)

Main menu

Cutting methods

%\ Maintenance

T%% Configuration

MiZete vybirat z Main menu (Hlavni menu) z téchto moznosti:
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6 Zakladni operace

6.5

34

Igj Cutting methods (Metody fezani)

\ Maintenance (Udrzba)

T + + Configuration (Konfigurace)

Zmeéna nastaveni

Alfanumerické hodnoty

Chcete-li zménit nastaveni, vyberte pole pro zménu nastaveni.
1. Otocenim knofliku prejdéte do pole, kde chcete zménit nastaveni.
2.  Stisknutim knofliku vstoupite do pole.

- Vice nez dvé moznosti:
Rolovaci seznam: Otacenim knofliku miZete prochazet seznam hodnot smérem nahoru
nebo dold.

Mistni dialogové okno: Otacenim knofliku prochazejte seznam moznosti nahoru nebo
dold. Stisknutim knofliku vyberte pozadovanou moznost.

— Dvé moZnosti:
Stisknutim knofliku mdzete pfepinat mezi moznostmi.

3. V pfipadé potreby stisknéte klavesu Esc pro zruseni funkci/zmén a navrat na predchozi
obrazovku.

selné hodnoty

Otocenim knofliku vyberte hodnotu, kterou chcete zménit.

Ci
1
2. Stisknutim tlacitka upravte hodnotu. Kolem hodnoty se zobrazi rolovaci pole.
3. Otocenim knofliku zvySite nebo snizite Ciselnou hodnotu.

4

Stisknutim tlacitka pfijméte novou hodnotu. (Stisknutim tlagitka Esc se zmény prerusi a
plvodni hodnota zlstane zachovana.)
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6 Zakladni operace

6.6 Menu Poloha

Main menu

gj Positioning .
N Absolute:  0.000mm
Relative: 0.000mm

Aibsolute: 0.1mm
Relative: 0. 1mm

Y=0

il Go to X and ¥ relative zero position

Menu Positioning (Polohovani) se zobrazi po stisknuti polohovacich tlacitek.

«  Stisknutim tlacitka Hold-to-run (podrZet do spusténi) a polohovacich klaves presurite
rameno drzaku vzorkl nebo fezny kotou¢ pfi otevieném ochranném krytu.

Obrazovka s polohovanim zmizi po 5 sekundach, nebo po stisknuti klavesy Esc.
Nastaveni relativni nulové polohy

Main menu

Elj Positioning .
AN Absolute:  3.500mm
| Relative: 0.000mm

fbsolute: 2.0mm
Relative: 2.0mm

. Go to ¥ and ¥ relative zero position

PFi fezani totoZnych obrobkl nebo vzorkd |ze nastavit relativni nulovou polohu:

. Presunte obrobek nebo vzorek do pozadované polohy X a poté stisknéte Enter. Toto je
nyni relativni nulova poloha X.

«  Presunte fezny kotou¢ do poZadované polohy Y a potom stisknéte Enter. Toto je nyni
relativni nulova poloha V.
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6.7

6.7.1

36

Pfesun na relativni nulu
Pro pfesunuti obrobku do relativni nulové polohy X:

1. Zavrete ochranny kryt.

Main menu

gj Positioning .
A Absolute:  3.500mm
Relative: 0.000mm

Absolute: 2.0mm
Relative: 2.0mm

fl Go to X and ¥ relative zero position

2.  Vyberte X = 0 a stisknéte Enter.

Pro presunuti fezného kotouce do relativni nulové polohy Y:

1. Zavfete ochranny kryt.

2. Vyberte Y = 0 a stisknéte Enter.

Pro pfesunuti obrobku a fezného kotouce soucasné do relativni nulové polohy X a Y:
1. Zavrete ochranny kryt.

2. Stisknéte F1.

Metody fezani

Nova metoda Fezani

MiZete vytvorit novou metodu fezani nebo zkopirovat stavajici metodu.

1. Naobrazovce Main menu (Hlavni menu) vyberte Cutting methods (Metody fezani).

N

Stisknéte F1. Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

w

(Kopirovat) vytvorte kopii zvyraznéné metody Fezani.

Uzaméeni metod Fezani

Metody miZete uzamknout, a zabranit tak provadéni zmén.

Vybérem moznosti Nové (Nové) vytvofte novou metodu fezani nebo vybérem moznosti Copy
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& Uzaméena

Odeméena

Tip
@ PFi provadéni zmén bude plvodni metoda pfepsana. Pokud chcete ponechat
plvodni metodu, vytvorte jeji kopii a nasledné ji pfejmenujte.

6.7.2 Nastaveni

1. Naobrazovce Main menu (Hlavni menu) vyberte Cutting methods (Metody Fezani).

Cutting methods

7' Struers Method 40415

Edit list
w

2. Zvolte metodu fezani.

Struers Method

Start

0.100mmss @) 3000rpm
2]30.0mm P3| Medium

Select cut—off wheel

Select material
v
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Parametry

Nastaveni PfirGstek zmény / popis  Vychozi

Rezny kotoud

Struers fezné
kotouée (Struers
fezné kotouce)

User defined
cut-off wheels
(Uzivatelem

definované
fezné kotouce)
Off (Vypnuto) Off (Vypnuto)
Otacet (Otacet) Rychlost: 1, 2, nebo 3 1
j Otaceni drzaku -
(Oscilace) Rychlost: 1, 2, nebo 3 1

Pozice navratu

Rezny kotoué se vrati do

Start (Start) ) ,
vychozi polohy.

Rezny kotou¢ se vrati do

Zero (Nula) nulové polohy.

Stay (Setrvaniv  Rezny kotou¢ se po fezani
dané pozici) nepohne.

Poznamka
Pfi pouziti polohy Start (Start) nebo Zero (Nula) vratné polohy se ujistéte, Ze je
spravné nastavena poloha Stop Y. KdyZ nedojde k profiznuti obrobku pred jeho
zasunutim, mdZe dojit k poskozeni fezného kotoude.

Poznamka
U diamantovych nebo CBN feznych kotoucl s bakelitovym povlakem pouzijte
funkci Stay (Setrvani v dané pozici), protozZe zasunuti by mohlo poskodit okraj
fezného kotouce.

0,005-3,000
o:lj Rychlost mm/s 0,005 mm/s 0,1 mm/s
podavani (0,0002-0,1 (0,0002 in/s) (0,004 in/s)
in/s)
Doporucéené
0} Rychlost otacéeni 300_.5000 50 ot./min ?aste,\vem
ot./min. fezného
kotouce
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Parametry Nastaveni PfirGstek zmény / popis  Vychozi
1-110 mm 0,1 mm 30 mm
Délka rezani
— (0,04-4,3" (0,004" 1,2

Low (nizké)

=
Medium

. ila Fezani

- Sila fezani (stFedni)

High (vysoké)

Zmeéna nastaveni
1. Vyberte metodu fezani, kterou chcete upravit.
2. Vyberte a upravte parametry.

Zmény se ukladaji automaticky. Metodu muzZete resetovat na vychozi hodnoty. Viz Menu
Maintenance (Udrzba) = 48.

6.7.3  Prlvodce materialem
Pro pristup k Material guide (Priivodce materialem):
1. Zvolte metodu fezani.

2.  Zvolte parametr Fezného kotouce.

Struers Method

Material guide

Hon—ferrous,
Material: soft metals
HY 30-300

1] Diameter: 100 un

Cut-off whepl! = ==

Select cut-off wheel

Select material
b il

3. Stisknéte F1. Zobrazi se mistni menu.
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Select material

Hon—ferrous, soft metals
HY 30-—-300

Yery ductile metalsiTil
HY 40—-360

Soft ferrous metals
HY 45-360

Medium soft ferrous metals
£ HY 200

Medium hard ferrous metals
Select cuf Hy 300-a50

4. Vyberte material ze seznamu.

5. Zvolte prdmér.

Struers HMHethod
Select cut-off wheel

© bl @) Bl

MOD10 1020m  4400rpm 0. 3mm ’V

M1D10 1020m  A400rpm Q. 3mm

L

Select material
-

6. Vyberte fezny kotouc ze seznamu. Doporucéené otacky se pouziji automaticky.

Parametry fezani lze v zavislosti na konkrétnich poZadavcich upravit tak, aby bylo dosaZeno
pozadovanych cild.

Nasledujici tabulka mdzZe slouzit jako voditko pfi vybéru fezného kotouce a parametr( fezani
podle fezaného materialu.
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Rychlost

Material Reznyv [RECest Sila Fezani podavani Ry,c \!1 lo,st
kotouc [HV] otaceni
[mm/s]
Vysoka
presnost,
[P 4 M1D10

nizke ztraty > 800 Nizké 0,005-0,15 5000
materialu, M1DO08
velmi malé
vzorky

Nizké 0,005-0,15 5000
Keramika,  Mop15 Nizké 0,005-0,20 4000
mineraly a > 800 -
krystaly M1D15 Vysoké 0,005-0,30 3200

Vysoké 0,005- 0,30 2700
i“”l::je Stredni 0,005- 0,25 3200

arbldya  Bop15  >800
tvrda L
keramika Stredni 0,005- 0,25 2700
Mimoradné
tvrdé Zelezné BOC15 > 500 Stredni 0,005-0,25 5000
kovy
Tvrdé a velmi 1000-
tvrdé Zzelezné 50A15 500-800 Stfedni 0,05-0,30
5000
kovy
Stfedné 1000-
tvrdé Zelezné 40A15 200-500 Stfedni 0.05-0.30
5000

kovy
Mékkeé az
stfedné . 1000-
makke 30A15 300 Stfedni 0.05-0.30 5000
Zelezné kovy
Meékké a
tame 10s15  30-400  Sttedni 0.05-0.30 1000~
nezelezné 5000
kovy
Plasty a
pryskyrice, - conis <100 Stredni 0.05-0.30 max.
montovany 1200
material
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6.7.4 Otadeni drzaku

UPOZORNENI
A PFi praci na strojich s rotujicimi dily davejte pozor, aby nedoslo k zachyceni odévu
nebo vlasd rotujicimi ¢astmi.

Ootaéeni

Otaceni se obecné pouziva pfi fezani kulatych obrobk(. Pohybem plochy fezu lze zvysit rychlost
podavani a otacky fezného kotouce, aniz by dochazelo k nadmérnému zahfivani.

Vzorek bude mit také rovnomérnéjsi strukturu na povrchu a dokonalejsi rovinu.

Kromeé toho se otfep na konci fezu objevi uprostied vzorku. Pfi nasledné pripravé bude tak snazsi
odstranit otfepy.

Oscilace

Oscilace se hodi pfi fezani velmi tvrdych materiald, protoZe snizuje riziko nadmérného zahfivani.

Oscilace se pouziva také u kiehkych materiald, protoZe se épe rozklada sila pouZita k fezani
obrobku.

Nastaveni

—  Off (Vypnuto): Drzak se neotadi.

Struers Method

aaa
1l

Select holder rotation

—  Otacet (Otacet): Obrobek se otaci kolem svého stfedu.
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Struers Method

Select holder rotation

— Oscilace (Oscilace): Drzak osciluje kolem svého stiedu.
Pro ukazku pohybu:
1. Stisknutim klavesy F1 spustte oscilaci a zkontrolujte spravné sefizeni.

2. Opétovnym stisknutim F1 zastavite pohyb.

6.7.5 OptiFeed

Bé&hem Fezani stroj pribézné méfi zatizeni motoru. ZatiZeni je zavislé zejména na dvou
faktorech: na tvaru a vlastnostech obrobku.

Kdykoli je dosazeno maximalniho povoleného zatizeni motoru, snizi funkce OptiFeed
automaticky rychlost podavani.

Kdyz zatiZeni klesne pod nastavenou hranici, zvysi se rychlost na plvodné nastavenou.

Poznamka
o Pokud chcete nasledné fezat podobné obrobky, snizte rychlost podavani na
novou, nebo nizsi hodnotu.

Uroveii sily OptiFeed se aktivuje pFi zatizeni motoru:
Nizké 45 %

StFedni 60 %

Vysoké 100 %
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6.7.6  Optimalizace vysledkl Fezani

Cil Doporuéeni

Lep$i fezani Obrobek bezpeéné upnéte pomoci spravného drzakt vzorkd.

evwvr

Lepsi kvalita plochy doporucenou rychlost kotouce a Zadné otaceni drzaku
vzorkd.

Ujistéte se, Ze pouzivate spravnou koncentraci aditiva v
chladici kapaliné.

evvs

Nizsi opotiebeni kotouce doporucenou rychlost kotouce a Zadné otaceni drzaku
vzorkd.
To je dllezité zejména pfi pouZiti kotou€d s pryskyfici a véech
abrazivnich Feznych kotouca.

Abrazivni fezné kotouce by se nemély pouzivat mimo
doporucené rozmezi rychlosti podavani.

ReSeni problém(i s abrazivnimi  pfj nizgich nez doporucenych rychlostech podavani se vytvori

feznymi kotouci nepravidelné fezné plochy. Pfi vy$sich rychlostech podavani
dojde k nadmérnému opotiebeni kotouce a zvysi se riziko
jeho zlomeni.

Pouzivejte hlavné nizké rychlosti podavani, nejvyssi
doporucenou rychlost kotouce, co nejvétsi priruby a Zzadné

- otaceni drzaku vzorkd.

Plossi vzorky NI iy gl v . e X
PocatecCni fez je obzvlaste dulezity. Pokud je pocatecni
rychlost podavani pfilis vysoka, kotouc se ohne a za¢ne fezat
se sklonem. Takovy Fez nebude v Zzadném pfipadé rovny.

evwvs

Lepsi paralelnost Pouzijte nejnizsi doporucenou rychlost podavani.

Obrobek natoéte tak, aby kotou€ fezal co nejmensi prifez, a

Rychlejsi fezani ".. S N o
y ) potom pouzijte maximalni doporucenou rychlost podavani.

evvy

Rezani kompozitnich materiald ~ materialy.
Viz Prlivodce materidlem = 39.

6.8 Spustte proces Fezani

Upnéte obrobek

. Upnéte obrobek do drzaku vzorkd.

Pfi Fezani s otac¢enim nebo oscilaci musi byt obrobek a drzak vzork( upnuty tak, aby se
rovhomeérné otacely kolem stfedu obrobku. Tak [ze dosdhnout nejrychlejSiho Fezani, protoze Fezny
kotouc¢ bude Fezat vétSinu vymezeného Casu a pfipadné poskozeni fFezného kotouce je omezené.
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Poznamka
0 Zajistéte, aby se obrobek nebo drzak vzork( nedotykal fezného kotouce nebo
trysek chladici kapaliny.

Umisténi obrobku

Main menu

Eﬂ Positioning .
A Absolute:  0.000mm
Relative: 0.000mm

fibsolute: 0. 1mm
Relative: 0. 1mm

i Go to X and ¥ relative zero position

1. Pomoci tlac¢itka Hold-to-run (podrZet do spusténi) a polohovacich klaves presurite
obrobek do spravné vychozi polohy v blizkosti fezného kotouce.

Poznamka
Pred zacatkem procesu fezani zkontrolujte, Ze v fezaci komore nejsou zadné
prekazky.

nedistoty, aby bylo zajisténo dostatecné chlazeni.
Ucpany odtok mdze zpUsobit prete¢eni vody a pfilis malé mnoZstvi vody v
nadrzi.

- A
Poznamka
0 Pfed zacatkem procesu fezani zkontrolujte, zda ko$ a magnet neobsahuji zadné
2

Zavrete ochranny kryt.

Stisknéte Start.

3
Poznamka
0 Zkontrolujte, zda tok z trysek pro chladici kapalinu je staly.
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6.8.1 Obrazovka procesu fezani

A Metoda F Casovac

B Rychlost podavani G Nastavené hodnoty
C Rychlost otaceni H Skutecné hodnoty
D Délka fezani I Indikator pribéhu
E Zatizeni motoru

Ruéni zastaveni

Stroj se automaticky zastavi po dokonceni procesu fezani, ale proces muzete kdykoli béhem
provozu zastavit stisknutim tlacitka Stop.

Po stisknuti tlacitka Start bude fezani pokracovat.

Zména parametrli béhem procesu fezani

Bé&hem procesu fezani mlzete zménit nasledujici parametry:
—  Rychlost podavani
— Rychlost otaceni

— Délka fezani

Tip
@ Pokud je napfiklad zatizeni motoru pfilis velké, mlZete sniZit rychlost posuvu.

1. Vyberte parametr, ktery chcete zménit.
2. Stisknéte klavesu Enter a zmérite hodnotu.

3.  Stisknutim klavesy Enter potvrdte zménu nebo ji stisknutim klavesy Esc zruste.

Zasuiite obrobek

Jak zatdhnout fezny kotouc z obrobku béhem fezani:

1. Stisknutim tlacitka Stop preruste proces fezani.

2. Stisknutim polohovaciho tlacitka Dozadu posunete vieteno kotouce prycC z drzaku.

3. Po stisknuti tla¢itka Start bude Fezani pokracovat. Rezny kotou¢ se pak zaéne pohybovat
vpred pfedem nastavenou rychlosti podavani.

OptiFeed
Viz OptiFeed = 43.
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6.9 Proplachovaci hadice

Stroj se dodava s proplachovacim systémem pro Cisténi fezaci komory od necistot vzniklych
béhem procesu Fezani. Proplachovani se ovlada pomoci tlacitek na ovladacim panelu.

UPOZORNENI
Zabrante kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.
Vzdy pouzivejte ochranné rukavice a ochranné bryle.

Proplachovani nezacinejte dfive, nez proplachovaci hadici nasmérujete do
fezaci komory.

i UPOZORNENI

Postup
UPOZORNENI
Davejte pozor na vycnivajici bezpecnostni zapadku, kdyz je bezpecnostni kryt
zvednuty.

A Proplachovaci hadice B Tlacitko Hold-to-run (podrzet spusténi)

1. Odpojte hadici od trysek chladici kapaliny.

~
7]
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7

7.1

48

2. Naovladacim panelu stisknéte Proplach.
3. Namifte hadici do fezaci komory.

—  Spustte proplachovani stisknutim a podrzenim tlacitka Hold-to-run (podrzet do
spusténi).

—  Pokud chcete proplachovani zastavit, uvolnéte tladitko Hold-To-Run (podrzet do
spusténi).

4. Po dokoncgeni proplachovani fezaci komory nezapomefite vratit hadici do drzaku.

Menu Maintenance (Udrzba)

Na obrazovce Maintenance (Udrzba) miiZete vybirat z nasledujicich moZnosti:

Maintenance

ﬂ Service functions
[ =]

Reset functions

Clean cutting track

Service functions (Servisni  Informace o zafizeni. Tyto informace se pouzivaji zejména v
funkce) souvislosti se servisem. Viz Menu = 48.

VSechny metody fezani, brouseni nebo parametry v menu

Reset configuration (Obnova Configuration (Konfigurace) lze nastavit zpét na vychozi

konfigurace)

hodnoty.
Vycistit Fezaci nadrz Pohybujte fezacim motorem v celém rozmezi pohybu dopfedu a
(Vycistit fezaci nadrz) dozadu, aby na draze fezani nezlistavaly nedistoty.

Menu

Servisni informace jsou informace pouze pro ¢teni. Nastaveni stroje nelze ménit.

Servisni informace mohou byt pouzity ve spolupraci se servisem Struers pro vzdalenou
diagnostiku zarizeni.

Servisni informace jsou k dispozici pouze v anglicting.

Informace o celkové dobé provozu a servisu stroje se na obrazovce zobrazi pfi spusténi
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8 Menu Configuration (Konfigurace)

Configuration

Noptions

8.1 Menu Moznosti

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

Z menu Options (MoZnosti) mUZete nastavit obecné parametry.

1. V Main menu (Hlavni menu) vyberte Configuration (Konfigurace).

2. Vyberte Options (Moznosti).

Options

Display brightness 40|
Language English
Keypad sound On

Units

Parametry

Metric
Time [hh:mm:ss] 10:45:32
Date [yyyy—mm—dd] 2023-09-25
Operation mode Configuration

Nastaveni

Display brightness (Jas
displeje)

Mlizete nastavit displej tak, abyste na néj lépe vidéli.

Language (Jazyk)

Vyberte jazyk, ktery chcete v softwaru pouzivat.
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50

Parametry

Nastaveni

Keypad sound (Zvuk
klavesnice)

Po stisknuti tlacitka na ovladacim panelu zazni zvukovy signal.

Units (Jednotky)

Vyberte soustavu jednotek:
—  Metricka (vychozi)

— imperialni.

Time (Cas)

Nastavte c¢as.

Date (Datum)

Nastavte datum.

Operation mode
(Provozni rezim)

MdlzZete si vybrat dva r(izné provozni rezimy:
— Configuration (Konfigurace)

—  Production (Vyroba)

Use water (PouZijte vodu)

Vyberte Yes (Ano), nebo No (C.)

Doporucujeme, aby pfi fezani a brouseni byla chladici kapalina
nastavena na Yes (Ano).

Vyrovnani pfed
procesem (Vyrovnani
pred procesem)

Vyberte typ akce zarovnani. Lze nastavit na:
—  No (C.): Zadna akce na zarovnani.

— Vyrovnani osy X (Vyrovnani osy X): Posune osu X
mirné doleva a zpét doprava (do ptvodni polohy), aby
se kompenzovala mechanicka hystereze osy. Toto
nastaveni nekompenzuje ztracené kroky osy na stroji.

— ref. X (ref. X): Pfesmérovani osy X.
— ref. YX (ref. YX): PFesmérovani osy Y a poté osy X.
—  ref. Y (ref. Y): PFesmérovani osy Y.

Opétovny navrat osy zpét k referenc¢nimu snimaci a jeji pfesun
do posledni ulozené polohy. Tim se zabrani hromadéni
ztracenych kroku osy. Pfesnost polohy osy se poté fidi pfesnosti
referencniho snimace.

Tip
@ Pro lepsi pfesnost brouseni/fezani
doporucujeme pouzit moznost ,,ref X“ nebo ,,ref

YX“.

Zména provozniho rezimu

1. Vyberte Operation mode (Provozni rezim).
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Options

Display brightness

I:Znter-ﬁass code

0000

fl Hext position

Operation mode Configuration

2. Vyberte Pass code (Pristupovy kod).

3. Pomoci klavesy F1 a knofliku zadejte aktualni heslo.

Tip
@ Vychozi heslo je:. 2750.

4. Stisknéte knoflik.

Options

Display brightness
Operation mode

Key Operation mode Configuration
uni Pass code EAXE

Pl LEal Sl | b ks

Operation mode Configuration

5. Vyberte Operation mode (Provozni rezim).

6. Zvolte provozni rezim.
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Parametry Nastaveni

Configuration (Konfigurace) Plna funkcnost.

Pristup k poloze:
- Start
) - Stop
Production (Vyroba) . .
— Poloha Stop a pohyb fezaciho kotouce
— Display brightness (Jas displeje)

— Keypad sound (Zvuk klavesnice)

Novy pFistupovy kod

Poznamka
0 Po nastaveni hesla mate pét pokust na zadani spravného hesla. Poté se stroj

uzamkne.
Restartujte stroj pomoci hlavniho vypinace a poté zadejte spravné heslo.

Poznamka
0 Nezapomeifite si poznamenat nové heslo, protoze bez néj nelze nastaveni zménit.

8.2 Uzivatelem definované fezné kotouce

Postup

Configuration

=g Options

User defined cut-off wheels

User defined cup wheels

1. Naobrazovce Configuration (Konfigurace) vyberte User defined cut-off wheels (Uzivatelem
definované fezné kotouce).
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User defined cut-off wheels

UCOWo1 14%m 1900 1.0mn

UCoW16 190m 1900 1.0mm
Ucow17 150mm 190 0rpm  1.0mm
Ucow1g 150mm 190 0rpm  1.0mm
Ucow19 150mm 190 0rpm  1.0mm

2. Stisknéte F1. Zobrazi se rozbalovaci nabidka.

User defined cut-off wheels

UCowo1 145 1500rpm 1.0mm
UCcowo2 150mm 190 0rpm 1.0mm
UCoW16

150mm  1500rpm 1. 0mm
1500rpm  1.0mm
20m 1900 1.0mm

Rename
Delete

3.  Vyberte Nové (Nové).
4. Stisknéte F1 a vyberte Rename (pfejmenovat).

Pomoci knofliku a klaves Dozadu a Dopfedu zadejte nazev nového fezného kotouce
(stisknutim klavesy F1 prepinate mezi velkymi a malymi pismeny). V pfipadé potieby
stisknéte Esc pro zruseni zmén.
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User defined cut-off wheels

Edit cut-off wheel

pe—

1. Qi

UCOWO3 1900 rpm

UCOW16 1 Omm
UED”"?L I\J'U'm I\JUUIW

6. Vyberte brusny hrnec a zadejte nastaveni.

Udrzba a servis

K dosazeni maximalni provozni dostupnosti a provozni zivotnosti stroje je nutna fadna udrzba.
Udrzba je dilezita pro zajisténi nepretrzité bezpecénosti provozu vaseho stroje.

Postupy udrzby popsané v této ¢asti musi provadeét kvalifikovany nebo vyskoleny personal.

Bezpecnostni soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)

Informace o konkrétnich soucastech souvisejicich s bezpecnosti naleznete v Casti ,,Bezpecnostni
soucasti fidiciho systému (SRP/CS)“, v Casti ,, Technické Gdaje” tohoto navodu.

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotazd nebo pfi objednavani nahradnich dil(i uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém stitku stroje.

Celkové ¢isténi

Pro zajisténi delSi Zivotnosti vaseho stroje dlirazné doporucujeme jeho pravidelné cisténi.

Poznamka
0 Rezaci komoru Cistéte denné a v pfipadé, Ze stroj nebudete delSi dobu pouZivat.

Poznamka
o Nepouzivejte suchy hadfrik, protozZe povrchy nejsou odolné proti poskrabani.
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9.2

Poznamka
0 Nepouzivejte aceton, benzol ani podobna rozpoustédla.

Nebude-li stroj delsSi dobu pouZivan
«  Rezaci komoru dtikladné vy¢istéte.

«  Dukladné vycistéte stroj a veSkeré pfislusenstvi.

Rezné kotouée

Tip
@ Podrobné pokyny k Udrzbé feznych kotouc€t naleznete v navodu k pouziti, ktery
se s nimi dodava.

Abrazivni fezné kotouce

Abrazivni fezné kotouce jsou citlivé na vlhkost. Nemichejte proto nové, suché fezné kotouce s
pouzitymi vihkymi. Rezné kotouce skladujte na suchém misté vodorovné na rovné podlozZce.

Udrzba diamantovych a CBN Feznych kotoué&d

Abyste zajistili pfesnost diamantovych a CBN feznych kotoucl (a nasledné i fezu), dodrzujte
peclivé tyto pokyny.

1. Nikdy nevystavujte fezny kotouc velkému mechanickému zatizeni nebo teplu.

2. Rezny kotou¢ skladujte na suchém mist&, vodorovné na rovné podloZce, nejlépe pod
mirnym tlakem.

3. Cisty a suchy fezny kotou¢ nekoroduje. Rezny kotou¢ proto pred uskladnénim ocistéte a
osuste. K cisténi pouZzivejte pokud mozno bézné Cistici prostredky.

4. Soucasti celkové udrzby je také pravidelné orovnavani fezného kotouce.

Orovnavani diamantovych a CBN Feznych kotouéli

Tip
Neprovadéjte orovnavani vice, nez je nutné, protoze tim dochazi ke
zbyte€nému opotfebeni kotouce.

Tip
@ Spatné orovnani fezného kotouce je nejcastéjsi pricinou poskozeni kotouce.

Nové orovnany fezny kotou& umoziiuje optimalni fez. Spatné udrzovany a orovnany fezny
kotou€ vyzaduje vyssi Fezny tlak, ktery zplsobuje vétsi tfeci teplo.

Kotou¢ se také mdze ohnout a zplsobit $ikmy fez.

Kombinace obou faktord mize vést k poskozeni fezného kotoude.
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K orovnani fezného kotouce pouzijte orovnavaci ty¢inku z oxidu hlinitého, kterad se dodava s
feznym kotoucem.

Existuji dvé metody orovnani fezného kotouce:

Metoda 1

1. Upnéte orovnavaci ty€inku, jako byste upinali obrobek.

2. Rezte pres orovnavaci ty€inku s mirnou rychlosti posuvu a velkym mnozstvim chladici
kapaliny.

3. Vpripadé, ze Fezny kotouc nefeze uspokojivé, opakujte toto oSetreni.

Metoda 2

Pouzijte rucni orovnavani.

Test feznych kotouét

Rezné kotoude je pred pouZitim nutno otestovat.

Otestujte abrazivni fezny kotouc, jestli neni poskozeny

1.
2.

Vizualné zkontrolujte, jestli na povrchu nejsou praskliny a tfisky.
Namontujte fezny kotouc, zaviete ochranny kryt a nechte kotouc otacet v plnych otackach.

Kdyz neni viditelné zadné poSkozeni a béhem testovani pfi vysokych otackach se fezny
kotouc nezlomil, test byl Uspésny. Pokud se na fezném kotoudi objevi praskliny, je jeho
pouziti nebezpecné a musi byt vyménén.

Zkouska diamantového/CBN rezného kotouce — krouzkovad zkouska

Chcete-li otestovat diamantovy/CBN fezny kotouc, provedte krouzkovou zkousku.

1.
2.
3.

Nechte fezny kotouc viset pres ukazovacek.
Tuzkou (ne kovovou) jemné poklepejte na okraj fezného kotouce.

Kotouc vyhovuje testu, pokud pfi poklepani vydava jasny kovovy ton. Pokud zni Fezny kotouc
tupé nebo tlumeng, je praskly a jeho pouziti neni bezpecné a musi byt vyménén.
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9.3 Vyména trubek cerpadla chladici kapaliny

Postup
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1. Vysroubujte ¢tyfi Srouby na ochranné desce na zadni strané stroje.

N T RN

2. Vysroubujte tfi Srouby na krytu chladiciho Cerpadla.
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A Hridel ¢erpadla B Hadicova svorka

Vyjméte z hfidele erpadla trubku.
4. Uvolnéte hadicovou svorku a opatrné vyjméte konce trubek z konektord.

5. Prfipojte novou trubku ke konektoriim a utahnéte hadicovou svorku. Hadicova svorka by méla
byt na konci trubky, ktera vede vodu do fezaci komory, protoZe zde je nejvétsi tlak.

6. Trubku namazte po celé délce dodanym silikonovym mazivem. To pomUze hladkému otaceni
valeckd Cerpadla.

7. Zatlacte trubku na misto kolem hridele cerpadla.

8. Namontujte hadicku spravné do Cerpadla

Spravné
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924

Nespravné

Trubka éerpadla je pfili§ volna Hadi¢ka €erpadla je pFilis tésna
Prebytecny objem mezi valci bude tladit Hadicka je natazena.

»vlny“ tekutiny, které roztahnou hadicku. Fivotnost hadigky se zkrati.

Zivotnost hadic¢ky se zkrati.

9. Znovu namontujte spodni kryt.

10. Znovu namontujte ochrannou desku.

Denné

«  Pred pouzitim stroj zkontrolujte. Stroj nepouzivejte, dokud pfipadné poSkozeni nebude
opraveno.

Zkontrolujte ochranny kryt

VYSTRAHA
A Okamzité vyménte ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystrelenych

prfedmétd nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo
opotrebeni.

«  Vizudlné zkontrolujte, jestli ochranny kryt nevykazuje zndmky opotfebeni nebo poskozeni
(promackliny, praskliny, poskozeni tésnéni hran).

«  Pokud je ochranny kryt poskozeny, vyménte jej. Viz Ochranny kryt = 64.

Kontrola bezpe¢nostniho zamku ochranného krytu

Poznamka
Pravidelné kontrolujte, zda jazycek zamku neni poskozeny a zda dokonale
zapada do blokovaciho mechanismu.

«  Ujistéte se, Ze jazycek zamku snadno zapada do blokovaciho mechanismu.
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KaZdodenni udrzba

UPOZORNENI

A Pred pouzitim si prectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI

Zabrante kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prsti pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina miZe obsahovat tfisky (fezné zbytky
nebo jiné Castice).

UPOZORNENI
Nezacinejte proplachovani, dokud proplachovaci hadice nebude sméfovat do
fezaci komory.

Poznamka
0 Nikdy nepouZzivejte aceton, benzol nebo podobna rozpoustédla.

Tip
l @ Nepouzivejte suchy hadfik, protoze povrchy nejsou odolné proti poskrabani.

Tip
l @ V pfipadé potieby pouZijte k odstranéni mastnoty a oleje etanol nebo isopropanol.

«  VSechny pfistupné povrchy Cistéte mékkym vlhkym hadFikem.

«  Vydistéte fezaci komoru, obzvlasté Fezaci stll s T-drazkou.

«  Vpfipadé potieby vycCistéte odtokovy kos a magnet v nadrzi.

«  VyCistéte rameno drzaku vzorkd, svorky pro rybinovy posuv a pfiruby.

«  Kdyz stroj nepouzivate, nechte ochranny kryt otevieny, aby fezaci komora zcela vyschla.

9.5 Tydné

Cistéte stroj, abyste zabranili podkozeni stroje a vzorkd abrazivnimi zrny nebo kovovymi
¢asticemi.

Poznamka
G NepouZivejte drsné nebo abrazivni Cistici prostfedky.

VSechny pristupné povrchy Cistéte mékkym vlhkym hadfikem a béznymi domacimi Cisticimi
prostiedky.

»  Pro narocné cisténi pouZijte Cistici prostfedek Struers.

«  Ochranny kryt ¢istéte mékkou utérkou a béZznym domacim antistatickym Cisticim
prostifedkem na okna.
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Poznamka
0 Aby nedochazelo k nadmérnému pénéni, dbejte na to, aby se do nadrze
chladici jednotky nedostaly zbytky Cisticiho prostfedku.

9.5.1 Cisténi fezaci komory
. Odstrante drzak vzorku.
Vycistéte drzak vzorkd: pohyblivé dily, rybinové posuvy a Srouby.
Namazte drzak vzorkd olejem (napf. univerzalnim stolnim olejem).
Drzak vzork( skladujte na suchém misté.
Dlikladné vycistéte komoru, zasobnik a ochranny kryt.

Zkontrolujte odtokovy koS a magnet.

protozZe hladina kapaliny v nadrZi je pfili§ nizka. Mohlo by dojit k poSkozeni
obrobku nebo fezného kotouce.

1
2
3
4
5
6
| Poznamka
0 Ucpany odtokovy ko§ mdze mit za nasledek preteceni a nedostate¢né chlazeni,
7

Namazte (napf. univerzalnim stolnim olejem) vieteno/pouzdro, na kterém je upevnén
kotoug.

Vycistéte drahu fFezani.
1. Odstrante vSechny prekazky z fezaci komory.
2. Zavfete ochranny kryt.

3.V menu vyberte Cista draha Fezani (Vycistit drahu Fezani).

9.5.2  Kontrola nadrze na chladici kapalinu

UPOZORNENI
Pred pouzitim si pfectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

Zabrante kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Pouzivejte vhodné rukavice pro ochranu prstl pred brusnymi materialy a
teplymi/ostrymi vzorky. Chladici kapalina mize obsahovat tfisky (fezné zbytky
nebo jiné Castice).

i UPOZORNENI

Tip
@ Doporucujeme ménit chladici kapalinu alespori jednou za mésic, aby se
zabranilo rdstu mikroorganismd.

«  Kontrolujte hladinu chladici kapaliny po 8 hodinach pouzivani nebo alespon kazdy tyden.
V pripadé potieby dopliite nadrz.

+  Vyménte chladici kapalinu, pokud se zd3, Ze je znecisténa (nahromadéni Feznych
necistot).

«  Pridejte pfisadu do chladici kapaliny.
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. Pomoci refraktometru zkontrolujte koncentraci aditiva. Viz navod k pouziti na Stitku.

Trysky na chladici kapalinu

«  Pokud jsou trysky na chladici kapalinu ucpané, odstrarte ucpani tenkym kusem dratu (napfr.
kancelarskou sponkou).

Tip
l @ Mdlzete vySroubovat Sroub ze $picky pravé trysky, abyste usnadnili ¢isténi.

9.5.3 Trubka pro bezvodou chladici kapalinu

Pokud pouzivate bezvodou chladici kapalinu, musite vyménit trubku v ¢erpadle chladici kapaliny
za specialni trubku pro bezvodou chladici kapalinu. Trubka pro bezvodou chladici kapalinu je
odolnéjsi vici slozkam bezvodé chladici kapaliny. Standardni trubka vydrzi pouze nékolik hodin,
protoZe na ni plsobi bezvoda chladici kapalina.

Podrobnosti o vyméneé trubky cerpadla naleznete v ¢asti Vyména trubek cerpadla chladici
kapaliny = 57.

kontrolujte jeji opotiebeni.
Cetnost vymény trubky se lisi podle konkrétnich podminek. Doporu¢ujeme

Poznamka
0 Pokud jste namontovali trubku pro bezvodou chladici kapalinu, pravidelné
vizualné kontrolovat opotiebeni trubky po kazdych 5 hodinach pouzivani.

9.6 Mésicéné

9.6.1 Cisténi nadrze na chladici kapalinu

Chladici kapalinu v nadrZi na chladici kapalinu ménte nejméné jednou za mésic.

UPOZORNENI
Pred pouzitim si prectéte bezpecnostni list aditiva do chladici kapaliny.

UPOZORNENI

Zabrante kontaktu pokozky s pfisadou chladici kapaliny.

Pfi manipulaci s chladici kapalinou pouzivejte vhodné rukavice a ochranné bryle.
Chladici kapalina mdZe obsahovat tfisky (Fezné zbytky nebo jiné Castice).

> B

UPOZORNENI
A Nezacinejte proplachovat, dokud proplachovaci pistole nesmeéfuje do rezaci
komory.
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Postup

1. Jemné vysuite nadrz na chladici kapalinu.

2. VysSroubujte Sroubovaci uzavér.

3. Vylijte pouzitou chladici kapalinu do odtoku schvaleného pro odpadni chemikalie.
4. Vyplachnéte nadrz Cistou vodou. Obcas nadrzZ protiepejte, aby se uvolnily veskeré

necistoty, které se nahromadily na dné nadrze.
Proces oplachovani opakujte, dokud nadrz nebude ista.
Nasroubujte Sroubovaci uzavér.

Zasunte nadrz zpét na misto.

© N o o

Napliite nadrz otvorem ve spodni ¢asti komory 4% roztokem aditiva do chladici kapaliny:
190 ml aditiva do chladici kapaliny a 4,5 | vody.

Tip
I @ U materiall citlivych na vodu pouZijte bezvodou chladici kapalinu.

Poznamka
0 NadrzZ neprepliujte.

Poznamka
o Pokud se stroj nebude pouzivat delsi dobu, proplachnéte recirkulacni chladici

systém Cistou vodou. Zabranite tak poskozeni vnitiku ¢erpadla zaschlymi
zbytky fezného materialu.
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9.7

9.7.1

9.7.2

64

systém Cistou vodou. Zabranite tak poskozeni vnitiku Cerpadla zaschlymi zbytky

Poznamka
0 Kdyz se stroj nebude delsi dobu pouzivat, proplachnéte recirkulacni chladici
fezného materialu.

Kazdorocéné

Ochranny kryt

VYSTRAHA

Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

VYSTRAHA
A Aby byla zajisténa predpokladana bezpecnost,
musi byt ochranny kryt vyménén kazdé 3 roky. // Struers
Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je nutno Safety gass %
tento kryt vymeénit. vame sbeart g[2020.12.01
Poznamka )

Okamzité vyménte ochranny kryt, pokud byl oslaben narazem vystrelenych
prfedmétl nebo pokud na ném jsou viditelné znamky poskozeni nebo opotfebeni.

Castéji.

Poznamka
Zasténu je nutno vyménit tak, aby odpovidala bezpecnostnim pozadavkdm
uvedenym v normé EN 16089.

Poznamka
0 Pokud se stroj pouziva na vice neZ 7hodinovou sménu denné, provadeéjte kontrolu

Ochranny kryt se sklada z kovového ramu a kopolyesterového materialu, ktery chrani obsluhu.
Pokud je ochranny kryt poskozeny, je oslabeny a poskytuje mensi ochranu.

Postup

1. Vizualné zkontrolujte, jestli ochranny kryt nevykazuje znamky opotFebeni nebo poskozeni,
napf. praskliny nebo promackliny.

2. Pokud je ochranny kryt poskozeny, okamzité ho vymérite.

Testovani bezpecnostnich zafFizeni

Bezpecnostni zafizeni je nutné testovat nejméné jednou ro¢né.
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VYSTRAHA

A Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.

Kontaktujte servis Struers.

Poznamka

elektroniku, mechaniku, pneumatiku atd.).

l 0 Testy musi vzdy provadét kvalifikovany technik (pro elektromechaniku,

Ochranny kryt je vybaven systémem bezpecnostniho spinace, ktery zabrafuje spusténi motoru
fezného kotouce, kdyz je kryt otevieny.

Blokovaci mechanismus zabranuje obsluze otevfit ochranny kryt, dokud se motor nepfestane
tocit.

Nouzovy vypinaé

VYSTRAHA

fi Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.

Kontaktujte servis Struers.

Test1

1. Zahdjeni procesu fezani: Stisknéte tlacitko Start. Stroj zacne pracovat.
2. Stisknéte nouzovy vypinac.

3. Pokud se provoz nezastavi, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Test 2

1. Stisknéte nouzovy vypinac.

2. Stisknéte tlacitko Start.

3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlacitko Stop.

4. Kontaktujte servis Struers.

Ochranny zamek

VYSTRAHA

Kontaktujte servis Struers.

A Nepouzivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.

Test 1

1.

2
3.
4

Accutom-10

Zahajeni procesu fezani: Stisknéte Start. Stroj zacne pracovat.
Pokuste se otevfit ochranny kryt — nepouzivejte silu.
Pokud se ochranny kryt otevre, stisknéte tlacitko Stop.

Kontaktujte servis Struers.
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Test 2

1. Otevrete ochranny kryt.

2. Stisknéte Start.

3. Pokud se stroj spusti, stisknéte tlacitko Stop.
4

Kontaktujte servis Struers.

Test 3

1. Zahajeni procesu Fezani: Stisknéte Start. Stroj zacne pracovat.

2. Stisknéte tlacitko Stop. Pokud lze ochranny kryt otevfit, zatimco se Fezny kotou¢ stale otadi,
kontaktujte servis Struers.

Tlacitko Hold-to-run (podrzet do spusténi)

VYSTRAHA

NepouZivejte stroj s vadnymi bezpecnostnimi zafizenimi.
Kontaktujte servis Struers.

Test1
1. Otevrete ochranny kryt.

2. AniZ byste stiskli tlacitko Hold-to-run (Podrzet do spusténi), pohybujte Fezacim ramenem
pomoci klaves.

3. KdyzZ se fezaci rameno pohybuje, obratte se na servis Struers.

Test 2
1. Otevrete ochranny kryt.

2. AniZ byste stiskli tladitko Hold-to-run (PodrZet do spusténi), pohybujte Feznym kotoucem
pomoci klaves.

3. Pokud se fezny kotou¢ pohybuje, kontaktujte servis Struers.

Test 3
1. Otevrete ochranny kryt.
2. Stisknéte tlacitko Proplach.

3. Pokud chladici kapalina zacne vytékat, stisknéte tlacitko Proplach nebo Stop a kontaktujte
servis Struers.

Nahradni dily

Technické otazky a nahradni dily

V pfipadé technickych dotaz( nebo pfi objednavani nahradnich dild uvedte sériové Cislo a
napéti/frekvenci. Sériové Cislo a napéti jsou uvedeny na typovém Stitku stroje.
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9.9

Pro dalsi informace nebo kontrolu dostupnosti nahradnich dill kontaktujte servis Struers.
Kontaktni informace jsou k dispozici na webu Struers.com.

Seznam nahradnich dill

Nahradni dil: EL. Ref. Kat. €.

Blokovaci zafizeni YsS1 25500025
Frekvencni ménic A2 2PU32056
Nouzovy vypinac S1 25A10400
Kontakt nouzového zastaveni S1 25B10071
Drzak modulu S1 25A41605
Ochrana - 16170044
Magneticky bezpe€nostni senzor SS1 25500130
Bezpecnostni relé KS1, KS3 2KS10006
Karta pro sledovani rychlosti KS2, KS4 2KS10034
Snimac rychlosti — Hlavni motor HQO3, HO4 2HQ50502
Snimac rychlosti — Pohyb X HQ5, HO6 2HQ00032
Tlacitko Hold-to-run (podrzet spusténi) S2 2SA00023
Zajistovaci relé, relé kapaliny K1, K2 2KL23851

Servis a opravy

Informace o celkové dobé provozu a servisu stroje se na obrazovce zobrazi pfi spusténi

Doporucujeme provadét pravidelnou servisni kontrolu jednou roéné nebo po 1 500 hodinach
provozu.

Po spusténi stroje se na displeji zobrazi informace o celkové provozni dobé a servisni
informace o stroji.

Po 1 400 hodinach provozu se na displeji zobrazi zprava upozorfiujici uzivatele na nutnost
naplanovani servisni kontroly.

Po prekroceni 1500 hodin provozu se na displeji zobrazi zprava Service period expired
(Servisni interval vyprsel!).

Poznamka
G Servis smi provadét pouze kvalifikovany technik (elektromechanicky,

elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) spolecnosti.
Kontaktujte servis Struers.

Servisni kontrola

Nabizime fadu komplexnich planG udrzby, které vyhovuji poZadavkim nasich zakaznikd. Tento
rozsah sluzeb se nazyva ServiceGuard.
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Plany udrzby zahrnuji kontrolu zafizeni, vyménu opotfebovanych dild, sefizeni/kalibraci pro
optimalni provoz a zavérecny test funkcénosti.

Menu Maintenance (Udrzba)

Viz Menu Maintenance (Udrzba) = 48.

Menu

Viz Menu = 48.

Likvidace
Zarfizeni oznacené symbolem OEEZ obsahuje elektrické a elektronické soucasti
a nesmi byt likvidovano jako bézny odpad.
Informace o spravném zpUlsobu likvidace v souladu s narodni legislativou
ziskate u mistnich Gfada.

. PrJ l|ky|daCJ qutr:abmho materialu a recirkulacni kapaliny postupujte podle
mistnich predpisu.

f VYSTRAHA

V pfipadé pozaru upozornéte kolemjdouci, hasiCe a preruste proud. PouZijte
praskovy hasici pfistroj. Nepouzivejte vodu.

Poznamka

Recirkulacni kapalina bude obsahovat pfisady a tfisky z fezani nebo brouseni.
Nevylévejte recirkula¢ni kapalinu do hlavniho odtoku.

DodrzZujte platné bezpecnostni predpisy pro manipulaci s tfiskami a pfisadami do
recirkulacni kapaliny a jejich likvidaci.

Sledujte, které kovy feZete nebo brousite a jaké mnozZstvi tfisek vznika.

V zavislosti na tom, jaké kovy feZete nebo brousite, je mozné, ze kombinace kovovych tfisek/pilin
z kovl s velkym rozdilem v elektropozitivité mlize za pfiznivych podminek vést k exotermickym
reakcim.

Pfiklady:

Nize jsou uvedeny pfiklady kombinaci, které mohou vést k exotermickym reakcim, kdyz pfi fezani
nebo brouseni na stejném stroji vznika velké mnoZzstvi tfisek a kdyz jsou k tomu pfiznivé
podminky:

. Hlinik a méd.

. Zinek a méd.
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10 Reseni problém

10 ResSeni problémii

10.1 Problémy se strojem

Problém

Pri¢ina

Akce/opatieni

Nedostatecny objem chladici
kapaliny, pfipadné zadna
chladici kapalina.

Hladina chladici kapaliny v
nadrzi na chladici kapalinu je
prilis nizka.

Ujistéte se, zda v nadrzi
chladici kapaliny je dostatek
vody.

Trysky na chladici kapalinu
jsou zablokované.

VycCistéte trysky.

Dochazi k Uniku vody.

Netésnost v trubce chladici
kapaliny.

Zkontrolujte trubku Cerpadla
chladici kapaliny.

V pfipadé potfeby trubku
vymeénte.

Preteceni vody v nadrzi na
chladici kapalinu.

Odstrante prebytecnou vodu.

Kos$ na fezné necistoty je
ucpany.

Vycistéte kos.

Obrobky jsou zkorodované.

Chladici kapalina neobsahuje
dostatecné mnozstvi aditiv.

Zkontrolujte koncentraci
aditiva v chladici kapaliné.

Rezaci komora je
zkorodovana.

Chladici kapalina neobsahuje
dostate¢né mnozstvi aditiv.

Zkontrolujte koncentraci
aditiva v chladici kapaliné.

Ochranny kryt zlstal po
pouZziti zavieny.

Nechte ochranny kryt
otevreny, aby se Fezaci
komora vysusila.

Rezaci komora vykazuje
znamky koroze.

Obrobek je vyroben z médi /
slitiny médi.

Pouzivejte aditivum do
chladici kapaliny, které je
specialné vyvinuto pro méd a
slitiny médi.

Accutom-10
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10.2 Problémy pfi Fezani

70

Problém

PFicina

Akce/opatieni

Zbharveni nebo spaleni
obrobku.

Tvrdost fezného kotouce
neodpovida

tvrdosti/rozmérdm obrobku.

Vyberte jiny kotouc, nebo
shizte otacky.

Nedostatecné chlazeni.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny. V pfipadé
potieby vycistéte trysky.

Ujistéte se, zda v nadrzi
chladici kapaliny je dostatek
vody.

Zkontrolujte koncentraci
aditiva v chladici kapaliné.

Nezadouci otfepy.

Rezny kotou¢ je pfili§ tvrdy.

Vyberte jiny kotou¢, nebo
snhizte otacky.

Prilis vysoké otacky posuvu
na konci operace.

Ke konci operace snizte
rychlost posuvu.

Nespravné upnuti obrobku.

Podeprete obrobek a upnéte jej

z obou stran. Pouzijte drzak
vzorkd, ktery je uréen pro
upinani malych, dlouhych
obrobkd na obou stranach.

Kvalita rfezu se lisi.

Nedostatecné chlazeni.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny. V pfipadé
potieby vycistéte trysky.

Ujistéte se, zda v nadrzi
chladici kapaliny je dostatek
vody.

Zkontrolujte koncentraci
aditiva v chladici kapaliné.
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Problém

Pficéina

Akce/opatieni

Rezny kotou¢ se lame.

Nespravné nasazeni Fezného
kotouce.

Ujistéte se, zda otvor / stfedovy

otvor ma spravny pramér.

Matice musi byt Fadné utazena.

Nespravné upnuti obrobku.

Podeprete obrobek a upnéte jej

z obou stran. Pouzijte drzak
vzorkd, ktery je uréen pro
upinani malych, dlouhych
obrobk{ na obou stranach.

Rezny kotou¢ je pFilis tvrdy.

Vyberte jiny kotou¢, nebo
snizte otacky.

Rychlost posuvu je nastavena
prilis vysoko.

Snizte rychlost posuvu.

Uroveri sily je nastavena pfilis
vysoko.

Snizte Uroven sily.

Rezny kotou¢ se pfi kontaktu
s obrobkem ohyba.

Provedte prvni fez pfi nizsi
rychlosti posuvu.

Rezny kotou¢ se pfilis rychle
opotrebovava.

Rychlost posuvu je pfilis
vysoka.

Snizte rychlost posuvu.

Otacky jsou pfilis nizké.

Zvyste otacky.

Nedostatecné chlazeni.

Ujistéte se, zda v nadrzi
chladici kapaliny je dostatek
vody.

Zkontrolujte umisténi trysek
chladici kapaliny.

V pripadé potreby vycCistéte
trysky.

Rezny kotoué neprofizne
obrobek.

Otacky jsou prilis nizké.

Zvyste otacky.

Nespravna volba fezného
kotouce.

Vyberte jiny fezny kotouc.

Rezny kotoué je
opotfebovany.

Vymeénite fezny kotouc.

Accutom-10

71



10 Re$eni problémd

Problém

PFi¢ina

Akce/opatieni

Obrobek se pfi upinani lame.

Rezny kotou¢ se pfi fezani
zachycuje o obrobek.

Upnéte obrobek na obou
stranach fezného kotouce, aby
fez zlstal otevieny. PouZijte
drzak vzorkd, ktery je uren pro
upinani malych, dlouhych
obrobk( na obou stranach.

Obrobek je kiehky.

Umistéte obrobek mezi dvé
plastové/pryzové desky nebo
namontujte obrobek do

pryskyfice.
Poznamka
0 Ktehké obrobky
fezte vzdy velmi
opatrné.

Vzorek je zkorodovany.

Vzorek byl ponechan v fezné
komore pfilis dlouho.

Vzorek vyjméte ihned po
fezani. Pfed odchodem od
stroje nechte ochranny kryt
fezaci komory otevreny.

Nedostate¢né mnoZstvi
aditiva do chladici kapaliny.

Zkontrolujte koncentraci
aditiva v chladici kapaliné.

10.3 Chybova hlaseni - Accutom-10

Cislo zpravy (€.)

Vysvétleni

Akce/opatieni

Restartujte stroj. Pokud chyba
pretrvava, kontaktujte servis
Struers.

Poznamenejte si zobrazeny kéd
divodu.

Ochranny kryt je pfi zahajeni
procesu otevieny.

Zavrenim ochranného krytu
zahdjite proces.

Kdyz je ochranny kryt zavieny,
zajistéte, aby bylo opét aktivovano
uvolnéni bezpecnostniho zamku.

Restartujte stroj a zadejte spravné
heslo.

Pokud jste zapomnéli heslo,
resetujte stroj do tovarniho
nastaveni.

72
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Cislo zpravy (€.) Vysvétleni

Akce/opatieni

12

Bylo dosazeno maximalni kapacity

Ulozisté databaze.

Odstrante jednu nebo vice metod —
tim uvolnite misto pro ulozeni
novych metod.

Poznamka: neni mozné smazat
metody Struers.

15

Pro vybranou délku fezu neni

dostatek mista.

Auto (Automatika): stroj bude
fezat max. dostupnou délku.

Edit (Upravit): upravte délku fezu
nebo pFfemistéte obrobek.

27

Restartujte stroj. Pokud chyba
pretrvava, kontaktujte servis
Struers.

35

Pockejte asi 20—-30 minut, dokud
motor nevychladne, a potom
pokracujte s nizsi zatézi.

42

Zkontrolujte, jestli je aktivovano
uvolnéni bezpecnostniho zamku.
Potom stroj restartujte.

50

Kontaktujte servis Struers.

Poznamenejte si zobrazeny
chybovy kéd.

11 Technické udaje

11.1 Technické udaje

Kapacita

Vyska x Délka

50x 130 mm (2" x 5,1")

Délka Fezani

40 mm /195 mm (1,6”/7,7")
pro prdmér 25 mm

Rezny kotoué

Pramér

75 mm (3") = 150 mm (6")

Prdmér trnu

12,7 mm (0,5")

Kapacita brouseni

VysSka x Délka

Neni relevantni

Accutom-10
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Motor

Rychlost otaceni

300-3 000 ot./min.,
nastavitelné v krocich po 50
ot./min

Rychlost podavani pfi fezani

Rychlost podavani: 0,005-3
mm/s, nastavitelné v krocich
po 0,005 mm/s

Rychlost polohovani

Y =13 mm/s

Délka polohovani

SmérY: 110 mm (presnost
0,1 mm)

Rameno drzaku vzork

Pohyb X Ano

Otaceni Ano
Oscilace Ano
Automatické otageni drzaku C.

vzorkd (pred fezanim)

Rychlost polohovani X =10 mm/s

Délka polohovani

Smér X: 60 mm (pfesnost
0,005 mm)

Software a elektronika

Ovladaci prvky

Touchpad, Otodit/stisknout
tlacitko

Displej

LCD, TFT barevny 5,7", 320 x
240 bod0 s LED podsvicenim

Bezpeénostni normy

Viz Prohlaseni o shodé

Provozni prostfedi

Okolni teplota

5-40 °C (41-104 °F)

Vlhkost

< 85 % RV bez kondenzace

Zdroj proudu

Napéti/frekvence

200-240V (50-60 Hz)

Vstup napajeni

1fazové (N+L1+PE) nebo
2fadzové (L1+L2+PE)

Elektricka instalace musi
odpovidat kategorii instalace
II

Napajeni S1 1080W
Napajeni S3 Neni relevantni
Napajeni, nec¢innost 45 W

Proud, max. 9,1A
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Chladici systém Zabudované 4,75 | (1% galonu), 1,6 |/min.
(0,4 galonu/min.)
Odsavani Doporucena kapacita 30 m3/h (1 060 ft3/h)

Pokrodilé funkce

Stal X, automatické

O(

Stojan X, manualni

O(

Otocny stojan

Kategorie
bezpeénostniho

obvodu/Uroveii vykonu

Ochranny bezpecnostni
spinacovy systém

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Ochranny zamek

PL b, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Funkce Hold-to-run

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Nouzovy vypinac

PL c, kategorie 1

Kategorie zastaveni 0

NelUmyslné spusténi
kapalinového systému

PL b, kategorie 3

Sledovani rychlosti — pohyb
konzoly Fezného
kotouce/brusného poharu

PL d, kategorie 3

Kategorie zastaveni 0

Rychlost otacéeni Fezaciho
kotouce / monitorovani
fezaciho hrnce

PL d, kategorie 3

Proudovy chranié
(RCCB)

Neni relevantni

Hladina hluku

VaZena hladina akustického
tlaku A u pracovnich stanic

LpA = 67 dB(A) (namérena
hodnota). Nejistota K =4 dB

Urover vibraci

Deklarovana emise vibraci

Neni relevantni

Rozméry a hmotnost

Sitka

64,6 cm (25,4")

Hloubka, se zastrckou

78 cm (30,7") se zastrckou

Vyska, ochranny kryt uzavieny

44 cm (17,3”), ochranny kryt
uzavreny

VySka, ochranny kryt otevieny

91 cm (35,8”), ochranny kryt
otevreny

Hmotnost

68 kg (150 Lbs)

Accutom-10
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11.2 Technické udaje - jednotky vybaveni

Technické Udaje tykajici se jednotlivych jednotek zafizeni jsou uvedeny v pFirucce konkrétniho
zafizeni.

11.3 Bezpecnostni soucasti Fidiciho systému (SRP/CS)

VYSTRAHA
A Aby byla zajisténa predpokladana bezpecnost,

musi byt ochranny kryt vyménén kazdé 3 roky. /) Struers

Stitek na ochranném krytu indikuje, kdy je nutno Safey glass %
v Sicherhei

tento kryt vymenit. Verre séourit g[2020.12.01

VYSTRAHA

fi Soucasti kritické z hlediska bezpec€nosti musi byt vyménény po maximalni dobé
zivotnosti 20 let.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
G SRP/CS (bezpecnostni soucasti fidiciho systému) jsou soucasti, které maji vliv na
bezpecny provoz stroje.

Poznamka

Vymenu soucastek kritickych pro bezpecnost smi provadeét pouze technik Struers
0 nebo kvalifikovany technik (elektromechanika, elektronika, mechanika,

pneumatika atd.).

Soucasti kritické pro bezpecnost se smi vyménovat pouze za soucasti s minimalné

stejnou Urovni bezpecnosti.

Kontaktujte servis Struers.

Cast souvisejici s

bezpegnosti Vyrobce/popis vyrobce Katalogové €. vyrobce
Blokovaci zafizeni Schmersal AZM 170SK-11-02ZRK -2197, 24
Elektromag. blokovani VAC/DC
Frekvencni ménic Schneider Electric ATV320U06M2C
Frekv.mén. 1 x 200- 240V
550 W 200- 240V, 50/60Hz
Nouzovy vypinac Schlegel ES @22 typ RV
Zapadkové vypouklé tlacitko
Kontakt nouzového Schlegel 1 NC typ MTO
zastaveni

Modularni kontakt,
momentovy
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Cast souvisejici s

bezpeénosti Vyrobce/popis vyrobce Katalogové ¢. vyrobce
Drzak modulu Schlegel MHR-5
Drzak modulu. 5 prvkd MHR-
5
Ochrana Struers 16170044
Magneticky bezpecnostni Schmersal BNS-120-02z
senzor Magneticky bezpecnostni
senzor
Bezpecnostni relé Omron G9SB-3012-A
Bezpecnostni relé
Karta pro sledovani Reer SV MRO
rychlosti Karta pro sledovani rychlosti
Snimac rychlosti — Hlavni Balluff BESO5RP
motor Indukéni snimace s
teplotnim vyhodnocenim
Snimac rychlosti — Pohyb X Sick IMB08-02BPSVU2K
Indukéni senzory priblizeni
Tlacitko Hold-to-run Schurter 1241.6931.1120000

odrzet spusténi L ,
(p P ) Kovové spinace vedeni

Zajistovaci relé Vyhledavac 38.51.0.024.0060

Moduly rozhrani relé

Poznamka
0 Struers katalogova Cisla jsou uvedena v ¢asti Nahradni dily = 66.

11.4 Schémata

Poznamka
Pokud chcete podrobné zobrazeni konkrétnich informaci, podivejte se do
online verze tohoto navodu.

Nazev Accutom-10 c.

Blokové schéma 16173051 =78

Vodni schéma 16171003 =79

Schéma zapojeni Podivejte se na Cislo diagramu na typovém Stitku

zafizeni a kontaktujte servis Struers prostifednictvim
Struers.com.
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12 Vyrobce

11.5 Pravni a regulacni informace

12

80

Upozornéni FCC

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitdm pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15
smérnic FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfimérenou ochranu pred Skodlivym
ruSenim v obytnych budovach. Toto zafizeni generuje, vyuZziva a miZe vyzafovat vysokofrekvenéni
energii, a pokud neni instalovano a pouZivano v souladu s pokyny, mlzZe zpUsobit Skodlivé ruseni
radiové komunikace. Neexistuje vSak zaruka, Ze v konkrétni instalaci k ruseni nedojde. Pokud toto
zafizeni zpUsobuje Skodlivé ruseni pFijmu rozhlasového nebo televizniho vysilani, coz lze ovéfit
vypnutim a zapnutim zafizeni, doporucujeme uzivateli, aby se pokusil odstranit ruSeni jednim
nebo nékolika z nasledujicich opatreni:

. Pfesmérujte nebo premistéte pfijimaci anténu.
«  ZvétSete vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

«  Pripojte zafizeni do zasuvky v jiném okruhu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

EN ISO 13849-1:2015

Zivotnost véech SRP/CS je omezena na 20 let. Po uplynuti této doby je nutné vyménit véechny
soucasti.

Vyrobce

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpovédnost vyrobce
Je tfeba dodrzovat nasledujici omezeni, protoZe poruseni omezeni mdze zpusobit zru$eni
zakonnych povinnosti spole€nosti Struers.

Vlyrobce nepfejima zadnou odpovédnost za chyby v textu a/nebo ilustracich v tomto navodu.
Informace v tomto navodu mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni. Tento navod se
mUZe zminovat o pfisluenstvi nebo dilech, které nejsou soucasti dodané verze zafizeni.

Vyrobce je odpovédny za GcCinky na bezpecnost, spolehlivost a vykon zafizeni pouze za
predpokladu, Ze bude zafizeni pouZivano, servisovano a jeho udrzba bude provadéna v souladu s
navodem k pouZiti.
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/% struers Na zakladé&: 16287901 E

Ensuring Certainty

Prohlaseni o shodé

Vyrobce Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko
Nazev Accutom-10

Model Neni relevantni

Funkce Pfesny fezaci stroj

Typ 628

Kat. ¢. 06286227

Sériové ¢.

c E Modul H, v souladu s globalnim pristupem EU

Prohladujeme, Ze uvedeny vyrobek je v souladu s nasledujicimi pravnimi predpisy, smérnicemi a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/0pr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dal$i normy NFPA 79, FCC 47 CFR ¢ast 15, oddil B

Opravnéni k sestaveni technické Datum [Release date]

dokumentace/

Opravnény k podpisu
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