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1 Telepités

1.1

Telepités

A kdévetkezb elemek telepitéséhez lasd:

A hardver telepitése »7
A védelmi USB-kulcs telepitése »9

A szoftver telepitése » 11

A hardver telepitése

Kovetelmények

A telepitést az eljarasban ismertetett Iépések sorrendjében végezze!

illesztéprogramokat hasznal.

Megjegyzés
” StructureExpert Weld-6,-11 valtozat esetén a szoftver altalanos Windows-

Megjegyzés
0 Nincs szikség specialis illesztéprogram telepitésére.

Eljaras

Csatlakoztassa a tapkabelt!
Csatlakoztassa a két USB 2.0 kabelt a
szamitogéphez!

— Azegyikjeldlése: Light (Vilagitas).
— Amasik jelolése: Camera (Kamera).

Miutén csatlakoztatta az USB-kabeleket, a
Microsoft Windows automatikusan telepiti a
kamera és a vilagitas illesztéprogramijait.

Az automatikus telepitést kovetden inditsa el
a Microsoft Windows Device Manager
(Eszkozkezelb) alkalmazasat!

A Cameras (Kamerak) szakaszban > W ‘Audioiinputsiand outputs
o e , L. > 3‘4 Audio Processing Objects (APOs)
gy6z6djén meg arrdl, hogy latja a SEW6_ > B Batteries
.- . o > | Biometric devices
HD_camera eszkdz bejegyzését. > @ Bluetooth
v @ Cameras

@ Intel(R) TGL AVStream Camera

@ SEW6_HD_camera
> Computer
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1 Telepités

A Ports (COM & LPT (Portok (COM és
LPT)) szakaszban gy6z8djon meg arrdl,
hogy latja a két bemenetet: egyet a kamera,
egyet pedig a vilagitas szamara.

A portértékeknek az 1-t8l 10-ig terjedd
tartomanyba kell esnilk.

Ha a COM-portértékek helytelenek, sajat
kezilleg moédosithatja azokat egy 1-10-es
tartomanybeli értékre. A COM-portérték kézi
modositasahoz tegye a kdvetkezdket:

Ha a COM-portértékek helytelenek

1.

Kattintson jobb gombbal a médositani kivant
portra, majd valassza a Properties
(Tulajdonsagok) lehetéséget!

Valassza a Port Settings (Port beallitasa)
lapot, és ott kattintson a Advanced...
(Specialis...) gombra.

Valassza ki a 10-nél kisebb értékek egyikét,
még abban az esetben is, ha a kivalasztott

portérték in use (hasznalatban van) cimkéji.

Kattintson az OKStruers.

Ismételje meg az eljarast a masik port esetében

is, ha annak értéke 10 feletti.
Kapcsolja ki, majd ismét be az eszkdzt!

Gy6z8djon meg a COM-portértékek helyes
beallitasarol!

> @ Network adapters
v @ Ports (COM & LPT)
ﬁ USB Serial Device (COM3)
ﬁ USB Serial Device (COM4)
> = Print queues

v @ Ports (COM & LPT)
W LISB Serial Device (COM15)
=0 Print queues
= Printers
1 Processars
B Securty devices
!t Softaare cormponents
B Software devices
I Sound, wvideo and game cc

Update driver
Disable device

Uninstall device
Scan for hardhare changes

Properties

USE Serial Device (COMI1T) Properties x

General FortSetings Driver Details Events

Eits per second: | 9600 v
Drata bits: | 8 w
Parity: | Mane o

Stop bits: |11 w

Flow contiol  Mane w

Restore Defaults

Carcel
Advanced Settings for COMIS X
Use FIFD) buffers (reuies 16550 compatible LART)

Select lower seltings to correct connection problems
Cancel
Select higher setting: forfaster performance.

Defaults

Riecsive Buffer Low [1] W onos 0o

Transnit Bufer. Low (1] W ohos o

COM Port Number: | COM15 ¥
COMS [nuse] n

COM? (in use]
COMS in use] v
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1 Telepités

1.2 A védelmi USB-kulcs telepitése

1. Csatlakoztassa a hardverkulcsot a AT -t
P :

szamitogép USB-aljzatahoz.

2. Inditsa el a Microsoft Windows Device
Manager (Eszkdzkezel6) alkalmazasat,
majd keresse meg az USB-Chip

bejegyzését!
3. Kattintson jobb gombbal az USB-Chip v e
elemre és valassza az Update Driver B ] — I
Software (lllesztéprogram frissitése) B ZM Uninstal
. 3= Securi e
Iehetoseget' i} znftwdara :z Scan for hardware changes
% Sound, vide 5
<5 Storage cor Lty stics
[ System devices
4. Valassza a Browse my computer for X

1 Update Driver Software - USB-Chip

driver software (lllesztéprogramok
keresése a szamitdgépen) lehetéséget!

How do you want to search for driver software?

—> Search automatically for updated driver software
‘Windows will search your computer and the Internet for the latest driver software
for your device, unless you've disabled this feature in your device installation
settings.

—> Browse my computer for driver scftware
Locate and install driver software manually.

Cancel

5. Kattintson a Browse (Tall6zas) gombra! %

& [ Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:
[C:\Users\UseDocuments] V! Browse... |

[ Include subfolders

—> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device and all driver
software in the same category as the device.

StructureExpert Weld-6,-11 9



1 Telepités

6.

7.

8.

9.

10

Valassza a ...> Drivers > Dongle
>Windows 64bits lehetéséget!

Kattintson a Next (Tovabb) gombra!

Kattintson az Install (Telepités) gombra!

Kattintson a Close (Bezaras) gombra!

A hardverkulcs ezzel megjelenik a Device
Manager (Eszkdzkezeld) ablakaban.

Browse For Folder X

Sclect the folder that containa drivers for your hardware.

Conf A
Doc
» Drivers

L g Dongle

WeldingExpert-11
Redist
Style
Utils

Folder: windows 64bits

OK Cancel

[l Update Driver Software - USB-Chip

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:
[E-\Diivers StuctureEsper\Dongle\windows BAbits]
[ Include subfolders

v| [ Browse.

=> Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will shew installed driver software compatible with the device anc all driver
software in thesame category as the device.

Cancel

=] Windows Security x

Would you like to install this device software?

Name: TDi GmbH Technodata-Interware
Publisher: Thesycon Systemsoftware & Consulting Gmb...

Systemsoftware Consulting Gmb...
@ You should only install driver software from publishers you trust. How can | decide which device software is sofe
toinstall?

[ Update Driver Software - Matrix USB-Key
Windows has successfully updated your driver software
‘Windows has finished installing the driver software for this device:

Matrix USB-Key

| ot Device Munager = o %
e dcbon Yiw Help
e m "R JER- X X ]
T, Human Intersce Diaces =
) Imaging devices
= Keybowds
) Mice and cthar pomting devices
1 Monitess

B Network sdusten
W Poctable Devces

- Universal Semal 8us controllers
§ IR USH 3 extensible Host Contreler - 1.0 (Microseft)
§ ukye U B8 Senes
# U3E Composite Device
# 130 Composite Device
§ USB Composite Device
§ LS8 Mass Stoeage Device

# Univeraal Saral Bus deices
@ USB Matri Device Class
1 M USE-Key
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1 Telepités

1.3 A szoftver telepitése

1. Helyezze az StructureExpert Weld-6,-11
USB-kulcsot a szamitégépbe!

2. Nyissa meg a Microsoft Windows File
Explorer (Fajlkezel8) alkalmazasat, majd
inditsa el a setup.exe f3jlt, amely az USB-
kulcs gydkérmappajaban talalhato. StructureExpert Wekd-1 1

) Installation setup X
i s‘r“el’s "NEW" StructureExpert Weld-6

Installation setup Update setup

Installation setup Update setup

Megjelenik a telepités beallitasi ablaka.

Instruction Manuals

Installation Procedure StructureExpert Weld-6
Installation Procedure StructureExpert Weld-11

StructureExpert-6/-11 User manual

Struers

& Installation : Struers - StructureBxpert Weld-€ - x

3. Kattintson az StructureExpert Weld-6>
Installation setup lehet&ségre a szoftver
telepitéséhez.

This wizard wil guide you through the installation of the
StructureExpert Weld-6 3,21,

Click Mext to continue.,

4. Kattintson a Next (Tovabb) gombra!

5. Kattintson az | Agree (Elfogadom)
lehetbségre!

6. Kattintson az Install (Telepités) gombra!

A Choose language (Nyelv valasztasa)
mezd8ben valassza ki a hasznalni kivant
nyelvet!

8. A Saving folder (Mentési mappa) mez6ben
valassza ki a hasznalni kivant
mentésimappa-utvonalat!

9. Kattintson a Save settings (Bedllitasok
mentése) lehetéségre!

10. Amikor a szoftvertelepités befejez6dott,
kattintson a Close (Bezaras) gombra!

Megjelenik a Com ports definition (COM-
portok meghatarozasa) ablak.

StructureExpert Weld-6,-11 11



2 A szoftverinditasa

11. Ugyeljen arra, hogy a COM-portértékek az 1
és 10 kozotti tartomanyba essenek.

Ha a COM-portértékek helytelenek, sajat

kezlileg modosithatja azokat. Lasd: A
hardver telepitése »7Struers.

2 A szoftver inditasa

1. Aszoftver inditasahoz kattintson a hozza tartozo ikonra az asztalon!

Wielding_Expert

3 Kezdo lépések

12

A foképernyd

A MenUpanel
B Elsédleges nézet
C Vezérli6panel

S
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3 Kezdb lépések

A A meniipanel

r

A menipanelen lathaté menirendszerbdl kilonféle meniipontokat
valaszthat:
. Administration pe——

. Weld Bead Measurements

. General Measurements

O
m

JE—

- Exit ]
JE—
~

B A féablak

A féablak a kezelni kivant képet jeleniti meg. Itt athatja az effektusokat és dolgozhat a
vezérlépanel beallitasaival.

C A vezérlépanel

A vezérl6panel segitségével kezelheti az elkészitett képet. Lasd még: Vezérl6panel » 14Struers.

. Live image Off/Live On

A gomb megnyomasaval él6 vagy befagyasztott allapotban
jelenitheti meg a képet.

El6 izemmadban a vezérlépanel arnyékoltrdl aktivra valt.
Méréseket csak a Live image Off (EI6 kép ki) beallitas aktivalt
allapotdban végezhet.

. Camera

A lapra kattintva a kamera kezel6szerveihez férhet hozza.
. Effects
Erre a lapra kattintva az effektusok beallitasait érheti el.

. Plan

A lapra kattintva megjelenitheti a kivalasztott hegesztési
varrathoz tartozo rajzot.

. Annotations

Erre a lapra kattintva széveges feliratokat és nyilakat adhat a
képhez. Lasd: Szdveg és nyilak hozzaadasa » 53Struers.

StructureExpert Weld-6,-11 13



4 Vezérl6panel

4 Vezérlopanel

A Camera (Kamera) lap

Amikor a kamera bekapcsol Live On (EI6 kép be) izemmaédban, a vezériépanel aktivva valik, és igy
hozzaférhet a kamera kezel6szerveihez.

Settings Live image OfF
Auto exp. A kamera fényerejének automatikus
modositasa.
Gain Elektronikus kameraérzékenység.
Iris Zoomrekesz. A rekesznyilas

csokkentésével ndvelhet6 a
mélységélesség tartomanya.

Zoom Teljes nagyitas.
Focus A képélesség kézi allitasa.
Auto focus A képélesség automatikus allitasa.
Image Szin nélkili, fekete-fehér képekhez vagy
transformation forditott kontraszthoz.

None

B&W

Negative
Light

A megvilagitasi rendszer a szoftverbdl vezérelhetd. A felsé
csuszka segitségével allithatja be a fényerdésséget.

A fels6 alatt talalhatd négy csuszka hasznalatahoz jeldlje be a
négyzetet! A négy csuszka segitségével egyenként allithatja be a
négy szegmens mindegyikének fényerésségét 0-tdl (nincs fény)
teljes er6sségig. A négy egység az iranyt(i négy f6 égtajat jeldli.

N(orth)
S(outh)
W(est)
E(ast)

14 StructureExpert Weld-6,-11



4 Vezérlpanel

C onstruction lines W -Construction lines

A mérési folyamat tamogatasara szerkesztévonalakat adhat az
élé és a rogzitett képhez.

Line 0

Vélassza ki a szerkesztévonalak egyikét, majd rajzoljon az €18
vagy a rogzitett képre!

A rajzok tulajdonsagait kiilon-kiilon allithatja be. i
EREERRNNE

Parallel

~Construction lines

EE
Set square =5

Ehhez kattintson a beallitani kivant ikonra, majd médositsa
annak beallitdsait! Szikség szerint ismételje meg a folyamatot
minden ikonnal!

Az Effects (Effektusok) lap

Ez a lap csak akkor aktiv, ha a kamera Live On (EI kép be) izemmaddban van.

Color saturation )
A szintelitettség beallitdsahoz. e
—64: Nincs szin
+64: Ersen telitett szin
Sharpness
A kép részletességi szintjének beallitasahoz.

Alapérték: 7

Reset

Az értékek alapértékekre valo visszaallitasahoz.

StructureExpert Weld-6,-11 15



4 Vezérl6panel

Associate Zoom/Weld Bead / Dissociate Zoom/Weld Bead

Idedlis nagyitasi tényez6t tarsithat az egyes hegesztési
varratokhoz. Minden alkalommal, amikor kivalaszt egy hegesztési
varratot, a kamerazoom a rogzitett poziciora all.

Ez a beallitas rendszergazdai jogosultsagokat igényel.

Associate graphic overlay / Dissociate graphic overlay Meghatarozott
zoompozicié mentett
atfedésekkel

Ez a gomb akkor aktiv, ha nagyitas van beallitva a hegesztési
varrathoz.

Mentheti a hegesztési varrathoz tartozo6 szerkesztévonalakat.
Amikor mérés céljabdl sor kerull a hegesztési varrat behivasara, a
zoom a megdfeleld pozicidra all, és megjelennek a mentett
szerkeszt6vonalak.

Ez a beallitas rendszergazdai jogosultsagokat igényel.

Kép elforgatasa

A képrogzitést kdvetden tiikrozheti a képet, hogy annak tajolasa hasonlo legyen a valés mintaéhoz.

Rotate image
None
Mirror vertical

Mirror horizontal

Eljaras

1. Kattintson jobb gombbal a képre!

2. Valassza a Rotate image (Kép elforgatasa) lehetéséget!

3. Hatarozza meg a vizszintes tengelyt, majd engedje fel az
egérgombot!

A kép most mar vizszintes.

16 StructureExpert Weld-6,-11



5 Menlrendszer

Leds mode eco

Ha a négyzet be van jeldlve: Képrogzitéskor a megvilagitas ki
van kapcsolva.

Ha a négyzet nincs bejeldlve: A megvilagitas mindig be van
kapcsolva.

A Plan (Miiszaki rajz) lap

Megjelenitheti a kivalasztott hegesztési varrathoz tartozé rajzot:
atméretezéséhez kattintson egyszer a rajzra!

Az Annotations (Jegyzetek) lap
Lasd még: Szoveg és nyilak hozzaadasa » 53

5 Menurendszer

Az alkalmazas fellletén kdnnyl eligazodni, az ismétlédé feladatok pedig beallithatok a gyors

kezelésre.
Meniipontok
. Kattintson az Administration (Felligyelet) meniipontra a kovetkez6 5
elemek eléréséhez:
— General Description Ll
el

— New Part i

—  Modify Part '

StructureExpert Weld-6,-11 17



5 Menlrendszer

New Operator

Operator Management

Calibrate

New Operator

Operator
Management

Calibrate

— Back

. Kattintson a Weld Bead Measurements (Hegesztési varratok mérései)
mentupontra a kdvetkezé elemek eléréséhez:

Change Configuration

— Save Results

—  Print Weld Report

— Excel Report

— DataView

—  Monitoring

— Reset

— Back

1955 BRI

Weld Bead
Measurements

Change
Configuration

Save Results

~

Print Weld
Report

Excel Report

il

Dataview

Monitoring

il

18 StructureExpert Weld-6,-11



6 Fellugyeleti lzemmadd

General Measurements

Exit K

6 Felugyeleti uzemmod

Administration (Felligyeleti) izemmddban jelszavakat hatarozhat meg, felhasznalokat és
meérdeszkozoket hozhat létre és kezelhet.

-

1. Kattintson az Administration (Felligyelet) lehetéségre a

menupanelen!

Az alapértelmezett jelsz6 az tzemmédd eléréséhez: admin

A kovetkez6 funkciok allnak rendelkezésre:

— General Description

o,
g —

A szoftver adott Gigyfélhez kapcsolddé altalanos beaéllitasainak
meghatarozasa. Kiegészité mérdszam-meghatarozasok.
Pontossag.

—  New Part (A
§

Egyedi alkatrészek teljes korl meghatarozasa minden hegesztési
varrattal egyutt. |

—  Modify Part 2
Barmely hegesztési varrat modositasa az alkatrész esetében. O
— New Operator

Uj felhasznalok létrehozasa. AR

— Operator Management
Jelszavak kezelése (hozzaadas, torlés, médositas). e

Felhasznaldk kezelése (hozzaadas, torlés, mddositas). ‘
— Calibrate

Automatikus kalibralasi eljarasok beallitasa.

StructureExpert Weld-6,-11 19



7 A szoftver konfiguralasa

— Back g ;
Kilépés a Fellgyeleti lzemmodbal.

— Ide kattintva megtekintheti a berendezés sorozatszamat, a o
szoftververziot és az aktivalt kiegészitdket. S5

7 A szoftver konfiguralasa

A szoftver konfiguralasanak elsé Iépéseként a kivant el6irasok szerint Iétre kell hozni egy vagy tébb
szoftverkonfiguraciot.

Példaul az egyik konfiguracionak az egyik Gigyfél, a masik konfiguracionak pedig egy masik tigyfél
szabvanyaival kell dsszhangban lennie stb.

. ; vy
Software configuration gits
Parts Part1 Part 2
e Se——
{ I 3 { I ! r I 1 s 1 ~ r 1 ~ I 3 -
Welds Weld1 Weld2 weld3 welds Weldx ‘ weld1 weld2
Measurements
weld weld | [ w | weld weld | TI j weld
Reports S EFEB B EE E
Part Report
Statistics
7.1  Uj szoftverkonfiguracio létrehozasa
Az alapértelmezett szoftverkonfiguracié: Welding_config.
Szabad mezék meghatarozasa
Fixed data with weld bead
INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat_ 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO_7 Width. 2

Hét szabad mez6 all rendelkezésre. Az egyes szabad mez6k cimét koételezd megadni.

Ezekkel a szabad mez&kkel lehet késébb az egyes hegesztési varratokkal kapcsolatban
informaciokat hozzaadni.
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7 A szoftver konfiguralasa

Mérések meghatarozasa

glossary
Thickness sheet metal 1 &)

Thickness sheet metal 2 L2

Throat G Sap b

Joining angle 1 Alpha Joining angle 2 Beta

Min penetration sheet 1 R1 Mlin penstration shest 2 R2

Weld Bead penetration width 1 Lpt Weld Bead penetration widih 2 Lp2

Penetration sheet metal 1 PS1 Penetration sheet metal 2 Ps2

A szoftver 12 alapértelmezett mérést tartalmaz, amelyek a hegesztévarratok leggyakoribb mérési
adatait dbrazoljak.

Az egyes mérések elnevezését a Measurements 5
glossary (Mérések sz6szedete) terlleten . Tﬂ
modosithatja, hogy azok megfeleljenek a kivant d &
szabvanyi el6irasoknak. 4 B
1/
1 =
A2 a 2|
=" | &
/ i e ALY
\J @ L._’_/_IA = /
/ e [ \

Tovabbi mérések

Sziikség szerint tovabbi méréseket is létrehozhat az Enter extra measurement number (Adja
meg a tovabbi mérés szamat!) terileten.

A cél minden olyan mérési feladat Iétrehozasa, amely lehetévé teszi majd valamennyi minta
feldolgozasat.

Példaul elegend6 mérési feladat j6jjon létre ahhoz, hogy az alabbi mintak feldolgozhatdak
legyenek.

) :_:L___\{.\.

| @ a N1 £
il '_ -._-T»—" J
( 4 v =) .
) 8. i

Korlatlan szamu kiegészité mérés hozzaadasara van lehetéség. Minden Uj mérés a
kovetkezdképpen hatarozhatd meg:

Cim Leiras

Parallel Két vonal kozotti tavolsag
Line Egyenes vonal hossza
Angle Fokban

Region (Area) Felllet

Circle (Diameter)

3 pont altal alkotott korre

Radius

Kbdzéppontjabdl alkotott korre (az egérgomb
felengedésekor a rendszer eltavolitja a kort)

StructureExpert Weld-6,-11
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Cim Leiras

Triangle Haromszb6g magassaga

Set square Raallitott négyzet magassaga
Checkbox Jeldlénégyzet Iétrehozasahoz

Keyboard input

Billenty(izetrdl torténd adatbevitel a mérési
tablazatba

Porosity A hegeszt6évarraton belili porozitas %-os
értékeléséhez

Formula Olyan mérés létrehozasahoz, amely két vagy
tobb mérészammal végzett szamitas eredménye

Line free Szabadkézi rajzolt vonal hossza

Polyline Szaggatott vonal hossza

Arc length Kdoriv hossza

Leg length Két pont kdzotti tavolsag mérészama

Circle (radius)

Kozéppontjabal alkotott kérre (az egérgomb
felengedésekor a rendszer megjeleniti a kort)

AIS

Nincs megvaldsitva (Automatic Image
Segmentation)

A mérésekkel kapcsolatos tovabbi tudnivalokeért lasd: Mérési eszkozok » 38Struers.

. Adja meg a kiegészit6 gossary

Thickness sheet metal 1 sB Thickness sheet metal 2 SA

mérések szamat! = x ca s

Optional comments

Az Optional comments (Opcionalis megjegyzések) tertileten informaciokat adhat meg a hegesztési
varrattal kapcsolatban harom Title (Cim) mez6ben. Pl.: sorozatszam, gyartasi datum stb.

Ez a harom mez6 nagyon fontos, ha a mérési folyamat utan rendezni kivanja az eredményeket:
példaul adatok, jelentéskészitési idépont, statisztikai mutatdk stb. szerint.

Minden Title (Cim) mezd informacids teriletet hoz létre, amelyet a mérési folyamat soran ki kell
tolteni.

Az els8, gyakran sarzsszamként meghatarozott megjegyzésmezd egy rendezési kulcs, amely
lehet6vé teszi példaul a sarzsszam szerinti jelentéskészitést.

Ha egy mez6t kotelezének szeretne beallitani, jel6lje be a Mandatory (Kotelezd) négyzetet. A
mérési folyamat soran az eredmények mentése ilyenkor csak a mez6 kitdltése utan hajthato végre.
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7 A szoftver konfiguralasa

Machine description list

A Machine description list (Gépleirasi lista)

terlleten az egyes hegesztégépek vagy - WA N LH :
késziilékek nevét stb. adhatja meg. N N5 L

M1 M1 RH s
Ezt a terlletet rendezési kulcsként veheti igénybe M1 N3 R

M2 N1 LH
jelentéskészitéskor. M2 N2 LH

M2 N3 LH

M2 N1 RH
Ha egy mez6t kotelez6nek szeretne beallitani, M2 Nz RH i
jeldlje be a Mandatory (Kotelez6) négyzetet. A

mérési folyamat soran az eredmények mentése
ilyenkor csak a mez§ kitdltése utan hajthato
végre.

Vizualis hibak jelolonégyzetei

Az Enter extra check box number (Adja meg a

kiegészitd jelolbnégyzet szamat) terlileten a Undercut
mintak szemrevételezéses vizsgalataval Overlap
hatarozhatja meg a hegesztési varratok Mekthrough
mindségét. Il o5

Korlatlan szamu hibat adhat meg, amelyek
ellendrzését el kell majd végezni a mérési
folyamat soran: porozitas, repedések stb.

Ha a mérési folyamat soran szemrevételezéssel megallapithaté hiba aktivalasara keril sor, a
tarsitott hegesztési varrat automatikusan NON CONFORM (NEM MEGFELELO®) minésitést kap a
szoftverben, jelentésekben stb.

Ha egy mez6t kdtelez6nek szeretne bedllitani, jeldlje be a Mandatory (Kotelezd) négyzetet. A
mérési folyamat sordn az eredmények mentése ilyenkor csak a mez6 kitdltése utan hajthato
végre.

Measurements type

A mérés tipusa fontos rendezési kulcs a
jelentésszerkesztés szamara. o e samnlicna i

Re Test
, . L. . Csnﬁgr:"latlon check
Azonosithatja az egyes mérési sorozatokat: 1.
miszak, 2. mlszak, 1. sorozat, 2. sorozat,

Prototipus, Termelés kezdete stb.

Ha egy mez6t kotelezé6nek szeretne beallitani,
jelélje be a Mandatory (Kdtelezd) négyzetet. A
mérési folyamat soran az eredmények mentése
ilyenkor csak a mez§ kitdltése utan hajthato
végre.
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Konfiguracié mentése

Megjegyzés
0 Ne masoljon/illesszen be adatokat az egyik konfiguracidobol a masikba, mivel ezzel
szoftverproblémak széles skalajat idézi el6.

mentésuket.

Megjegyzés
G A mentett konfiguraciék nem modosithatok. Masik néven kell végrehajtani a

Amikor befejezte az Uj konfiguracié meghatarozasat, a mentése érdekében kattintson a Save
Config (Konfiguracié mentése) gombra!

Hasznalja a legordiilé menit a kivant konfiguracio kivalasztasahoz!

Konfiguracié médositasa

A konfiguraciot az abrazolt terileteken modosithatja.

RLCR I Baich_number W Mandatory QTP Fab_Datc2 M Mandalory LU Contro_Dat W Mandatory

measurements type (1 perline) M Mandatory.

A jeldlénégyzetek esetében csak a cimek mddosithatdk, a négyzetek szama nem.

Végezze el a kivant valtoztatasokat, majd kattintson a Modify additional information (Kiegészit6
informaciok médositasa) lehetéségre!

Alkatrészek és hegesztési varratok
létrehozasa

Alkatrész létrehozasa

1. Kattintson a New Part (Uj alkatrész) lehetéségre!

L

2. Adja meg az alkatrész nevét a Enter new part identification (Uj alkatrész
azonositdsanak megadasa) mezében!

3. Kattintson a Validate (Ervényesités) lehetéségre!

Hegesztési varrat létrehozasa vagy médositasa

Az Osszetett, szamos hegesztési varrattal rendelkez6 alkatrészek esetén altalaban létezik ,x
févarrat”, amelyek x alkalommal ismétlédnek az alkatrészen. Ezért azt javasoljuk, hogy hozza létre
ezeket a févarratokat, majd a nevik médositasaval készitsen ugyanolyan jellemz&kkel rendelkezé
egyéb hegesztési varratokat.

Az alkatrész létrehozasakor megjelenik a konfiguraciétablazat.

StructureExpert Weld-6,-11



8 Alkatrészek és hegesztési varratok |étrehozésa

Fixed data with weld bead

INFO_1 Process INFO_2 Class
INFO_3 Customer INFO_4 Mat_ 1
INFO_5 Mat. 2 INFO_6 Width 1
INFO_7 Width. 2

1. Azonositsa a hegesztési varratot, és szlikség szerint adja meg az ahhoz csatlakozé szabad
mezéket!

Az egyetlen kotelezé mez6 a Weld bead identification (Hegesztési varrat azonositasa),
amelyben szamok és betlik egyarant engedélyezettek.

A tobbi mez6t nem kotelez6 kitolteni.

Megjegyzés
A hegesztévarrat neve nem kezd&dhet 0-val (a szoftver automatikusan eltavolitja
az elsd karakterként hasznalt O-t).

A varratnevek osztalyozasa alfanumerikus modon torténik, ezért a szoftverben és a
jelentésekben felmertild rendezési problémak elkeriilése érdekében azt javasoljuk, hogy a
varratnevek el6tagjaként hasznalja az alabbi szamrendszert.

001
002
003
012
111

3. Szikség szerint jeldlje be a Mandatory (Kdtelez6) jeldlénégyzeteket.

Fumibalzy | | | | | | | | | |

4. Valassza ki a rajzbeallitasokat: Thickness 1 (1. vastagsag), Thickness 2 (2. vastagsag),
Thickness 3 (3. vastagsag).

Thickness 1 Thickness 2 Throat Measurement
@ Lines measurements @ Lines measurements © Radi
2 Z @ Radius
) Circular measurements () Circular measurements ihand
iz = () Triangle
[”] Full shape || Full shape &

5. Sziikség szerint adja meg az elfogadasi kritériumokat.

(4]

1
bl (4]

I 11 it | o 17 il g

s B |11:| |r'|: ¥ 0 oL

6. Haavalaszthat6 ,Min & Max Action Limit” modult is megvasaroltak a rendszerrel egylitt,
akkor az Action Limit Mininimum and Action Limit Maximum mez6kho6z is hozzafér: ez az

Act. Lim Min és az Act. Lim Max.

Act Lim Min [ 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
e

7. Kattintson az Add weld bead (Hegesztési varrat hozzaadasa) lehetéségre!

StructureExpert Weld-6,-11 25



8 Alkatrészek és hegesztési varratok létrehozésa

26

Part identification Lower Arm A class [ Add weld bead | Wodify weld bead Delete weld bead |

_ 5 s1.1 521
10a 24128 2734 oL (] 00 0/0 0/0L FO.1 0/0LF0.1 00 () 040 00 0/0

[ 11a [ 2734 [ 2784 [ onL | 0 [ 0/0 [ 0/0 | 0/0LFO1 | 0/0LF01 | 0/0 [ [ | 0/0 | 0/0 I 0/0
| b I 2731 I 2731 I oL I o I 00 I [ I oocrot T omLFor | 00 I [ I 00 I 00 I 00

Vagy

8. Valasszon egy meglévd hegesztési varratot a listardl! Moédositsa igény szerint! Adjon neki Uj
nevet! Kattintson az Add weld bead (Hegesztési varrat hozzaadasa) lehetéségre! Az 4
hegesztési varrat meghatarozasa ezzel elkésziilt.

Vagy
9. Valasszon egy meglévd hegesztési varratot a listardl! Modositsa igény szerint! Kattintson a

Modify weld bead (Hegesztési varrat modositasa) lehetéségre!

Hegesztési varrat torlése

1. Atorlés végrehajtasahoz valasszon egy meglévd hegesztési varratot a listarél! Kattintson a
Delete weld bead (Hegesztési varrat torlése) lehetéségre!

A minimalis beolvadasi mélység funkcié
A kdvetkezd mérések elnevezései példaként szolgalnak:
R1/R2: Minimalis beolvadasi vonal
L1/L2: Fémlemez vastagsaga
PS1/PS2: A hegesztési varrat beolvadasa a fémlemezbe
R1 és R2 vonal rajzolasa automatikusan torténik az L1 és L2Struers.

Minimalis beolvadas, R1 LUK

Relative 10(10%) ~
©) Fixed 12

Minimalis beolvadas, R2

") Relative 10{10%) =~
@ Fixed 15

Lemezvastagsaghoz képest megadva

R1 és R2 meghatarozasa a fémlemez vastagsaganak hanyadakeént torténik.
R1 és R2 meghatarozasa: L1 és L2 L/n-része (altalaban 1/7 vagy 1/10).
R1 és R2 ugy is meghatarozhatd, mint a két fémlemezvastagsag kézll a kisebbik szamitott érték.

A funkci6 hasznalatakor mérje meg L1 és PS1értékét, majd kdzvetlenul utdnuk L2 és PS2Struers.
Végll kattintson a Min ikonra a vékonyabb értéknek megfeleld beolvadasi mélység
megjelenitéséhez! Végezze el a feladatot a tdbbi mérészamra (beolvadas szélessége, sztgek stb.)!

. Jeldlje be a pirossal bekeretezett négyzetet!

pe e
Relative 10(10%) ~ Relative 10(10%) -
 Fixed 12 © Fixed 16

Régzitett

R1 és R2 allando értékkel is meghatarozhato.

Beolvadas — tényleges szélesség

Lapos vagy hengeres fémlemez
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Minimun penetration 1 Minimum penetration 2

) Relatlve

Eljaras — hegesztési varrat készitése k6zben

1. A minimalis beolvadas esetén engedélyezze a dependent (fliggd) elemet, majd valassza ki
a legordiilé meniibdl a tovabbi (extra) mérést! Alabbi példankban ennek neve: LEG1Struers.

Meérés kbzben
2. Mérje meg LEG1Struers.
3. Rajzolja meg az L1 vonalat, és allitsa be a PS1 vonalat!

4. A szoftver automatikusan megrajzolja az R1 vonalat, amelynek hossza a LEG1mérdszam
60%-a lesz.

5. Mozgassa az R1 vonalat a hegesztési varratban a lehet6 legmélyebbre!
6. Az R1 mérési eredmény az R1 vonal és a felszin kdzotti tavolsagnak felel meg.

Az abran a f6 mér6szam Rmin1Struers.

Fémlemez vastagsaga

A vastagsag méréséhez 3 lehet6ség all rendelkezésre:
. Egyenes mérése
. Koriv mérése

. Koriv mérése, teljes alakkal
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Egyenes mérése: Lapos fémlemezek esetén.

Kdriv mérése: Hengeres fémlemezek esetén.

Kdriv mérése teljes alakkal: Fémlemez és teljes &e2
rad.

A rud mérészamainak meghatarozasakor tegye
a kdvetkezbket:

1. Engedélyezze a Circular measurements
(Kérives mérési adatok) lehet6séget!

2. Jeldlje be a Full shape (Teljes alakzat)

négyzetet (az 1. vagy 2. vastagsag alatt). et

<0.8incl1

3. Engedélyezze a Fixed (Rogzitett)
lehetéséget (az 1. vagy 2. beolvadas alatt).

4. Hatarozza meg a beolvadast mm
egységben!

Az alkatrész mérésekor a rud szegélyét 3
ponttal (kerulet) kell meghatarozni. A
szoftver automatikusan rajzol legfeljebb 3
koncentrikus kort (ez a szegély, a
minimalis beolvadas és a valds beolvadas,
amelyet helyére kell igazitani). A 3 kor
azonos koézépponttal rendelkezik.

Gyokméret mérése
A gydkméret méréséhez 2 lehet8ség all rendelkezésre:

Tovabbi részletekért lasd:Vonal (valdjaban kor) 42 és Haromszog (egyenld szaru derékszogi
haromszog) »42Struers.
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Sugar mérése Haromsz6g mérése

Elfogadasi kritériumok
A szoftverben az elfogadasi kritériumok alapjan ellenérizheti a méréseket.

A mérések eredményei a kdvetkezd szinekben jelennek meg:

Z46ld: Az elfogadasi hatarértéken bellili mérés/nincsenek megadva elfogadasi
hatarérték
Piros: Az elfogadasi kritériumokon kival

Az elfogadasi kritériumok maximalis és/vagy minimalis értékkel hatarozhatdk meg.

Allandé elfogadési kritériumok

Uj hegesztési varrat létrehozasakor a Min. vagyMax. mez6ben adhatja meg elfogadasi
kritériumait.

. Vagy mindkét értéket megadja, vagy csak a minimalis és a maximalis érték egyikét.

Ha nem ad meg elfogadasi kritériumokat, a mérészamok értékei mindig zold szinben
jelennek majd meg.

Min.. 1.83 0 1.30 0.00 0 0 {1} 0 1.40 0 0.20 0 0.20 0
27 Tow T oo Io ) om__ Tow "o oo o
_—

Képletekkel megadott elfogadasi kritériumok

Az elfogadasi kritériumok képletek révén is meghatarozhatok.

Megjegyzés
a Az itt megadott utasitasok betartasanak elmulasztasa hibakat okozhat a

biztonsagi mentési fajlokban, illetve az Excel-jelentésekben és a statisztikai
mutatékban szereplé eredmények feldolgozasa soran.

A képletek kotelezéen az =" (egyenl6ségjel) karakterrel kezdédnek.
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+

Az engedélyezett aritmetikai miveleti jelek:

*

/

Matematikai tényezdk: Példa: Hasznaljon tizedespontot (.), nem pedig -
vessz6t (,), minta 0.7 érték esetében

Az engedélyezett matematikai fliggvények: Min (2 érték minimuma) — lasd az alabbi tablazatot.
Max (2 érték maximuma) — lasd az alabbi tablazatot.
Sqrt (négyzetgyok), jeldlése =sqrt(11)
Calc (szamités), =0.7*calc(t1+t2+t3)

Pow (hatvanyozas), jel6lése =pow(x,y). Példa: =pow
(11,2), amely L1 négyzetét hatarozza meg

Cos (koszinusz)
Sin (szinusz)

A képleteknek a mérési névre kell utalniuk.

Megjegyzés
c Ne hasznaljon sz6kdzt vagy kuldnleges karaktereket a mérések nevében!

Példa: =0.7*min(L1,L2).
. Min (2 érték minimuma)
— AzL1és L2 érték minimumanak kiszamitasa
—  Akiszamitott minimumérték szorzasa 0,7-del (70%)
. A 2 6sszehasonlitand6 mért értéket , (vesszd) karakterrel kell elvalasztani.

. Tobb 6sszehasonlitandd mérészam esetén a fliggvényértékeket zarojelek kézé kell helyezni.
Egyetlen mérészam esetén ne hasznaljon zarojelet! Példa: 0.5*L1

mentési fajlokban, illetve az Excel-jelentésekben és a statisztikai mutatokban

Megjegyzés
0 Az itt megadott utasitasok betartasanak elmulasztasa hibakat okozhat a biztonsagi
szereplé eredmények feldolgozasa soran.

VW-SZABVANY StructureExpert Weld KEPLET

A=0.7 Tmin A min. érték =0.7*min(T1,T2)
B = Tmin B min. érték =min(T1,T2)
H=Tmin H min. érték =0.25"min(T1,T2)
H<0.5Tmin H max. érték =0.5*max(T1,T2)
B<0.3T1 B max. érték =0.3*T1
B<0.3T2 B max. érték =0.3*T2
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FIAT-SZABVANY StructureExpert Weld KEPLET
LP1260% T1 LP1 min. érték =0.6*T1
PS1215% T1 PS1 min. érték =0.15*T1

Az elfogadasi kritériumok minden késébbi médositasa kihatassal lesz az Excel-fajlok statisztikai
célu hasznélatéra.

Két megoldast ajanlunk:

1. Mddositsa ugy a megcélzott alkatrész/hegesztési varrat paroshoz tartozoé teljes Excel-fajlt,
hogy az Uj statisztikai adatok a mddositédsokat is magukban foglaljak!

2. Masolja at az alkatrész/hegesztési varrat paroshoz tartozé teljes fajlt egy uj Gres
konfiguracids fajlba! A modositasok csak a késdbbi mérésekre fognak vonatkozni.

Minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek

Ha a Min & Max Action Limit modult is megvasaroltak a rendszerrel, akkor tovabbi beallitasok is
rendelkezésre allnak.

Act. Lim Min
Act. Lim Max.
T1 T2 Throat Gap Alpha Beta MiniP1 MiniP2 Legl Leg2 Penel Pene2. Undercut1 Undercut2 Weld_length
Sel. ]
Mandatory ] ] Ll (i Ll ] ] ] ] ] ] ] ] ]
Min. 0.00 0.00 =0.7*min(t1.12) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 [=t1 =2 0.20 020 0.00 0.00 0.00
Max. 0.00 0.00 0.00 [=0.5*max(t1,2) | 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Min 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Act. Lim Max 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
Formula |1

Ugyanazok a szabalyok vonatkoznak az értékek meghatarozasara: allando értékek, képletek stb.
—lasd az el6z6 szakaszt.

A minimalis és maximalis elfogadasi kritériumokkal a mérési eredmények az alabbi szinekben
jelennek meg:

Z4ld: Az elfogadasi hatarértéken bellli mérés/nincsenek megadva elfogadasi
hatarérték
Piros: Az elfogadasi kritériumokon kivl

A Min & Max Action Limit modul hasznalatakor a mérési eredmények sarga szinben jelennek
meg, ha azok:

A kovetkez6k kozé esnek: Min. érték/Act. Lim Min

A kovetkezdk kozé esnek: Max. érték/Act. Lim Max

i " = e pmewn | perwen |

I = 7 — e = I ]
| [[207 [ 392 ST | 20 | [ozr ]
I .00 00 ]

| | Touz10 [T | 1.60/1.30 0.00/0.00
| e e [==c = 12.00

l 2 4
|G engumbers[ ]

0.00 |2k | 5.925.92 I

StructureExpert Weld-6,-11 31



8 Alkatrészek és hegesztési varratok létrehozésa

New_Part|T weld with triangle

MinPene1
MinPene2
f1{ActPene1) 0.27
f2[ActPene2)

o TN o et e

. Ezeket a szineket a szoftver telepitési i =
mappajaban taldlhat6 Settings.exe fajl it |
segitségével modosithatja. — ) - —

| i o ]
[ v i Gose

A Min & Max Action Limit modul hasznalatakor Roper %

tovabbi jelentések érhetdk el a szoftverben:

+  Part_batch_number_report_ActL.xls

Part_bakch_number_report s

«  Welds_report_ActL.xls I el

Ez két olyan specialis jelentés, amely a sarga

szint is figyelembe veszi. Egyéb jelentések

hasznalata esetén csak a piros és z4ld szin

szamit.

Miiszaki rajz hozzarendelése hegesztési varrathoz

Az egyes hegesztési varratokat tartalmazoé vazlatrajzot hozzaadhatja a mérésekhez. A képnek .jpg-
formatumunak kell lennie, szélessége lehet6leg 200 képpont legyen.

Add a plan

Weld bead plan

1%

- = l
|
- |
|

A mérési részben ez a kép a Plan (Miiszaki rajz) lapon jelenik majd meg.
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9 Alkatrészek és hegesztési varratok modositasa

9 Alkatrészek és hegesztési varratok
modositasa

Ahogy az el6z6ekben, ezuttal is az el6ugré menliben érhet6 el, de ezuttal mar egy meglévd
alkatrész.

1. Kattintson a New Part (Uj alkatrész) lehet6ségre! A

PR c2 Dovile Long AVD ~ [ Duplcato pat
Weld bead identifcaion 7 Clint Renaut
Projet 62 Designation Long AVD (Douille de rem
Reférence client 8200747536 Reférence nt 300073001014
Classe 8 Indice G
c2110
sl | I i @ 7 T | © - ] u r C u =
v om0 |om [Eminerea [o00  Jso0 [ om0 [om [Emintete2)_|emine22) |00 [o00 500 [o00 [om [ow oo |
Max | 000 [000 [o00 [=0.3*min(e1.¢2 0.00. [000 [0.00 [000 [o00 [000 J 000 [000 [000 [000 [0.00 [o00 1000 |
Miimun Minimum pe
© Reltive 10(0%) ~ © Relative 10(10% ~
© Lines measurements © Lines measurements o o q o q
Gitcular meastements Citcular measurements S, o G
(] Full shape (] Full shape 2 sEnen e
%o ~ %6 of
 force to make all measurements I Thinnest peneration
Part identfcation %62 Doille Long AVD ‘Add weld bead [ Mody weid bead [ Dslets weld bead
. s 5 e r 2 G2 | iong
O0CR10 | 0/0LR1D
1 7 oo oL o0 9500 9500 o) o) o0 ) 00 o0 on oo o0 o o0
2 w o 0oL 0 950 9500 T L na o0 o oo w o o o0 w o0
7 OOCR0 | OOLRTD
3 w o oo 0 950 9500 o o o0 w o0 w o o oo w oo
GOLR10 | OOLR10
4 w o0 oL w | e 9500 5 o 00 w o0 o o o o0 w o0
OOLRI0 | OALR10 :
5 w o oL 0 a0 9510 e ) o0 w o0 o o o oo w oo
GOLRIO | OOLR10
6 w o0 oL 0 5510 9500 o Hos o0 w o0 w o oo 0 (7 00
GOLRIG | OOLR10
7 w (73 oL 1% a0 9510 i o) o0 w o0 o o o oo w o0

Hegesztési varrat hozzaadasa

Lasd a hegesztési varrat Iétrehozasara szolgalé eljarast.

Hegesztési varrat modositasa

1. Valasszon egy meglévé hegesztési varratot a fenti tablazatbol!

2. Hajtsa végre a médositasokat!

3. Kattintson a Modify weld bead (Hegesztési varrat modositasa) lehetéségre!

Az eredményfajllal mar rendelkezd hegesztési varratra vonatkozé minimalis és maximalis
elfogadasi kritériumokban eszkdzolt médositasoknak a statisztikai adatokra nézve is lesznek
kovetkezményeik. A szoftver rakérdez, hogy modositja-e az eredményfajlban szerepl6
minimumot és maximumot, és modositas esetén azt javasolja, hogy hozzon létre egy Uj
konfiguraciot.

Hegesztési varrat torlése

Valasszon egy meglévé hegesztési varratot a fenti tablazatbdl, majd kattintson a Delete weld
bead (Hegesztési varrat torlése) lehetéségre!
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10 Alkatrész megkettézése

10

11

34

Alkatrész megkettozése

1.  Megkettézéséhez valassza ki a kivant alkatrészt!
2. Kattintson a Duplicate part (Alkatrész megkettézése) lehet6ségre!

Adja meg az Uj alkatrész nevét!

3
Megjegyzés
0 Csak az alkatrész lesz atnevezve, a hegesztési varratok nem.

Felhasznaldk létrehozasa és kezelése

Minden kezel6nek szliksége van bejelentkezési névre és jelszéra, hogy a szoftverben hozzaférjen a
mérési részhez.

Felhasznalé létrehozasa
1. Kattintson a New Operator (Uj felnasznald) lehetéségre! s
2. Adja meg a felhasznal6 nevét a Name (Név) mezdben!

3. Adjameg afelhasznalé jelszavat az Enter new password (Uj jelsz6
megadasa) mezbében!

4. Erésitse meg a jelsz6t a Confirm new password (Uj jelszé megerésitése) mezében!

5. Amennyiben hozzaférést kivan adni a felhasznalonak a mérések eltavolitasahoz és a mérések
megismétléséhez a DataView modulban, jeldlje be a User to have permission to change the
results files (A felhasznal6 felhatalmazasa az eredményfajlok médositasara) négyzetet! Lasd
még: A DataView modul (Opcio) »68

A felhasznal6 hozzaférési jogosultsagainak modositasa

1. Kattintson az Operator Management (Felhasznaldk kezelése) 2
lehetbségre! (S 7

2. Valassza ki a felhasznalt az Operator list (Felhasznaldlista) legordilé ‘
listarol!
3. Kattintson a Modify (Modositas) lehetdségre.

4. Afelhasznaldi jelsz6 megvaltoztatasahoz adja meg a felhasznald jelenlegi jelszavat az Enter
password (Jelsz6 megadasa) mez6ben!

5. Adja meg a felhasznalé Uj jelszavat a New password (U] jelszé) mezében!
6. Erésitse meg a jelszot a Confirm new password (Uj jelszd megerésitése) mezében!

7. Afelhasznal6 hozzaférési jogosultsagainak médositasahoz jeldlje be a User have permission
to change the results files (A felhasznal6 felhatalmazasa az eredményfajlok modositasara)
négyzetet, vagy szintesse meg annak jeldlését!
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12 Kalibralas

Felhasznalé torlése

1. Kattintson az Operator Management (Felhasznaldk kezelése)
lehetbsegre! e

2. Valassza ki a felhasznalét az Operator list (Felhasznaldlista) ‘
legordulé listardl!

3. Kattintson a Delete (Torlés) lehetéségre!

12 Kalibralas

A rendszer |éptdmotoros optikai zoomot tartalmaz. Ezt az optikai funkciét a szoftver vezérili.

A rendszerben biztositott kalibralasi fokozat a kbvetkezd:
StructureExpert Weld-6 50 mm hosszu, 1 mm-es osztasokkal
StructureExpert Weld-11 10 mm hosszu, 0,2 mm-es osztasokkal

A szoftver automatikusan szamitja ki az egyes nagyitasi poziciok kalibralasat.

StructureExpert Weld-6 A nagyitasi tartomany 82 mm-tél 1,8 mm-ig terjed6
latémez6t fed le.

StructureExpert Weld-11 A nagyitasi tartomany 9,3 mm-t6l 0,8 mm-ig terjed6
latémez6t fed le.

A szoftver kalibralasat a rendszergazdanak a hardver és a szoftver telepitését kovetden kell
elvégeznie.

1. Allitsa a kamera zoomjat a legnagyobb nagyitasral!

2. Helyezze a kalibracios targylemezt ugy, hogy a rajzok figgéleges
iranyuak legyenek!

3. Adjameg ugy a megvilagitasi és kamerabeallitasokat, hogy megfelelé

kontraszt legyen a mikrométeres hattér és a fekete vonalak kézott,
vagy aktivalja az automatikus expoziciés funkciot!

4. Gy6zbddjon meg arroél, hogy megfeleld a fokusz! Ha megtette,
szlintesse meg az automatikus fokuszalasi funkcié jeldlését!
5. Allitsa a kameranagyitast a legkisebb értékére!
Kattintson az Calibrate (Kalibralas) ikonra.

Latomez6 (Field of View, FOV)

A flggéleges fekete savok észlelése, valamint a zold vonalak rajzolasa az észlelt fekete vonalak
mentén automatikusan megy végbe. A szoftver automatikusan megismétli a kalibralasi
folyamatot minden zoomtartomanyban.

Ha az automatikus észlelés nem megfeleld (minden figgéleges savot észlelni kell), a rendszer
Uzenetet jelenit meg. A jobb kontraszt biztositasa érdekében modositsa a kamerabeallitasokat
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12 Kalibralas

és/vagy a fényviszonyokat, majd térjen vissza a Calibrate (Kalibralas) ikonhoz (a savoknak
vilagosabb szélek vagy lyukak nélkil, tdmor feketén kell megjelenniiik). B&W (fekete-fehér)
fényviszonyok ajanlottak. Lasd: Vezérl6panel » 14Struers.

e T Py

Megjegyzés
0 A StructureExpert Weld-11 rendszerek esetén tovabbi lépések is sziikségesek a
rendszer kalibralasa el6tt. Lasd a kdvetkezd dokumentumot: ,Optimising Settings

WeldingExpert-11.pdf”.

12.1 Kalibralasi jelentések és a kalibralas

A CalibrationHistory.exe eszkdz a szoftver telepitési mappajaban talalhato.
A kalibralasi jelentések megtekintéséhez:

1. Futtassa a CalibrationHistory.exe fjjlt!

7 History

N
Calibration history

Result Date Time Report file
8 15:53

1559

A (sikeres és sikertelen) kalibralasi kisérletek mindegyike attekinthetd.

2. Nyissa meg a kivant kalibralasi jelentést!

7 History

Calibration history

Result Date Time Report file
14/02, 8 15:53
14/02, 8 15:59

3. Asorraduplan kattintva nyissa meg a kalibralasi jelentést!
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12 Kalibralas

StructureExpert If Struers

Report of calibration

Calibration date 02/14/2018
C. time 15:53
C plate serial number
Calibration certification number
Date of issue 14/02/2018
Date of next i 14/02/2018
Calibration points Calibration curve
F.S(mm) | ZPisteps)
2.267 0 10
8741 1000
815 2000 Ll
7577 3000 \
= E
70% 4000 5
8504 5000 _ %
5.001 6000 : N
55 7000 :
5036 5000 e
4583 5000 I
4157 10000
3748 11000 4
3368 12000
2011 13000 3
2604 14000 =
2408 15000 2 .
2186 16000 i 5
8% 17000 1
1.75 18000
504 18000 0 + + ——+ t + t t +
1442 20000 L] 5000 0000 15000 20000 25000 0000
1322 21000
1214 2000 X-axis =Zoom position(Z Pjrm
1118 23000 s sl
Tt S Y-axis =Field size(F.S)steps
0861 25000
0,854 26000
0832 27000

Kiegészitd informaciok hozzadadasa a kalibralasi jelentéshez

A kalibralasi jelentéshez kiegészit6 informéciokat (pl. kalibrald lemez, tanusitvany szama stb.)
adhat hozza.

1. Arendszer telepitési mappajaban inditsa el a Settings.exe fjjlt!

2. Azinformaciok hozzaadasahoz kattintson a Calibration (Kalibralas) lapra!

W7 Settings Iy X

Langage (Calibration }c:.lu' | Check Box | Extra tooks |

Calibration frequency :

Ask to do calibration after every ‘ _'_J

Calibration certificate :

Calibration plate serial number [

Certfication number [

Date of issue 14/02/2018 -
Date of next calibraton 14/02/2018 %

Link of certificate

Browse

[ save settngs | Close

Kalibralasi gyakorisag

Sziikség szerint allitsa be a kalibralasi gyakorisagot a Calibration frequency (Kalibralasi
gyakorisag) rész mezdiben!

Ha a kalibralas hatalya lejart, felszélitast fog kapni a rendszer Gjrakalibralasara.
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13 Mérési eszk6zok

13

Kilépés a felligyeleti izemmodbaél

1.

Kattintson a Back (Vissza) gombra a felligyeleti izemmaédbal valé
kilépéshez! Q

Mérési eszkozok

A kovetkez6 mérbéeszkozok allnak rendelkezésre.

Megjegyzés
G Tokéletesen vizszintes vagy fliggbleges vonal rajzolasahoz nyomja le a Shift

gombot a billentyizeten vonalrajzolas kézben.
A mérések a rajzok fehér fogdpontjai segitségével modosithatok.
A mérési teruleten kivulre kattintva lehetévé valik a tdbbi mérbeszkoz kivalasztasa.

Parhuzamos vonalak tdbb méréssel (2, 3 vagy 4)
Egyszeres parhuzamos vonalak (térkdz)
Egyetlen vonal (tavolsag)

Koncentrikus korok (2, 3 vagy 4)

Szélesség (beolvadas) — tényleges szélesség
Talalkozasi sz6g

Gyokmeéret (beirt kor)

Gyodkmeéret (beirt haromszog)

@ Mmoo w >

- =
>

Terlletmérés
Derékszdg felvétele
Jeldlénégyzet
Billenty(izet
Porozitas

Képlet

Szabadkézi vonal
Vonallanc

ivhossz

A O vVOoOZ=ErFr X <«

Varratoldal hossza

13.1 Parhuzamos vonalak tobb méréssel

1. Kattintson a L1 cimre az adatlapon (1. fémlemezvastagsag).
2.  Aképen:

—  Kattintson az elsé pontra!

— Mozgassa az egeret a fémlemez masik végpontjara!

— Engedje fel az egérgombot: A program megrajzolja a vonalat.

38
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13 Mérési eszk6zok

A kivélasztott méréstipustol figgden tébb vonal is rajzolhaté (2-t6l 4-ig).

A leginkabb eltolt vonalat athelyezve mérhetd meg a fémlemez vastagsaga.

A Vastagsag

B Beolvadas mélysége

C Minimalis beolvadasi
mélység

Ha a hegesztési varrat beallitasaban kivalasztottak egy értéket a Minimum penetration
depth (Minimalis behatolasi mélység) szamara, a vonal automatikusan megjelenik (a
fémlemez vastagsaganak 1/10-étél 1/2-éig). A felhasznalé nem helyezheti at ezt a vonalat.

A beolvadasi mélység kivalasztasa esetén a vonal automatikusan megjelenik. A
felhasznaldnak at kell helyeznie a vonalat, hogy megmérje a fémlemez belsejébe térténd
valos beolvadast. A fémvastagsag mérésére szolgald vonalak nem mozgathatok.

Mérés megismétlése

Az egyik mérés megismétléséhez kattintson az adott mérés cimére a tablazatban! A program
minden mérési adatsort és eredményt eltavolit.

13.2 Egyszeres parhuzamos vonalak

A hézag (b) mérése és tovabbi mérések

1.  Kattintson az elsé pontra!

2. Mozgassa az egeret a masik végpontra!l

3. Engedje fel az egérgombot: A vonal a szemkdztihez hasonléan kirajzolédik a képen.

4. Helyezze at a vonalakat a megfeleld mérés érdekében (térkdzbeallitas)!

13.3 Egyetlen vonal

A gyok mérése és tovabbi mérések
1. Kattintson az elsé pontra!

2. Mozgassa az egeret a masik végpontra!
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13 Mérési eszk6zok

3. Engedje fel az egérgombot!

13.4 Koncentrikus korok

1. Kattintson a L1 cimre az adatlapon (1. fémlemezvastagsag).
2.  Aképen:

— Kattintson 3 pontra a fémlemez kils6 kerulete korll: A program megrajzolja az elsd kort. A
beallitastol fliggéen 2—4 korbdl alloé alakzatcsoport megrajzolasara kerdl sor.

— Afehérfogopont segitségével helyezze at a kort a fémlemezvastagsag
meghatéarozasahoz!

— Afehérfogdpont segitségével helyezze at a kort a valds beolvadas meghatarozdsahoz!

A Vastagsag
B Beolvadas
C Minimalis beolvadas,

Ha a hegesztési varrat beallitasdban kivalasztottak egy értéket a Minimum penetration depth
(Minimalis behatolasi mélység) szamara, a megfelel6 kér automatikusan megjelenik (a
fémlemez vastagsaganak 1/10-ét6l 1/2-éig). A felhasznald nem helyezheti at ezt a kort.

Ha kivalasztottak egy értéket a Penetration measurement (Behatolas mérése) szamara, a kor
automatikusan megjelenik. A felhasznaldnak at kell helyeznie a kért, hogy megmérje a
fémlemez belsejébe torténd valds beolvadast. A fémvastagsag mérésére szolgald kér nem
mozgathato.

13.5 Beolvadas szélessége

1. Kattintson az L1 cimre az adatlapon! A beolvadas szélességét altalaban a minimalis beolvadasi
mélység szintjén szokas mérni.
2.  Aképen:

— Egymas utan kattintson 2 pontra, kijeldlve ezzel a minimalis beolvadasi mélységet mutato
vonal és a beolvadasi teriilet metszéspontjat. Megjelenik egy vonal. A mérészam azonnal
lathatéva valik.

— Kattintson a vonalra, és helyezze at a jobb megjelenités érdekében!
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13 Mérési eszk6zok

A Beolvadasi szélesség

13.6 Beolvadas - tényleges szélesség

Részletes informaciokért lasd a Beolvadas — tényleges szélesség témakort a kovetkezd
szakaszban: Alkatrészek és hegesztési varratok Iétrehozasa 24

13.7 Talalkozasi szog

1. Kattintson az adatlapon az Alpha vagy Beta cimre a mérszam kivalasztasahoz!
2.  Aképen:
— Kattintson a sz6g csucsara!

— Az egér mozgatasaval rajzolja meg az els6 szdgszarat, majd kattintson az
egérgombbal!

— Mozgassa az egeret a masik szarra, és kattintson az egérgombbal! A program 3 fehér
fogopontot jelenit meg a rajzon.

—  Szukség esetén modositsa a szoget!

A 127,15°
A
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13 Mérési eszk6zok

13.8 Gyokméret (beirt kor)

Ezt altalaban ezzel szokas jeldini: G.

1.  Rendszergazdai lzemmodban valassza ki a rajztipust a hegesztési varrat meghatarozasanak
oldalan!

2. Engedélyezze a Radius (Sugar) vagy Triangle (Haromszog) lehetéséget!

13.9 Vonal (valéjaban kor)

A mérés a hegesztési varrat belsejébe irt kdr maximalis sugarat hatarozza meg.
1. Kattintson a két lemez k6zo6tti metszéspontra!

2. Nagyobbitsa meg a koér sugarat, hogy megkapija a teljes beirt kort!

3. Engedje fel az egérgombot!
4

A végs6 rajzon egyenes vonal jelzi a gydkméretet.

13.10 Haromszog (egyenlé szaru derékszogil haromszadg)

A mérés a maximalis beirt egyenld szaru derékszdgil haromszdg magassaganak meghatarozasabol
all.

Azt javasoljuk, hogy kdvesse az alabbiakban bemutatott Iépéseket (1., 2. és 3.)!
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13 Mérési eszk6zok

1. Rajzolja meg a munkadarab peremét!

2. Aharomszog berajzolasat a fels6
ponttal kezdje! Terjessze ki a pontot a
peremig, majd végul felérve engedje
fel az egérgombot!

3. Allitsa be gy a magassagot, hogy

beirja a haromszdget a gydkméreti
teruletbe!

4. lgazitsa be a haromszdg magassagat!
A mérés a haromsz0g magassaganak
meghatarozasabdl all.

5. Azalso vonal kijeldlésével igazitsa be
a magassagot!

6. Szlkség esetén a 3 fehér fogépont
segitségével tajolja be a
haromszdget, ha a fémlemezek nem
90°-0s szogben allnak.

7. ATab billentylvel forgassa
balra/jobbra/felfelé/lefelé a
haromszdget!
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13 Mérési eszk6zok

13.11 Derékszog felvétele

A referenciavonalra mer6leges vonal hosszanak méréséhez tegye a kovetkezdket!

1.

2
3.
4

Vélassza a mérési funkciot!
Kattintassal és az egérgomb nyomva tartasaval rajzolja meg a referenciavonalat a képen!
Az egérgomb felengedésével jelenitse meg a referenciavonalat!

Kattintson duplan a mérési vonal megrajzolasahoz!

A Referenciavonal
B Mérésivonal

13.12 Jelolénégyzet

44

Hegesztési varrat szemrevételezéses vizsgalata

Egyes hegesztési szabvanyok a hegesztési varratok geometriai értékelését nem, csupan a
szemrevételezést kdvetelik meg a varrat megfelel6 voltanak ellenérzéséhez.

E vizsgalatfajta lehet6vé tétele érdekében egy kiilén eszkdz bevezetésére kerllt sor a szoftverben.
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13 Mérési eszk6zok

UJ SZOﬂverkonflguréCK') Min penetration sheet 1 MinPenel
|étrehozasakor egy l:IJ eSZkOZ, a Weld Bead penetration width 1 Eir:Hel bi1{PeneWi
Checkbox (Jeldldnégyzet) valik

Penetration sheet metal 1 Angle fl{ActPene
- Py . ST . Circle (Diameter)
érhelové a legordLis stén.
Triangle
[ S —

Region (Area)
‘ Undercuti

millimeters|

Optional comments

Circle (radius)
Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

A hegesztési varrat értékeléséhez hozzon létre egy jeldlénégyzetet!

— Haanégyzet nincs bejel6lve, akkor a hegesztési varrat nem megfelelé — az eredmény
PIROS szinben jelenik meg.

— Haanégyzet be van jelélve, akkor a hegesztési varrat megfeleld — az eredmény ZOLD
szinben jelenik meg.

A szdvegszin médositasa

Sziikség szerint médosithatja a 2{ActPene?) [ Undercut2
hegesztési varratok megfelelé/nem L
megfelel§ volta esetén megjelenitett . = CHK_OKD o u
szOveget — ehhez pedig a szoftver 000 CHKNCK 0.00
telepitési mappajaban talalhato 0.00 0.00 0.00
Settings.exe fajlt hivhatja 0.00 0.00 0.00
segitségul.
f2 e 2 Conformity
(ActPene2) nformity (ActPene2)
_ e = 0K
“0.20/0.00 0.00/ 000 I[0z0/0.00 | BG4
T [ | [E=E [

13.13 Adatbevitel billentytizetrol

A szamértékek mérési tablazatba térténd beviteléhez a billentylizetet veheti igénybe.

1. Az Enter extra measurements number Min ponetaton shst 1 i
(Adja meg a kiegészité mérészam szamat) O == -
mez6ben vélassza a Keyboard input o —
(Adatbevitel billentytizetrdl) lehetéséget. o meawenes e Kt

Sot Square

2. A mérések végrehaijtasakor ezentul e ‘ 2"‘::

Ehhez tizedespontot (.), nem pedig vessz6t Opional comments I bicdetory
(,) hasznaljon! e

billenty(izetrél viheti be a szamértékeket.

Fait section - [EITIIRG

Wekd e et

| = e s | iy - 7 - e Weld_ength

[ Measurements I - I T - I = 5 |
o Hie o [T — YT T T o T
o = =2 = s I 5

StructureExpert Weld-6,-11 45



13 Mérési eszk6zok

13.14 Porozitas

Megmérheti a hegesztési varratok porozitasi aranyat.

—F e b seecion . [T sl M ” <]
L1 i) Throat Gap. Legl Leg2 Penel. Pene2. Undercutl Undercut2 Porostty.
[ messurements I - B - 8 g [ - 2 [ - = = z
— ) T om —om T ) ¥ o5 % o %
| = > Com 2 l = =

1. Kattintson a Porosity (Porozitas) gombra! i s

clfudc;n R?(Eultmn t;x draw a regon
Megijelenik egy eléugro ablak a kiilénbozé o
Click on Threshold to display porosity in

végrehajthato Iépésekkel: i ¢

Click on dean button to delete small areas.

S50 Click on image to select area you want o keep/delete.
kg
LB Click the button that matches the color ot the
~—— objects you want to measure
o

Cancel

2. Hatarozza meg a célrégiot a képen: kattintson a
ROI (Celrégio) gombra, majd rajzolja ra a régiot R
(sokszoget) a képre! | ST

i Cickon deon bt t dkte s rces.
S Clokon moge to selctaea you nt o heep e

% Cickthe button that matches the cokr of the.
- ohictsyounent o ressre

Concel

3. Kattintson a Threshold (Kiszébérték) gombra!

L GckonRaibution to trow a regn
O ofrest Galygon)

4. AKkuszébértékszint beallitasaval megfeleléen A
észlelheti a hegesztési varratban lévé lyukakat. S gpsmms

5. AkuUszobértékszintek beallitasat kbvetéen
kattintson a Validate (Ervényesités) gombra.

6. Tisztitsa meg az észlelési terlletet! A Clean
(Tisztitas) gomb kikliszoboli az elszigetelt
pontokat és a legkisebb terileteket.

ik s Rotburon o hana g
af et oty

[ chckon Thesholo o celay ooy
oeen
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13 Mérési eszk6zok

7. A zOld és piros ikonok segitségével valassza ki
az objektumokat!

"‘
2%
L LA
st

8. Kattintson az objektumokra! A kijeldlt
objektumok piros szinben jelennek meg.

—  Apiros gombra kattintva csak a piros
objektumokat tartja meg.

— A zo6ld gombra kattintva csak a zold
objektumokat tartja meg.

A rendszer kiszamitja a porozitasi aranyt.

Ebben a példaban a porozitasi arany a
meghatarozott varratterilet 5,76%-a.

13.15 Képlet

Hasznaljon képletet olyan Uj ,mérészam” Iétrehozasahoz, amely két vagy tobb egyéb
mérészammal végzett szamitas eredménye.

Példa

| |TOTAL | Farr_z V] =calcilte 2+ 2414+5G4T+8)

A képletek hasznalataval kapcsolatos tovabbi tudnivaldkért Iasd a Képletekkel megadott
elfogadasi kritériumok témakort a kbvetkez6 szakaszban: Alkatrészek és hegesztési varratok
létrehozasa P 24Struers.
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13 Mérési eszk6zok

13.16 Szabadkézi vonal

1. Rajzoljon szabad kézzel vonalat a képre, hogy
meghatarozza annak hosszat.

13.17 Vonallanc

1. Rajzoljon vonallancot a képre, hogy
meghatéarozza annak hosszat!

2. Egérkattintassal médosithatja a vonal alakjat.

13.18 Ivhossz

Lehetdsége van az ivhossz mérésére.
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13 Mérési eszk6zok

1. Kattintson 3 pontra a koriv
meghatarozasahoz!

Az utolsé pont kijeldlésekor a program
megrajzolja az ivet.

2. Sziukség esetén helyezze 4t a vonalat!

13.19 Varratoldal hossza
Lasd: Beolvadas szélessége »40Struers.
13.20 Korsugar

Az abra a kor sugaranak mérését mutatja be a
kor segitségével a mérés utan.
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14 Hegesztési varratok mérése

14

14.1

15

50

Hegesztési varratok mérése

A hegesztési varratok mérése az elsédleges izemmaéd. A jogosult felhasznalok a rendszergazda
altal meghatarozott beallitasok alapjan mérhetik az alkatrészeket, hogy az eredményeket
Osszevessék az elfogadasi kritériumokkal.

A kivalasztott alkatrész és hegesztési varrat esetében csak a meghatarozott mérések jelennek meg.

r

1. Valassza a Weld Bead Measurements (Hegesztési varrat mérései) .
lehetéséget! J

2. Az Operator (Kezel6) mez8&ben valasszon ki egy kezel6t!

3. APassword (Jelsz6) mezében adja meg a jelszét!

Mérési sorrend
A kulénleges eseteket leszamitva a méréseket logikai sorrendben kell végrehajtani:
L1, PS1
L2, PS2
LP1, LP2
Alpha és Beta stb.

Rajzolasi tulajdonsagok

Mindegyik rajzeszkdz esetében médosithatja a szint és a vastagsagot. B Craphiea st o

1. Kattintson jobb gombbal az adott mér6szam nevére! -

2. Megjelenik a Graphical properties (Grafikus tulajdonsagok) ablak.

Lépésekre bontott mérésoktatas

1.  Gy6z8djon meg arrdl, hogy a helyes konfiguracio van kivalasztva! Lasd::
Alkatrész kivalasztasa » 51

Hegesztési varrat kivalasztasa » 51

Gép kivalasztasa » 51

Mérestipus kivalasztasa »52(opcid)

U S

Kép rogzitése »52
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15 Lépésekre bontott mérésoktatas

15.1

15.2

15.3

7. Kamera- és megvilagitasi beallitdsok » 52 (opcid)

8. Képméret »52

9. Mérések elére meghatarozott sablonnal »52

10. Kiegészit6 informaciok »53

11. Megjegyzések és jelolénégyzetek hozzaadasa » 53

12. Szdveg és nyilak hozzaadasa » 53

13. Mérési eredmények hozzaadasa a képhez » 54 Struers.

14. Eredmények mentése »55

Mérési sorrend

A kilonleges eseteket leszamitva a méréseket logikai sorrendben kell végrehajtani:
L1, PS1

L2, PS2

LP1

LP2

Alpha 1 és 2

Gyokmeéret stb.

Hézag, alulcsiszolas stb.

Alkatrész kivalasztasa

1. Valassza ki az alkatrészt az el6ugré menibél.

Hegesztési varrat kivalasztasa

Valassza ki a mérni kivant hegesztési varratot az el6ugré menubdl.

A kivalasztott hegesztési varrathoz kapcsol6do adatok a képerny6 aljan lathatok.

A1 thle 4mm et plus -

Measurements

i 5.00 000 .00 000 T20.00 =000 .00 000 300 500 000 TG00
= = = = 80 e = = = = = o0 —om

|* DateFab:

Gép kivalasztasa

A hegeszt6gép kivalasztasa a nyomon kovetés szempontjabél fontos.
Az Excel-jelentés a kivalasztott hegeszt6gép szerinti rendezésben is megjelenitheti az adatokat.
1. Valassza ki a hegesztégépet az el6ugré menibdl!

Ha tobb hegesztégép is rendelkezésre all, a gépet hozzarendelheti a hegesztési varrathoz.
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15 Lépésekre bontott mérésoktatas

15.4

15.5

15.6

15.7

15.8

52

Méréstipus kivalasztasa

A hegeszt6gép kivalasztasa az adatok nyomon kdvetése szempontjabdl fontos.
Az Excel-jelentés a kivalasztott hegesztégép szerinti rendezésben is megjelenitheti az adatokat.
1. Valassza ki a hegesztégépet az el6ugré menibdl.

Ha tobb hegesztégép is rendelkezésre all, a gépeket hozzarendelheti a hegesztési varratokhoz.

Kép rogzitése
1. Kattintson a Live On (EI6 kép be) lehetéségre!
Ez aktivalja az é16 képet, és elérhetévé valnak a kamera beallitasai.
2. Akép rogzitéséhez kattintson a Live image Off (EI6 kép ki) lehetéségre.

3. Amikor atvalt a Live On (EI& kép be) funkcidra, a rendszer felszdlitja az eredmények
mentésére.

Ha menti az eredményeket, az eredménytablazat kitrul.

Kamera- és megyvilagitasi beallitasok

1. A kamera- és a megvilagitasi beallitdsok modositasaval tiszta, kontrasztos képet kaphat a
hegesztési varratrol.

A Nagyitasi érték egy 23"-es képerny6én 1920 x 1080
képpontos felbontas mellett szamitva. A tiréshatart Zoom X414
figyelembe kell venni. — —

B Latomez6 (mm vagy hivelyk).

Képméret
Hasznalja a F2 funkcidbillenty(it az Fit to window (Ablak kitdltése) és a 100% resolution image
(100%-o0s felbontasu kép) lehetéség kozotti valtashoz.

A szoftver megapixeles felbontast alkalmaz. A legtdbb szamitégép/LCD-képernyd nem kinal
elégséges felbontast ennek megjelenitéséhez.

Amikor a Fit to window (Ablak kitdltése) lehetéséget hasznalja, azt ajanljuk, hogy vegye igénybe a
nagyitasi tertletet, és igy jusson pontosabb mérési eredményhez.

Megjegyzés
o Hasznalja a F5 funkcidbillenty(it, ha a képet a szoftver eredménymappajan kivl
szeretné menteni. Kattintson a képre és nyomja meg az F5Struers.

Mérések elore meghatarozott sablonnal

A méréseket meghatarozott, hierarchikus sorrendben kell végezni: vastagsagmérés (két vonal vagy
korok kozotti térkdz), beolvadas stb.

. A mérési eredmények tablazatban jelennek meg.
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15 Lépésekre bontott mérésoktatas

+  Atartomanyon kivili mérések pirossal kiemelve lathatok a tablazatban.

. A billenty(izet Shift billenty(jével rajzolhat egyenes vonalat.

15.9 Kiegészitd informaciok
A rendszergazda létrehozhat legfeljebb 3 kiegészitd informacids terlletet, amelyet kbtelezd lesz
kitdlteni. Példaul:
*  Sarzsszam
*  Alkatrész sorozatszama
. Gyartasi datum

. Stb.

15.10 Megjegyzések és jelolonégyzetek hozzaadasa

Miel6tt mentené az eredményeket, megjegyzéseket flizhet a hegesztési varrathoz.

Ezenkivul jeldlénégyzeteket is hasznalhat a rendszergazda altal meghatarozottak szerint,
amelyekkel a hegesztévarrat hibait jellemezheti:

. Porozitas
. Repedések
. Stb.

A megjegyzések és jeldlénégyzetek a jelentésben és az Excel-tablazatban is megjelennek.

15.11 Szoveg és nyilak hozzaadasa
A képernyd jobb oldalan talalhaté panel jelenitimeg a Camera (Kamera), illetve az Annotations
(Jegyzetek) lapot.
Barmikor athelyezhet, modosithat vagy tordlhet egy grafikus atfedést.
A jegyzetkészités elétt konfiguralnia kell a szineket és a betliméretet.
1. Valassza az Annotations (Jegyzetek) lapot!

2. Abetitipus, a nyilak és a vonalmeghatarozasok konfiguralasahoz valassza a Font
(Betltipus), az Arrow (Nyil) és a Line (Vonal) lapot!
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15 Lépésekre bontott mérésoktatas

Nyilak
1. Nyil beszurasahoz kattintson a nyil ikonra!

2. Ezutan kattintson a képre! | T | Vs |

3. Nyil médositasahoz vagy athelyezéséhez hasznalja a fogépontokat!

Szoveges feliratok

1. Szdveges felirat beszurasahoz kattintson a széveg ikonra! A széveges
feliratot a rendszer a szévegkeretbe fogja helyezni.

2. Aszdvegkeret pozicionalasahoz kattintson a kép kivant pontjara, majd
a bal egérgombot nyomva tartva az egér mozgatasaval rajzoljon egy
téglalapot!

3. Az egérgomb felengedésekor a villogé kurzorpozicidban irhatja be a
szdveget.

4. A szdvegterilet mozgatasahoz jeldlje azt ki, majd huzza a kivant
poziciobal

5. Szdveges felirat médositasahoz nyomja le a billenty(zet Ctrl
billenty(jét, és kattintson a szévegkeretbe!

Ezek a tulajdonsagok a képekre keriild mérési cimkékre is érvényesek. Lasd még:Struers.Meéréesi
eredmények hozzdadasa a képhez »54

15.12 Mérési eredmények hozzaadasa a képhez

A kivalasztott mérést kézzel adhatja hozza pontosan ott, ahol arra szikség van a képen.
A szdvegszin az elfogadasi kritériumoktdl fugg (piros vagy zéld).

A hattérszint az altalanos beallitas szabja meg.
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15 Lépésekre bontott mérésoktatas

1. Az egérkurzort az eredményszakasz folé
mozgatva az a szokasos alakzatrdl 6kdlbe
zart kézzé valtozik. Ekkor leolvashatja a
képrdl a mérési adatot és annak fejlécét, ha
a megfeleld mérési mezére kattint. (A)

2. Apoziciét az elem athuzasaval
médosithatja.

ao | @i

3. Az 6sszes mérészamot automatikusan
hozzaadhatja a képhez, haa
Measurements (Mérészamok) gombra
kattint.

Minden mérészam megjelenik a képen (az
alapértelmezett pozicié a kattintassal
el6szor kijeldlt pont).

4. A pozicidkat sajat kezlileg modosithatja.

15.13 Eredmények mentése

Ha befejezte a méréseket, végezze el a kapott mérési eredmények mentését! Az adatok
elérhetbk lesznek a statisztikai célu felhasznalasra.
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16 Eredményfajlok

1. Valassza a Save Results (Eredmények mentése) lehetéséget! vy

Még az eredmények mentése el6tt ezeket a lehetéségeket valaszthatja:
. Merge drawings

*  Merge measurements

. Merge scale bar

. Merge construction lines and texts
Rajzok egyesitése
Merge drawings

Minden mérési kép egyesitve lesz a képen.

Mérések egyesitése

Merge measurements Ford C344 MCA Wagon| Na_hts_z

SB 21

A mérési tablazat a kép bal felsd sarkaban lathaté az alkatrésznév és a
varratnév tarsasagaban.

A skalasav egyesitése

Merge scale bar

A skala egyesitése automatikusan megtérténik a kép bal alsé sarkaban. LRSS
A skalasav hossza és grafikus tulajdonsagai nem modosithatok.

Szerkesztévonalak és szoveges feliratok egyesitése

A mérések egyesitésekor minden mérészam cime a rajzokhoz meghatarozottakkal azonos szinben
jelenik meg. Emellett a mérési értékek szinezése az elfogadasi kritériumok szerint torténik:

. Z0ld: Tartomanyon beldli

. Piros: Tartomanyon kivuli

16 Eredmeényfajlok

Minden mérési eredmény és kép mentésére egy kijelolt célmappaban kertil sor.
Az eredménymappa valamennyi szoftverkonfiguracio esetén a kdvetkezok tarolasara jon létre:

. Alkatrész-beallitasok
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16 Eredményfajlok

. Hegesztési varrat beallitasai
. Eredményfajlok

. Képek

+  Sth.

Alapértelmezés szerint ezek az eredménymappak a C:\Struers\StructureExpert Weld-5 vagy
C:\Struers\StructureExpert Weld-11 mappaban jonnek Iétre.

Ha médositani kivanja az alapértelmezett mentési utvonalat, tekintse meg a kévetkez6 témakort:
1. figgelék — Halézati mentési utvonalak médositasa » 84

Szoftverkonfiguracio

Lonfaursbon - or: ¥Lg W_2._lLm

A telepitési mappa

Configurations
Doc

Ford MCA 18 01 2011
Tcones

log 20/04/2
plans 29/04/2013 10:5

A konfiguraciomappa

Ceordons
Rapports
. Results

J Stdrapports

A Cordons mappa az alkatrészek és hegesztési varratok valamennyi beallitasat tartalmazza.

Ford C344 L | Maht31
Ford C344 MCA Grand Maht 3.2
Ford C344 MCA W,

or pga [ Naht323

|| Naht3.4
| | Naht3s
|| Maht£1
|| Mahts 2
| | Mahts2
|| Mahts 4
|| Maht&5
| | Maht51
|| Maht5.2
|| Maht5.3
| | Naht5_4
|| Maht5.5
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17 Jelentések

17

17.1

17.2

58

A Results mappa

Ford C344 MCA Wagon_Naht3 1 E‘l_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_1.xls
i b &) Ford €344 MCA Wagon_Naht 3_2.xls
Ford C344 MCA Wagon_Naht 33 :

Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1 l}_—‘l_] Ford C344 MCA Wagon_Naht 3_3.xls
Ford €344 MCA Wagon_Naht 4.2 E Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_1.xs
Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3 &) Ford C344 MCA W, N
Ford C344 MCA Wagon_Naht 321 = For agonciiaht S 2ol
Ford C344 MCA Wagon_Naht 32 2 l‘_—‘_l] Ford C344 MCA Wagon_Naht 4_3.xls

B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_1.xls
B Ford C344 MCA Wagon_Maht 32_2.xls

A Results mappaban minden mérési eredmény és kép megtalélhato.

. Minden hegesztési varrat szamara létrejon egy-egy mappa, ahova a rendszer az sszes képet
menti.

. Az 6sszes hegesztési varrat szamara létrejon egy-egy Excel-fajl, ahova a rendszer az 6sszes
eredmeényt menti.

A rendszer minden mappat és fajlt a kdvetkez6képpen azonosit: Alkatrésznév_Hegesztési varratnév

Megjegyzés
0 A képmappaban vagy az Excel-fajlok eredményeiben kézi médositasok nem

engedélyezettek. A helytelenll végrehajtott médositdsok megakadalyozhatjak a
jelentés elkészitését.

Az eredményfajlok médositasainak eléréséhez lasd: A DataView modul (Opcio) B 68Struers.

Jelentések

HTML-jelentés elballitasa
Ezzel a funkciéval HTML-oldalba nyomtathatja az eredményeket.

A funkcio eléréséhez kattintson a Print Weld Report (Hegesztési varrat

,
jelentésének nyomtatasa) lehetéségre. !

et

A HTML-sablon régzitett tartalmu, igy nem mddosithaté.

Ha a szamitégépen elérhet6 PDF-készitd alkalmazas, a jelentést .pdf-fajlba is mentheti.

Log6é médositasa a HTML-jelentésben

Ha sajat logét kivan hozzaadni a HTML-jelentéshez, tegye a kdvetkezdket:
1. Lépjen ata... Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead mappaba (En = a nyelvi mappa).

2. Cserélje ki alogo.jpg fajlt a sajat logdjat tartalmazé, ugyanilyen nevi fajlral

Excel-jelentés elballitasa

Ezzel a funkcidval Excel-fajlba nyomtathatja az eredményeket.
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17 Jelentések

1. Afunkcio eléréséhez kattintson az Excel Report (Excel-jelentés) ¥
lehetéségre!

Excel-makrok engedélyezése
Az Excel-jelentések hasznalatahoz modositania kell az Excel egyik
beadllitasat.

“ Home  Insert  Design  Data  Process  Review  View  Developer  Acrobat  Snap & Glue

Save = 5
=] Visio Options [
Bl save As
General
| Save as Adabe PDF Help keep your documents safe and your computer secure and healthy.
g Proofing
&5 Open
S Protecting your privacy
[ Close
Language Microsoft cares about your privacy. For more information about how Microsoft Visio helps to protect your privacy, please
Thit see the privacy statements.
Advanced
Show the Microsoft Visio privacy statement
Recent Customize Ribbon Office.com privacy statement
Customer Experience Program
Quick Access Toolbar
New
Addans Security & more
Print Tr;ﬁ’&mr Learn more about protecting your privacy and security from Office.com,
Microsoft Trustwarthy Computing
Save & Send
Microsoft Visio Trust Center
Help &4 e
The Trust Center contains security and privacy settings, These settings help keep your —
s computer secure, We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings.., Jéf
] Options s
Exit Ea—
oK Cancel
LY Trust Center R —x—)E J

Trusted Publish
rusted Publishers Macro Sektings

Trusted Locatians
) Disable al macros withaut notification
TistadDocimenty @ Disable all macros with notification

Add-ins ) Disable all macras except gigitally signed macros

() Enable all macros (nat recommended; potentially dangeraus code can run)
Active¥: Settings

P Developer Macro Settings
DEP Settings [¥] Trust access to the VBA project object model 8

Message Bar

Privacy Options

ok [ cancel

1. Valassza a File (Fajl) > Options (Beallitasok) lehetéséget!
2. Kattintson a Trust Center Settings...(Az Adatvédelmi kozpont beallitasai) lehetéségre!

3. Jeldlje be a Trust access to the VBA project object model (A VBA-projekt
objektummodelljéhez valé hozzaférés megbizhatd) jeldlénégyzetet!

Logé médositasa az Excel-jelentésben

Ha sajat logot kivan hozzaadni a HTML-jelentéshez, tegye a kdvetkezbket:
1. Lépjen ata... Welding\Reports\En\models mappaba (En = a nyelvi mappa).

2. Cserélje ki alogo.bmp fajlt a sajat logéjat tartalmazé, ugyanilyen nevi fajlra.

17.3 Hegesztési varratrol sz616 jelentés elballitasa
A funkci6 segitségével hegesztési varratrol jelentést készithet.

1. Afunkcio eléréséhez kattintson az Excel Report (Excel-jelentés) ¥
lehetéségre!

2. A Weld bead (Hegesztési varrat) lapra kattintva nyomtathatja ki az aktiv hegesztési varrat
eredmeényeit.
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17 Jelentések

Ez a funkcié az Excel 2003 Professional Edition vagy Ujabb valtozatat igényli.
3. Valassza ki a hasznalni kivant sablont!
4. Kattintson az OKStruers.

Az eredmények mindegyike automatikusan frissul a kivalasztott sablonban.

l¢ struel's Measurement report

General informations

Date OZ018 1'1h3Zm: Maching

User Type

Part New_Part Weld beac T weld with triangle
Detailed informations Information T Value —
op

Class

Design.

Mat. 1

Mat. 2

Width 1

Measur¢ ~ |Results ~ | Visual defects |~ | Valug +
Porostties.

:

Type - |Min ~
1 0

2 0
a(throat) 1,43
higap) 0
minpenel o
minpene2 o

b1{penewthi 2,03
h?{penswth? 304
fl{actpenel) 02
f2(actpens?) 02

O
=
=

-1.000

17.4 Az Excel hasznalata és a hegesztési varratok

60

jelentéssablonjainak kezelése

1. Inditsa el az Excel alkalmazast!

2. Az Excel 2007/2010-es verzitja esetén kattintson a Developer (Fejlesztd) lapra az XML-forras
eléréséhez!

3. Excelben véalassza a File (Fajl) > Option (Beallitas) > Customize the ribbon (Menlszalag
testreszabasa) lehetéséget > Check Developer (jeldlje be a Fejleszt6 elemet).

4. Kattintson a forrasra!

XML-megfeleltetés
1. Kattintson az AddStruers.
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17 Jelentések

17.5

5.

Tallézassal keresse meg a ...\Welding\Reports\En\XmI\HTMLBead\data.xmlfjlt, ahol az
»EN” az angol nyelvi mappat jeldli.

Kattintson az OKStruers.

Huzza at az XML-mez6ket az Excel-tablazatba, 6sszeallitva ezzel a kivant sablont.

i Eim Ofchess Inetin Pl Gk Do e ©

G B A TEI AR A BR8] e« el

A e 30| bt et deaa i e Wi S B P S

2 e A

% |6 [ oolE E O] il S 17 e e e ] i ) ==

TEMPLATE EXAMPLE

[ [0

=] )
£ titre {AREAZ Y

Bl .o (n1s) |

Ha elkészllt a sablon, mentse azt a kbvetkez6 mappaba:
...\Welding\Report\En\XML\Excel bead/xxxx

Az U sablon ezutan sajat nevével jelenik meg a kivalasztasra szolgald ablakban.

Alkatrészjelentés eldallitasa

A szoftver teljes kori alkatrészjelentés-készité eszkdzt foglal magaban. A sablon kialakitasa
révén a legtobb felhasznalasi igénynek megfelel. A sablon nem médosithaté.

A rendszer két sablont is biztosit:

1.

Part_batch_number_report.xls

Weld_report.xls

A funkci6 eléréséhez kattintson az Excel Report (Excel-jelentés)
lehetéségre!

vl
i.h..'I
£l

A funkci6 eléréséhez kattintson a Part (Alkatrész) lapral

Ez a funkcié az Excel 2003 Professional Edition vagy ujabb valtozatat
igényli.

Valassza ki a hasznalni kivant sablont!

Kattintson az Execute (Végrehajtas) lehetéségre!

Kiegészitd sablonok

Ha a Min & Max Action Limit modul is része a szoftvernek, akkor két tovabbi sablon is elérhet6:

Part_batch_number_report_ActL.xls
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17 Jelentések

. Welds_report_ActL.xls

ryws 3

Miikodés
Megjegyzés
c A testreszabott jelentések létrehozdsahoz a Report Generator modulra van sziikség.

1. Valassza ki az alkatrészt és a sz(ir6ket! SelEchii Rl
Part

2. Kattintson az OKStruers. [!

A jelentés két részre (lapra) tagolddik: A T L | B
Elsé rész Az dsszes mért érték ST L | B
és jelolénégyzet u s
attekintése  Bateh pumser A =
Machine

Masodik rész Az 0sszes mért

hegesztési varrat —
képe a mérésekkel D

és megjegyzésekkel Cancel o
egyutt

Al -

ABICIDIEIF|GIH][I[JIKILIMIN[O[P[G[R]S|TIUIVIWIX|Y]ZANABCADAEAFAGAH
1] Measures Report Date
2] N° 16-au 07
=
4| Tupe of mesures
15| reference SEAT 1 User a
5 Machire identification BEGINNING
7
8 |
191 Visual Décizios
B
Welded B z
Tandmark H
H

g
@ o g B
Cis e — ==
10 S AR IR SEE
i into the hierarch:
[ o] X X
13| 2 X X
s a|X X
15 |
[18]
A K
L
2
=R
4
5|
[6 |
7]
6 |
9|
10|
Kl
12|
3]
115 | L1 108 L1 o L1 0
116 | L2 0 L2 o L2 0
117 | [c] 0 el 1] [c] 0
118 | b 0 b o b 0
119 sipha 0 Alpha 50,36 sipha 0
| 20| Bieta 0 Beta 5873 Beta 0
[21] al 015 Ri o Fet o
[22] Fe2 o Rz o Fe2 o
[23] Lpt o Lnt o Lpt o
[24] Lpz o Ln2 o Lpz o
é PS1 156 PS1 o PS1 o
|25 | Ps2 0 Ps2 o Ps2 0
| 27 | Can a can 1 o can 1 249
| 28] can2 q can2 a can 2 233
[29]
[0
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17 Jelentések

17.6 Alkatrészjelentés megtekintése

1. Afunkcio eléréséhez kattintson az Excel ¥
Report (Excel-jelentés) lehetéségre!

2. Afunkci6 eléréséhez kattintson a Display
report (Jelentés megjelenitése) lapra!

Ha egy adott jelentést kivan megtekinteni, Report X
akkor azt Date (Détum), Type (TI’pUS), Part Weldbead Part  Display report
A A H A e Configuration [Juse date
(Alkatrész) és Machine (Gép) szerinti e 5 oo ‘
rendezéssel érheti el. part Tipe Wachine
I ] [a v] [a v]
. 7 s s s . Nombre de cydes Ref produit Equipe
3. Ajelentés kivalasztdsahoz kattintson a | 1l 1 |
Reports list (Jelentések listaja) gombra! eset Repars st

4. Kattintson az Open report (Jelentés
megnyitasa) lehetéségre.

Open report

Close

17.7 Medfigyelés és folyamatkovetés

A medfigyelés és folyamatkdvetés valaszthato funkcio.

Ezzel a lehet6séggel egy adott id8szakban kdvetheti a mérések elérehaladdséat egy vagy tobb
hegesztési varrat esetében.

1. Afunkcio6 eléréséhez kattintson a Monitoring (Megfigyelés) Ve
lehetbségre!

A sz(r6k mindegyikét igénybe veheti az eredmények rendezéséhez.

Alkatrész kivalasztasa

1.  APart selection (Alkatrész kivalasztasa) Vield bead O Heasure
P T . : s g alier Gauche [] b_largeur_per
mezében jeldlje ki a megfigyelni kivant S s Ha e e
, [ 3 Flasque Gauche [ ] Throat [ Libre_1
al katreszt' [ 4 Flasque Droit [ Gap [ Libre_2
% Alpha [ Libre_3
Eeta
2. Valassza ki a hegesztési varratokat és azok et
mérészamait! H o
j Fenel
:| Fene2
[] t2_ep_palier
[] t2_ep_flasque
[ E_largeur_corden

< >
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17 Jelentések

Datum kivalasztasa

1. A Start date (Kezdd datum) és End date
(Befejez6 datum) mezdben valassza ki a lefedni
kivant idészakot!

Sziiré

kivalasztasa

1. Valassza ki a hasznalni kivant sziréket:

Machine

Type

Conformity
Number of cycles
Ref. product
Equipment

Visual defects

Weld bead

Measure

[ 1 Palier Gauche
[A 2 Palier Droit

[ 3 Flasque Gauche
[ 4 Flasque Droit

~ ROROOOOOOO00000 &

T

T2

Throat

Gap

Alpha

Eeta

MiniP 1

MiniP2

Legl

Leg2

Fenel

Fene2
t2_ep_palier
t2_ep_flasque
E_largeur_corden

b_largeur_per
5_pene
[ uibre_1
[ Libre_2
[ Libre_3

2. Kattintson az Apply filters (Szlir6k alkalmazasa) gombra!

Amikor az adatok feldolgozasa befejez6détt (ami sok feldogozandé adat esetén hosszabb ideig
is tarthat), megjelennek a fejlédési diagramok és a statisztikai értékek.

oo

64

Wwww,m’vm

2 Palier Droit

o = o
i w’Wv/"W“’l’J" W | me\’,t\m\m /tv

P

R —=

el
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17 Jelentések

Statisztikai informaciok

A Meghatarozott maximalis érték (ha be van

allitva) B A

B Hegesztésivarrat neve - .* m¢

C Mérés alakulasa e S Fomia

D Meghatarozott minimalis érték (ha be van C—» i 100

allitva) 5% Bontintens 0007
E Szlrt mérések szama D —PW“L"‘( v ”"“ & Srmie
E —-—’ n=134

Erték Leiras

Spec. Min Meghatarozott minimalis érték (ha be van allitva)

Spec. Max Meghatérozott maximalis érték (ha be van allitva)

Min value Minimalis mért érték

Max value Maximalis mért érték

Mean Kozépérték

Std Dev Szo6rés

95% Conf Interv. 95%-0s megbizhatdsagi intervallum

Cp Cp érték

Cpk Cpk érték

CpU CpU érték (csak maximalis érték meghatarozasa esetén)

CpL CpL érték (csak minimalis érték meghatarozasa esetén)

Erték Leiras

Formula A Min. és/vagy a Max. érték kiszamitésa képlet segitségével
torténik.

Off topic Az érték nem szamithaté ki. Cp és Cpk esetén az értékek nem
szamithatok ki, ha képleteket hasznalnak a Min. és Max.
értékhez.
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17 Jelentések

17.8 Eredmények és jelentések mentése

Teljes korii alkatrészjelentés készitése

1.

66

A minden szlrt adatot tartalmazé teljes koéri alkatrészjelentés Excel
létrehozasahoz kattintson a Part report (Alkatrészjelentés) gombra!l o —
et I} X Monitoring report

Selacted template

spedificreport

Template list

|Welds_report.xis
Welds_report_ActLxis

|Part_batch_number_repert.xls
|Part_batch_number_report_Act.xls

Close

/) Struers|

Measurements Report
N°

Date
05032018

7 o
Par. sioushe soudést User Ki
Wactine dentcaton
atchnumber
i [P I T
H
,,,,,,, EE
v g
8
5l EE
fascve o o 5
o] o
o] o
] °
(o] o
o] o
] o
o] ]
oj4 o
o] ]
¢ X|
L] °
[s] o
0| o
o] ]
0 o
0| o
[¢] ]
o] o
o °
[s] o
0| °
o] ]
o] o
L] °
0 ]

Exportdata

Save statistics

StructureExpert Weld-6,-11



17 Jelentések

Teljes korii megfigyelési jelentés készitése

1. A minden sz(irt adatot tartalmazo teljes korli megfigyelési jelentés
létrehozasahoz kattintson a Monitoring report (Megfigyelési jelentés)

MONITORING

FART Cartouche soudee EC
Cordon 2 Palier Droil Machine Wisual defects:
Inkal Conformitg
Info2 22222222222 User
Infad n upe
Info4 n Batch number
Infas s
InfoB L
Teasire T2 ep_palier Teasire B Targeur_cordon
L rwhone ey T W e Mo e
oy 7 U P” iy
n 132 n Bz
Spec Man 7 Speo. Max _
Spec Min Z Spec. Min Formula
Min value 0593 Minvalue 0722
May value 0817 Maz value 1033
oty ot e oses
StDew 0043 Diey 0,056
35% Conf. Intery 0,004 8624 Conf. Intery 0,006
cp Off tapic cp Off tapic
Cpk DFf topic Cpk DFf topic:
Teasire b Targeur_pene Teasire T pene
i ot ‘.’!,,' " i \JI ™
kil S eyt r‘.‘l\ﬁ‘wu"
n 12 n 3z
Spec. Man ~ Speo. Max _
Spec. Min 032 Spec. Min 032
Min valug 0325 Minvalue 0,368
Man value 0506 Maz value 0,716
Mean 0425 Mean 0503
e 5o ite oams
85% Conf. Intery 0,003 3624 Conf. Intery 0,006
cp Off topic cp Off tapic
Cpk DFf topic Cpk DFf topic:

Adatok exportalasa

1. A nyers adatok .csv-fajlokként torténé exportalasahoz kattintson az
Export data (Adatok exportalasa) gombra!

Minden kép mentésére kiilén mappakban kertil sor.

Cartouche soudée EC_1 Palier Gauche

Cartouche soudée EC_2 Palier Droit

Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit

Cartouche soudée [C_1 Palier Gauche.csv
Cartouche soudée EC_2 Palier Droit.csv
Cartouche soudée EC_3 Flasque Gauche.csv
Cartouche soudée EC_4 Flasque Droit.csv
Cartouche_EC_Cartouche soudée EC__All_Mes.csv

Excel

Partreport

Monitoring report

Export data

Save statistics

Excel

Part report

Monitoring report

Export data

Save statistics

A rendszer minden kivalasztott hegesztési varrathoz Iétrehoz egy-egy .csv-fijlt.

Ezenkivil egy globalis .csv-fajl is készll az 6sszes kivalasztott hegesztési varrat értékeivel.
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18 A DataView modul (Opcié)

Statisztikai adatok mentése

1. A statisztikai adatok .xml-fajlként tortén6 mentéséhez kattintson a Save Excel
statistics (Statisztikai adatok mentése) gombral!

Part report

Spec. Min : Formula Monitoring report
Zpec. Max e

Min wvalue ; 0.460

Max value : 1.065 S

Mean c0.864

=td Dev ;D073 Sl iy
B5% Confinter: 0.007

Cp : Offtopic

Cpk : Dfftopic

18 A DataView modul (Opcio)

Ez a modul a szoftver kiegészitéjeként érhetd el.

A modul a kdvetkez6 funkcidkat kinalja:

. Régi eredményfajlok képi megtekintése;

. Régi eredmények (adott sor) torlése;

. Mar mentett képek mérésének megismétlése;

. Régi mérés cseréje megismételt mérésre.

Felhasznalok kezelése

Ahhoz, hogy a felhasznalé minden ,adat-fellilvizsgalati” funkciot elérjen, hozzaféréssel kell
rendelkeznie az eredményfajlok médositdsahoz.

A felhasznél6 hozzéaférési jogosultsagait a szoftver Administration (Feligyelet) részében
modosithatja.
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18 A DataView modul (Opcid)

Uj felhasznalé Felhasznalok kezelése
B ' Change password ﬂ 87 New operator ﬁ

Mame admin Name

Enter password

New password Enter new password
Confirm new password Confirm new password
I User have permission to change the results files I I [¥#]User have permission to change the results fies I
[ canced | o7 | [ cancel | -

A Dataview ablak

A féablakban egy Dataview ikon lathato.

1. A modul eléréséhez kattintson a Dataview ikonra! —_—

Sabect Individual raault 1o view repert

Rendezési szempontok

Start date Enc date User
|mercredi 14 février 2018 B~ | ‘mercredi 14 féwrier 2018 E- ‘ |AI\ \,‘

Machine Tyre Conformity
[ai | [Al v [a ]
Batch_number

[ visual defects

:‘ Porosities
[] Cracks
[] Other

Apply Filters
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18 A DataView modul (Opcié)

Alkatrész- és hegesztési varrat-valasztas

Part name : Weld bead :
1Palier Gauche
2 Palier Droit
3 Flasgue Gauch
4 Flasque Droit
Az adatsziirés eredménytablazata
T T T Gl Gk b P S .
i = s s ¢ P wm s [ . P
- £ o e ¢ et . e
- ) m wam . P » e
* ¥ . s am e 0 e IS camer
_— > e P 8 P e
: NloEod Pom i o Pt T o
& 1 © s w on ¢ s - =
. ' s an wan e [ - pretein
5 ' : # e e b e o prstem
& ' y wr e o [T - anus
x 3 F . e sam o § w3 o e

Sl o Gaelee e e me Bem bws T ML FT PD e Pewees  Sele OFe Maiwe Sl e el s

StructureExpert Weld /& Struers

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine

Type

Weld bead 1 Operation

Part_class Designation

Material 1 Material 2

Info1 Infa2

Measurements results

Type 11 minip1 m1 m2 EXCESS
Win 0.00] 0.00] 0.01 0.01 0.0
Wax ] ] ] ] ]

Measurement

Visual defects
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18 A DataView modul (Opcid)

18.1

DataView-funkcidk

Verify Azon RAW-kép ujratdltése (a mérésekkel egyiitt), amelynek
rogzitése a mérés idépontjaban tértént, majd a mérés
megismétlése.
A Verify funkcié csak akkor aktiv, ha létezik RAW-kép. Ha
nincs RAW-kép, a gomb inaktiv marad.

Delete Az aktiv mérési adatsor torlése a kezeldi megerdsitést
kovetbden.

Excel report Excel-jelentés létrehozasa az aktiv mérési adatsorrdl.

Reset Kijelolések (alkatrész, hegesztési varrat stb.) visszaallitasa.

Mérés ellendrzése

Amikor a Verify (Ellen6rzés) lehetéségre kattint, a RAW-kép automatikusan bet6ltédik a Live On
(El& kép be) lapon.

[T —

. Az alkatrész- és hegesztési varratnév betdltése automatikusan végbemegy, és ezek nem
modosithatok.

. A gépvalasztas, tipus és sarzsszam betoltése szintén automatikusan térténik, de ezek az
adatok moédosithatok.

. Betoltédik a helyes kalibralas.
. Megjelennek az eredeti mérési adatsorok.
Mérés megismétlése

Az egyik mérés megismétléséhez kattintson az adott mérés cimére! A rendszer torli az eredeti
sorokat/eredményeket. Ismételje meg a mérést!

Régi mérés mentése

Ha a Save results (Eredmények mentése) lehetéségre kattint, az aj mérés —
veszi at a régi helyét a globalis Excel-eredményfajlban, az eredeti datum w
megtartasaval. Bi e
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18 A DataView modul (Opcié)

72

Uj eredmények elvetése

Amennyiben nem kivanja menteni az uj eredményeket, kattintson a Back
(Vissza) gombra, majd a Yes (Ilgen) lehetdségre. Q

RAW-képek és az adatlomtar

A RAW-képek a kévetkez6 mappaban talalhatok: .../Configuration name/Results/Backup

Egy JPG-fijl tartozik minden képhez, egy szOvegfajl tartalmazza a kalibralast, egy masik szévegfajl
pedig a mérési adatsorok pozicioit.

Az adatlomtar tarolasi mappaja: .../Configuration name/Results/Backup

" n - v ® v ) n " : » L m n ) » u " 3 u
Defeted by Fecard : 57 14 September 20m Wi 410 385 .00 600 0.0 .00 o2l o .00 006 Lt 295
Meplaced by Record ¢ 187 11 Septembser 20m Whsem 0.0 o0 0.00 088 0.00 0.0 .00 o0 000 0o a0 .00
Dalated by Recard: 3 14 Septembar am Wi A02 256 226 (1 0.00 .00 a20 o .00 .00 f.8s 248
Replaced by Record: 257 14 September 1 Wh3m 0.0 000 0.00 354 0.00 000 000 000 a0 000 200 0.00
Repracea Dy seo Recor ¢ 257 13 SeptEmBeT a1 wmozm 599 FE 228 non 000 0.0 0.30 [137] am .00 112 0.89
Replaced by seb Recard : 257 14 September 211 wh0Im 619 238 .00 oo 0.00 000 a3 L] 000 oo 152 (2%

Valamennyi t6rélt vagy modosult eredmény mentése automatikusan a dataTrash.xls fajlban megy
végbe.

» WETES™ AVRIL » CONFIGL b Results b backup ~ [ 42| Rzchercherda
3gEr avec ¥ Graver Mouveau dossier

Nom ° Modifiéle e Taille

B dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ko
| PARTI_1_257_2011_10h02ml4s 14, Parame €O 1Ko
| PARTL_1_257_2011_10h02m14s 14, Image IPEG 289 Ko
| PARTL_1_257_2011_10h02m35s 14 Paramétres de co... 1ke
i=| PARTL_1_ 257_2011_10h02m35s 14 Image JPEG 290 Ko
& | PARTL_2_ 257 2011 10h27rm15s Parametres de co... 1Ko
= PARTL_2_257_2011_10h27m15s Image JPEG 229 Ko
| PARTL_2_ 257_2011_10h27m49s Paramétres de co... 1Ko
=) PARTL 2_257_2011_10h27m43s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

StructureBxpert Weld

e Do you want to quit without saving 7

=
=]

Jelentés nyomtatasa a DataView modulban
A jelentések DataView modulbeli nyomtatdsahoz valasszon az alabbi két lehet6ség kozul:

. A HTML-jelentésért kattintson a Print (Nyomtatas) gombra.
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19 A Report Generator modul

Measurements report / Print preview Print
StructureExpert Weld /i Struers
Date 14/02/2018 13h29m
User
Part GETRAG
Machine
Type
Weld bead 1 QOperation
Part_class Designation
Material 1 Material 2
Info1 Info2

Measurements results
Type | t [ minipt | m [ m2 [ excess |
Win | 0.00] .00 0.00] 0.00] 0.00

Max
Measurement

Visual defects
Porosities

[Ceos 18

. Kattintson az Excel report (Excel-jelentés) gombra az Excel-jelentés eléallitasahoz.

19 A Report Generator modul

Lasd a modulhoz tartozo felhasznaloi kézikdnyvet!

20

Bevezetés

Az QDas modul

A szoftver megoldast biztosit a hegesztési varratokrdl végzett mérések QDas formatumu

mentésére.

A SEW_QDas_Settings.exe szoftver segitségével kezelheti a QDas beéllitasokat a
StructureExpert Weld (SEW) alkalmazasban:

. Tarsithatja a QDas cimkéket (K1xxx, K2xxx, KOxxx) a SEW-adatokhoz.

. Meghatarozhatja az adatok mentésére szolgalé mappat.
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20 Az QDas modul

Alkatrészadatok/K1-cimkék

QDas cimkék az (alkatrészadatokként ismert) K1xxx tartomanyban az alabbiakhoz
tarsithatok:

—  Configuration Name (Konfiguracié neve)
— Part Name (Alkatrésznév)
— Weld Bead Name (Hegesztési varrat neve)

—  Operation (Mivelet), Part_Class (Alkatrészosztaly), Designation (Rendeltetés), Material
1 (1. anyag), Material 2 (2. anyag), Info 1 (1. informacid), Info 2 (2. informacio).

Selection © Lok DupBcate part
Weld bead identiication : Operafion

Pan_class Designation

Matedal 1 Material 2

Infa Infe2

Karakterisztika-/K2-cimkék

QDas cimkék a (karakterisztikaadatokként ismert) K2xxx tartomanyban az alabbiakhoz
tarsithatok:

— Measure |d (Mér8szam-azonosito)

— Leiras

— Unit (Egyséq)

—  Min/Action Limit Min (Min. érték/Beavatkozasi hatarérték minimalis értéke)

— Max/Action Limit Max (Max. érték/Beavatkozasi hatarérték maximalis értéke)

—  Képlet

Erték-/K0-cimkék

QDas cimkék az (értékekként ismert) KOxxx tartomanyban az alabbiakhoz tarsithatok:

— User (Felhasznald)

— Date (Datum)

— Machine (Gép)

— Tipus

—  Textcomment (Szoveges megjegyzés)

— Comment1 (batch number) (1. megjegyzés — sarzsszam), Comment 2 (2. megjegyzés),
Comment 3 (3. megjegyzés)

20.1 SEW_QDas beillitasok

A SEW_QDas_Settings.exe eszkdz a szoftver telepitési gyokérmappajaban talalhato.
Ez a szoftver olyan beallitasokat végez, amelyek minden cimkét SEW-adatokhoz tarsitanak.

Hasznalja az aldbbiakban bemutatott 3 képernyét:
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Az QDas modul

Part data (Alkatrészadatok) tarsitasa

Part data

(€] 002

K1001 Part_class

—
Configuration name
Part name
Info2
Info1
Material 2
Material 1
Designation
‘Weld Bead Id
Operation

Characteristics data (Karakterisztikaadatok) tarsitasa

Characteristic data

) sl

. oKTas. . Assodated
K2001 Measure Id
i K2002

P —

Description
K2011 Min
K2012 Max
K2019 Unit

Min Warn
Max Warn
Formula

Values (Ertékek) tarsitasa

Values

oo [P

K0002 User
K0003 Date
K0004
K0005 Type
K0006
K0007

Machine

Text comment
Comment1

SEW-adatok QDas cimkéhez tarsitasa:

1.
2.
3.

Comment2
Comment3

Valassza ki az adatoknak/cimkéknek megfelel6 képernyét!

Adja meg az alkatrész cimkeszamat! (A)Struers.

Kattintson az Add tag (Cimke hozzaadasa) gombra az Uj cimke K Tags (K-cimkék) listan

valo6 tarolasahoz. (B)Struers.

Kattintson arra a szdveges feliratra a Description (Leiras) adatlistan, (D) amelyet a

cimkéhez kivan tarsitani.

Huzza at a széveges feliratot az Associated (Tarsitott) listara! (C)

Az alabbi abra azt mutatja be, hogy a K1001 cimke mar tarsitva van a Part_Class nev{

SEW-adathoz (B) és (C)Struers.
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76

g onfiguration na

Part raene
nfoz
Il
Material 2
hatenal 1

Designaticn

Cimkék/tarsitott adatok eltavolitasa

+  Ha el szeretne tavolitani egy cimkét és a tarsitott SEW-adatot ((B) és (C)), kattintson duplan az
eltavolitani kivant K-cimkeére! (B)

. Ha csak a tarsitott adatot szeretné eltavolitani ((C)), huzza at a széveges feliratot a leiraslistara!

(D)

Tovabbi beallitasok
. A tovabbi beallitasok eléréséhez kattintson a More Options lehet&ségre.
Amikor végrehajtja egy QDas fajl mentését, a mérési értékek kétféleképpen menthetdk:

. Egyetlen sorban, elvalaszt6 karakterrel

©.060 .00 .00 .00 0.00] 6.56] @.000 0.00] 1.00] 0.060 ©.0elelele
Keee4/@ 20.83.20/09:45:00
Keees/@
Kees/a 1
Keees/e
Kea1e/e o
©.0e0 .00 e.eel .06l 7.44] .eel e.eel @.cel 0.eel ¢.eel o.oelelele
Ke004/@ 20.83.20/09:45:07
K0006,0
Keees/e 1
Keees/e
Kee18/0 0
©.0e0 ©.00] ©.eel .00l .00l 3.18] .00l .00l 1.eel 0.0l o.oelelee

vagy

. Minden mérési érték tarsithato sajat K-mezds mérészamahoz.

Keee4/e 20.83.20/18:51:47
Keeoe/0
Keoes/e 1
Keeas/e
Kea1e/e e
Keeel/l 0.0
Keeal/2 .00
Keeal/3 o.ee
Keeal/4 .00
Keeel/9 2.61
Keeal/1e ©.80
Keeal/11 ©.89
Kegel/12 .08
Keeal/13 1.68
Keeal/14 ©.60
Keeel/15> ©.e0
Keeel/16 @
Keeal/17 @
Keea1/18
Keoe4/e 20.03.20/10:51:52
Keoas /0
Keeas/e 1
Keaa9/e
Keele/e o
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20 Az QDas modul

20.2

Az Part / Bead Special char (Alkatrész/varrat kiilbnleges karaktere) mezé

Amikor alkatrészeket és hegesztévarratokat hoz létre a SEW Part / Bead Special char:
szoftverben, a leggyakrabban hasznalt kiilénleges karakter az —
alulvonas: ,_", amely az alkatrésznév vagy még gyakrabban a

varratnév el6tagjaként szolgal: pl. _001, 025, 0136 stb. Ez
gondoskodik a megfeleld rendezésrél mind a szoftverben, mind az
Excel-jelentésekben.

Az alulvonas kulloénleges karakter, ,_” azonban problémat okozhat az Part / Bead Special char:
adatok QDas formatumua mentésekor, ezért ez a beallitas lehetéve E

teszi az 6sszes eredmény ,,_" nélkuli mentését az alkatrészek és

hegesztési varratok nevében.

Adja meg az eltavolitani kivant kilénleges karaktert!

Mentés: QDas fajl

Saving structure:
) File
® Falder
Amikor végrehaijtja egy QDas fajl mentését, az rendszerint egy almappaba kerul.

A File (F4jl) beallitassal azonban rogzitett mappaban is mentheti a fajlt, hogy annak mentésére
egy rogzitett helyen keriljon sor:

Config_demo2_NewPart_Convex1_00000001.dfq
Fajlnevek szerkezete:

Configuration name_Part_name_weld identification_000000x.dfq
A QDas mentési mappa meghatarozasa

. Ha meg szeretné hatarozni az QDas adatok mentési mappajat, kattintson a Browse
(Tallézas) gombra!

QDas eredmények

Ha rendelkezik mentett beallitasokkal, a SEW szoftver segitségével mentheti a QDas
eredményeket.

Minden alkalommal, amikor menteni kivanja az eredményeket, nemcsak a szokasos Excel-
formatumban, de ezenkivil QDas formatumban is sor keril azok mentésére a beallitasoknak
megfelelGen.

A SEW szoftver a QDas mappa hasznalataval menti az QDas adatokat. Minden eredményt egy
kovetkezéképpen meghatarozott almappa tarol majd:

QDasFolder/ConfigurationName/BeadName/xxxxxxxx.dfq

Az eredmények mentése DFQ-struktura szerint megy végbe. A nevet 8 szamjegy hatarozza meg
a kdvetkez6 sorszamtdl kezdve: 00000001.dfq. Ahogy az a QDas specifikacidban is szerepel, a
név sorszamat a (DFD-ként ismert) leiré rész minden moédositasa megndveli.
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21 A DXF modul

21 A DXF modul

A DXF-modul DXF-fajlok importalasat teszi lehetévé a SEW szoftverben. A 3.20-as
szoftvervaltozattél tamogatott.

A DXF-fajlok a rogzitett képen nyilnak meg, a rajzokat pedig a mintapozicié szerint lehet mozgatni és
tajolni.

A rajzok a rogzitett kép nagyitasat kovetik, mivel a méretarany a DXF-fajl beépitett részét képezi.

A DXF modul nagyon hasznos az 6sszetett rajzok SEW -képeken torténé megjelenitéséhez.
Els6dleges célja a referenciavonalak biztositasa a preciz mérésekhez.

211 DXF lizemmaod

1. Rogzitse a hegesztési varrat mintajanak képét!

2. Kattintson jobb gombbal a képre és valassza a DXF lehet&séget!

Vagy

3. Kattintson az Effects (Effektusok) lapra, majd valassza a DXF lehet6séget!

4. Valassza ki a képen megnyitni kivant DXF-fajlt!

x

M) O Search DXF

- m @
new 2ARC;_CROSS.C ACTT dsf AMOBPY.dif e
OLORS Offset fa
tobsf
Arc 002 df BW_FORD BMW_FORD CIPY.dxf FIAXP K. df
Lspoinaz.df Pspoina,cef
LBP1 PIVT2P3.dxf
v‘ DX (*.dxf) 7

78 StructureExpert Weld-6,-11



21 A DXF modul

5. A DXF-fajl automatikusan megnyilik és a bal fels6 sarokhoz igazodik.

6. A DXF-rajzra kattintva helyezheti azt at a minta kivant pozicidjara.

7. ACTRL + egérgodrgetes funkcioval allithat a rajz tajolasan.
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22

80

g 7

L
\\/ i

8. Helyes beallitasat kdvetéen a DXF-rajz a szoftver jobb felsé nagyitasi ablakaban lathaté, hogy
tdmogassa a mérések végrehajtasat.

9. Végezze el a méréseket a szokott médon!

10. Amennyiben a DXF-rajzot be szeretné épiteni a mentett képbe, jeldlje be a Merge
construction lines and texts (Szerkesztévonalak és szévegek egyesitése) négyzetet. Ha
pedig nem szeretné, a rendszer még azel6tt eltavolitja a DXF-rajzot, hogy végrehajtana a kép
mentését.

Az XML/JSON modul

Az el6allitott adatok kiilsé szoftverekkel val6 integralasanak tdmogatasara az XML/JSON-modul
(Opcid) vehetb igénybe az adatok . XML- vagy .JSON-formatumu mentéséhez.

A szoftver tovabbra is a szokott médon, a jelen kézikonyvben leirtak szerint végzi az adatok
mentését, csak ezenkivil néhany tovabbi fajl mentése is megtérténik a rendszerben.

A kiegészit6 aktivalasa esetén egy Uj lap (XML/JSON) jelenik meg a Settings.exeStruers.
Ebben a modulban meghatarozhatja a kbvetkezdket:
. A fajlmentési utvonalat (helyi vagy halozati meghajton);

. A fajlok elnevezési szabalyait.
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23 Ellenallas-hegesztblencsék mérései/kiegészitd eszkbzmérések

Emellett meghatarozhatja az el6tagot, illetve a fajlnévben elhelyezendd minden szikséges
informaciot is.
Az egyes informaciokat alulvonas valasztja el egymastol: _

File Mame Construction

Prefix |T35t

[ Configuration [ Machine
[v Part [ Tvpe
[+ Eead [+ Date
[ User

A fenti példaban a fjl neve a kdvetkez6 lesz: Test_Part_Bead_Date Hour.

Ha mar talalhat6 fajl a mentési mappéaban, és egy Uj fajl ugyanazt a nevet kapja, akkor
automatikusan az lép a régi fajl helyébe.

. Fajlformatum: XML vagy JSON.
. Ha a mentett kép masolatara van szilikség a mentett fajllal.
Az eléallitott fajlok mindegyikének mentése a kivalasztott itvonalon megy végbe.

Ezek kozil egyik fajl sem torlédik, kivéve ha kézi vagy automatikus felhasznal6i miiveletre keril
sor.

23 Ellenallas-hegesztolencsék
mérései/kiegészito eszkozmeérések

(A
T

fdn

|

. Pontok 6sszegy(jtése
— AésB, aT1anyagvastagsag meghatarozasahoz.

— CésD, aT2anyagvastagsag meghatarozasahoz.
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23 Ellenallas-hegesztblencsék mérései/kiegészitd eszkbzmérések

23.1

82

— EésF, ahegesztblencse atméréjének meghatarozasahoz.

A fentiekbdl el6allithaté egy téglalap, amely 10%-0s tavolsagon belll talalhatoé a lencse egyes
széleitdl (E és F) szamitva, hogy megallapithatd legyen, hol helyezkednek el az oldalak. A teteje a T1
(a felsé lap vastagsaga) 20%-anak megfeleld tavolsagban lesz felfelé a lencse k6zépvonalatdl (a két
egymashoz hegesztett lemez illeszkedd feluletétél), amelyet az E és F pont allitott eld.

Atéglalap alja a T2 vastagsag 20%-anak megfelel tavolsagban lesz lefelé az E-F kdzépvonaltdl.
Ez a téglalap jeldli ki a minimalis beolvadasi vonalakat (a fenti abran lathato zold téglalap).

Elfogadasi célokbdl a z6ld téglalapnak a megtekintett hegesztdlencse belsejébe kell esnie. A fent
Osszegydjtott pontokbdl a 2 kék vonal képezhetd az A—-B tavolsag (az anyagvastagsag) 80%-anal
elhelyezve az E-F vonal felett.

Ez a maximalis beolvadasi vonal, amely folé a lencse nem terjedhet. Az als6 kék vonal a C—D
(anyagvastagsag) 80%-anal talalhaté az E-F vonal alatt.

Ez a 2. anyag maximalis beolvadasa.

Beallitasok az ellenallas-hegesztélencsék méréseihez

A specialis mérési eszkdzdk létrehozasahoz hasznalja a Settings.exe fajlt!
. Kattintson az Extra tools (Kiegészit6 eszkdzok) lapra!
A cél a kdvetkezd mérések létrehozasa:
— AésB, T1 anyagvastagsag.
— CésD, T2 anyagvastagsag.
— EésF, lencseatméré.
Minden mérészamhoz hatarozzon meg referenciavonalakat a fenti mér6szamokkal kapcsolatban:
— A és B esetén: 1 vonal T120%-anal és 1 vonal T1 80%-anal
—C és D esetén: 1 vonal T1 20%-anal és 1 vonal T2 80%-anal

—E és F esetén: 1 vonal a lencseatmérd 10%-anal és 1 vonal a lencseatméré 90%-anal

Eljaras

1. Hatarozza meg az eszkdz nevét, szinét és vastagsagat!

B Préférences [
s[5 Loonaee [
Tool Name olors *
Nb spaced lines ae Thickness
T

Name Count Color Thick Distance

*Extra tools are defined by two parallel lines which add kne spacing

| Save settings } | Close ‘

2. Hatarozza meg a referencia- (térkdz-) vonalak szamat!
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23 Ellenallas-hegesztblencsék mérései/kiegészitd eszkbzmérések

| Préférences =5
| Langage [color | Zoom Rangs [ Cneck box| Exta tools
JTool eme  AD Colrs  Dlue -
Nbspecadines | =] THtness 5 =]
Namz Coent Color: Thide
! m | ¥

“Extré wols are defined by two paraliel Ines which &cd line spacng

| Save sattings L Cloge

3. Hagyjajéva a kék nyillal!

81 Prcfercnces =

[ Langage [ caler [ 2aem Rzrga [ Cradk Baxe | P s |

Colrs  Bluz -
bspaadines | 2 NR

EEX

Nama Cont. Color Thide Distance

el i 7%

“Extra tocls are defined by two paralel ines which &d line spadna

| Save settings L Close

4. Hatarozza meg %-ban az egyes referenciavonalak elhelyezkedését!

Line spacing parameters. @

Enter space beetween lines { for line 1) [20] '3

(=T

Line spacing perameters. L&l

Enter space beetween lines { for line 2) 20 %

-
R | Preférences M

Langage | Color | Zoom Range I Check Box | Extra tools

Tool Name  AB Colors  Blue -
Nbspacedfines 2 = Thickness 5 =
Name Count  Color  Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20% 80%
4] " i ¥
*Extra tools are defined by two parallel lines which add line spacing
e R S

5. Hatarozza meg az 6sszes sziikséges mérést!
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24 1.fuggelék — Hal6zati mentési utvonalak modositasa

[ Preférences =)

| | Langege | Colr | Toom Rangs | Check Box | £3Ta tools |

Taol Hame  EF Colors  Green -

Mo gpaced lne: 2 = Thickness 5
EEE
Hzmz Count  Color  Thic Distancs
AB 2 BLLE a3 20% B0%
[ex} 2z BLLE 5 20% B0 %
| = ]
S
Exira fools ars defined by fuo pardlsl lnes which add in= spadng
| Save sethngs | [ Closz ]
L -

Ezek az Uj mérések ezutan elérhetdk az altalanos szoftverkonfiguracio l1étrehozasahoz vagy

modositasahoz.

Parallel

Line

Angle

Hegion (Area)
Circle (Dizmeter)
Circle (center)
Triangle

Set Square
Checkbox
keyboard nput
Porosity
Formula

Line Free
PolyLine

Arc length

Leg length
Circle (radius)
CcD

EF

Enter extra measurements number

AB |aB =
=

EF EE

cD [co v

24 1. fuggelék — Hal6zati mentési

utvonalak modositasa

Mentési utvonal moédositasa a halézaton/halézati StructureExpert Weld rendszereken

Hozzaférhet6 haldzati meghajtéra van sziikség ahhoz, hogy a StructureExpert Weld adatokat
menteni lehessen a halézaton, vagy az adatok megoszthatdk legyenek tobb StructureExpert Weld

rendszer kozott.

A StructureExpert Weld mentési utvonalanak modositdsahoz tegye a kdvetkezét:

1. Atelepitési folyamat soran a mentési tvonal médositasa a telepités folyamatanak végén

végezhetd el.

84
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24 1.fuggelék — Hal6zati mentési utvonalak modositasa

" Settings X W Settings X
Langage | Color | Check Bax | Extra toois | Langage | color | Check Box | Extra tools |
Choose language Choose language
Englsh - Engish -
Saving folder Saving folder

FE&uers@bumreEmerth\d—s VA i\/\ﬁ'?e'sEWE i

Save settings l Close | I Close |

2. Meglévd adatok birtokaban a telepités utan masolja at az adatokat a megosztott halézati
meghajtora!

Mappakonfiguracidk
A masolni vagy athelyezni kivant adatok:

[ Mame - Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
/10, File folder
20/10/2017 14:43 File folder
0 File folder
File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Frunls (service parls) File folder
hocké File folder
lcones File folder
log File folder
plans File folder
Rears 2013 File folder i f
Rears part services File folder XY ;
Renault File folder . .
Welding File folder .
Welding config File folder .
[ CalibrationHistory.exe Application 42KE e aso ¢
% Camerabettings.exe Application 167 KB
A kiilonb6z6 konfiguraciék mappai
~
[ Mame Date modified Type Size
Archives File folder
Calibration File folder
cci File folder
Componentes File folder
Config_demo2 20/10/2017 14:43 File folder
Configurations File folder
Demolrages File folder
Lo, File folder
EMSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronls (service pails) Filee Tulder
hocké File folder
lcones File folder
log File folder
File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services 18/09/2017 16:34 File folder
Renault File folder
VWelding File folder
File folder
LE=[ CalibrationHistory.exe Application 42KB
% Cameralettings.exe Application 167 KB
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86

Most mar minden sziikséges adat a halézati meghajton talalhaté:

~

[ Name Date modified Type Size
Archives File folder
Componentes File folder
Config Porosity File folder
Configurations File folder
ENSAMBLES File folder
Ford MCA 18_01_2011 File folder
Fronts (service parts) File folder
heockf File folder
Rears 2013 File folder
Rears part services File folder

3. A StructureExpert Weld szoftver telepitési mappajaban nyissa meg a Settings.exe fajlt, majd
moddositsa a mentési utvonalat a halézati meghajtéral
[67 settings ®
Langage |coinr | cheauson | Evea mos

Chptie st
| Englcy =

Sarving folder

W Fest |, P

SavE IS e |

A StructureExpert Weld szoftver hasznalatakor az adatok betdltése és mentése ezentul a
halézati meghajton megy végbe.

Halézati StructureExpert Weld rendszerek

Ebben a példaban a StructureExpert Weld szoftver a Computer 1, Computer 2 és Computer 3 jelii
szamitégépen van telepitve.

Az adatok egy kiszolgalon talalhatok.

Mindegyik szamitdgép egy halézati meghajton keresztiil fér hozza a kiszolgaléhoz.
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24 1.fuggelék — Hal6zati mentési utvonalak modositasa

SEW-5

— —
Computer 1 Computer 2 Computer 3
Saving foider Saving foider Saning fokder
W Test WEY, W= \Test WEY, rTest WE|

The 3 systems will use the same configurations
located on the server

The 3 systems will save the data on the server

SERVER

The shared saving folder is located on the server
And Computer 1, 2 &3 get access to that saving
folder through a network drive eg : W:\Test WE\

Megjegyzések a StructureExpert Weld szoftver adataival kapcsolatban

A Configuration mappa

A Configuration mappa tartalmazza a létrehozott konfiguracios fajlok mindegyikeét.

L] Air Suspension.ini Configuration sett... 2KB
[z] Componentes.ini Configuration sett... 2KB
1] Config Porosity.ini Configuration sett.., 2KB
2] Config_demoZini Configuration sett.., 2KB
£5] ENSAMBLES.ini Configuration sett.. 2KB
L] Ford MCA 12.012011.ini Configuration seit... 1KB
1] Fronts (service partslani Conhguration sett... LKe
1] hockB.ini Configuration sett.., 2KB
£5] Rears 2013.ni Configuration sett.. 2KB
1] Rears part services.ini Configuration sett... 2KE
2] Renault.ni Configuration sett... 2K8
{2] Welding_config.ini Configuration sett... 2KB
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24 1.fuggelék — Hal6zati mentési utvonalak modositasa

88

A konfiguraciék mappai

Minden mappa 3 almappaval rendelkezik.

Cordons 14/11/20 249 File folder
Results 1471172007 File folder
Stdrapports 14/11/2017 File folder

A Cordons mappa

A Cordons mappa minden létrehozott alkatrészhez tartalmaz egy-egy mappat.

Az egyes alkatrészmappak az adott alkatrészhez tartozé 6sszes hegesztévarratot magukban
foglaljak.

|| Convexl

J Convex2

[ Lap Weld

|| Tweld

|| T weld withtriangle

MNew_Part

Mew_Part 2
| ] Convex1
J Convex2
[ Lap Weld
|| Tweld

|| T weld with triangle

A Results mappa

backup 147117201 6 Fie folder

Mew_Fart_Convex2 14/11 Fiefolder

Mew_Fart_T weld 14711/2017 O Fiefolder
B Mew_Fart_Convex2xls 14/11/2017 0 Microsoft Excel 97... 2KB
B New_Fart_Convex?_extrasds 14 Microsoft Excel 97... 1KB
BT Mew_Fart_T weld.xls 14711 Microsoft Excel 97... 2KB
BY| New_Fart_T weld_extra.xls Microsoft Excel 97... 1KB

A Backup mappa (csak a Dataview modul esetén)

Ez a mappa minden nyers képet tartalmaz az egyesitett mérészamok és a tarsitott kalibralas
nélkl.

Ezek a képek a hegesztdvarratok ujramérésére szolgalnak a StructureExpert Weld szoftverben.

detajpg atazem!
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25 2.fuggelék — Hegesztési varratok ellenérzése szemrevételezéssel

25

Az Images mappa

A képek mentése érdekében a rendszer minden hegesztévarrathoz automatikusan Iétrehoz
egy-egy mappat.
A mappa neve a kdvetkez6képp éplil fel: ,Alkatrésznév_Hegesztévarratnév”.

Mew Part_Convex2
Mew_Part_T weld

Az egyes képek mentése automatikusan zajlik.

A kép neve a kdvetkez6képp épll fel: ,Alkatrésznév_Hegesztévarratnév_felhasznalé_datum_
idépont”.

MNew_Part_Conve Mew_Part_Conwve Mew_Part_Conwve
¥2_ 318 2017_0%h  xZ_ 318 2017.0%  »2_ 318 2017_0%h
Adm50s.jpg 453m01s.jpg 45m27s.jpg

Excel-eredményfajlok

Ugyanazon hegesztési varrat valamennyi eredményének mentésére Excel-fajlokban kertl sor.

Coroon 0 Gz Desgn Wl Wand wethh  wamnd

BEES
]

833
: ]

Kiegészité Excel-fajlok (csak az Action limit modul esetén)

A kiegészitd .xIs-fajl a hegesztési varrat beavatkozasi hatarérték-beallitasait tartalmazza.

Type 2

N 14

0.00 0.00 3,25 0,00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0,00 0,20 0.20 0.00 0.00
999599.00 995999.00 99599900 999959.00 999990.00 999999.00 99959500 59999900 H99959.00 995999.00 999999.00 99995900 95959900 999995.00

2. fuggelék — Hegesztesi varratok
ellenorzése szemrevételezéssel

Jelolonégyzet

Egyes hegesztési szabvanyok a hegesztési varratok geometriai értékelését nem, csupan a
szemrevételezést kdvetelik meg a varrat megfelel6 voltanak ellenérzéséhez.

E vizsgélatfajta lehet6vé tétele érdekében egyedi eszkdz bevezetésére keriilt sor a
StructureExpert Weld szoftverben.
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25 2.fuggelék — Hegesztési varratok ellenbrzése szemrevételezéssel

90

Uj szoftverkonfiguracio létrehozasakor (Administration (Felligyelet) > General Description
(Altalanos leiras)) az eszkoz az Enter extra measurements number (Kiegészité mérési adatok
megadasa) > Check Box (Jeldlénégyzet) listan all rendelkezésre.

Weld Bead penetration width 1

Penetration sheet metal 1

Farallel bi(F
Line —
Angle HA

Region (Area)

Circle (Diameter)
Enter extra measurements number Circle (center) Validate -
Triangle

| Visual_Inspection

Optional comments

Machine description list (1 machine by line) B Mandatory

1. A hegesztési varrat értékeléséhez hozzon létre egy jeldlénégyzetet!

— Haanégyzet nincs bejeldlve, akkor a hegesztési varrat nem megfeleld — az eredmény
PIROS szinben jelenik meg.

— Haanégyzet be van jeldlve, akkor a varrat megfelel — az eredmény ZOLD szinben jelenik

meg.

Megjegyzés

A hegesztbvarrat megfelel6 vagy nem megfeleld volta esetén megjelend
szOveget a Settings.exe fajlban mddosithatja, amely a szoftver telepitési
mappajaban talalhato.

i Setiings

Langage | Calbration | Colr  ThedtBox | Evira inals

Check b teat

Text &2 be dsplayed when the weld s conform

e O

Text b b cheplaryed whaers tae weskd i ot conform

Wiekd NOW]

Save settngs | | Clase. |
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25 2.fuggelék — Hegesztési varratok ellenérzése szemrevételezéssel

Konfiguraciés példa: Nincs mérés — csak szemrevételezés.

vadea i Bt wdn Dt ;LU TR e b | FRIOTIN
ol | Kanfguestion das Koptrslien : [PORSCEZm =] ]
P el T v -
[mres o wro cam
K |wFos Desgn RO Mat 1
e | (W08 M 2 Y wiah 1
s
|wEoT With 2
vomcarer Hawerien

& || :
e
btz
ey
e -
Ttk
G T (s e (T e
Rbemicra | T
Samcaneq | |Womments T Wahl gesteite  Tael 1 Senal Tawl 7/ Seviatl Tusd 3 Seiald
Gardeebsts (1 Gorit pos Tada) kil ot mecabovecruindns Pokder e | Massanen (1 pro Zade) |
i Y . POROSITES |
==y " | 2
b i CRACK 3
™ | | & |
| s

CTHERS

Uj alkatrész beallitasa

Szemrevételezés — megfeleld hegesztési varrat

A négyzet be van jeldlve, és zdld szinben jelenik meg, a képen is.
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26 3. fuggelék — Minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek

Szemrevételezés — nem megfelelé hegesztévarrat

A négyzet nincs bejeldlve és piros szinben jelenik meg, a képen is.

26 3. fuggelék — Minimalis és maximalis
beavatkozasi hatarértékek

Egyes hegesztési szabvanyok tovabbi paramétereket irnak el6 az elfogadasi kritériumok (minimalis
és maximalis értékek) mellett, ezek a minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek.

A legfejlettebb hegesztési szabvanynak valé megfelelés érdekében a minimalis és maximalis
beavatkozasi hatarértékek bekertltek a StructureExpert Weld szoftverbe.

1. Aszoftver Administration (Felligyelet) részében valassza a New Part (Uj alkatrész) és/vagy
Modify Part (Alkatrész mddositdsa) lehetdséget!

Az elfogadasi kritériumokon tul minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékeket is
meghatarozhat.

Mérés végzésekor az eredmeények az alabbi szinekben jelennek meg:
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26 3. fuggelék —Minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek

— Under Min PIROS
— Between Min & Max ZOLD
— Above Max PIROS

—  Akdvetkezdk kozott: Min & Min Action limit  SARGA
—  Akodvetkezok kozott: Max & Max Action limit SARGA

Megjegyzés
a A szineket a szoftver telepitési mappajaban talalhat6 Settings.exe fajlban
modosithatja.

(73 préférences =]
| Langage | Color | Zoom Range
Under Min Between Min and Max Above Max
Action Limit Min Action Limit Max
j— o
| e [ oo ]

Alkatrész beallitdsa minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékekkel

Megjegyzés

A 3.0 verziotdl: A minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek nemcsak
rogzitett értékekkel, de képletekkel is meghatarozhaték.

A képletek részleteit lasd: Képlet 47 és Alkatrészek és hegesztési varratok
létrehozasa P24 Struers.

AT Uristied - truchanliativeld [ - 8

M el

. A minimdlis beavatkozasi hatarértékeknek a minimalis értéknél nagyobbnak kell lennidk.

. A maximalis beavatkozasi hatarértékeknek a maximalis értéknél kisebbnek kell lennilik.
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26 3. fuggelék — Minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek

94

Ha ezek a feltételek nem teljestilnek, az beavatkozasi hatarértékek, illetve a minimalis/maximalis
érték kdzotti eredmények zdld szinben jelennek meg.

Mérések végzése minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékekkel

A rendszer automatikusan 6sszeveti az eredményeket az elfogadasi kritériumokkal és a
minimalis/maximalis intézkedési hatarértékekkel, majd az alabbi szinekben jeleniti meg 6ket:

— Under Min PIROS
— Between Min & Max zOLD
— Above Max PIROS

—  Akovetkez6k kdzott: Min & Min Action limit  SARGA
—  Akodvetkezdk kozott: Max & Max Action limit SARGA

Megjegyzés
0 A szineket a szoftver telepitési mappajaban talalhat6 Settings.exe fajlban
modosithatja.

Jelentés nyomtatasa

A Min & Max action limit (Minimalis és maximalis intézkedési hatarérték) lehetéség egy adott
jelentéssablont igényel:

. Part_batch_number_report_ActL.xls
. Welds_report_ActL.xls
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26 3. fuggelék —Minimalis és maximalis beavatkozasi hatarértékek

1.

Vélassza ki az elkésziteni kivant jelentést!

Report

=
Specic report
Sebected template
Template st
Part_batch_pumber_report.xis
Part_batch_number_report_ActLxs
‘Wields_report s
‘Wields._report_Actl s

3]

Selection

Part

newpiece

I Orly measured beads

Startdate |16 =] [y |
Enddae | 16 || May |
Al measures o
e A &
Machine

Stick

in
h‘swngﬂl
oo

e R TR TS

oIt T _ Mhoal —Cap Wi ez Legl _Leg?
200230 200220 000220 _000/000 000000 000000 000220 000220

0B 100 4 4 5 -

Kamesa [effekte [Flan_| Armerin + |

EE

Gerat i Typ =] -
Pl Pz LT ]
0200025 020025 0.00/0. 000000 .
145 1 - -
120150 12018 4 o

¥ Inkrustieran der Entuirde.

I Paro

% Infaustieren der Messungen

 Infaustisren sinsr Kakbrierung
~ Cracks

Fichier  Edition  Affichage [nsetion Format Outils Donndes Fendte )
Er Ry e

210 -le s g EEEM € F 54 F

TCTPTIE T T

F0 o Be L EL s - e

3 BernelesPart [Lecture seute]

= eEs

Alelclo[E[FlG

BENTELERV

H o [ P [a[R[S[TIU]V

LTI MmN Wi X| Y| Z ANABACAC—
Schweinahtmessbericht

3 Automobiltechnik
1

Referenz
Geratanumensr
| An dor Messungen

Alle
Alle

PART1 Benuizer
Datum

Batch

18012011

Visuel  [senius

Kenazeicn

kenfarm
Nicht konform

[Cracks
he

5 88 B 5 F sl

[Poro.

Hierarchisterung 1
2 207

162355

105|000 x|

189 [ 16 o

157

181

233

195

156

176

29

2120

0.00

33X XXM MM MM M M M M K X

216

163

33X 03X X X M M M M M X M M X X X X X | |Messhilanz Welding-Expert

=

164
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27 4.fuggelék — Ellendllas-hegesztéses lencsevarratok mérése, egyedi rajzok és mérések

27

96

£ H ] I J KL
Messbericht BENTELERYV

biltechnik

4. fuggelék — Ellenallas-hegesztéses
lencsevarratok mérése, egyedi rajzok és
meérések

Pontok osszegydijtése
— Aés B, aT1anyagvastagsag meghatarozdsahoz.
— CésD, aT2anyagvastagsag meghatarozasahoz.
— EésF,lencse alaku varrat atméréjének meghatérozasahoz.

A fentiekbdl Iétrehozhaté egy téglalap, amely a lencse minden szélétdl (E és F) a lencse atmérdjének
10%-ara talalhato, ezzel meghatarozva, hogy hol helyezkednek el a jobb és bal oldalak.

Afelsd oldal a T1 (a felsé lap vastagsaga) 20%-anak megfeleld tavolsagban van felfelé a
lencsevarrat kdzépvonalatél mérve (a két egymashoz hegesztett lap illeszkedé felliletétdl), amelyet
az E és F pont hataroz meg.
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27 4.fuggelék — Ellendllas-hegesztéses lencsevarratok mérése, egyedi rajzok és mérések

Atéglalap alja a T2 vastagsag 20%-anak megfeleld tavolsagban van lefelé az E—F kézépvonaltdl.
Ez a téglalap jeldli ki a minimalis beolvadasi vonalakat (a fenti abran lathatoé zold téglalap).
Elfogadasi célokbdl ennek a zold téglalapnak a megtekintett lencsevarrat belsejébe kell esnie.

A fent meghatarozott pontokbdl kiindulva lehet meghatarozni a 2 kék vonalat gy, hogy az A-B
tavolsag (az anyagvastagsag) 80 szazalékanal huzzuk meg a kék vonalakat az E-F vonal felett.
Ez a maximalis beolvadasi vonal. A lencsevarrat nem terjedhet ezen vonal folé.

Az also kék vonal a C-D (anyagvastagsag) 80 szazalékanal talalhaté az E—F vonal alatt. Ez a 2.
anyag maximalis beolvadasa.

Ellenallas-hegesztéses lencsevarrat mérése és egyedi rajzok a StructureExpert Weld

szoftverben

1. Atelepitési mappaban talalhaté Settings.exe fjl £ e 2B @
segitségével egyedi mérési eszkdzoket hozhat ESEaEaEe [ |
Iétre. Tool Name Colors

Nb spaced ines 3 Thickness

CHEE]

Name Count  Color  Thick Distance

“Extra tools are defined by two parallel lines which add lne spacing

Save settings Close ‘

A cél a kbvetkezd mérések Iétrehozasa:

— AésB (1. vastagsag)

— CésD(2.vastagsag)

— EésF (lencsevarrat atmérdje)

Minden méréshez hatarozzon meg ,referenciavonalakat” a fenti mérésekkel kapcsolatban:
— AésBesetén: 1 vonal T120%-anal és 1 vonal T1 80%-anal.

— CeésDesetén: 1 vonal T1 20%-anal és 1 vonal T2 80%-anal.

— E ésF esetén: 1 vonal a lencsevarrat atméréjének 10%-anal és 1 vonal a lencsevarrat
atmeérdjének 90%-anal.
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27 4.fuggelék — Ellendllas-hegesztéses lencsevarratok mérése, egyedi rajzok és mérések

B Préférences

2. Hatarozza meg az eszk6z nevét, szinét és

Langage | Color | Zoom Range | Check Box | Exira tools

vastagsagat!
[ T L
Nospacedines | D mcknessl 5 )
£ El &
Name Count  Color  Thick Distance

|
|
| v
*Extra tools are defined by two paraliel ines which add line spacing

e

)

B | Préférences

3. Hatarozza meg a referencia- (térkdz-) vonalak
szamat!

Langage | Color | ZoomRange | Chedk Box | Extra tools

T E——— T

| || Jrosocedines 2 5 \m\s’ -
| - e

“Exira tools are defined by two parallel ines which add ine spacing

P Close

4. Hagyja jova a kék nyillal! Lie spacing parameten ==
Enter space beetween lines ( forlne 1) H %
et ]
5. Hatarozza meg %-ban az egyes referenciavonalak Lne spacing parametes =)
elhelyezkedését! ek ssat b -
[Cree ]
=]

" Préférences

[ angage | Cor_] zoom Range | check x| Exta toks |

Tool Name  AB Colors  Bue -
Nbspacedines 2 : Thidness 5
5 7] &
| Name Count  Color  Thick Distance
8 2 BE S 20% 80%

i »

“Extra tools are defined by two paralel ines which add line spadng

mes | o= ]

6. Hatérozza meg az 6sszes szikséges mérést! + ptrences =)
Langage | Color | Zoom Range | Check Box | Extra tools
Tool Name EF Colors ~ Green -
Nospacedlines 2 £ Thidness 5
Name Count  Color  Thick Distance
AB 2 BLUE 5 20%80%
@ 2 BLUE 5 20% 80%
N T = T
*Extra tools are defined by two parallel lnes which add line spa:n‘g
I \ Savesettiogs | I [ Close J

7. Mentse a beallitasokat!

Ezek az ,uj mérések” ezutan elérheték az altalanos
szoftverkonfiguracio létrehozasahoz vagy
modositasahoz.
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27 4.fuggelék — Ellendllas-hegesztéses lencsevarratok mérése, egyedi rajzok és mérések

Szoftverkonfiguracio-példa

Wirpal [Checkbox ~

r— T —
¢ Pl - MUGGET [EF

Alkatrész-létrehozasi példa

Mérések

. T1 mérése: Referenciavonal automatikus elhelyezése.
. T2 mérése: Referenciavonal automatikus elhelyezése.

. Lencsevarrat mérése: Referenciavonal automatikus elhelyezése.

o |l [ | Aminn
e migecn ]

rrrrr et

i warstornaten

¥ Hisepa scabs bt

1. Szemrevételezés: Ellendrizze, hogy a zdld téglalap a lencsevarraton beltl van-e.

2.  Mentse az eredményeket!
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28 5. fuggelék — A DataView modul

3.

Nyomtasson jelentést!

Measurements Report st
N 1032011
Tioh f Gty

Part PARTY User
Machina ortieation A A Measurements report
Bateh

o= i I =
HH
I B - i ‘

Bal

ECER]
-

exox|
0

28 5. fuggelék — A DataView modul

Ez a modul az altalanos StructureExpert Weld szoftver kiegészitéjeként vasarolhaté meg.

A DataView modul a kovetkez6kre hasznalhato:

régi eredményfajlok képi megjelenitése;

régi mérési jelentések képi megjelenitése;
régi eredmények (adott sor) torlése;

mar mentett képek mérésének megismétlése;

régi mérés cseréje megismételt mérésre.

Felhasznaldk kezelése

Ahhoz, hogy a felhasznalé minden ,adat-fellilvizsgalati” funkciot elérjen, hozzaféréssel kell
rendelkeznie az eredményfajlok moédositasahoz.

A felhasznéld hozzé&férési jogosultsagait a szoftver Administration (Fellgyelet) részében
mddosithatja.

100
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28 5. fuggelék — A DataView modul

Uj felhasznalé Felhasznalok kezelése
B ' Change password M 87 New operator M
Mame admin Name
Enter password
New password Enter new password
Confirm new password i Confirm new password
I User have permission to change the results files I I [¥#]User have permission to change the results fies I
[emel | [ ] [ ] [_ox ]
o (1] r ra r - r
. A StructureExpert Weld f6 menirendszerében lathaté a Dataview i -
; s
ikon. i

. Az altalanos DataView -ablak

Salect individual rasut ta view repert

° H L4 H Start date End date User
DataView rendezési kulcsok [mercredi 14 févner 2018 O] [mercred 14 février 2018 B-] [a ]
Machine Type Conformity
[an ] [a v [a ]
Batch_pumber

[(visual defects

Porosities
[ cracks
[ other
Apply Filters
. Alkatrész- és hegesztévarrat- T e e

1 Palier Gauche
2Palier Droit

3 Flacque Gauche
4Flasque Droit

valasztas

. Az adatsziirés
eredménytablazata

wrn
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28 5. fuggelék — A DataView modul

102

A kivalasztott mérési adatsor
méresi jelentése

DataView-funkciok

Verify

Azon RAW-kép ujratoltése
a mérészamokkal egyutt,
amelynek régzitése a
mérés idépontjaban
tortént, majd a mérés
megismétliése.

A Verify funkcié csak
akkor aktiv, ha létezik
RAW-kép. Ha nincs RAW-
kép, a gomb inaktiv
marad.

Delete

Torolje az aktiv mérési
adatsort a felhasznaléi
megerdsitést kovetben!

Excel report
Excel-jelentés létrehozasa
az aktiv mérési adatsorrol.

Reset

A kivalasztas (alkatrész,
hegesztési varrat stb.)
visszaallitasa.

StructureExpert Weld

// Struers

Part_class
Material 1
Info1

Date 14/02/2018 13h29m

User

Part GETRAG

Machine
[Type

Weld bead 1 Operation

Designation
Material 2
Info2

Measurements results

Type. I H [

minipt

mi I m2 [ excess |

Hin | 0.00]

0.00]

0.00] 0.00] 0.00|

Max
Measurement

Verify

Excel report

Reset
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28 5. fuggelék — A DataView modul

Mérés ellendrzése

1. AVerify (Ellen6rzés) funkciora
kattintva a rendszer
automatikusan betélti a RAW-
képet a Live On (EI& kép be)
lapon.

Az alkatrész- és hegesztési
varratnév betdltése
automatikusan megtoérténik, és
ezek nem modosithatok.

A gépvalasztas, tipus és
sarzsszam betdltése szintén
automatikus, de ezek az
adatok médosithatok.

Betdltédik a helyes kalibralas.

Megjelennek az eredeti
mérdvonalak.

2.  Azegyik mérés
megismétléséhez kattintson az
adott mérés cimére! A rendszer
torli az eredeti
sorokat/eredményeket.
Ismételje meg a mérést!

3. HaaSave results
(Eredmények mentése)
lehet&ségre kattint, az Uj mérés
veszi at a régi helyét a globalis
Excel-eredményfajlban, az
eredeti datum megtartasaval.

-

4. Amennyiben nem kivanja :
menteni az Uj eredményeket, Q
kattintson a Back (Vissza) m
gombral

5. Kattintson a Yes (Igen)
lehetbségre!

RAW-képek és az adatlomtar

A RAW-képek a kdvetkez6 utvonalon talalhaték:
.../Configuration name/Results/Backup

Egy JPG-fijl tartozik minden képhez, egy szOvegfajl tartalmazza a kalibralast, egy masik
szovegfajl pedig a mérési adatsorok pozicioit.
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28 5. fuggelék — A DataView modul

» WETEST AVRIL » COMFIGL » Results » backup

[ 42| Rechercherds

3ger avec ¥ Graver Nouveau dossier

MNom ° Modifié le Type Taille

B dataTrash 14/09/2011 10:28 Feuille Microsoft E... 1Ke
4E PART1_1_ 257 2011 _10h02mlds 14/09,/2011 10:02 Paramétres de co... 1Ko
[=| PARTL_1_ 257 2011 10h02mlds 14/09/2011 10:02 Image JPEG 289 Ko
4| PARTL_1_ 257 2011 10h02m36s 14/09/2011 10:02 Parametres de co... 1Ko
[&=] PART1_1_ 257 2011 10h02m36s 14/09,/2011 10:02 Image JPEG 290 Ko
¢8| PART1 2_ 257 2011 _10h27m15s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
[&=] PART1 2_ 257 2011 10h27mi5s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko
4E| PART1 2 257 2011 10h27m49s 14/09/2011 10:27 Paramétres de co... 1Ko
|i=| PART1 2_ 257 2011 _10h27md9s 14/09/2011 10:27 Image JPEG 229 Ko

Az adatlomtar tarolasi Gtvonala:

.../Configuration name/Results/Backup

Valamennyi térélt vagy modosult eredmény mentése automatikusan a dataTrash.xls fajlban megy

végbe.

Defeted by Pecord : 57
Replaced by Record : 37
Deleted by Fecord : 257
Replaced by FRecord 1 257
o

u n . s s E m
18 Siptamber 01 Whitn 410 285 000
12 Sentembser 2am Whim 000 1] 000
14 September 2011 whatm 08 256 546
34 september 201 wh3m 0.0 [ 0.00
14 September 2011 Wwe0Em 559 237 228
14 September 2001 wA0Em 619 238 000

Jelentés nyomtatasa a DataView modulban

600
088
noo
384
[
[

.00
0.00
.00
0.00
0w
00

0.00
om0
000
000
000
000

LE 019 L 600 L 29
.00 o0 000 (1] a0 .00
020 o0 000 .00 [xh 245
0.00 000 000 000 .00 0.00
a.30 o am [ L1z 0,39
a3 ¥ 000 [ 152 0

A rendszer két lehetéséget kinal a jelentések DataView modulbeli nyomtatasara:

. Kattintson a Print (Nyomtatas) lehetéségre a HTML-jelentésben!

StructureExpert Weld

Measurements report / Print preview

/) Struers

Date
User
Part
Marhing

Type

14/02/2018 13h29m

GETRAG

Weld bead 1
Part_class

Material 1

Info1

QOperation
Designation
Material 2
Info2

Measurements results

Type |

excess

Win |

t [ minip1 [l [ m2
0.00] 0.0 0.00] 0.00| 0.0

Max
Measurement

Vagy

Visual defects
Forosities

. Kattintson az Excel report (Excel-jelentés) gombra az Excel-jelentés eléallitasahoz.
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For translations see

3a npeBoau BUXTE

Preklady viz

Se overseettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
MNa peTagpdoeig, avatpégte otn dielBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kdannokset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
NI AR =N

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ thumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For 6versattningar besok

Preklady s dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz

FEREN
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