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1 O tejinstrukcji

1 O tej instrukcji

PRZESTROGA
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytacznie w potaczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Uwaga
l c Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia doktadnie przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

Uwaga
0 Szczegdtowe informacje znajduja sie w wersji online niniejszej instrukcji.

2 Bezpieczenstwo

2.1 Przeznaczenie - CitoPress-15/-30

Do profesjonalnego materiatograficznego inkludowania na goraco materiatow do dalszej analizy
materiatograficznej. Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
materiatograficznym).

Nie uzywa¢ urzadzenia do: Inkludowania materiatow innych niz state, nadajgce
sie do badan materiatograficznych.

Wszelkiego rodzaju materiaty wybuchowe i/lub
tatwopalne, a takze materiaty, ktére nie zachowujg
stabilnosci podczas ogrzewania lub pod wptywem
nacisku.

Model: CitoPress-15/-30
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2 Bezpieczenstwo

2.2 Srodki bezpieczenstwa CitoPress-15/-30

2.2.1 A Doktadnie przeczyta¢ przed rozpoczeciem uzytkowania

1. Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z urzgdzeniem moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i szkod materialnych.

2. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje urzadzenia i wszystkich podtaczonych do niego
urzadzen muszg by¢ sprawne.

3. Operator musi zapozna¢ sie ze srodkami ostroznosci i instrukcjg obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podtaczonych urzadzen i
akcesoriow.

4. Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

5. Urzadzenie musi by¢ umieszczone na stole warsztatowym, ktéry jest wystarczajgco
wytrzymaty, aby przenosi¢ ciezar urzadzenia i ma odpowiednig wysokos$¢ robocza.

6. Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia. Urzadzenie musi by¢ uziemione.

7. Bezpieczna eksploatacja urzadzenia wymaga zainstalowania wytgcznika
réznicowopradowego (RCCB) w obwodzie zasilania. Skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem w celu potwierdzenia wymagan dotyczacych instalacji oraz aby sprawdzic,
ktére opcje sg odpowiednie dla lokalnej instalaciji.

8. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnoéci serwisowych urzadzenie musi byé
odtaczone od zasilania elektrycznego.

9. Przed montazem lub demontazem cylindra do inkludowania nalezy odtaczy¢ urzadzenie
od zasilania elektrycznego i wody.

10. Upewnij sie, ze przytacza wody sg prawidtowo zamontowane i nie wystepuja
nieszczelnosci.Uruchom doptyw wody podczas korzystania z urzadzenia.Wytacz zasilanie
wodne, jesli zamierzasz pozostawi¢ urzadzenie bez nadzoru.

11. Podczas pracy woda chtodzgca z odptywu wody bedzie bardzo gorgca.Upewnij sig, ze nie
ma mozliwosci kontaktu z wodga chtodzaca.

12. Upewnij sie, ze waz odptywowy jest bezpiecznie podtaczony do systemu odptywowego
wody.

13. Jako czynnika chtodzacego nalezy uzywac wytgcznie wody lub wody z zatwierdzonymi
dodatkami do chtodziwa firmy Struers.

14. Upewnij sie, ze cylinder do inkludowania jest zamontowany prawidtowo:
«  Strzatki muszg by¢ wyréwnane, aby zablokowa¢ cylinder do inkludowania w
odpowiedniej pozycji

. Sruba ustalajaca musi by¢ dokrecona
«  Zamknij pokrywe, przykre¢ srube pokrywy i zatoz ptyte gorna.

15. Przed uruchomieniem prasy nalezy upewnic¢ sie, ze gorne zamkniecie z gornym ttokiem
jest prawidtowo zamontowane na cylindrze do inkludowania.

CitoPress-15/-30 7



2 Bezpieczenstwo

2.3

16.

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.

24,

25.

26.

Zachowaj ostroznos$¢ podczas obstugi sitownikow fazowanych (opcja), poniewaz metalowe
krawedzie moga by¢ ostre.

Nie uzywacd prasy do inkludowania z wiekszg sitg lub naciskiem dla aktualnie uzywanej
$rednicy cylindra i materiatu podczas inkludowania niz zalecane w Przewodniku aplikacji
firmy Struers dla inkludowania na goraco.

Po cyklu ogrzewania pozostaw cylinder do inkludowania do ostygniecia przez co najmniej 2
minuty zanim go otworzysz.

Podczas pracy urzadzenia nalezy upewnic sie, ze gorne zamkniecie jest dobrze zamocowane.
Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas procesu inkludowania.

W przypadku wycieku z uktadu hydraulicznego lub jakiejkolwiek innej formy awarii, maszyne
nalezy niezwtocznie serwisowac.

W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcia¢ zasilanie.
Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytacznie w potgczeniu z oraz zgodnie z opisem
zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzadzeniem.

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers
opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania, nieprawidtowej instalacji, modyfikacji,
zaniedbania, wypadku lub nieprawidtowej naprawy urzadzenia nie Struers ponosi
odpowiedzialnoéci za szkody uzytkownika lub urzadzenia.

Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy powinien
by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika,
mechanika, pneumatyka itp.).

Komunikaty bezpieczenstwa

Znaki uzyte w komunikatach bezpieczenstwa

Struers uzywa ponizszych znakéw, aby wskazac potencjalne zagrozenia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Znak ten wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktore, jesli nie zostanie

wyeliminowane, moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

zostanie wyeliminowane, spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia.

l A Znak ten wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie

OSTRZEZENIE

fi Znak ten wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére, jesli nie

zostanie wyeliminowane, moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia.

CitoPress-15/-30



2 Bezpieczenstwo

PRZESTROGA
Znak ten wskazuje na zagrozenie o niskim poziomie ryzyka, ktore, jesli sie go
nie uniknie, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Znak ten wskazuje na zagrozenie zmiazdzeniem, ktére moze spowodowad
niewielkie, umiarkowane lub powazne obrazenia ciata, jesli sie go nie uniknie.

Ogélne komunikaty

Uwaga
Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegolnej ostroznosci.

Wskazowka:
@ Oznacza, ze dostepne sa dodatkowe informacje i wskazdwki.

2.4 Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji

PRZESTROGA
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytacznie w potaczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

PRZESTROGA
Ryzyko oparzenia
Woda z weza odptywowego wody moze by¢ bardzo goraca.

PRZESTROGA
Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez

wykwalifikowany/przeszkolony personel.

PRZESTROGA
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi
Struers opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikdéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy
okreslone przez lokalne przepisy.

PRZESTROGA
Nalezy zawsze stosowac zalecane parametry ogrzewania i chtodzenia opisane

w Application Guide for Hot Mounting(Przewodnik aplikacji dla inkludowania
na goraco) firmy Struers.

> B> B BBk P
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2 Bezpieczenstwo

10

> B BPBEBEPE BB PP

PRZESTROGA
Podczas pracy, inkludowana prébka i zespot cylindra nagrzewaja sie do bardzo

wysokiej temperatury.

PRZESTROGA

Podczas pracy cylinder do inkludowania staje sie bardzo goracy. Upewnij sie, ze
cylinder wystarczajaco ostygt, aby mozna byto przystapi¢ do jego obstugi i
demontazu.

PRZESTROGA

Podczas pracy cylinder do inkludowania staje sie bardzo goracy. Przed
rozpoczeciem procesu inkludowania upewnij sie, ze gorne zamkniecie jest
catkowicie zamkniete.

OSTRZEZENIE
Bezpieczna eksploatacja urzgdzenia wymaga zainstalowania wytgcznika

réznicowopradowego (RCCB) w obwodzie zasilania. Skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem w celu potwierdzenia wymagan dotyczacych
instalacji oraz aby sprawdzié, ktére opcje sa odpowiednie dla lokalnej instalacji.

OSTRZEZENIE
Sprawdz, czy siatka ochronna w CitoDoser jest nienaruszona i czy nie dochodzi do

jej styku z obracajgcym sie kotem mieszadta.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Przed montazem lub demontazem cylindra do inkludowania nalezy odtaczy¢

urzadzenie od zasilania elektrycznego i wody.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Demontaz i instalacja zespotu cylindra musi by¢ przeprowadzona przez
wykwalifikowane lub poinstruowane osoby.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Wykonac przytacza wodne i elektryczne w opisanej kolejnosci. Wykonywanie

potaczen wodnych przed potaczeniami elektrycznymi moze spowodowac wyciek
wody na ztacza elektryczne i doprowadzi¢ do zwarcia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytaczyé zasilanie
elektryczne.

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Upewnij sie, Zze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwad elektryczny.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Nie uzywacd kabla 6-15P do podtgczania urzagdzen zasilanych napieciem 110 V.
Nieprzestrzeganie tej zasady moze spowodowad szkody materialne.

CitoPress-15/-30



3 Rozpoczecie pracy — wprowadzenie

3.1

ZAGROZENIE CIEPLNE

Podczas pracy, inkludowana prébka i zespot cylindra nagrzewaja sie do bardzo
& wysokiej temperatury. Po zakoiczeniu cyklu nagrzewania upewnij sie, ze

cylinder inkludujacy jest aktywnie chtodzony przez co najmniej dwie minuty

przed otwarciem.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Podczas instalacji dozownika nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania
A elektrycznego.
Instalacja urzadzenia CitoDoser musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowane
lub poinstruowane osoby.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Rozpoczecie pracy — wprowadzenie

Opis urzadzenia
CitoPress-15/-30to elektrohydrauliczne urzadzenia do inkludowania na goraco prébek
materiatograficznych z uzyciem materiatéw do inkludowania na goraco Struers.

Kazde urzadzenie do inkludowania moze by¢ wyposazone w rézne rozmiary cylindréw.
Cylindry mozna tatwo wymieniac, jesli wymagana jest inna srednica. Wymagany rozmiar
cylindra bedzie zalezat od rozmiaru inkludowanej probki.

CitoPress-15/-30 ma wbudowang instrukcje inkludowania na goraco zawierajacg wszystkie
zywice Struers.

CitoPress-15/-30 automatycznie dostosowuje wybrang metode do rozmiaru cylindra i
wybranej zywicy.

Opcja: Metody okreslone przez klienta mozna dodawac i przechowywac w urzadzeniu.

Aby uruchomi¢ CitoPress-15/-30, operator podnosi ttok. Probka jest umieszczana na ttoku,

ktdry jest nastepnie opuszczany do najnizszego potozenia. Do cylindra dozuje sie odpowiednig

zywice do inkludowania. Gorny zamek zostaje zamkniety i mozna rozpocza¢ proces
inkludowania.

Urzadzenie zatrzymuje sie automatycznie po zakonczeniu procesu.

Po zakonczeniu procesu chtodzenia mozna otworzy¢ gérny zamek. Ttok jest podnoszony do
gbérnego potozenia, a inkludowana prébka jest wyjmowana. Prébka jest gotowa do
szlifowania/polerowania.

Urzadzenie mozna zatrzymaé w dowolnym momencie podczas procesu inkludowania,
naciskajac przycisk STOP.

W celu uzyskania funkcji automatycznego dozowania zywicy na CitoPress-15/-30 mozna
zamontowac CitoDoser (wyposazenie opcjonalne).

CitoPress-15/-30
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3 Rozpoczecie pracy — wprowadzenie

Struers zaleca utworzenie lokalnego systemu wyciggu w celu usuwania pytu i oparéw z obszaru
roboczego.

Terminy uzyte w niniejszym podreczniku

,Detal — odnosi sie do materiatu, ktéry ma by¢ inkludowany.
,Probka” — odnosi sie do porcji materiatu po inkludowaniu, ktéra jest gotowa do dalszej obrobki.

3.2 Widok ogélny

Widok z przodu

A Panel sterowania E Cylindry

Pokrywa modutu montazowego F Ramie wychylne do zamykania od

C Plastikowa zaslepka (punkt gory (winda)

montazowyCitoDoser) G Sruba pokrywy

D Ptyta gorna zespotu montazowego H Gorne zamkniecie

12 CitoPress-15/-30



3 Rozpoczecie pracy — wprowadzenie

3.3

3.3.1

Widok z tytu
C
B
A
A Zasilanie E Ztacze przewodu sterowania Cooli
B Gtéwny wytacznik 24V [ CAN
C Uchwyty bezpiecznikéw F Gniazdo serwisowe RS5232
D Doptyw wody G Uchwyt bezpiecznikdw: pompa

hydrauliczna
H Zawory wentylacyjne

I Rurawylotowa wody

Baza wiedzy Struers
Zamocowanie materiatograficzne mozna traktowac jako pomoc w procesie przygotowania
mechanicznego oraz w tescie kocowym.

Zrozumienie réznych wtasciwosci materiatdw montazowych oraz umiejetnos¢ oceny potrzeby
montazu jest kluczem do posiadania porcji prébek, ktére sa tatwe w obstudze i czyszczeniu
oraz dajg dobry obraz powtoki lub krawedzi.

Wskazowka:
@ Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekcji dotyczacej inkludowania na stronie

internetowej firmy Struers ..

Application Guide for Hot Mounting
(Przewodnik aplikacji dla inkludowania na goraco)

Wskazowka:
@ Znajdz przydatne dane dotyczace inkludowania oraz wskazdéwki w Struers

Application Guide for Hot Mounting (Przewodnik aplikacji dla inkludowania na
goraco). Jest on dostarczany wraz z urzadzeniem, ale jest réwniez dostepny na
stronie internetowej Struers http://www.struers.com.
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3.4 Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Akcesoria

Informacje na temat dostepnej oferty mozna znalez¢ w broszurze CitoPress-15/-30:

. Strona internetowa firmy Struers (http://www.struers.com)

Materiaty eksploatacyjne
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

Inne produkty mogg zawierac agresywne rozpuszczalniki, ktére rozpuszczaja np. uszczelki
gumowe. Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i rur),
jesli uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

Informacje na temat dostepnego zakresu mozna znalez¢ w nastepujacych zrodtach: Strona
internetowa firmy Struers (http://www.struers.com).

4 Instalacja

4.1 Rozpakuj urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy uwazaé na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga
c Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Procedura
1.  Wyjmij skrzynie.

2. Wykrec¢ sruby wozka z wspornikow transportowych, ktére mocujg CitoPress-15/-30 do
palety transportowe;.

3. Usun uchwyty.
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4.2 Sprawdz liste wysytkowa

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

CitoPress-15/-30

Szt.  Opis

CitoPress-15/-30

Gorny zamek z gérnym ttokiem

Dolny ttok

Sworzen ttokowy

Srodek antyadhezyjny, Struers AntiStick

RPlr|lrlw]r]|r

Skrobak

4.3 Podnies urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzadzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga
G Do podniesienia urzagdzenia potrzebne sa dwie osoby.

. Podnie$ urzadzenie, chwytajac je od spodu za podstawe z lewej i prawej strony.

4.4 Lokalizacja

1. Upewnij sie, ze urzadzenie jest umieszczone w poblizu zrodta zasilania elektrycznego, a
takze jest mozliwe podtaczenie zasilania wodnego do wlotu wody oraz podtgczenie
wylotu brudnej wody do recznie obstugiwanego odptywu wody.

2. Ustaw urzadzenie na sztywnym, stabilnym stole warsztatowym z poziomag powierzchnig i
odpowiednig wysokoscia.

3. Jesli urzadzenie ma by¢ podtgczone do urzadzenia chtodzacego z funkcjg recyrkulacji,
nalezy upewnic sie, ze pod stotem jest miejsce na jego miejsce.

4. Aby zapewnic tatwy dostep w celu serwisowania i konserwacji, nalezy zapewnié¢
wystarczajaca ilo$¢ miejsca wokét urzadzenia.

Wskazowka:

@ Aby uzyskac informacje na temat wymiarow i zalecanej przestrzeni, zobacz
Lista kontrolna przed instalacja.
Patrz takze Zalecane wymiary stotu roboczego = 16 w niniejszej instrukciji.
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Wskazowka:
@ Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio o$wietlone. Unikaj
bezposredniego lub odbitego swiatta skierowanego w oczy operatora.

4.4.1 Zalecane wymiary stotu roboczego

Urzadzenie jest przeznaczone do umieszczenia na stole laboratoryjnym lub stole warsztatowym
na odpowiedniej wysokosci roboczej.

Aby zapewni¢ tatwy dostep w celu serwisowania i konserwacji, nalezy zapewnic¢ wystarczajacg
ilos¢ miejsca wokot urzadzenia.

Zalecane wymiary stotu roboczego

X: 92 cm / 36,2" (szerokosc) /

Y: 90 cm / 35,4" (gtebokos¢) Z ‘

Z: Preferencje lokalne (wysoko$c) NV Y
S S
< >l

Stét roboczy musi mie¢ udzwig co najmniej 60 kg / 132 Lb.

4.5 Zasilanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
A Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

OSTRZEZENIE

A Bezpieczna eksploatacja urzgdzenia wymaga zainstalowania wytgcznika
réznicowopradowego (RCCB) w obwodzie zasilania. Skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem w celu potwierdzenia wymagan dotyczacych
instalacji oraz aby sprawdzi¢, ktére opcje sa odpowiednie dla lokalnej instalacji.

Wymagania dotyczace instalacji elektrycznych

Wytacznik réznicowopradowy Wymagany typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) lub
(RCCB) lepszy
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4.5.1

4.5.2

Uwaga
0 Jesli wtyczka znajdujaca sie na dostarczonym kablu nie jest dopuszczona do
uzytku w danym kraju, nalezy jg wymieni¢ na odpowiednia.

Patrz sekcja Dane techniczne = 88 w celu uzyskania informacji na temat zasilania i zuzycia
energii elektrycznej.

Przewody zasilajace

Urzadzenie jest dostarczane z 3 rodzajami kabli zasilajacych (dtugosc 2,5 m/8,2"): 1
podtaczenie do urzadzenie, 2 zasilania jednofazowe (europejskie i potnocnoamerykanskie)
oraz 1 zasilanie 2-fazowe dla CitoPress-30.

Podtaczenie do urzadzenia

Wszystkie kable wyposazone sa w ztgcze kablowe IEC 320.
Podtacz ztagcze kablowe do CitoPress-15/-30.

Zasilanie jednofazowe

Kabel zasilania elektrycznego z 2-stykowa wtyczka (Europejska Schuko)

Wtyczka 2-stykowa (European Schuko) jest przeznaczona do
stosowania w jednofazowych potaczeniach zasilania
elektrycznego.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Z6tty/Zielony Uziemienie
Brazowy Przewdd (pod napieciem)
Niebieski Neutralny

Kabel zasilania elektrycznego z wtyczka 3-stykowa (pétnocnoamerykainski NEMA 5-15P)

Wtyczka 3-stykowa (potnocnoamerykanska NEMA 5-15P)
jest przeznaczona do stosowania w jednofazowych
potaczeniach zasilania elektrycznego.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zielony Uziemienie
Czarny Neutralny
Biaty Przewdd (pod napieciem)

Uwaga

0 Dla instalacji w Ameryce i Japonii:
Jesli urzadzenie CitoPress-30 jest podtgczone do 100-120 V (kabel NEMA 5-
15P), tylko jeden cylinder moze by¢ podgrzewany jednoczesnie.
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4.5.3

4.6

18

Zasilanie 2-fazowe dla CitoPress-30

Przewdd zasilajacy z wtyczka 3-stykowga (pétnocnoamerykanski NEMA 6-15P)

Wtyczka 3-stykowa (pétnocnoamerykanski NEMA 6-15P) jest

przeznaczona do stosowania w 2-fazowych potaczeniach 0 m:f__;
zasilania elektrycznego.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Nie nalezy uzywac potnocnoamerykanskiego kabla zasilajgcego NEMA 6-15P do
A podtaczania urzadzen zasilanych napieciem 110 V. Nieprzestrzeganie tej zasady

moze spowodowac szkody materialne.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zielony Uziemienie
Czarny Przewod (pod napieciem)
Biaty Przewdd (pod napieciem)

Uwaga

Dla instalacji w Ameryce i Japonii:
Urzadzenie CitoPress-30 musi by¢ podtgczone do zasilania 200-240 V, aby

umozliwi¢ jednoczesne nagrzewanie obu cylindrow (uzy¢ kabla NEMA 6-15P).

Otwieranie zaworu wentylacyjnego
Zawor wentylacyjny jest zamkniety podczas transportu i zabezpieczony zatyczkg z tworzywa
sztucznego.

Otworz zawor wentylacyjny, aby wyréwnac cisnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny.

Procedura

1. Zdejmij plastikowy kapturek z zaworu.

2. Catkowicie otwdrz zawdr.

3. Unieruchom zawdr w pozycji otwartej za pomoca nakretki zabezpieczajgcej.

A Zawor wentylacyjny

Uwaga

l 0 CitoPress-30 posiada 2 zawory wentylacyjne.
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CitoPress-15 CitoPress-30

*’Ej —7

A Zawor wentylacyjny

4.7 Zasilanie wodne

Woda chtodzaca dostarczana jest albo poprzez sie¢ wodociggowa, albo przez uktad chtodzenia
z recyrkulacja.

4.7.1 Podtaczenie doptywu wody chtodzacej

Uwaga
0 Urzadzenie nalezy podtaczaé wytacznie do zimnej wody.

Procedura

1. Zamontuj waz ci$nieniowy na ztgczu doptywu wody z tytu urzadzenia (A).

A Doptyw wody

2.  Wtdz uszczelke filtra do nakretki taczacej ptaska strong skierowang na zewnatrz.
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Mocno dokre¢ nakretke taczaca.

3

4. Podtacz drugi koniec weza cisnieniowego do przytagcza wodociggowego zimnej wody.

5. W razie potrzeby zamontuj pierécien redukcyjny z uszczelka na przytaczu wodociggowym.
6

Mocno dokre¢ nakretke taczaca.

4.7.2 Podtaczenie odptywu wody chtodzacej
PRZESTROGA

Ryzyko oparzenia
Woda z weza odptywowego wody moze by¢ bardzo goraca.

1. Zamontuj waz na wylocie wody. (A)

2.  Umies¢ niepodtaczony koniec weza wylotu wody w odptywie.

e

b =

A

A Odptyw wody

Uwaga

Upewnij sie, ze waz odprowadzajacy wode $ciekowa jest na catej dtugosci
0 nachylony w dot w kierunku odptywu. Odptyw musi znajdowac sie nizej niz

urzadzenie, a waz musi by¢ drozny.

Uwaga
0 Nie podtaczaj do cisnieniowego systemu odprowadzania wody.

4.8 Hatas

Informacje na temat wartosci poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w tej sekcji: Dane
techniczne = 88.
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PRZESTROGA

A Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu.
Uzywaj ochronnikow stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy

okreslone przez lokalne przepisy.

4.9 Instalacja dolnego ttoka

Przed zainstalowaniem zespotu cylindra nalezy zainstalowac dolny ttok.

Procedura

1. Zdejmij gorne zamkniecie i ramie wychylne na zespole cylindra (jesli jest juz
zamontowane).
Odkrec srube pokrywy.

Zdejmij gorna ptyte zespotu cylindra.

Otworz pokrywe zespotu cylindra.

o M WD

Umies¢ dolny sitownik na gérze ttoczyska.

A Ttoczysko
B Dolny sitownik
C Czoposi

6. Wyréwnaj otwér w dolnym ttoku z otworem w czopie osi na gérze ttoczyska.
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D Sworzen ttokowy

7. Wprowadz sworzen ttokowy.

8. Upewnij sie, ze konce sworznia nie wystaja.

4.10 Instalacja zespotu cylindra

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Przed montazem lub demontazem cylindra do inkludowania nalezy odtgczy¢

urzadzenie od zasilania elektrycznego i wody.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Zespot cylindra moze by¢ montowany lub demontowany wytacznie przez

wykwalifikowanych technikow.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Wykonac przytacza wodne i elektryczne w opisanej kolejnosci. Wykonywanie
potaczen wodnych przed potgczeniami elektrycznymi moze spowodowac wyciek
wody na ztacza elektryczne i doprowadzi¢ do zwarcia.

> B P

Zespot cylindra, widok od dotu
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1. Umiesc zespot montazowy luzno nad cylindrem hydraulicznym.

2. Obro¢ jednostke montazowag tak, by otwory blokujace otwory na klucz znalazty sie w
jednej linii z 4 kotkami na cylindrze hydraulicznym.

A Otwory do blokowania C Przytacze wlotowe: ztgczka meska

B Przytacze wylotowe: ztgczka meska (czerwona)

(niebieska) D Sruba ustalajaca

3. Opuséjednostke na sworznie cylindra hydraulicznego.

4. Przesun kable i ztgcza wodne zespotu cylindra na bok, aby nie ograniczaty jego ruchu
podczas blokowania zespotu w odpowiedniej pozycji.

5. Gdy zespot cylindra znajdzie sie na gorze cylindra hydraulicznego, obrdc go zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara, az 2 strzatki zrownajg sie i zespot zablokuje sie na swoim
miejscu.
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A Strzatki wyrownane

Uwaga
0 Sprawdz ponownie, czy cylinder jest zablokowany we wtasciwej pozycji. Jesli nie,
CitoPress-15/-30 moze ulec uszkodzeniu podczas pracy.

6. Dla CitoPress-30: Jezeli zespodt cylindra ma by¢ zamontowany na prawej wiezy, nalezy
przesunaé $rube mocujacg do otworu przeznaczonego na $rube mocujacg jednostki 2.

7. Dokrec srube zabezpieczajgca.

Zespdt cylindra, widok z boku
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A Sruba ustalajaca

8. Podtacz 2 luzne kable zespotu cylindra do 2 gniazd na CitoPress-15/-30.
«  Duza wtyczke do duzego gniazda (czerwona kropka na wtyczce skierowana do goéry) i
matg wtyczke do matego gniazda.

. Dokrec¢ nakretki tgczace na obu wtyczkach, aby zabezpieczy¢ potaczenie.

A Nasadki

Przytacza wody

Przytacza wody sg oznaczone kolorami:
. Przytacze wlotowe jest oznaczone kolorem czerwonym (B)
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26

«  Przytacze wylotowe jest oznaczone kolorem niebieskim (C)

A Przytacze wlotowe: ztgczka meska (czerwona)

B Przytgcze wylotowe: ztgczka meska (niebieska)

9. Podtacz meskie ztgczki wlotowe i wylotowe wody zespotu cylindra do ztaczy zefskich w
CitoPress-15/-30.
«  Przytrzymaj kotnierz sprezynowy w dot i podtgcz przytacze wody.

. Zwolnij sprezynowy kotnierz i sprawdz, czy ztacze wody jest prawidtowo zamocowane.
10. Zamknij pokrywe.
11. Zatdz gérng ptyte i przykrec¢ srube mocujaca pokrywe.

Uwaga

W celu zapewnienia optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa operatora:

. Upewnij sie, ze strzatki sg ustawione w jednej linii, aby zablokowaé
mocowanie ha miejscu.

. Upewnij sie, ze $ruba mocujaca jest dokrecona.

«  Zamknij pokrywe i zatéz gorna ptyte.

Zamontuj ramie wychylne

12. Zamontuj ramie wychylne, wsuwajac je przez otwér w ptycie gornej i do tulei w pokrywie
zespotu montazowego.

Zamontuj gérne zamkniecie

13. Zamontuj ostone gérng w otworze w gornej czesci ramienia wychylnego.

Uwaga
0 Po zmianie zespotu cylindra nalezy takze dokona¢ zmiany na odpowiedni rozmiar
zamkniecia gérnego.
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4.11 Wymiana dolnego ttoka

Dostep do dolnego ttoka
1. Witacz urzadzenie.

2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk W dét przez kilka sekund, aby obnizy¢ ttok do najnizszego

potozenia.
~J

4. Zdejmij gérne zamkniecie i ramie wychylne. (Patrz potozenie czesci w Widok ogdlny =
12Widok ogélny = 12

3.  Wytacz urzadzenie.

5. Odkrec¢ srube mocujaca pokrywe.
6. Zdejmij gérna ptyte zespotu cylindra.

7. Otworz pokrywe zespotu montazowego.

A Pokrywa modutu montazowego

B Zespét montazowy

8. Odtacz weze wodne — wyraznie oznaczone kolorem niebieskim (doptyw) i czerwonym
(odptyw).

9. Odkrec¢ $rube ustalajaca.
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10. Przekred cylinder w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i unie$ go z zespotu
cylindra.

A Naktadka ttoka (dolnego sitownika) D Sruba pokrywy
B Sworzen ttokowy E Ptyta gbrna zespotu
C Ramie wychylne do zamykania od géry montazowego

11. Wypchnij sworzen ttokowy z dolnego ttoka i unies go.
12. Umies$¢ nowy dolny sitownik na gorze ttoczyska.

13. Wyrdéwnaj otwér w dolnym ttoku z otworem w czopie osi na gorze ttoczyska.

14. Wprowadz sworzen ttokowy.

15. Upewnij sie, ze konce sworznia nie wystaja.
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16. Wypchnij sworzen ttokowy z dolnego ttoka i unies go.

17. Umies¢ nowy dolny sitownik na gérze ttoczyska.

18. Wyrownaj otwor w dolnym sitowniku z otworem w czopie osi na gorze preta.

Zmontuj zespoét cylindra

1.

S

Zamontuj zespét cylindra i obro¢ go zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, az 2 strzatki sie
zréwnaja.

Wkre¢ sfazowang $rube ustalajacg — nie uzywaj sity.
Podtacz wode.

Zamknij pokrywe zespotu cylindra i zamontuj gorng ptyte.
Przymocuj $rube pokrywy.

Zamocuj gérne zamkniecie i ramie wychylne.

Wskazowka:
Nagromadzenie materiatu z inkludowania moze utrudnic zdjecie dolnego ttoka.

l G Skontaktuj sie z Struers Service, aby uzyskac porade, jak poluzowac¢ dolny ttok.

Uwaga

4.12 Zdejmowanie zespotu cylindra

ok W n kP

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

CE Przed montazem lub demontazem cylindra do inkludowania nalezy odtaczy¢

urzadzenie od zasilania elektrycznego i wody.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Zespot cylindra moze by¢ montowany lub demontowany wytacznie przez

wykwalifikowanych technikow.

PRZESTROGA

A Podczas pracy cylinder do inkludowania staje sie bardzo goracy. Upewnij sie, ze

cylinder wystarczajgco ostygt, aby mozna byto przystapi¢ do jego obstugi i
demontazu.

Zdejmij gorne zamkniecie.

Zdejmij ramie wychylne, podnoszac je z jego mocowania.

Odkrec srube mocujgca pokrywe.

Zdejmij gorng ptyte.

Otworz pokrywe zespotu montazowego.

CitoPress-15/-30 29



4 Instalacja

elektryczne zostang odtaczone przed potgczeniami wodnymi, woda moze
przedostac sie do potaczen elektrycznych.

Uwaga
| 0 Roztacz przytacza wodne i elektryczne w opisanej kolejnosci. Jesli potaczenia
6

Roztacz meskie ztagczki wlotowe i wylotowe wody zespotu cylindra od ztgczek zerskich
urzadzenia.

7. 0Odczekaj 5 sekund, aby woda wyptyneta z wezownicy.

8. Poluzuj nakretki tagczace na duzej i matej wtyczce elektrycznej, a nastepnie wyciagnij wtyczki
z gniazd.

9. Poluzuj $rube mocujaca.

10. Przekrec element mocujgcy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az sie
zatrzyma.

11. Zdejmij zespot montazowy z cylindra hydraulicznego.

4.13 Wymiana zespotu cylindra

Postepuj zgodnie z instrukcjami w Zdejmowanie zespotu cylindra = 29 i Instalacja zespotu
cylindra = 22.

4.14 Wyjmowanie gornego ttoka

H
A Element dystansowy E Naktadka gérnego zamkniecia
B Sprezyna F Podktadka ustalajgca
C Nakretka gorna G Sworzen
D Uchwyty H Gorny sitownik

1. Odkrec¢ uchwyty (D) po obu stronach naktadki gérnego zamkniecia (E).

30 CitoPress-15/-30



4 Instalacja

Zdejmij uchwyty, obracajac je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zdemontuj naktadke gornego zamkniecia.

Zdemontuj podktadke ustalajaca (F).

Zdejmij gorng nakretke (C), sprezyne (B) i element dystansowy (A).

o gk W

Wyciagnij gorny sitownik (H). Nie wyjmuj sworznia (G) z gornego sitownika, chyba ze jest
to absolutnie konieczne.

7. Jesli konieczne jest wyjecie sworznia, przytrzymaj gérny ttok w imadle lub podobnym
urzadzeniu z miekkimi szczekami.

Uwaga
0 Powierzchnia ttoka musi by¢ zabezpieczona oktadzing plastikowa lub miekka
metalowa.

4.15 Instalacja CitoDoser (opcja)

Uwaga

l 0 Patrz instrukcja obstugi tego urzadzenia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Podczas instalacji dozownika nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
A elektrycznego.
Instalacja urzadzenia CitoDoser musi by¢ wykonywana przez wykwalifikowane
lub poinstruowane osoby.

Wskazowka:
@ Informacje dotyczace oprozniania i czyszczenia jednostki dozujgcej mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi tego urzadzenia.

4.16 Podtaczenie do uktadu chtodzenia Struers (opcja)

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Przed zainstalowaniem urzgdzen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie
elektryczne.
Urzadzenie musi by¢ uziemione.
Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada
napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Uwaga
Przed podtaczeniem uktadu chtodzenia do urzadzenia nalezy wykonaé

0 instrukcje zawarte w instrukcji obstugi uktadu chtodzenia, aby przygotowac go
do uzycia.
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4 1Instalacja

chtodzacej (procent podany na pojemniku z dodatkiem). Pamietaj o uzupetnianiu

Uwaga
” W celu unikniecia korozji, nalezy stosowac Struers Cooli Additive w wodzie
Cooli Additive za kazdym razem, gdy uzupetniasz wode.

Modyfikacja weza wysokoci$nieniowego

Aby podtaczy¢ urzadzenie do uktadu chtodzenia z funkcjg recyrkulacji Struers, ztagcze na jednym
koncu weza wysokocisnieniowego (dostarczanego wraz z urzadzeniem) nalezy wymieni¢ na
szybkoztacze.

aby zmodyfikowac¢ waz wysokocisnieniowy.

Uwaga
I 0 Uktad chtodzenia Cooli dostarczane jest z 2 szybkoztgczkami. Uzyj najmniejsze],
1

Przetnij waz wysokoci$nieniowy tuz za istniejgcym ztaczem srubowym (A).

Uwaga
” Nie tnij drugiego konca weza (B). Stuzy do potaczenia z urzadzeniem.

Zatoéz zacisk srubowy (C) na wqz.

1. Umies¢ szybkoztaczke (D) na koncu weza.
2. Nasun zacisk $srubowy na trzon szybkoztaczki.

3. Dokrecaj zacisk srubowy, az szybkoztaczka zostanie pewnie zamocowana w odpowiednim
potozeniu.
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5 Transport i przechowywanie

Podtacz jednostke Cooli

Doptyw wody Cooli

1. Zamontuj waz ci$nieniowy na ztaczu doptywu wody z tytu urzadzenia.

2.  Wtoz uszczelke filtra do nakretki tgczacej ptaska strong do weza cisnieniowego.
3. Catkowicie dokreci¢ nakretke taczaca.

4. Podtacz szybkoztaczke do wylotu pompy Cooli (E).

Odptyw wody Cooli

1. Umies¢ niepodtaczony koniec rurki wylotowej wody w gérnej czesci wlotu filtra Cooli.

2. Sprawdz, czy waz odprowadzajacy jest nachylony w dét, w kierunku odptywu na catej jego
dtugosci.

Podtgcz modut sterujqcy do zasilania elektrycznego.

1. Podtacz przewdd sterujacy 24 V / CAN do jednostki sterujacej Cooli, podtaczajac jeden
koniec do gniazda sterowania CitoPress, a drugi koniec do gniazda na panelu tylnym
jednostki sterujacej.

2. Podtacz uktad chtodzenia do zrédta zasilania sieciowego.

5 Transport i przechowywanie

Jesli po instalacji konieczne jest przeniesienie lub przechowywanie urzadzenia, nalezy
postepowac zgodnie z kilkoma wytycznymi.

. Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowac urzadzenie.Niedostateczne
opakowanie moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i uniewaznienie
gwarancji.Skontaktuj sie z serwisem Struers.

«  Zalecamy uzywanie oryginalnych opakowan i mocowan.
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5 Transport i przechowywanie

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Przed montazem lub demontazem cylindra do inkludowania nalezy odtaczy¢

urzadzenie od zasilania elektrycznego i wody.

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z ciezkimi urzgdzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Uwaga

Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowac urzadzenie.
Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

é Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy uwazac na palce.

1. Odtacz urzadzenie od zasilania elektrycznego.

2. Odtacz doptyw i odptyw wody.
Resztki wody odptywaja z urzadzenia po odtaczeniu doptywu wody.
Doktadnie wyczys¢ i osusz urzadzenie oraz wszystkie akcesoria.

4. Odtacz system chtodzenia, jesli jest zainstalowany. Patrz instrukcja obstugi danego
urzadzenia.

5. Podnie$ maszyne na wozek.

Trzymaj za podstawe urzadzenia po lewej i po prawej stronie. Do podniesienia urzadzenia
potrzebne sg dwie osoby.

6. Po przetransportowaniu podnie$ urzadzenie z wozka i ustaw je w nowej pozycji.

Dtugotrwate przechowywanie lub transport — dodatkowe kroki
1. Zamknij zawér wentylacyjny i zabezpiecz nakretkg zabezpieczajaca.

Zamontuj plastikowg zatyczke na zaworze wentylacyjnym.

l Uwaga
CitoPress-30 posiada 2 zawory wentylacyjne.
3.  Umies¢ na palecie duzg folie plastikowa.

4. Umie$¢ maszyne na klockach na palecie

5. Zabezpiecz maszyne za pomoca oryginalnych wspornikdéw transportowych.

6. Umiesc $rodek osuszajacy (zel krzemionkowy) obok urzadzenia.

7. Owin pasami i przyklej tasma plastikowa folie, aby utrzymac urzgdzenie w suchosci.
8. Zapakuj luzne czesci do kartonowego pudetka i umiesc je na maszynie.

9

Zt67 skrzynie wokot maszyny i zabezpiecz ja.

W nowej lokalizacji

Patrz Lokalizacja = 15 Lista kontrolna przed instalacja.
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6 Obstuga urzadzenia

Jesli CitoDoser jest zainstalowany na urzadzeniu

Wykonaj dodatkowe kroki opisane w instrukcji obstugi urzadzenia CitoDoser.

6 Obstuga urzadzenia

6.1 Panel nawigacji i sterowania

CitoPress-15

CitoPress-30

) y@

2 y @

Przycisk Funkcja

Esc (Esc) (Powrot)
«  Powrot do poprzedniego menu.
«  Wyjdz z wybranej pozycji menu i odrzu¢ zmiany.

. Anuluj zmiany.

- Pokretto wielofunkcyjne
m «  Obroc pokretto, aby przejs¢ do pozycji menu.
«  Obroc¢ pokretto, aby zmieni¢ wartos¢ wybranego elementu.
«  Nacisnij pokretto, aby wybrac¢ element.

«  Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ wartosc¢, ktéra zostata zmieniona.

Dozowanie

. Uruchomienie jednostki dozujacej (opcja). Jednostka dozujgca zatrzymuje
sie automatycznie po dozowaniu ilosci zywicy (podanej w metodzie).

Przetaczanie zespotu (tylko CitoPress-30)
12
. Przetgczanie miedzy 2 zespotami cylindra.

W gore

. Uruchom ruch w gore dolnego ttoka. Sitownik zatrzymuje sie
automatycznie po osiggnieciu gornej granicy.

W dot

. Uruchom ruch w dét dolnego ttoka. Ttok zatrzymuje sie automatycznie po
osiggnieciu dolnej granicy.

Ll
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6 Obstuga urzadzenia

Przycisk

Funkcja

Start

«  Uruchom urzadzenie — oraz uktad chtodzenia z recyrkulacjg, jesli jest
zainstalowany.

Stop

. Zatrzymaj urzadzenie. — oraz uktad chtodzenia z recyrkulacjg, jesli jest
zainstalowany.

»  Tylko CitoPress-30: Naciénij dwa razy przycisk, aby zatrzymac proces na
obu jednostkach montazowych w tym samym czasie.

6.2 Wiaczanie urzadzenia

Uwaga

Widoki ekranu, ktére pokazujemy w niniejszej instrukcji, moga réznic sie od
rzeczywistych widokdéw w Twoim urzgdzeniu, poniewaz oprogramowanie jest stale
aktualizowane.

1.

Wiacz urzadzenie za pomocg przetgcznika zasilania (A).

2. Zostanie wyswietlony poczatkowy ekran startowy.

36
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6 Obstuga urzadzenia

/) SITUers  cooveeem

Version 1.00

3. Przy pierwszym wtaczeniu urzadzenia zostaniesz poproszony o wybranie jezyka, ktorego
chcesz uzywacd.

SELELCT LAHGUAGE
/iy | r—
7

Frangais

SERVYICE

Total nui

Mounts by

4. Przejdz do zadanego jezyka.

A2 B

5.  Wybierz jezyk.

o

6. Pojawi sie ekran startowy Service info (Informacje serwisowe):
— taczna liczba proceséw inkludowania

— Liczba procesow inkludowania od ostatniego serwisu
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6 Obstuga urzadzenia

R
V74111

SERVICE INFOD

Total operation timme: 1620 h
Time since last serwvice: 1259 h

—  Catkowity czas dziatania
— Czas od ostatniego serwisu

7. Pojawi sie menu gtéwne.

MAIH HMEHU

Cxtenzions

Configuration

Service

8. Na ekranie Main menu (Menu gtéwne) mozna wybrac jedna z nastepujacych opcji:
Process (Proces), patrz 7.1.
Extensions (Rozszerzenia), patrz 6.3.1.
Configuration (Konfiguracja), patrz 6.3.2.

Service (Serwis), patrz Menu serwisowe = 72

6.3 Menu oprogramowania

6.3.1 Extensions (Rozszerzenia)
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6 Obstuga urzadzenia

EXTEHSIOHS

Standhby OFF oC
Standby temperature m
Operation mode Configuration

Option activation:

Latabazse enabled
Sensitivity enabled

Standby (Czuwanie)

Opcje Standby (Czuwanie) mozna wtgczy¢ (ON) lub wytaczy¢ (OFF).

Standby
temperature
(Temperatura w
trybie czuwania)

Temperature czuwania (temperature, ktérg maszyna bedzie
utrzymywac w trybie gotowosci) mozna regulowac.

Operation mode
(Tryb pracy)

Mozna wybieraé sposrdéd 3 roznych trybow pracy. Rézne tryby pracy
pozwalajg operatorom na rézne poziomy dostepu do parametréw, jak
ponizej:

Konfiguracja: Petna funkcjonalnos$é, dostep do wszystkich
parametrow.

Rozwaj: Brak dostepu do parametréw w menu Configuration
(Konfiguracja), z wyjatkiem Display contrast (Kontrast
wyswietlacza).

Produkcja: Brak dostepu do parametrow. Mozna uzywac tylko opcji
Start (Start), Stop (Stop) i Dosing (Dozowanie).

Option activation
(Aktywacja opcji)

Jesli zakupisz opcje Database (Baza danych) i Sensitivity
(Inkludowanie préobek delikatnych), mozesz je wtaczy¢ za pomocg
kodu odblokowujacego dostarczonego przez Struers.

1. Wybierac Option activation (Aktywacja opcji).

Nacisnij pokretto, aby otworzy¢ menu Enter password
(Wprowadz hasto).

3. Wprowadz hasta.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat korzystania z tego menu,
zobacz Enter method name (Wprowadz nazwe metody) = 57.

CitoPress-15/-30
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6 Obstuga urzadzenia

6.3.2

40

Configuration (Konfiguracja)

COHFIGURATION

Language

Lizplay contrast
Temperature unit
Pressure unit

dcoustic =signal

25
oL
bar
OH

Z menu Configuration (Konfiguracja) mozna uzyska¢ dostep do wielu ustawien i parametréw.

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Configuration (Konfiguracja).

Mozna skonfigurowac nastepujace opcje:

Language (Jezyk)

Display contrast (Kontrast wyswietlacza)

Temperature unit (Jednostka temperatury)

Pressure unit (Jednostka cisnienia)
Acoustic signal (Sygnat dzwiekowy)

Zmiana ustawienia jezyka

Wybierz jezyk, ktérego chcesz uzyé w
oprogramowaniu.

Jezyk mozna ustawi¢ na angielski (domyslny),
niemiecki, francuski, hiszpanski lub japonski.

Mozesz dostosowac ustawienia wyswietlacza, aby
utatwi¢ przegladanie.Warto$¢ domyslna: 22.
Zakres regulacji: 0-15/-300).

Settings (Ustawienia): Stopnie Celsjusza lub
Fahrenheita.

Settings (Ustawienia): Bar lub psi.
On (Wt.):

. Po zakonczeniu procesu inkludowania
wyemitowany zostanie sygnat dzwiekowy.

. W momencie naciskania przyciskow
sterowania emitowane sg sygnaty
dzwiekowe.

Off (Wyt.):
«  Sygnat dzwiekowy jest wytaczony.

Domyslnym jezykiem jest angielski, ale jezyk mozna zmieni¢ po poczatkowym uruchomieniu.

1. Zpoziomu Main menu (Menu gtéwne), obrd¢ pokretto, aby podswietli¢ Configuration

(Konfiguracja).

Pl |

N\
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7 Podstawowa obstuga

7.1

o M W

6.
7.
8.

MAIH HMEHU

Cxtenaionas

Configuration

Service

Nacisnij pokretto, aby wejs¢ do Configuration (Konfiguracja).

Obrdé¢ pokretto, aby podswietli¢ Language (Jezyk).

Nacis$nij pokretto, aby aktywowa¢ wyskakujagce menu Select language(Wybor jezyka).
Obrdé¢ pokretto, aby wybrac¢ preferowany jezyk.

(OHFIGURATION
Language m
Display contrast 25
Temperature wnit o
Pressure unit bar
Aooustic zignal OH

Nacisnij pokretto, aby zaakceptowac wybor jezyka.
Na ekranie pojawi sie menu Configuration (Konfiguracja) w wybranym jezyku.

Naci$nij Esc (Esc), aby powrdci¢ do Main menu (Menu gtéwne).

Podstawowa obstuga

PRZESTROGA

A Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytacznie przez

wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Process (Proces)

W Process (Proces) istniejg 4 gtdwne obszary (A-D):

CitoPress-15/-30
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7 Podstawowa obstuga

42

A -’ HETHOD : HEARTIHG C
g B

180 °C 4.0min | 350 bar

RESIH ~ DOSIHG COOLING
B _EtlarnFast E i D
23 ml Low &.2min

Hem 50mm PROCESS

A Method (Metoda) C Heating (Nagrzewanie)
B Resin/Dosing (Zywica/Dozowanie) D Cooling (Chtodzenie)

Gorny i dolny pasek

Wyswietlacz posiada rowniez gorny i dolny pasek.

Pasek gorny zawiera dodatkowe pozycje menu najwyzszego poziomu: Process (Proces), Settings
(Ustawienia), Doser settings (Ustawienia dozownika) i Save as (Zapisz jako).

Dolny pasek zawiera dodatkowe informacje na temat stanu i kontekstu, np. ktore informacje o
procesie inkludowania sg wys$wietlane (jednostka 2) i srednice cylindrow (30 mm i 30 mm
powyzej).

Method (Metoda)

Obszar Method (Metoda) (A) wysSwietla wybrang metode. Ktodka pokazuje, czy metoda jest
zablokowana czy odblokowana.

Wskazowka:
@ Jezeli tryb dla prébek delikatnych (patrz ) zostata zainstalowany, na wyswietlaczu
pojawi sie informacja, czy dla danej metody jest on wtaczony, czy wytaczony.

Resin/Dosing (Zywica/Dozowanie)

Obszar Resin/Dosing(Zywica/Dozowanie) (B) wy$wietla informacje o uzywanej zywicy oraz czy
dozowanie jest reczne, czy automatyczne.

Wskazowka:
@ Jesli jest uzywany CitoDoser (opcja), wyswietlana wartos¢ bedzie wartoscig
procentowsa, a nie objetoscia.

Heating (Nagrzewanie)

Obszar Heating (Nagrzewanie)(C) wyswietla informacje o wartosciach nagrzewania wybrane;j
metody:
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7 Podstawowa obstuga

7.1.1

Temperatura

Czas trwania

Cisnienie

Wskazowka:
Jezeli tryb dla prébek delikatnych (patrz ) zostat wtgczony, ustawienia dla 2 faz
sg wyswietlane w osobnych wierszach.

HMETHOD HERATIHG

|E|Hew methaod E
o' SenSitivem B0O°C = S.0min 5SObar
180°C | S.0min 250bar

S B[] I

RESIH ~ DOSIHG COOLING

L] MultiFast Black =
20 ml High S.0min
B 30mm PROCESS

Cooling (Chtodzenie)

Obszar Cooling (Chtodzenie)(D) wyswietla informacje o wybranej metodzie chtodzenia:

IL Predko$¢: High (Wysoki), Medium (Sredni), Low (Niski)
—

Czas chtodzenia

Skorzystaj z menu Process setup (Konfiguracja procesu)

Wybor metody inkludowania

Metoda automatyczna lub reczna

Podczas obstugi urzgdzenia mozesz uzy¢ metody Struers (ktéra jest zapisanym zestawem
ustawien procesu) lub metody uzytkownika. Oba parametry sa okreslane jako automatyczne,
wszystkie parametry sg pobierane automatycznie.

Alternatywnie, mozesz obstugiwac urzadzenie po prostu modyfikujac parametry w menu
procesu. Okresla sie to mianem obstugi reczne;j.
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7 Podstawowa obstuga

Metoda predefiniowana

W standardzie urzadzenie jest wyposazone w biblioteke ustawien predefiniowanych Struers
metody dopasowujace asortyment zywic do inkludowania na goraco Struers (instrukcja
zastosowan inkludowania na gorgco wyswietlana na ekranie). Wybierajac jedng z metod Struers,
metoda automatycznie dostosowuje sie do rozmiaru cylindra, co znacznie zmniejsza ryzyko
wystgpienia bteddw.

Pojemnos$é¢ przechowywania

W prasie do inkludowania mozna zapisa¢ maksymalnie 2 metody. Jesli potrzebujesz dodatkowe;j
przestrzeni dyskowej, dostepna jest opcja Baza danych (patrz Baza danych metod (opcja) = 54).
Po witgczeniu tej opcji w bazie danych urzadzenia mozna zapisac tacznie 15 metod.

Tryb wrazliwosci
Tryb dla probek delikatnych z podwdjnym etapem nagrzewania jest uzywany w przypadku
delikatnych/porowatych probek.

HMETHOD HEARATIHG

IElHew method @ E

o’ Senﬁitivem 80°C  S5.0min 5SO0bar
180°C | S.0min 250 bar

RESIH »~ DOSIHG COOLING
[l rultiFast Black =
20 ml High 5.0min
B z0mm PROCESS

Dostosuj wartosci dla Heating (Nagrzewanie), aby dopasowac je do probek, ktére majg by¢

inkludowane.
Przyktady:
Probki delikatne/kruche: Fazal Doprowadz ciepto, aby stopié zywice, bez cisnienia
Faza2  Doprowadz ciepto i ci$nienie
Prébki metalowe Faza 1 Odejmij 1 minute od catkowitego czasu ogrzewania. Doprowadz

ciepto i cisnienie

Faza2  Przez 1 minute doprowadz ciepto, bez ci$nienia

Ptytki drukowane, tworzywa sztuczne i inne stabe Fazal Doprowad?z ciepto, aby stopic zywice, bez ci$nienia przez 15
przewodniki cieplne: minut

Faza2  Przez 1 minute doprowadz ciepto i ci$nienie

Sterowanie reczne

W przypadku pracy z uzyciem ustawien recznych, przy kazdym inkludowaniu probki konieczna
jest reczna zmiana ustawien procesu (chyba ze poprzednio uzywane ustawienia sg odpowiednie
dla nastepnej probki).
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7 Podstawowa obstuga

bazy danych (patrz Baza danych metod (opcja) = 54), jednostka dozujaca
przechowuje informacje o tym, ktéra metoda powinna by¢ stosowana do
konkretnej zywicy. Po umieszczeniu CitoDoser na urzadzeniu, wybierz te

Wskazéwka:
@ Gdy uzywana jest jednostka dozujgca CitoDoser (opcja) i wtgczona jest opcja
metode.

Ponowne uzycie ustawien metody dla nastepnej probki

Gdy urzadzenie zakonczy preparatyke probki, wyswietla ostatnio uzywane ustawienia procesu
(dotyczy to réwniez sytuacji po ponownym uruchomieniu).

Jesli te ustawienia sg odpowiednie dla nastepnej prébki, ktora zamierzasz przygotowad, nie
musisz wprowadzac¢ zadnych zmian i mozesz umiesci¢ probke.

Zmiana ustawien metody dla nastepnej probki

Jesli ostatnio uzywane ustawienia procesu nie sg odpowiednie do inkludowania nastepne;j
préobki, mozesz je zmieni¢ na 1 z 3 sposobdw:

« Reczna edycja wartosci metody
« Wybierz metode zapisana.

» Zmien jednostke dozujacg CitoDoser (opcja).

Reczne edytowanie wartosci metody

Uwaga
Ponizszy przyktad ilustruje edycje wartosci temperatury metody. Procedura
edytowania innych wartosci jest taka sama. Mozna edytowac wiecej niz jedna
wartosé metody.

1

W menu Process (Proces), obro¢ pokretto, aby podswietli¢ temperature w Heating
(Nagrzewanie).

|
METHOD HERATIHG

|E|Clar'-:uFaEt @ | E
&

mﬂc 4.0min | 350bar

RESIH # DODSIHG COOLIHG

@Clarnﬁagt
25 ml Low 6.5 min
B zomm PROCESS

2. Nacisnij pokretto, aby edytowac wartosc.

3.  Wokét wartosci pojawi sie pole przewijania.
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7 Podstawowa obstuga

METHOD

|E|I3Iar'|:nF-35t
&

RESIH ~ DDSIHG

@Claruhgt

25 ml

h A0rmm

4. Obrdé¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ warto$c¢ liczbowa.

HEATIHG
._:.:
180 H 4.0min

COOLIHG

Low

6.5min

PROCESS

&

350bar

HMETHOD

|E|I3Iar'anaEt
&

RESIH ~ DODSIHG

@Claruhgt

25 ml

h Z0rnm

HERTIHG

160 % 4. 0min

. COOLING
Low 6.5min
PROCESS

5. Nacisnij pokretto, aby zaakceptowac nowa wartosé.

£3

350 bar

HETHOD
o’

RESIH # DODSIHG

@Elarahgt

25 ml

h Z0rmm

|E|I3-:-|:-'_-.-' of ClaroFast

. HERATIHG

@nc 4.0min

COOLIHG

Low G.5min
PROCESS

&

350 bar

Wskazéwka:

Podczas edycji zapisanych wartosci metody tworzona jest tymczasowa kopia
metody. Nazywa sie to , kopia nazwy metody”,na przyktad ,kopia ClaroFast”.

Wartosci te mozna wykorzystaé do przetwarzania probek, ale nie zostang one
zapisane w bazie danych, dopdki metoda nie zostanie zapisana. Jesli urzadzenie
zostanie wytgczone, zanim zostanie ona zapisana w pamieci, jej tymczasowa kopia
zostanie utracona (patrz Tworzenie nowej metody uzytkownika = 54).
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7 Podstawowa obstuga

Aby wybrac zapisang metode z bazy danych

1. Zpoziomu Process (Proces) obrd¢ pokretto, aby podswietli¢ element w Method (Metoda).

@ElarnFaEt

25 ml

2. Nacisnij pokretto, aby aktywowac wyskakujgce menu Select group(Wybor grupy).

P

e

=

Low 6.5min

B zomm PROCESS

o S e s i

RESIH ~ |

@Claruhst

Z25 ml

SELECT GROUF

Struers methods

Uzer methods

B 30mm PROCESS

3. Obrd¢ pokretto, aby podswietli¢ zadana grupe

4. Nacisnij przycisk, aby aktywowaé wyskakujacy ekran Select Struers Method(Wybierz

metode Struers).

pdees: i

RESIH - |

@CIarnFagt

25 ml

CitoPress-15/-30

SELECT STRUERS METHOD

ClaroFast
PolyFast
lsaFast

DuroFast
FMultiFast Black

e zomm PROCESS

METHOD HERTIHG
ClaroFast @ E
a 180°C | 4.0min  350bar
RESIH ~ DOSIHG COOLIHG

bar

bar
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7 Podstawowa obstuga

7.2

48

5. Obroc pokretto, aby podswietli¢ zadang metode.

6. Nacisnij pokretto, aby zatwierdzi¢ metode.

HMETHOD HEATIHG
I::-:-ru:ll_lFa-_-'.‘r. . i E
al 180°C | 3.0min 250bar
RESIH ~ DOSIHG . . COOLIHNG
@CunduFagt E
25 ml High 2.0min
Ham z0mm PROCESS

Zmien CitoDoser (opcja), aby zmieni¢ metode

Gdy jednostka dozujgca zostanie zastgpiona inng, metoda powigzana z nowg jednostka dozujaca
zostanie automatycznie przywotana z bazy danych (opcja). Patrz takze Powigzanie CitoDoser =
63.

Inkludowanie probki

Umiesé¢é probke

1. W razie potrzeby uzyj przycisku zmiany zespotu, aby przetaczy¢ na zadany cylinder.

1-2

2. Naci$nij przycisk W gére, aby podnies¢ dolny ttok do jego gérnego potozenia.

2J

3. Natoz srodek antyadhezyjny na powierzchnie dolnego ttoka.

Uwaga
0 Nalezy zawsze naktadac cienkg warstwe $rodka antyadhezyjnego na ttoki, aby
zapobiec przyleganiu zywic do inkludowania do powierzchni.

4. Umies¢ probke na sitowniku. Prébka musi by¢ czysta, sucha i wolna od ttustych
zanieczyszczen. Odlegtos¢ miedzy probka a $ciang cylindra musi wynosi¢ co najmniej 3 mm,
aby zapobiec peknieciom zywicy.

5. Naci$nij W dét.

7J
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7 Podstawowa obstuga

6. Goérny ttok przesuwa sie do najnizszego potozenia granicznego.

Wsyp zywice na probke za pomoca dozownika (opcja)

1. Naci$nij i przytrzymaj przycisk W dét przez kilka sekund, aby obnizy¢ ttok do najnizszego

potozenia.
~YJ

2. Obro¢ wylot dozownika CitoDoser nad inkludowany element.

3. Naci$nij przycisk dozowania.

Uwaga
0 Jesli dolny ttok nie zostat opuszczony przed naci$nieciem przycisku dozowania,
zostanie wyswietlone ostrzezenie.

Dozownik automatycznie dozuje ilos¢ zywicy ustawiong dla wybranej metody.

Dozowanie dodatkowej zywicy

«  Ponownie naci$nij przycisk dozowania, aby dodac niewielka ilos¢ (20% wstepnie
ustalonej ilosci).

Naci$nij Stop a nastepnie Dosing (Dozowanie), aby zresetowac ilos¢ dozowanej zywicy na
ustalong warto$c (100%).

@

Manualnie wsyp zywice na probke

Napetnij cylinder odpowiednig iloscia materiatu montazowego za pomoca dotaczonego lejka.

Wskazowka:
Przydatne dane i wskazowki dotyczace inkludowania mozna znalez¢ w sekgcji
poswieconej inkludowaniu na stronie internetowej firmy Struers.
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zakrycia probki po scisnieciu. Objetos¢ zywicy zmniejsza sie, gdy granulat ulega
$cisnieciu. Jesli uzywany jest niewystarczajacy materiat montazowy, sitowniki

Uwaga
0 Nalezy zawsze upewnic sie, ze jest dostateczna ilo$¢ materiatu montazowego do
moga zetknac sie z prébka, a sitowniki i cylinder moga ulec uszkodzeniu.

Zamknij gorny zamek

1. Przed uzyciem usun pyt z materiatu montazowego z gornej czesci cylindra do inkludowania.

2. Oczysci¢ cylindryczng powierzchnie gérnego sitownika, uwazajac, aby nie uszkodzié
powierzchni. Za pomoca skrobaka usung¢ stwardniaty materiat montazowy.

Natoz srodek antyadhezyjny na wszystkie dostepne powierzchnie gérnego sitownika.
4. Umies¢ gorne zamkniecie z gornym sitownikiem na cylindrze montazowym.

Docis$nij gérne zamkniecie prosto w dot, przekrecajac je w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara az do zamkniecia.

Uwaga

0 Jesli sitownik nie pasuje tatwo do cylindra, nalezy sprawdzi¢, czy w sitowniku i
cylindrze nie ma utwardzonego materiatu montazowego.
Tolerancja pomiedzy cylindrem a sitownikiem jest bardzo mata, a nawet niewielkie

ilosci materiatu montazowego z poprzednich mocowan mogg powodowac
problemy.

7.2.1 Rozpoczecie procesu inkludowania

PRZESTROGA

Podczas pracy cylinder do inkludowania staje sie bardzo goracy. Przed
A rozpoczeciem procesu inkludowania upewnij sie, ze gorne zamkniecie jest

catkowicie zamkniete.

instalacji nalezy upewnic sie, ze zespot cylindra zostat obrécony zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara, az dwie strzatki sie ze sobg zrownaja.

Uwaga
| 0 Przed rozpoczeciem procesu inkludowania, aby zapobiec uszkodzeniom podczas
1

Nacisnij Start.
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7 Podstawowa obstuga

7.2.2 Proces inkludowania

1. Podczas procesu inkludowania ekran pokazuje postep biezacego etapu (Heating
(Nagrzewanie) lub Cooling (Chtodzenie)) oraz czas pozostaty przed zakonczeniem
procesu inkludowania.

1 jednostka (CitoPress-15/-30):

Rermaining time: Heating:

5:00 =

Ham Z0mm PROCESS RUHHING...

2 jednostki (CitoPress-30):

Rermaining time: Heating:
5- 00 Coaling:

. I |
Rermaining time: Heating:

7:00

PROCESS RUHHIHNG... Z0mm gl

2. Aby wyswietli¢ ustawienia procesu, naci$nij pokretto.
|

e
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7 Podstawowa obstuga

PROCESS PARAMETERS

Unit 1
meTHoo: ConduFast

HEATING: 180 C Z.0min 250bar
COOLIMG: High Z2.0min

Hem Z0mm PROCESS RUMHING...

3. Nacisnij Escape, aby powroci¢ do widoku procesu.

Przetaczanie miedzy lewym i prawym cylindrem (CitoPress-30)

. Nacisnij przycisk przetaczania, aby przetaczac sie miedzy 2 cylindrami.

12

Strzatka na dolnym pasku zmienia kierunek, aby wskaza¢, do ktérego cylindra majg zastosowanie
wyswietlane informacje. Wybrana jednostka jest biata, a druga szara.

PROCESS PARAMETERS

Unit 1
meTvoo: ConduFast

HEATING: 180 C ZI.0min 250bar
COOLING: High 2.0 min

Ham Z0mm PROCESS RUHHING...

7.2.3  Zatrzymanie procesu inkludowania

PRZESTROGA
A Podczas pracy, inkludowana prébka i zespot cylindra nagrzewaja sie do bardzo

wysokiej temperatury.
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PRZESTROGA

Nalezy zawsze stosowac zalecane parametry ogrzewania i chtodzenia opisane
A w Application Guide for Hot Mounting(Przewodnik aplikacji dla inkludowania

na gorgco) firmy Struers. Patrz 3.3.1.

Uwaga

Inkludowana probka moze zostac zniszczona, jesli zatrzymasz proces
inkludowania w czasie jego trwania.

Jesli musisz zatrzymac proces, schtodz cylinder przez co najmniej 2 minuty,
zanim go otworzysz po nagrzewaniu.

Automatycznie

Urzadzenie automatycznie zatrzymuje sie po uptywie czasu chtodzenia.

Recznie

«  Aby zatrzymac¢ urzadzenie w dowolnym momencie podczas procesu inkludowania,
nacisnij klawisz Stop.

@

Uwaga

G Tylko CitoPress-30:
Nacis$nij dwa razy przycisk, aby zatrzymac proces na obu jednostkach

montazowych w tym samym czasie.

7.2.4 Zdejmowanie gornej pokrywy

ZAGROZENIE CIEPLNE
Podczas pracy, inkludowana prébka i zespot cylindra nagrzewaja sie do bardzo
wysokiej temperatury. Po zakonczeniu cyklu nagrzewania upewnij sie, ze

cylinder inkludujacy jest aktywnie chtodzony przez co najmniej dwie minuty
przed otwarciem.

PRZESTROGA
Nalezy zawsze stosowac zalecane parametry ogrzewania i chtodzenia opisane
w Application Guide for Hot Mounting(Przewodnik aplikacji dla inkludowania
na goraco) firmy Struers. Patrz 3.3.1.

Po zakonczeniu montazu:

1. Obroc¢ gorne zamkniecie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az do
zwolnienia z gwintu.

2. Nacisnij przycisk W goére, aby podniesé¢ dolny ttok do jego gornego potozenia.
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2J

3. Przekred gérny zamek na jedng strone, tak aby mozna byto wyjaé¢ zainkludowang probke.

8 Dziatania zaawansowane

8.1 Baza danych metod (opcja)

Dzieki opcji bazy danych CitoPress mozna zapisa¢ do 15 User methods (Metody uzytkownika), a
takze powigzania pomiedzy kilkoma zywicami i jednostkami CitoDoser.

Wskazowka:

l @ Bez opcji bazy danych mozna zapisac tylko 2 metody.

8.1.1 Tworzenie nowej metody uzytkownika

1. Zpoziomu Select Group (Wybor grupy) wybierz User methods (Metody uzytkownika), a
nastepnie New method (Nowa metoda).

SELELCT GROUP

I+

Struers methods

Uzer methods

bar

RESIH 7 |

@EIarnFaEt

20 ml

B z0mm PROCESS

2. Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ zagdana grupe
|

N\

3. Naci$nij pokretto, aby aktywowac wyskakujacy ekran Select user method (Wybierz metode
uzytkownika).

4. New method (Nowa metoda) zostanie automatycznie utworzona na podstawie zywicy w
biezacym procesie.
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5.
6.

SELECT USER HMETHOD

w rmethad

bar

RESIH - |

@ClarnFaSt

20 ml

Ham z0mm PROCESS

Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ zagdang metode.

Nacis$nij pokretto, aby zaakceptowaé nowg metode.

METHOD HEATIHG

|E| Mew mmethod @ E

o’ Sensitive OFF
180 °C 3.0min| 250bar

RESIH  DOSIHG COOLING
@Clarnﬁagt E
25 ml High Z2.0min
Ham zomm PROCESS

Edytuj wartosci metody, aby utworzy¢ metode uzytkownika.

Aby uzyskac informacje na temat edytowania wartoéci metody, patrz Reczne edytowanie
wartosci metody = 45.

Zapisz metode w bazie danych.

Aby uzyskac informacje na temat zapisywania metody, patrz Tworzenie nowej metody
uzytkownika = 54,

8.1.2 Modyfikacja metody

1.

Z poziomu Select Group (Wybor grupy) wybierz metode Struers.

Aby uzyskac informacje na temat wyboru metody, patrz Aby wybrac zapisang metode z
bazy danych = 47.

Edytuj wartosci metody, aby utworzy¢ metode uzytkownika. Aby uzyskac informacije na
temat edytowania wartosci metody, patrz Reczne edytowanie wartoéci metody = 45,

Zapisz metode do bazy danych. Aby uzyskac¢ informacje, jak zapisa¢ metode, patrz
Tworzenie nowej metody uzytkownika » 54

Wskazowka:
Metoda Struers nie zostanie nadpisana, gdy nowa metoda zostanie zapisana.
Wszystkie metody Struers sg chronione i nie moga zostaé nadpisane.
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8.1.3  Zapisanie metody uzytkownika
1. Zpoziomu Process (Proces), nacisnij Esc aby uzyskac¢ dostep do pozycji menu najwyzszego

poziomu.

2. Uzyj pokretta, aby wybra¢ Save as (Zapisz jako).
|

N\

SAVE AS

METHOD HERATIHG

|E|I3Iar'|:nF.35t F E
&

150°C 4.0min | 350bar

RESIHM » DOSIHG COOLING
@Elarnhgt
25 ml Low 6.5min

SELECT MEHU 2omm pui

3. Naci$nij pokretto, aby aktywowac¢ Enter method name (Wprowadz nazwe metody).

SAVE A%

EHTER METHOD HAME

ECOEFGHIJKELMHOP QRSTUVMAEYZESEZ & _
abcdefoghijklmnop gretuvwxuzegdp@®)
123456289 +-%7 ., =040 4"
AARRACDPEEEETIITI AOGGAAS0O00YYEER

3333 pHEFEcEE i1 Nododna0dlivpEes

Lel 4+ + Ok

Method name: Copw of ClaroFast

4. Obrdé¢ pokretto, aby podséwietli¢ funkcje na dole menu lub znaki uzywane w Method name
(Nazwa metody).

5. Uzyj W gore/W dét do szybkiej nawigacji pomiedzy liniami.

Aby uzyskac szczegotowe instrukcje dotyczace korzystania z tego menu, patrz Enter method

name (Wprowadz nazwe metody) > 57.

6. Aby zaakceptowac nazwe i wyjs$c z edytora, wybierz OK (OK), a nastepnie nacis$nij pokretto.

Metoda zostanie zapisana w User methods(Metody uzytkownika).
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8.1.4 Enter method name (Wprowadz nazwe metody)
W menu Enter method name (Wprowadz nazwe metody), mozna edytowac powigzania
dozownikoéw, zywice i nazwy metod.

Na dole w polu Method name (Nazwa metody) dostepny jest kursor. Drugi, duzy kursor stuzy
do wybierania znakow lub dziatan.

Wprowadzanie znakéw
1. Uzyj W déti pokretta, aby przesuna¢ duzy kursor i podéwietli¢ opcje Del (Usun).
P

v JIA

SAYE A%

EHTER HETHOD HAME

ABCOEFGHIJKELMHOP QRSTUVWEYZESAS:_
abcdefoghi jklmnop gqrztuvwxuzsgiply
O123456789+-%/ ., =03 { 0] {F """ 17N
AGRRACODPEEEETIITI FOAGUGES0000YYZER

3333 dgEkEEEEI T NOODOGEOOTHROEwS

I - Ok

Method narme: Copw of ClaroFast

2. Nacisnij pokretto, aby usuna¢ istniejacg nazwe.

SAWE RS

EHTER METHOD HAME

AECOEFGHIJELMHOP ARSTUMWHYZESERu _
abcdefoghi jklmnop qrstuvusuzsaiply,
0122458729 +—-%J ., 1 ;=C2 L L] 4L
MAEEACDPEEEETITT FMOAGTGS0UOO00TY2ER

FA534GERAEEETITT NGB EN0THVOZeS

Del [

Method name:

3. Obré¢ pokretto i/lub uzyj W gore/W doét, aby podswietli¢ znak, ktory ma byé uzyty.
P

) = s
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SAWE AS

EHTER METHOD HAME

BECOEFGHIJKLMHOP ARSTUVWHYZESERu _
abode fohijkimnop qratuvwxyzesip @),
0123456789 +-%y ., ;=024 x0T 4" 1 2R
AAERACPRPEEEETIITT FMOAGTEGS0U00YY2ER

HA53EGEREEEETTTT RA0dBE00lwDZeSf

Lel 4+ 4+ Ok

Method name:

4. Naci$nij pokretto, aby wprowadzi¢ znak.

Aby usuna¢ znaki z nazwy
1. Obro¢ pokretto w lewo lub w prawo, az kursor przesunie sie z obszaru wyboru znakéw do

obszaru edycji na dole menu.

|

N\

EHTER METHOD HAME

BBCOEFGHIJELMNOP GRS TUMWEY ZESE S _
abede fghi jk Imnop qrstuwwsezaes pEy,
22456789+ —#) ., =L LI
AAERACODEEEET ITT FOOGAGS0000" Y Zim

R

A3ERHGEREGEETTTT AOCHAGENOTUMOEeS

De -:1— ok

Fethod name: Copyw of PolwFast

2. Obrdé¢ pokretto, aby wybrac strzatke w lewo lub w prawo.

3. Nacisnij pokretto, aby odpowiednio przesunac¢ kursor podkreslenia o jedno miejsce w lewo
lub w prawo.

4. Przekrec pokretto, by wybra¢ symbol Del(Usun).
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EHTER METHOD» HAME

MECOEFGHIJKLMMOP QRS TUMSY ZESE S
abedefohi jk Imnop qrz b zees s,
C1Z2d5eFE0H—%S , =0l TR
ASERACEDEEEETITT FboGEOS0000TY 2

3333EGEREGEETTTT RACOAGEO0TUDOEeS

B+ + ok

Method name: Copy of PolwFast

5. Nacisnij pokretto, aby usunaé podkreslony znak (w Method name(Nazwa metody)).

EHTER METHOD HAME

BBCOEFGHIJKLMNOP GRS TUMWNY ZESE S _
abede fghi jk Imnop qrs v Zees pEy,
1234567894+ —#y ., =L LT
ASEAACODEEEET ITT FOOGA0S0000F Y Zim

333 EGEREGEETTTT AACTAGS Q0T MOEeS

B+ + ok

Method name: Copy o PolwFast

8.1.5 Aby utworzy¢ i zapisa¢ zywice uzytkownika
Dane zywicy sa przechowywane oddzielnie w bazie danych. Oprocz wykorzystania zywic
Struers, mozesz tworzy¢ i przechowywacd zywice uzytkownika.

1. W Process (Proces) obré¢ pokretto, aby podswietli¢ opcje zywicy / dozowania.

2. Nacisnij pokretto, aby aktywowac¢ Select Group(Wybor grupy).
P |

N\
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METH— ===
SELECT GROUP

EHEW etk Struers resins
o) User resins bar

RESIH ~ |

PROCESS Zomm b

3. Obré¢ pokretto, aby podéwietli¢ User resins (Zywice uzytkownika).

4. Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu Select user resin (Wybierz zywice uzytkownika).

METH— ————=
SELECT USER RESIH
Ftew me
=) bar
RESIH »~ |
PROCESS 2omm pui

5. Obroc pokretto, aby podswietli¢ opcje New resin (Nowa zywica).

6. Nacisnij pokretto, aby aktywowa¢ menu Resin name (Nazwa zywicy).

RESIH HAME:

BECOEFGHIJKLMHOP QRSTUVWKYZESESe _
abcde fohijklmnop qrztuvwxuzsgiplEs
0123436739 +-%) ., o=ia P[] 4P
AARRACDRPEEEETIITT AOAGAGES0000%Y2ER

4353EGEkEEEETiTT NOodOddE00llwDZe]

Lel 4+ —+ 0Ok

Fe=in name: Mew resin

7. Aby edytowac nazwe zywicy, uzyj procedury opisanej w Enter method name (Wprowadz
nazwe metody) = 57.

8. Wybierz OK (OK) i nacisnij pokretto, aby zaakceptowac nazwe i opuscic edytor.

Zywica jest przechowywana w User resins (Zywice uzytkownika).
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8.1.6

zywice nie moga by¢ zmieniane, chyba ze metoda zostanie zapisana pod inng
nazwa.

Wskazéwka:
@ Zywice Struers sg powigzane z unikalng metoda o nazwie zywicy. Te domyslne

Ikona ktédki pod nazwag metody Struers oznacza, ze nie mozna jej edytowac.

Settings (Ustawienia)

Menu Settings (Ustawienia) stuzy do przegladania metod, a w przypadku opcji User methods
(Metody uzytkownika) - usuwania, zmiany nazwy oraz blokowania/odblokowywania metod.

Zobacz szczeg6ty dotyczace zywicy

CitoPress-15/-30 przechowuje szczegoty dotyczace zywic Struers.

1.

Z poziomu Process (Proces), naciénij raz Esc, aby uzyska¢ dostep do menu najwyzszego
poziomu.

Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ Settings (Ustawienia).
Pl

N\

Nacis$nij pokretto, aby aktywowac Settings (Ustawienia).

SETTIHGS

SELECT GROUP

[+

Struers methods

Uzer methods

Struers resin

lzer res=in

[l

SELECT GROUP

Obré¢ pokretto, aby podéwietli¢ Struers resin (Zywica Struers) lub User resin (Zywica
uzytkownika).

Nacisnij pokretto, aby otworzy¢ menu zywicy.

Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ zywice.
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SETTINGS

STRUERS RESIH

ConduFast E

ClaroFast

PolyFast
IzaFast
DuroFast
MultiFast Black

RESIH SETTIHGS

7. Nacisnij pokretto, aby wys$wietli¢ szczegoty wybranej zywicy.

DESCRIPTION

Strvers ClaroFast
Aerylic resin, transparent
Application:
Glass clear mounts
Porous samples
Surface electrical, insulator for ConduFast
Comrments:
Transparent
Medium shrinkage
Thermoplastic
Colar:
Clear

Aby usuna¢, zmieni¢ nazwe lub zablokowaé/odblokowaé¢ User methods(Metody
uzytkownika)

1. Zpoziomu Process(Proces), nacisnij raz Esc, aby uzyskac¢ dostep do menu najwyzszego
poziomu.

2. Obrdéc pokretto, aby podswietli¢ Settings (Ustawienia).
P

&

3. Nacisnij pokretto, aby aktywowac¢ menu Settings (Ustawienia).
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8 Dziatania zaawansowane

8.2

8.2.1

SETTIHNGS

SELECT GROUP

[+

Struers methods

dzer methods

Struers resin
dzer resin

id

SELECT GROUP

4. Obrdc¢ pokretto, aby podswietli¢ opcje User methods(Metody uzytkownika).

5. Nacisnij pokretto, aby aktywowa¢ menu Method settings (Ustawienia metody).

SETTIHGS

METHOD RESIH

-

d'User methodd MultiFast EBlack

' User methodz MultiFast Black

Ed

Pelete Rename Lock/Unlock

METHOD SETTIHGS

6. Obrodc pokretto, aby podswietlic User methods(Metody uzytkownika).

7. Nacisnij pokretto, aby wybra¢ metode.

8. Obroc pokretto, aby wybraé Delete (Usun), Rename (Zmiana nazwy) lub Lock/Unlock
(Zablokuj/Odblokuj).

9. Nacisnij pokretto, aby wykonac wybrang czynnosc.

10. Nacisnij Esc, aby powrdci¢ do menu Process(Proces).

Powiazanie CitoDoser

Tworzenie powiazania CitoDoser

Jednostka dozujgca moze przechowywac informacje w formie elektronicznej, a informacje te
tacza jednostke dozujacg z okreslong metoda zapisang w prasie do inkludowania.

Jesli uzywasz jednostki dozujacej po raz pierwszy lub jesli powigzanie z jednostkg dozujaca
zostato usuniete, jednostke dozujacg nalezy powigzaé z metoda.

Oznacza to, ze musisz wybrac zywice, a nastepnie metode, ktéra wykorzystuje te zywice
powigzana z CitoDoser.
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8 Dziatania zaawansowane

Uwaga
0 Szczegbty dotyczace tej procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dla
CitoDoser.

8.2.2 Usuwanie powiazania CitoDoser

Aby powigza¢ jednostke dozujacg z inng metoda, nalezy najpierw usunac istniejgce powigzanie.

Uwaga
Szczegbty dotyczace tej procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dla
CitoDoser.

8.3 Zmiana trybu pracy i ustawienie nowego kodu dostepu

1. W menu Extensions (Rozszerzenia) obré¢ pokretto, aby podswietli¢ Operation mode (Tryb
pracy).

|

N\

2. Nacisnij pokretto, aby aktywowac¢ menu Operation mode parameters (Parametry trybu
pracy).

EX OFPERATION MODE PARAMETERS
Operation rode: Configuration

21 Pazz code: =

St

Op

ap

Doser unit enabled

Obro¢ pokretto, aby podswietli¢ opcje Pass code(Kod bezpieczenstwa).
Naci$nij pokretto, aby wybrac opcje Pass code (Kod bezpieczenistwa).

Obracaj pokretto, aby zmienic¢ cyfry.

o a0 kMW

Aby wprowadzi¢ kod dostepu, naci$nij W goére, aby przesunaé kursor o jedno miejsce w
lewo; naci$nij W dét, aby przesunaé kursor o jedno miejsce w prawo.

Uwaga
o Domyslny kod bezpieczenistwa to ,,2750”.
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9 Konserwacja i serwis

2.1

EX JPEBATION HMODE FARAMETERS

St
St
Op
Op

Doser unit enabled

Wcisnij pokretto, aby zaakceptowad kod bezpieczenstwa.

bezpieczenstwa nie bedzie mozna zmienia¢ ustawien.

7
Uwaga
o Pamietac, aby zanotowa¢ nowy kod bezpieczenstwa, poniewaz bez kodu
8

Nacisnij pokretto, aby aktywowaé menu Select operation mode (Wybor trybu pracy).
9. Obrd¢ pokretto, aby podswietlic Operation mode(Tryb pracy).

10. Wciénij pokretto, aby zaakceptowac zmieniony tryb pracy.

Konserwacja i serwis

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji urzgdzenia wymagana jest
odpowiednia konserwacja. Konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznego dziatania
urzadzenia.

Procedury konserwacji opisane w tym rozdziale muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany lub przeszkolony personel.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy podac
numer seryjny oraz napiecie/czestotliwo$¢. Numer seryjny i napiecie znajdujg sie na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

Czyszczenie ogdlne

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci urzadzenia, stanowczo zalecamy regularne
czyszczenie.

Uwaga

l 0 Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikow.

CitoPress-15/-30 65



9 Konserwacja i serwis

9.2

9.2.1

9.3

9.3.1

66

powierzchnia wyswietlacza nie jest odporna na zarysowania.

Uwaga
l 0 Nie uzywaj suchej szmatki do czyszczenia skrzynki sterowania, poniewaz

Po uzyciu wyczysc¢ ptyte przednia wilgotng szmatka.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres czasu

Doktadnie wyczys¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

Przed kazda operacja inkludowania

Czyszczenie ttokow

1.

Sprawdz, czy na ptaskiej powierzchni ttokdw nie pozostat materiat z poprzednich operacji
inkludowania.

Oczys¢ cylindryczng powierzchnie gérnego ttoka. Uzyj dostarczonego skrobaka, aby usunaé
wszelkie pozostato$ci materiatu montazowego, ale tak, aby nie uszkodzi¢ powierzchni
ttokow.

Uwaga
0 Jesli boki ttokdw sg mocno porysowane, ttoki nalezy wymienié.

Jesli gérne zamkniecie zostato upuszczone, powodujac wgtebienie lub
odksztatcenie krawedzi gornego sitownika, nalezy rowniez wymienic sitownik.

l o Nagromadzone pozostatosci z procesu inkludowania moga ograniczy¢ ruch lub

Uwaga

spowodowac uszkodzenie ttokdw.

Codziennie

Inspekcja i czyszczenie

Inspekcja

Sprawdz urzadzenie przed kazdym uzyciem. Nie nalezy uzywac urzadzenia, zanim nie
zostang naprawione wszelkie uszkodzenia.

Czyszczenie

Wyczysci¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocg miekkiej, wilgotnej sciereczki.

Wskazowka:

zarysowania.
Smar i olej mozesz usung¢ za pomoca etanolu lub izopropanolu.

| @ Nie nalezy uzywac suchej $ciereczki, poniewaz powierzchnie nie sa odporne na
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9.3.2

9.3.3

Uwaga
0 Nigdy nie uzywac acetonu, benzolu lub podobnych rozpuszczalnikéw.

»  Usun pozostatosci z odstonietych powierzchni, w tym gwintow
A Otworz pokrywe (patrz Zdejmowanie zespotu cylindra = 29).

B Zamknij pokrywe (patrz Instalacja zespotu cylindra = 22).

Akcesoria do czyszczenia

. Patrz instrukcja dostarczona z danym urzadzeniem.

Smarowanie gwintow gornego zamka

Nagromadzenie pozostatego materiatu z operacji inkludowania moze utrudni¢ zamkniecie
gbérnego zamka.

1. Abyzdemontowac gorny zamek, patrz 7.2.4.

2. Usun pozostatosci zywicy z gwintdw gornego zamkniecia i zespotu cylindra za pomoca
dostarczonego skrobaka lub pedzla.

sie gwint. Dlatego wazne jest usuniecie wszelkich pozostatosci zywicy, w
przeciwnym razie skroci to zywotnos$¢ gérnej nakretki.

Uwaga
| o Gorna nakretka jest czescig podlegajacg wymianie, poniewaz z czasem zuzywa
3

Nasmaruj gwinty suchym smarem odpornym na wysokie temperatury, poniewaz cylinder
do inkludowania pracuje w wysokich temperaturach.

Uwaga
0 Nie wolno smarowac¢ gwintow w potgczeniach pomiedzy gornym zamknieciem
a cylindrem do inkludowania olejem lub smarem.

Wskazowka:

@ W przypadku nadmiernego tarcia w gwintach, nalezy nasmarowac je suchym
smarem, takim jak siarczek molibdenu lub grafit.

Oproznianie jednostki dozujacej CitoDoser

Gdy opcjonalny CitoDoser jest zamocowany do CitoPress-15/-30, uzyj wyswietlacza CitoDoser,
aby oprézni¢ dozownik z zywicy.

Uwaga
Szczegdty dotyczace tej procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dla
CitoDoser.
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9.3.4 Czyszczenie dozownika CitoDoser

Uwaga
0 Nie uzywaj zadnych ptynéw do czyszczenia wnetrza dozownika CitoDoser. Moze to
spowodowac uszkodzenie dozownika.

CitoDoser.

Uwaga
0 Szczegoty dotyczace tej procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dla

Luzowanie kota mieszadta

OSTRZEZENIE
fff Sprawdz, czy siatka ochronna w CitoDoser jest nienaruszona i czy nie dochodzi do

jej styku z obracajgcym sie kotem mieszadta.

Uwaga
o Szczegbty dotyczace tej procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi dla
CitoDoser.

9.4 Raz w tygodniu

9.4.1 Czyszczenie

«  Malowane powierzchnie i panel sterowania nalezy czysci¢ miekka, wilgotng $ciereczka i
zwyktymi domowymi detergentami.

Uwaga

Nie nalezy uzywacd suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
zarysowania.

Uwaga
0 Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikow.

9.4.2 Sprawdzenie poziomu wody chtodzacej
. Co tydzien sprawdzaj poziom wody chtodzacej w uktadzie chtodzenia (opcja).

Inne, bardziej szczegétowe instrukcje dotyczace korzystania z urzadzenia chtodzacego z funkcja
recyrkulacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi konkretnego urzadzenia.

9.5 Co miesiac

9.5.1 Czyszczenie pod dolnym ttokiem

Podczas operacji inkludowania troche starego, utwardzonego materiatu z inkludowania moze
spas¢ z dolnego ttoka i nagromadzi¢ sie pod nim. Musisz go usuwac, aby unikng¢ uszkodzenia
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urzadzenia.

Wyskakujacy komunikat

Po 200 cyklach inkludowania (warto$¢ domyslna) pojawi sie wyskakujgce okienko
przypominajace uzytkownikowi o czyszczeniu obszaru pod dolnym ttokiem.

1. Nacisnij OK (OK) po wyczyszczeniu obszaru pod dolnym ttokiem.

2. Nacis$nij przycisk Later (P6zniej), aby kontynuowac prace urzadzenia.

Procedura
1. Zdejmij zespot cylindra.
2. Wyjmij sworzen ttoka i zdemontuj dolny sitownik.

3. Zapomocga szmatki lub miekkiej szczotki usun materiat montazowy znajdujacy sie pod
dolnym sitownikiem.

4. Ponownie zamontuj dolny sitownik i zabezpiecz sworzniem ttoka.

5. Zamontuj zespdt montazowy.

9.5.2 Sprawdz gwinty

Gwint gérnej nakretki z czasem bedzie sie zuzywad, dlatego gorna nakretka jest czescia
podlegajacg wymianie.

1. Sprawdz gwinty gérnej nakretki.
2. Jesli gwint jest zuzyty, nie uzywaj gornego zamka.

3. Skontaktuj sie z Struers Servicei zamoéw nowg nakretke gorna.

9.5.3 Wymiana wody chtodzacej.
«  Wymien ptyn chtodzacy w zbiorniku urzadzenia chtodzacego.

Inne, bardziej szczegotowe instrukcje dotyczace korzystania z urzgdzenia chtodzacego z
funkcja recyrkulacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi konkretnego urzadzenia.

9.6 Raz w roku

9.6.1 Sprawdzanie $rub
1. Uzyj klucza dynamometrycznego 17 mm.
2. Sprawdz, czy sruby mocujace zespot cylindra do cylindra sg dokrecone.

3. Jesli to konieczne, dokrec z sitg maksymalnie 25 Nm / 18 Ibf-ft.
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A Sruby

9.6.2 Ztacza wodne

W celu konserwacji potaczen doptywu i odptywu w zespole cylindra, nasmaruj pierscienie
uszczelniajace FPM/FKM w ztgczkach wodnych.

Ma to na celu zapobieganie ich wysychaniu z czasem, co utrudni uzycie ztagczy wodnych podczas
zmiany zespotu cylindra.

1. Roztacz meskie ztgczki wlotowe i wylotowe wody zespotu cylindra od ztaczek zenskich.

2. Nasmaruj pierscienie uszczelniajgce w ztgczkach zenskich
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(min. 100°C/212°F) do smarowania pierscieni uszczelniajacych FPM/FKM w

Uwaga
0 Uzyj typowego smaru do ztgczy wodnych odpornego na wysokie temperatury
ztaczu wodnym

9.6.3 Czyszczenie filtra wody
Mate czastki moga gromadzi¢ sie w filtrze wody i powinny by¢ usuwane.
1. Wytacz doptyw wody.
2. Zdemontuj rurke doptywu wody.
3. Zdejmij uszczelke filtra z nakretki taczacej i doktadnie sptucz woda.
4. Ponownie podtacz doptyw wody. Patrz Podtaczenie doptywu wody chtodzacej = 19.

9.6.4 Odkamienianie wezownicy chtodzacej

W przypadku korzystania z wody chtodzacej z kranu w miejscach o wysokim poziomie wapnia
lub mineratéw, w wezownicy chtodzacej moga gromadzi¢ sie osady i zmniejszac efekt
chtodzenia. W takim przypadku wezownice chtodzacg nalezy odkamienia¢ raz w roku.

1. Zdejmij zespot cylindra (patrz Zdejmowanie zespotu cylindra = 29).
2. Spus¢ wode z uktadu chtodzenia.

3. Zalej wezownice tagodnym kwasem odwapniajacym i pozostaw na ¥z godziny.

Wskazowka:

@ Kwas odwapniajacy
Do odkamieniania zespotu cylindra zalecane jest uzycie kwasu octowego lub

cytrynowego. Nie uzywaj kwaséw utleniajacych, takich jak kwas azotowy
(HNO3), spowoduje to degradacje elementéw miedzianych w zespole cylindra i
moze generowac toksyczne gazy.
Nie uzywaj kwasow w potaczeniu ze srodkami utleniajgcymi, takimi jak
nadtlenek wodoru (H,0,), spowoduje to degradacje elementédw miedzianych w
zespole cylindra.

4. Przeptuka¢ wezownice chtodzacg czysta woda.
5. Zamontuj ponownie zespo6t cylindra (patrz Instalacja zespotu cylindra = 22).

Jesli w wezownicy nadal znajdujg sie osady, powtorz te procedure i pozostaw odwapniajgcy
ptyn w urzadzeniu na noc i przeptucz wodg nastepnego dnia.

10 Czesci zamienne

Aby uzyskac informacje na temat konkretnych czesci zwigzanych z bezpieczenstwem, patrz
rozdziat ,,Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)” w rozdziale
»,Dane techniczne” w niniejszej instrukcji.
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Pytania techniczne i cze$ci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub zamawiania czesci zamiennych nalezy poda¢ numer seryjny i
rok produkcji. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnoséci czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z serwisem Struers. Dane kontaktowe dostepne sg na stronie Struers.com.

11 Serwis i haprawy

Uwaga

0 Serwis moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

11.1 Menu serwisowe

Z menu mozna uzyskac¢ dostep do informacji o historii pracy i aktualnym stanie operacyjnym
urzadzenia. Ponadto w menu znajduje sie funkcja oprézniania CitoDoser.

1. Z Main menu (Menu gtéwne) wybierz Service (Serwis).

MAIH MEHU

Process

Configuration

2. Teraz wybierz jedna z 3 opcji:

SERVICE

Statistics

Sensors

Statistics (Statystyka) Patrz Statistics (Statystyka) = 73.
Sensors (Czujniki) Patrz Sensors (Czujniki) = 74.
CitoDoser Patrz Menu CitoDoser = 76.
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11.1.1 Statistics (Statystyka)

Informacje statystyczne dotyczace urzadzenia sg mierzone i rejestrowane. Dane te sg
wyswietlane w widoku Statistics(Statystyki).

Ponizsza tabela zawiera informacje na temat tych danych statystycznych.

Statistics (Statystyki)

Element Wyswietlacz
Numer seryjny (liczba)
Wersja oprogramowania (liczba)
Wersja bazy danych (liczba)
Wersja programu rozruchowego (liczba)

Catkowite uzytkowanie

Element Wyswietlacz
Catkowity czas dziatania (godziny)
Czas pracy lewego silnika (godziny)

hydraulicznego

Czas pracy prawego silnika (godziny)
hydraulicznego (opcja).

Czas pracy lewego elementu (godziny) /(suma wszystkich urzadzen)
grzewczego
Czas pracy prawego elementu (godziny) /(suma wszystkich urzadzen)

grzewczego (opcja).

Liczba operacji WE./WYL. (licznik)
Liczba operacji chtodzenia po lewej (licznik)
stronie

Liczba operacji chtodzenia po prawej (licznik)

stronie (opcja).

Liczba aktywacji CitoDoser (opcja). (licznik)

Uzycie od ostatniego resetu (indywidualny reset kazdego parametru)

Element Wyswietlacz
Catkowity czas dziatania (godziny)
Czas pracy od ostatniego przegladu (godziny)
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Element Wyswietlacz
Czas pracy lewego silnika (godziny)
hydraulicznego

Czas pracy prawego silnika (godziny)

hydraulicznego (opcja).

Czas pracy lewego elementu
grzewczego

(godziny) /(suma wszystkich urzadzen)

Czas pracy prawego elementu
grzewczego (opcja)

(godziny) /(suma wszystkich urzadzen)

Liczba operacji WE./WYL. (licznik)
Liczba aktywacji chtodzenia lewego (licznik)
Liczba aktywacji chtodzenia prawego (licznik)
(opcja).

Liczba aktywacji CitoDoser (opcja). (licznik)

11.1.2 Sensors (Czujniki)

Urzadzenie jest wyposazone w szereg czujnikow. Na licie znajduja sie dane w czasie
rzeczywistym dostarczane przez te czujniki. Dane te sg wyswietlane w widoku Sensors(Czujniki) .

Ponizsza tabela zawiera informacje na temat tych danych czujnika.

Napiecia PCB

Czujnik Wyswietlacz
Wersja gtéwnej PCB A DC + Volt
+DC A DC + Volt
+24 V DC A DC + Volt
+12V DC A DC + Volt
+9,8V DC A DC + Volt
+3,3VDC A DC + Volt
-22VDC A DC + Volt
Kontrast LCD A DC + Volt
Przecigzenie transformatora Tak/Nie

74
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Wyjscia PCB

Element Wyswietlacz
Recyrkulacja OK/zwarcie
Dioda LED lewa OK/zwarcie
Dioda LED prawa OK/zwarcie
Przekaznik do ogrzewania lewej OK/zwarcie
jednostki

Przekaznik do nagrzewania prawej OK/zwarcie

jednostki (opcja).

Zawoér do chtodzenia lewej jednostki OK/zwarcie

Zawor do chtodzenia prawej jednostki  OK/zwarcie

(opcja).
Przekaznik przetgcznika pompy OK/zwarcie
Przekaznik przetgcznika napiecia OK/zwarcie

Silnik pompy w dozowniku (opcjonalny) OK/zwarcie

Ustuga RS232 Podtaczona/niepodtaczona

Zespot montazowy

Element Wyswietlacz
Rozmiar cylindra lewego A DC+ (mm lub cale)
Temperatura cylindra lewego A DC + (°C)
Cisnienie oleju w lewym cylindrze A DC + (bar)
Rozmiar cylindra prawego (opcja). (mm lub cale)

Temperatura cylindra prawego (opcja). A DC + (°C)

Cisnienie oleju w prawym cylindrze (bar)

(opcja)

Prad pompy hydraulicznej (A DC + amper) (srednia)
Napiecie pompy hydraulicznej (ADC + + DC volt) ($rednia)

Napiecie zasilania gtéwnego

Element Wyswietlacz
Napiecie zasilania przy wtgczonym A DC + Volt
zasilaniu

Aktualne napiecie zasilania A DC + Volt
Minimalne napiecie (200 godzin) A DC + Volt

(pole wyswietlajace 200 godzin pracy)
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Element Wyswietlacz

Napiecie maksymalne (200 godzin) A DC + Volt
(pole wyswietlajace 200 godzin pracy)

CitoDoser (opcja)

Element Wyswietlacz

Lewy czujnik potozenia (warto$é A DC + aktywna/nieaktywna)
Prawy czujnik potozenia (warto$¢ A DC + aktywna/nieaktywna)
PCB-ID. (wartos¢ A DC + wersja x)

Numer RFID Numer

Podtaczenie silnika OK/zwarcie

11.1.3 Menu CitoDoser

Jesli w urzadzeniu CitoDoser zamontowany jest opcjonalny dozownik CitoPress-15/-30, opcja
Doser (Dozownik) stuzy do oprdzniania jednostki dozujgcej zywicy.

DOSER

Press enter to Start/Stop Doser resin feed

12 Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE zawierajg czesci elektryczne i
elektroniczne i nie moga by¢ utylizowane jako odpady ogdlne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji zgodnej z
przepisami krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.

W przypadku utylizacji materiatéw eksploatacyjnych i cieczy recyrkulacyjnej
nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

76 CitoPress-15/-30



13 Rozwigzywanie problemoéw

13 Rozwiazywanie problemow

13.1 Komunikaty o btedach

Uwaga
o Przed kontynuacjg pracy nalezy skorygowac btedy.
1.

Nacis$nij wyswietlone przyciski polecen Ok (Ok), Yes (Tak), No (Nr), Restart (Uruchom
ponownie), Cancel (Anuluj) lub Later (Pdzniegj), aby kontynuowac.

ERROR

Processing error:
Pressure is not correct!

Exef Ok

2. Jesli btad nadal wystepuje, skontaktuj sie z Struers Service.

Komunikaty o btedach, przyczyny i dziatania

Btad Przyczyna Dziatanie

MESSAGE »d
Ho more space in Database ! W bazie danych jest Aby zapisa¢ nowg
miejsce na 2 metody. metode, usun jedna ze

+f¥es EifHo (15 metod w przypadku starych.
zakupu i aktywacji opcji  (Aktywuj opcje bazy
bazy danych). danych)

(KOMUNIKAT

Brak miejsca w bazie danych!)

ERROR e
. Btad cisnienia podczas
PFOGESSIHQ error.

Pressure iz not correct! ruchu sitownika.

Esef Dk CitoPress-30:
Komunikat wskazuje,
czy problem wystepuje
z jednostka 1, czy
jednostka 2.

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

(BLAD

Btad przetwarzania:
Cisnienie jest nieprawidtowe!)
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78

Btad Przyczyna

Dziatanie

WARKING

Paszword strinc empty | .
: s Nie wprowadzono hasta

E5L
By & sktadajacego sie z cyfr.

(OSTRZEZENIE

Hasto jest puste!)

Nacisnij Esc i
wprowadz 4 cyfry
hasta.

ERROR

Processing error:
Temperature is out of limits!

Esef Dk CitoPress-30:
Komunikat bedzie
wskazywat, czy
problem wystepuje z

Btad temperatury,
modut montazowy.

(BLAD

jednostka 1 czy
Btad przetwarzania: jednostka 2.
Temperatura przekroczyta dopuszczalny
limit!)

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

MESSAGE

Frocessing error!

He cylinder mounted

Urzadzenie zostato
uruchomione, ale nie
wykryto cylindra.

(KOMUNIKAT

Btad przetwarzania:
Brak zamontowanego cylindra)

Sprawdz, czy cylinder
jest poprawnie
zamontowany.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z Struers Service.

MESSAGE #1

It's time for prewventive maintenance
service., Please call a Struers

Serwice Technician. L.
Przypomnienie o

wykonaniu konserwacji
profilaktycznej.

Sl ok Esf ok

(KOMUNIKAT

Czas na wykonanie konserwacji
profilaktycznej. Wezwij technika serwisu
Struers.)

Ustawiony interwat
dobiegt konca.
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13 Rozwigzywanie problemoéw

Btad Przyczyna Dziatanie
PROCESS PARAMETERS

Unit 1
neTHon: 012345678901234567890
FEATING: 0O °C 15.0 min Opsi
COOLIHE: Hedivm 15.0 min

Unit 2
neTHon: 0123456789
FERTING: 0O °C 15.0 min Opsi
COOLIHE: Hedivm 15.0 min L. L

Jesli nacisniesz

Potwierdz podczas Aby usunaé
trwania procesu, komunikat, nacisnij
(PARAMETRY PROCESU mozesz zobaczyé jego  Potwierdz ponownie.
Jednostka 1 parametry.

METODA 012345678901234567890
NAGRZEWANIE: 00C 15,0 min O psi
CHEODZENIE: Srednio 15,0 min

Jednostka 2
METODA 0123456789
NAGRZEWANIE: 0oC 15,0 min O psi
CHEODZENIE: Srednio (15,0 min)

ERROR

P.0.5.T. _
Wytacz CitoPress-15/-

30 i wigcz ponownie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
(BLAD sie z serwisem Struers.

Main svpply woltage too lew!

P.O.S.T.

Zbyt niskie napiecie zasilanial!)

ERROR i

P.0O.5.T.
Main svpply vwoltage tos high!

Wytacz CitoPress-15/-
30 i wigcz ponownie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

(BLAD
P.O.S.T.

Zbyt wysokie napiecie zasilania!)
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

ERROR
P.0.5.T.

PCB voltage ovt of range!

(BLAD
P.O.S.T.

Napiecie PCB poza zakresem!)

Przeciazenie napiecia.

Wytacz CitoPress-15/-
30 i wtacz ponownie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

ERROR
P.0.5.T.
Trafo OYERLOAD!

(BLAD
P.0.S.T.
(PRZECIAZENIE transformatoral)

Whytacz CitoPress-15/-
30, odczekaj 5 minut i
witgcz ponownie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

WARKING
Mo coalng!
Lo not open tep closure.

Pleaze check connection

(OSTRZEZENIE

Brak chtodzenia!
Nie otwiera¢ gérnego zamka.
Sprawdz potgczenie)

Niewystarczajace
chtodzenie lub brak
chtodzenia.

CitoPress-30:
Komunikat wskazuje,
czy problem dotyczy
jednostki 1 czy
jednostki 2)

Sprawdz potaczenia
wody chtodzacej.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

ERROR

Doser vnit not found!

+fRestart Exf Cancel

(BLAD

Nie znaleziono jednostki dozujacej!)

Urzadzenie CitoDoser
zostato usuniete przed

jego konfiguracja.

Wymien CitoDoser i
wybierz zywice do
dozownika.

80

CitoPress-15/-30



13 Rozwigzywanie problemoéw

Btad Przyczyna Dziatanie

WARHING

Top closure not tightened!

Nacis$nieto przycisk
START, a dysza Usun dysze CitoDoser i

CitoDoser znajduje sie¢  dokre¢ gorny zamek.
nad cylindrem.

(OSTRZEZENIE

Nie dokrecono gornego zamkniecia!)

ERAOR e
Hydravlic system overload Ten btad jest
wyswietlany, jesli prad
Esef Ok zasilania pompy
wodnej przekracza limit
(22 A).

(BLAD

Przecigzenie uktadu hydraulicznego)

MESS5AGE w3
Main svpply wvoltage too low! 1 Wy’cqcz )
Na poczatku procesu urzadzenie.
napiecie zasilania 2.  Wiacz urzadzenie.
2ok EfLater elektrycznego jest Je4li btad nadal

niskie. wystepuje, skontaktuj

sie z serwisem Struers.

(KOMUNIKAT

Zbyt niskie napiecie zasilania!)

MESSAGE #dl

It's time to change the hydraulic
oil. Please call a Struers

Serwice Technician. L.
Przypomnienie o

wymianie oleju
hydraulicznego.

Ustawiony interwat
dobiegt konca.

+fok

(KOMUNIKAT

Nadszedt czas na wymiane oleju
hydraulicznego. Wezwij technika serwisu
Struers.)
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Btad Przyczyna Dziatanie

MESSAGE #id

It's time for cleaning

under the Lower Ram

Przypomnienie o
czyszczeniu pod
dolnym sitownikiem.

Ustawiony interwat
dobiegt konca.

(KOMUNIKAT

Nadszedt czas na czyszczenie pod
dolnym ttokiem.)

Gorne zamkniecie,
mocowanie i cylinder

WARHING #d . .
moga by¢ gorace |

Top closure, mount and ) ) musza byé
eylinder may be hot Proces inkludowania pozostawione do

zostat zatrzymany
recznie, a wymienione
elementy mogg by¢

ostygniecia.

Przed zdjeciem
zespotu cylindra,

gorace. oL
(OSTRZEZENIE upewnij sig, ze jest
wystarczajgco
Goérne zamkniecie, mocowanie i cylinder chtodny, aby mozna
moga by¢ gorace) byto go dotykac.

WARHING

Processing error:

Heating vnit failure!

Jednostka grzewcza

<ok EfLater nie zadziatata.

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

(OSTRZEZENIE

Btad przetwarzania:
Awaria jednostki grzewczej!)

13.2 Sygnaty dzwiekowe

Btad Przyczyna Dziatanie

Polecenie nie moze zostaé

Dtugi dzwiek. Uzyj prawidtowego polecenia.

zaakceptowane.
Cztery
podwojne . . .
sygnaty Wystapit btad. Zobacz komunikat o btedzie.
dzwiekowe.
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13.3 Wydajnosc¢ urzadzenia

Btad

Przyczyna

Dziatanie

Proces sie nie
rozpoczyna.

Pojawiajg sie nietypowe

symbole.
Lub na wyswietlaczu
brakuje linii.

Czas nagrzewania i czas
chtodzenia sg ustawione na
zero. Urzadzenie zostato
wytgczone, a nastepnie
ponownie wtgczone w ciggu 5
sekund.

Ustaw prawidtowe czasy.
Wytacz maszyne i odczekaj 5
sekund przed ponownym
witgczeniem.

Proces sie nie
rozpoczyna.

Ustawienia czasu grzania i
chtodzenia sa ustawione na
zero.

Wprowadz ustawienia czasu,
ktérych chcesz uzyé.

Niewystarczajgca
kompresja.

Ustawienia sity/cisnienia sa
nieprawidtowe.

Ustaw prawidtowy parametr.
Sita powinna wynosi¢ min. 50
bar/800psi.

Nieprawidtowa konfiguracja
$rednicy cylindra.

Sprawdz konfiguracje

Nieprawidtowa jednostka sity
lub ci$nienia.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Niewystarczajgce
ogrzewanie.

Ustawienia czasu lub
temperatury nagrzewania sg
nieprawidtowe.

Ustaw prawidtowe parametry.

Wystapita usterka systemu
nagrzewania.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Sprawdz konfiguracje
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Niedostateczne
chtodzenie.

Ustawienie czasu chtodzenia
jest nieprawidtowe.

Wprowadz ustawienie czasu,
ktérego chcesz uzyc.

Ustawienie szybkosci
chtodzenia jest nieprawidtowe.

Ustaw prawidtowy parametr.

Ustawiono nieprawidtowg
jednostke temperatury.

Sprawdz konfiguracje

Zawor zasilania wodnego wody
chtodzacej jest albo zamkniety,
albo niewystarczajgco otwarty.

Otworz kurek.

Filtr na doptywie wody jest
zablokowany.

Wyczysce filtr.

Niewystarczajgca ilo$¢ wody w
Jednostce Chtodzacej z funkcija
Recyrkulaciji.

Woda jest zbyt goraca.

Napetnij do wtasciwego
poziomu wody.

Bardziej szczegotowe instrukcije
dotyczace korzystania z uktadu
chtodzenia z funkcja recyrkulaciji
mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi tego urzadzenia.

W wezownicy chtodzacej
nagromadzity sie osady
kamienia wapiennego.

Patrz Odkamienianie wezownicy
chtodzacej = 71.

Wystgpita usterka w uktadzie
chtodzenia.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.

Woda chtodzaca kapie

pod urzadzeniem.

Szybkoztaczka nie jest
prawidtowo zamontowana.

Zdejmij pokrywe zespotu
cylindra i sprawdz potaczenia
szybkoztaczne.
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Gorne zamkniecie nie
wkreca sie na cylindrze
do inkludowania.

Dolny sitownik nie zostat
wystarczajagco opuszczony, aby
wytworzy¢ miejsce na gérne
zamkniecie.

Nacisnij przycisk Ram down
(Opusc ttok), aby opuscic ttok.

Gorne zamkniecie nie jest
prawidtowo zamontowane.

Docisnij gérne zamkniecie
prosto w dot i przekrec je
przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara, az ustyszysz klikniecie.

Aby zamkna¢: Nacisénij gérne
zamkniecie i przekrec je zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, az
do catkowitego zamkniecia.

Gorny sitownik jest zbyt goracy.

Poczekaj, az gorne zamkniecie i
gorny sitownik ostygna.

Zmniejsz temperature montazu.

Utwardzony materiat
montazowy znajduje sie
wewnatrz cylindra
montazowego.

Oczys$¢ cylinder montazowy
mosiezng szczotkg druciana.

Utwardzony materiat
montazowy znajduje sie na
cylindrycznej powierzchni
gornego ttoka

Wyczysci¢ sitownik za pomoca
dotaczonego skrobaka.

Gorne zamkniecie spadto na
podtoge/stot, powodujac
wgniecenie krawedzi ttoka.

Wymien gérny sitownik.

Ramie odchylne jest
przekrzywione.

Wezwij technika serwisowego
firmy Struers.

Tymczasem prasa montazowa
moze by¢ stosowana bez
ramienia wychylnego.
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Btad

Przyczyna

Dziatanie

Wystgpito uszkodzenie
potaczenia gwintowanego w
gérnym zamknieciu lub gornego
ttoka.

Wyjmij gorny ttok z gérnego
zamkniecia (patrz Wyjmowanie
goérnego ttoka = 30).

W celu zidentyfikowania
problemu nalezy wykonac¢
ponizsze procedury:

. Sprobuj zamontowacd gorne
zamkniecie bez gérnego
ttoka. Jezeli nie jest to
mozliwe, skontaktuj sie z
Struers Service.

«  Sprébowac wtozyé
odtaczony gérny sitownik
do cylindra do
inkludowania. Jezeli nie
jest to mozliwe, skontaktuj
sie z Struers Service.

Gorne zamkniecie nie
moze by¢ catkowicie
przykrecone.

Brud w gwintach gornego
zamkniecia i cylindra do
inkludowania.

Oczys¢ gwinty. Uzywaj
wytacznie suchego smaru w
proszku.

Tarcza izolacji termicznej,
umieszczona na gorze gornego
sitownika, ma wiekszg $rednice
niz gorny sitownik.

Skontaktuj sie z serwisem
Struers.
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Btad Przyczyna Dziatanie

Aby zwolni¢ gorne zamkniecie:

. Kilkakrotnie przesun dolny
sitownik w gore i w dot.

Jesli to nie pomoze:

- Wiacz nagrzewanie przez 1
minutei sprébuj ponownie.

Jesli to nie pomoze:

Utwardzony materiat . Ustaw site lub cisnienie na
montazowy znajduje sie na zero.
Gérnego zamkniecia nie  Cylindrycznej powierzchni «  Ustaw czas nagrzewania i
mozna poluzowac. gornego ttoka. chtodzenia na 15 min.

Zabrudzenia na gwintach

” i . Zakoncz proces
gornego zamkniecia.

inkludowania.

Jesli to nie pomoze:

. Zdejmij 2 uchwyty na
gornym zamknieciu.

«  Zdejmij folie z gornego
zamkniecia.

. Poluzuj gorne zamkniecie
kluczem czotowym.

Wymien dolny ttok na ttok

Mocowanie ma ostre fazowany (opcja).
krawedzie, ktére
uszkadzajg
powierzchnie
szlifierska/polerujaca.
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14 Dane techniczne

14.1 Dane techniczne

88

Zespoty cylindra (opcja)

Srednica:

25, 30, 40, 50 mm (1,25", 1,5")

Nacisk

Cisnienie inkludowania

50-350 baréw w krokach co 25
barow / 725-5076 psi w krokach co
363 psi.

Dla cylindra o $rednicy 50 mm
maksymalne ci$nienie jest
ograniczone do 250 baréw / 3625 psi.

Ogrzewanie (z Temperatura 120/150/180°C (248/302/356°F)
wtaczonym cisnieniem)
Czas Zmienny od 1 do 15 minut
Chtodzenie (z Czas Zmienny od 1 do 15 minut
przytozonym . _
ciénieniem) Przeptyw Wysoki: Petny przeptyw (4,8 [/min)
Sredni: 20% petnego przeptywu (0,96
[/min)
Niski: 3% petnego przeptywu (0,14
[/min)
Oprogramowanie i Elementy sterujace Panel dotykowy, pokretto

elektronika

wielofunkcyjne

Wyswietlacz

Ekran LCD 5,2" z pod$wietleniem LED

Normy bezpieczenstwa

Patrz Deklaracja zgodnosci

REACH

Wiecej informacji na temat zasad
REACH mozna uzyskac, kontaktujac
sie z lokalnym oddziatem firmy
Struers.

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

5-40°C (41-104°F)

Wilgotnos¢

<85% wilgotnosci wzglednej bez
skraplania
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Zasilanie

Napiecie/czestotliwosé

200-240V / 50-60 Hz (100-120V /
50-60 Hz)

Zasilanie

1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe
(L1+L2+PE)

Prad, w stanie
bezczynnosci

8W.

Natezenie pradu, maks.

CitoPress-15: 1300 W PRZY 200-240
V (1300 W PRZY 100-120 V)

CitoPress-30: 2300 W PRZY 200-240
V (1300 W PRZY 100-120 V)

Prad CitoPress-15: 5,6 A PRZY 200-240V
(13 A PRZY 100-120V)
CitoPress-30: 10 A PRZY 200-240 V
(13 A PRZY 100-120V)

Wytacznik Wymagany typ A, 30 mA (EN

réznicowopradowy
(RCCB)

50178/5.2.11.1) lub lepszy

Zasilanie wodne

Cisnienie 1-6 barow (14,5-87 psi)
Doptyw 3/4"
Odptyw 10 mm (0,4")

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcja
A na stanowiskach pracy

LpA = 61,5 dB(A) (wartos¢ mierzona).
Niepewnos$¢ K =4 dB

Pomiary wykonane zgodnie z normg
EN ISO 11202.

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Nie dot.

Wymiary i waga

Szerokosé CitoPress-15: 48 cm (19")
CitoPress-30: 55 cm (21,5")
Gtebokosc¢ 56 cm (22")

Wysokos¢ (z zespotem
cylindra i gérnym
zamknieciem)

45 cm (17,7") (bez CitoDoser)

55cm (21,5") (z CitoDoser)

Waga

CitoPress-15: 34 kg (75 lb)

CitoPress-30: 48 kg (106 Lb)

CitoDoser: 3,1 kg (7 lb)

CitoPress-15/-30
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14.2 Schematy dla CitoPress-15

Uwaga
o Szczegotowe informacje znajduja sie w wersji online niniejszej instrukciji.

CitoPress-15
Tytut

Nr

Schemat blokowy

15773050 =91

Schemat wodny

15731001 =92

Schemat hydrauliczny

15731000 =93

Schemat obwodu

Zapoznaj sie z numerem schematu na tabliczce
znamionowej urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem
Struers pod adresem Struers.com.
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15731001
1 2 3 4
Water supply (fresh or Cooli)
A
®©
CitoPress
r—~©" "1
I Y1 I
B } L A !
| ¥ |
| |
\ |
I
| |
| | |
! r_____—_______|  Drain or Cooli
: | | | |
| |
| | | |
| ] ] |
| | | |
| | | |
. [Mounting unit | .
| |
D - -
E
A 2018-10-05 JLI 2018-10-05 THF
Rev Crea. date Revision description Draw. Init Appr. date Appr. Init
i Material: Scall F o
: cale: ormat: Tolerance: DS/ISO 2768 -
i /i Struers 1:1 A4 yeigni: g
Sy ke ID: Description: Sheet 1 of 1 | Rev:
s 16731001 Water diagram A

Fax: +4544600 804
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14 Dane techniczne

14.3 Schematy dla CitoPress-30

Uwaga
o Szczegotowe informacje znajduja sie w wersji online niniejszej instrukciji.

CitoPress-30
Tytut

Nr

Schemat blokowy

15743050 = 95

Schemat wodny

15741001 = 96

Schemat hydrauliczny

15741000 = 97

Schemat obwodu

Zapoznaj sie z numerem schematu na tabliczce
znamionowej urzadzenia i skontaktuj sie z serwisem
Struers pod adresem Struers.com.
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15741001
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15 Producent

14.4 Informacje prawne i regulacyjne

15

98

Oswiadczenie dotyczace FCC

Urzadzenie to zostato przetestowane i uznane za zgodne z warto$ciami granicznymi dla urzadzen
cyfrowych klasy A, zgodnie z czescig 15 przepisow FCC. Ograniczenia te majag na celu
zapewnienie racjonalnej ochrony przed szkodliwymi zaktdceniami, gdy urzadzenie jest
eksploatowane w $rodowisku komercyjnym. Wyposazenie generuje, wykorzystuje i moze
wypromieniowac energie o czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostanie zainstalowane i uzyte
zgodnie z instrukcjami, moze wywotac szkodliwe zaktdcenia w potaczeniach radiowych.
Eksploatacja tego urzadzenia w obszarze mieszkalnym moze powodowac¢ szkodliwe zaktocenia.
W takim przypadku uzytkownik bedzie zobowigzany do ich usuniecia na wtasny koszt.

Zgodnie z czescig 15.21 przepisow FCC wszelkie zmiany lub modyfikacje produktu, ktére nie
zostaty wyraznie zatwierdzone przez firme Struers ApS, moga powodowac szkodliwe zaktocenia
radiowe i uniewazni¢ prawo uzytkownika do korzystania z urzgdzenia.

Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpowiedzialnos$é producenta

Nalezy przestrzegaé ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac uchylenie
Struerszobowigzan prawnych:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie i/lub ilustracjach w niniejszej
instrukcji. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia.
Instrukcja obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach niewchodzacych w
zakres dostarczonej wersji urzadzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnos¢ i
dziatanie urzadzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie z
instrukcja obstugi.

CitoPress-15/-30



/% struers Podstawa: 16987900 B

Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dania
Nazwa CitoPress-5, CitoPress-15, CitoPress-30

Model Nie dot.

Funkcja Prasa do inkludowania na gorgco

Typ 0577, 0573, i/lub 0574

Nr kat. CitoPress-5: 05776127

CitoPress-15: 05736127
CitoPress-30: 05746127

Numer seryjny

c E Modut H, zgodnie z podejéciem globalnym U E

Niniejszym oswiadcza sie, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujacymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018 / Popr.: 2020

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-
A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR cze$¢ 15, czeéé sktadowa B

normy

Osoba upowazniona do skompilowania Data: [Release date]

dokumentacji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu
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