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1 O tejinstrukcji
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1.1

21

O tej instrukcji

PRZESTROGA

Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytacznie w potaczeniu z oraz zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzgdzeniem.

Uwaga
l c Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia doktadnie przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

Uwaga
0 Szczegdtowe informacje znajduja sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Akcesoria i materiaty eksploatacyjne

Akcesoria
Informacje na temat dostepnego zakresu mozna znalez¢ w nastepujacych zrodtach:

. Broszura Tegramin (https://www.struers.com).

Materiaty eksploatacyjne

Zalecane jest stosowanie materiatow eksploatacyjnych Struers.

Inne produkty moga zawierac agresywne rozpuszczalniki, ktdre rozpuszczajg np. uszczelki
gumowe. Gwarancja moze nie obejmowac uszkodzonych czesci urzadzenia (np. uszczelek i rur),
jesli uszkodzenie moze by¢ bezposrednio zwigzane z uzyciem materiatéw eksploatacyjnych
niedostarczonych przez Struers.

Informacje na temat dostepnego zakresu mozna znalez¢ w nastepujacych zrodtach:

. Katalog materiatow eksploatacyjnych Struers (na stronie https://www.struers.com)

Bezpieczenstwo
Przeznaczenie

Tegramin-25 / Tegramin-30 i Tegramin-25 /Tegramin-30 z pokrywa

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w laboratorium
materiatograficznym).

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers opracowanymi
specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

Tegramin
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2 Bezpieczenstwo

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnego pétautomatycznego przygotowywania
materiatograficznego (szlifowanie lub polerowanie) materiatow do dalszej kontroli
materiatograficzne;.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Tegramin-25 /Tegramin-30 z pokrywa bezpieczenstwa
Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w profesjonalnym srodowisku pracy (np. w
laboratorium materiatograficznym).

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku z materiatami eksploatacyjnymi Struers
opracowanymi specjalnie do tego celu i tego typu urzadzen.

Urzadzenie jest przeznaczone do profesjonalnej pétautomatycznej preparatyki
materiatograficznej (szlifowanie lub polerowanie) materiatéw do dalszej kontroli
materiatograficzne;.

Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane wytgcznie przez wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Nie uzywaj urzadzenia do Preparatyka (szlifowanie lub polerowanie) materiatow innych
nastepujacych celow niz state, nadajacych sie do badan materiatograficznych.

Urzadzenia nie wolno wykorzystywaé do wszelkiego rodzaju
materiatdéw wybuchowych i/lub tatwopalnych, jak réwniez do
materiatéw, ktére nie zachowujg stabilnosci podczas
ogrzewania lub pod wptywem nacisku.

Model Tegramin-25, Tegramin-30
Tegramin-25, Tegramin-30 z pokrywa

Tegramin-25, Tegramin-30 z pokrywg bezpieczenstwa

2.2 Srodki bezpieczenistwa Tegramin

2.2.1 A Doktadnie przeczyta¢ przed rozpoczeciem uzytkowania

1. Zignorowanie tych informacji i niewtasciwe obchodzenie sie z urzgdzeniem moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i szkod materialnych.

2. Urzadzenie musi by¢ zainstalowane zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Wszystkie funkcje urzadzenia i wszystkich podtgczonych do niego
urzadzen muszg by¢ sprawne.

3. Upewnij sig, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.Urzagdzenie musi by¢ uziemione. Nalezy
zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw. Przed demontazem urzadzenia lub instalacjg
dodatkowych podzespotéw nalezy zawsze wytagczy¢ zasilanie i odtgczy¢ wtyczke lub
kabel.

4. Operator musi zapozna¢ sie ze srodkami ostroznosci i instrukcjg obstugi, a takze z
odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podtaczonych urzadzen i
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2 Bezpieczenstwo

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

akcesoriow. Operator musi zapoznac sie z Instrukcjg Obstugi oraz, tam gdzie ma to
zastosowanie, z Kartami Charakterystyki dla stosowanych materiatéw eksploatacyjnych.

Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez
wykwalifikowany/przeszkolony personel.

Urzadzenie musi by¢ zawsze uzywane z zatozonym zabezpieczeniem przeciwrozbryzgowym.

Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznym i stabilnym stole o odpowiednigj
wysokosci roboczej. Stét musi by¢ w stanie utrzymac co najmniej ciezar urzadzenia i
akcesoridw.

Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznym i stabilnym stole o odpowiednigj
wysokosci roboczej. Stot musi by¢ w stanie utrzymac co najmniej ciezar urzadzenia i
akcesoridw.

Podtacz urzadzenie do kranu z zimng woda. Upewnij sie, ze przytacza wody sg szczelne i ze
wylot wody dziata prawidtowo.

Struers zaleca odciecie lub odtaczenie gtdéwnego doptywu wody w przypadku pozostawienia
urzadzenia bez nadzoru.

Materiaty eksploatacyjne: nalezy uzywac wytgcznie materiatéw eksploatacyjnych
opracowanych specjalnie do uzytku z tego typu urzgdzeniami materiatograficznymi. Materiaty
eksploatacyjne na bazie alkoholu: postepuj zgodnie z aktualnymi zasadami bezpieczenstwa
dotyczacymi obchodzenia sie z cieczami na bazie alkoholu, ich mieszania, napetniania,
oprézniania i utylizaciji.

Gdy dysk sie obraca, nalezy upewni¢ sie, ze rece nie dotykajg krawedzi ani miski.Podczas
recznego szlifowania lub polerowania nalezy uwazac, aby nie dotkna¢ tarczy.Nigdy nie probuj
zabierac probki, gdy tarcza nadal sie obraca. (modele bez pokrywy lub pokrywy
bezpieczenstwa)

Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed materiatami
$ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

Nie dotyka¢ ptytki uchwytu prébek lub uchwytu prébek podczas przesuwania ich w dét.
Podczas pracy przy urzadzeniach z obracajgcymi sie czesciami nalezy uwazac, aby odziez

i/lub wtosy nie zostaty pochwycone przez obracajgce sie czesci. No$ odpowiednig odziez
ochronna.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowego dziatania lub nietypowych odgtosow, nalezy
zatrzymac urzadzenie i wezwac serwis techniczny.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci serwisowych urzgdzenie musi by¢
odtaczone od zasilania elektrycznego. Odczekaj 5 minut do roztadowania potencjatu
resztkowego kondensatorow.

Nie nalezy wtaczac i wytgczac urzadzenia czesciej niz raz na trzy minuty. Moze dojs¢ do
uszkodzenia elementéw elektrycznych.

W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcig¢ zasilanie.
Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potgczeniu z oraz zgodnie z opisem
zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzadzeniem.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania, nieprawidtowej instalacji, modyfikacji,
zaniedbania, wypadku lub nieprawidtowej naprawy urzadzenia nie Struers ponosi
odpowiedzialnoéci za szkody uzytkownika lub urzadzenia.

Tegramin



2 Bezpieczenstwo

22. Demontaz jakiejkolwiek czesci urzadzenia w trakcie jego eksploatacji lub naprawy
powinien by¢ zawsze wykonywany przez wykwalifikowanego technika (elektromechanika,
elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

2.3 Komunikaty bezpieczenstwa

Struers uzywa ponizszych znakdw, aby wskazac potencjalne zagrozenia.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE
Znak ten wskazuje na zagrozenie elektryczne, ktére w przypadku wystgpienia
doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

NIEBEZPIECZENSTWO
Znak ten wskazuje na zagrozenie o wysokim poziomie ryzyka, ktére w

przypadku wystgpienia doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

OSTRZEZENIE
Znak ten wskazuje na zagrozenie o srednim poziomie ryzyka, ktére w

przypadku wystgpienia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

WARNING: LASER BEAM
Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z promieniem lasera, ktore w

przypadku wystgpienia moze spowodowac niewielkie, umiarkowane lub
powazne obrazenia ciata.

> B (BB

WARNING: OPTICAL RADIATION
Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z promieniowaniem optycznym,

ktére w przypadku wystgpienia moze spowodowac niewielkie, umiarkowane
lub powazne obrazenia ciata.

[>

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Znak ten informuje o zagrozeniu zmiazdzeniem, ktére w przypadku wystapienia

moze prowadzi¢ do lekkich, umiarkowanych lub powaznych obrazen
fizycznych.

ZAGROZENIE CIEPLNE
Znak ten wskazuje na zagrozenie zwigzane z wysokimi temperaturami, ktéore w

przypadku wystgpienia moze spowodowac niewielkie, $rednie lub powazne
obrazenia ciata.

PRZESTROGA
Znak ten informuje o zagrozeniu charakteryzujacym sie niskim stopniem

ryzyka, ktére w przypadku wystgpienia moze prowadzi¢ do lekkich lub
umiarkowanych obrazen fizycznych.

Wytacznik awaryjny
Zatrzymanie awaryjne

o> B P
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2 Bezpieczenstwo

2.4

10

Ogélne komunikaty

Uwaga
Znak ten wskazuje na wystepowanie ryzyka uszkodzenia mienia lub potrzebe
zachowania szczegdlnej ostroznosci.

E

Wskazowka:
Oznacza, ze dostepne sa dodatkowe informacje i wskazdwki.

Komunikaty bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji

A\

> BB B P

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytaczy¢ zasilanie
elektryczne.

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Pompa uktadu chtodzenia w obiegu zamknietym, musi by¢ uziemiona.

Upewnij sie, ze napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu podanemu na
tabliczce znamionowej pompy.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

RYZYKO ZMIAZDZENIA
Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzadzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

OSTRZEZENIE

Nie uzywaj wytacznika awaryjnego do zatrzymywania urzadzenia podczas
normalnej pracy.

Zanim zwolnisz wytacznik awaryjny, zbadaj przyczyne jego aktywacji i podejmij
konieczne dziatania naprawcze.

OSTRZEZENIE
Urzadzenie Struers moze by¢ uzywane wytgcznie w potaczeniu z oraz zgodnie z

opisem zawartym w instrukcji obstugi dostarczonej z urzagdzeniem.

OSTRZEZENIE
Operator musi zapoznac sie ze srodkami ostroznosci i instrukcja obstugi, a takze z

odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podtagczonych urzadzen i
akcesoriow.

OSTRZEZENIE
Gdy dysk sie obraca, nalezy upewnic sie, ze rece nie dotykaja krawedzi ani miski.

Tegramin



2 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE
Podczas opuszczania gtowicy dociskowej trzymaj rece z dala od elastycznego
uchwytu na prébki.

OSTRZEZENIE
Podczas recznego szlifowania lub polerowania nalezy uwazaé, aby nie dotkngé
tarczy.

OSTRZEZENIE
Nie prébuj wyciggac probki z uchwytu, gdy dysk sie obraca.

OSTRZEZENIE
Wytacz urzadzenie, odtgcz przewdd zasilajacy i odczekaj 5 minut przed
demontazem urzadzenia lub zamontowaniem dodatkowych elementow.

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajacymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE

Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.

Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
W przypadku stosowania zawiesin lub srodkéw smarnych na bazie alkoholu

nalezy podtaczy¢ system wyciggu.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomi¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odciaé

zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

PRZESTROGA
W przypadku pracy z materiatami eksploatacyjnymi na bazie alkoholu, nalezy

wymieni¢ wezyki na silikonowe dostarczone wraz z DP modutem dozujgcym.

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate
uszkodzenie stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy
okreslone przez lokalne przepisy.

> B BB Bk
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3 Rozpoczecie pracy

3.1

12

PRZESTROGA

Ryzyko drgan reki i ramienia podczas recznej preparatyki.

Dtugotrwate narazenie na drgania moze powodowac dyskomfort, uszkodzenie
stawu, a nawet uszkodzenie neurologiczne.

PRZESTROGA

Podczas pracy nie zbliza¢ sie do obracajgcych sie czesci.

Podczas pracy przy urzadzeniach z obracajagcymi sie czesciami nalezy uwazac, aby
odziez i/lub wtosy nie zostaty pochwycone przez obracajgce sie czesci.

PRZESTROGA
Przed zainstalowaniem powierzchni MD nalezy upewnic¢ sie, ze MD-Disc jest

catkowicie suchy. Uzyj szmatki, aby osuszy¢ MD-Disc.

PRZESTROGA
Zawsze uzywaj okularow, rekawic i innej zalecanej odziezy ochronnej.

PRZESTROGA
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed

materiatami $ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

> B BB P

Rozpoczecie pracy

Opis urzadzenia

Tegramin to pétautomatyczne lub reczne urzadzenie do preparatyki probek materiatograficznych
(szlifowanie/polerowanie). Tegramin-25 do pracy z tarcza do preparatyki o $rednicy 250 mm i
Tegramin-30 do pracy z tarczg do preparatyki o $rednicy 300 mm.

Operator wybiera metode przygotowywania, powierzchnie szlifowania/polerowania oraz
zawiesine ptynu chtodzacego/$ciernego, ktory bedzie doprowadzany automatycznie.

Preparatyka pétautomatyczna rozpoczyna sie od zamocowania probek w uchwycie lub
umieszczenia ich w ptytce uchwytu prébek.

Do specjalnych zastosowan mozna wybraé preparatyke reczng (niedostepna dla modeli z pokrywa
bezpieczenstwa). Podczas przygotowywania prébki sg przytrzymywane recznie.

W przypadku procesu potautomatycznego operator decyduje, ktérego uchwytu nalezy uzyc:
+ Uchwytu prébek, w ktorym prébki sg mocowane.

- Ptyty obrotnicy prébek, w ktérej probki przytrzymywane sa przez stopy dociskowe gtowicy
obrotnicy.

Operator uruchamia urzadzenie recznie, naciskajac przycisk Start.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie, a operator czysci probki przed kolejnym etapem
przygotowywania lub kontroli.

Tegramin



3 Rozpoczecie pracy

Eksploatacja maszyny musi by¢ zawsze prowadzona z zatozong ostong chroniacg przed
odpryskami.

Zalecamy podtgczenie maszyny do uktadu wyciggowego w celu usuniecia oparéw z obszaru
roboczego.

W przypadku modeli z pokrywg urzadzenie zatrzymuje sie, gdy pokrywa zostanie otwarta,
chyba ze wybrano opcje Zezwolenie na prace z otwarta pokrywa.

W przypadku modeli z pokrywg bezpieczestwa maszyna zatrzymuje sie, gdy pokrywa zostanie
otwarta.

W przypadku uruchomienia wytgcznika awaryjnego zasilanie wszystkich ruchomych czesci
zostaje odciete.

Modele Tegramin:
» Z pokrywa
» Bez pokrywy

« Z pokrywa bezpieczenstwa

3.2 Widok ogolny

Widok z przodu

= B'g@ B
N

| |
S : / L& "

STE WP T F=
A Dysza dozujaca D Misa i wktadka misy
B Przycisk zwalniajgcy uchwyt E Zatrzymanie awaryjne

prébek/ptytke uchwytu prébek F Panel sterowania

C Ostona chronigca przed odpryskami
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3 Rozpoczecie pracy

A Sruba regulacyjna wysokosci ptytki uchwytu probek

14 Tegramin



3 Rozpoczecie pracy

Widok z tytu

@///‘?
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Wylot powietrza dla zaworu
przetaczajgcego

Wlot sprezonego powietrza

Zawor spustowy filtra wody/oleju
w uktadzie sprezonego powietrza

Gtowny wytacznik

Szuflada bezpiecznikéw

Ztacze zasilania

Port USB, do celow serwisowych

Przytacze uktadu chtodzenia z
recyrkulacja

Przytagcze zaworu przetgczajacego

Gniazdo do podtaczenia pokrywy
Doptyw wody (przytacze wody %")

Wlot wody (z agregatu
chtodniczego z recyrkulacjg)

Modut srodka OP-S, woda ptuczaca
Rura odprowadzajaca wode

Uchwyty wezykdéw uktadu
dozujacego

Zawor dtawiacy, woda ptuczaca po
$rodku OP

Zawor dtawiacy, chtodzenie tarczy

Zawoér wody, pod katem
szlifowania na mokro

15



3 Rozpoczecie pracy

Frooo=

L =

0 =

i

STERCE A =

Opcjonalnie dostepna jest pokrywa standardowa.

Pokrywy bezpieczenstwa sg dostepne tylko dla modeli Tegramin z pokrywami bezpieczenstwa.

Gniazdo do podtaczenia pokrywy

A Zaslepka

Aby urzadzenie mogto dziata¢ bez zamontowanej pokrywy, nalezy zamontowac zaslepke.

16 Tegramin



4 Instalacja

3.3 Zatrzymanie awaryjne

OSTRZEZENIE

Nie uzywaj wytgcznika awaryjnego do zatrzymywania urzadzenia podczas
A normalnej pracy.

Zanim zwolnisz wytacznik awaryjny, zbadaj przyczyne jego aktywacji i podejmij

konieczne dziatania naprawcze.

]

""‘“’@\:I“—ij Td ‘:|—i:,r
. Aby aktywowac zatrzymanie awaryjne, nalezy nacisng¢ czerwony przycisk zatrzymania

awaryjnego.

. Aby zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, obro¢ czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego w prawo.

4 Instalacja

4.1 Rozpakuj urzadzenie

Uwaga
Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do
wykorzystania w przysztosci.

Do podniesienia urzadzenia z palety potrzebny jest podnoénik i dwa pasy transportowe.

Uwaga
0 Pasy musza by¢ zatwierdzone do uzytku stanowigc co najmniej dwukrotnosé
masy maszyny.

1. Odkre¢ $ruby w podstawie skrzyni.

2. Podnie$ gorng czesc skrzyni.

Tegramin 17



4 Instalacja

4.2

4.3

18

3. Zdejmij metalowe wsporniki mocujgce urzadzenie do palety za pomocg klucza imbusowego

4mm.

Sprawdz liste wysytkowa

Opcjonalne akcesoria moga by¢ dotagczone do opakowania.

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Szt. Opis

Tegramin
Modele:
—  Bez pokrywy: Zamontowana zaslepka.

—  Z pokrywa: Zamontowana pokrywa.

— Z pokrywa bezpieczenstwa: Zamontowana pokrywa bezpieczenstwa. (patrz

etykieta na pokrywie)

Przewody zasilajace

Ostona chronigca przed odpryskami

Waz doptywu wody. Srednica: 19 mm (34"). Dtugoéé: 2 m

(6,6

Uszczelka filtra

Pierscien redukcyjny z uszczelka, %" to %"

Waz odptywu wody. Srednica: 40 mm (1,6"). Dtugo$é: 1,5 m (4,9")

Zaciski weza

Ztaczka uktadu sprezonego powietrza do wezyka Srednica 6 mm (1/8")

Klucz imbusowy z uchwytem krzyzowym, 6 x 150 mm (O,

2x6"

RPlrlrdirlrlrlrRr N

Zestaw instrukcji obstugi

Podnie$ urzadzenie

RYZYKO ZMIAZDZENIA
é Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.

Podczas pracy z ciezkimi urzadzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

Waga

Tegramin-30 bez pokrywy / pokrywy bezpieczenstwa

90 kg (198 b)

Tegramin-30 z pokrywa / pokrywa bezpieczenstwa

98 kg (216 Ib)

Tegramin-25 bez pokrywy / pokrywy bezpieczenstwa

90 kg (198 Ib)

Tegramin-25 z pokrywa / pokrywa bezpieczenstwa

98 kg (216 b)

Tegramin



4 Instalacja

o

Umies¢ 2 pasy do podnoszenia pod urzadzeniem w taki sposdb, aby znajdowaty sie po

zewnetrznej stronie stép.
Upewnij sie, ze pasy sg wystarczajaco dtugie, aby unikna¢ wywierania nacisku na pokrywe

(okoto 3-3,5m/ 10-11,5 ft).

Pasy do podnoszenia na urzadzeniu bez

Pasy do podnoszenia na urzadzeniu z
pokrywy bezpieczenstwa

pokrywg bezpieczenstwa

Uzyj rozpérki do podnoszenia, aby oddzieli¢ od siebie 2 pasy ponizej punktu podnoszenia

3. Umies¢ urzadzenie na stole warsztatowym.
Unie$ przdd urzadzenia i ostroznie ustaw je w odpowiednim miejscu za pomoca rolek.

Tegramin



4 Instalacja

4.4 Lokalizacja

RYZYKO ZMIAZDZENIA

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwazac na palce.
Podczas pracy z ciezkimi urzadzeniami nalezy nosi¢ obuwie ochronne.

1. Wykreci¢ srube mocujaca blokade transportowg na wale stozkowym.
2. Nacisna¢ czarny przycisk zwalniajacy i usuna¢ blokade transportowa.

. Urzadzenie musi by¢ umieszczone na bezpiecznym i stabilnym stole o odpowiednigj
wysokosci roboczej. Stot musi by¢ w stanie utrzymac co najmniej ciezar urzadzenia i
akcesoriéw.

Zalecane wymiary stotu roboczego

X: 92 cm (36,2")

Y: 90 cm (35,4")

Z: 80cm (31,5") X \

«  Urzadzenie nalezy umiesci¢ blisko zrédta zasilania elektrycznego, gtéwnego zrédta wody i
odptywu sciekow.

»  Aby utatwic¢ dostep serwisantom, nalezy zapewni¢ wystarczajacg ilos¢ miejsca wokot
urzadzenia.

»  Aby przenies$¢ urzadzenie, unies jego przednig czesc¢ i ostroznie przesuni go na miejsce za
pomocg rolek.

. Urzadzenie musi bezpiecznie spoczywac wszystkimi 4 stopami na stole.

. Upewnij sie, ze za urzadzeniem jest wystarczajaco duzo miejsca, aby catkowicie otworzy¢
pokrywe.

. Upewnij sie, ze za urzadzeniem jest wystarczajagco duzo miejsca na weze wlotowe i
wylotowe.

«  Urzadzenie musi by¢ eksploatowane w dobrze wentylowanym pomieszczeniu lub podtaczone
do systemu wyciggowego.

. Upewnij sie, ze za urzadzeniem jest wystarczajgco duzo miejsca na waz wyciggowy.

. Upewnij sie, ze po obu stronach urzadzenia jest wystarczajaco duzo miejsca na tace na
butelki.
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4 Instalacja

4.5

Oswietlenie

. Upewnij sie, ze stanowisko pracy jest odpowiednio o$wietlone. Unikaj oslepiajgcych
Swiatet (oslepiajacych zrédet Swiatta w bezposrednim polu widzenia operatora) i odbi¢
(zrodet swiatta).

Do o$wietlenia elementdw sterujacych i innych stref roboczych zalecany jest strumien
$Swietlny wynoszacy co najmniej 300 lumenow.

Warunki otoczenia

Warunki pracy Temperatura otoczenia Dziatanie 5-40°C (40-105°F)
Przechowywanie: 0-60°C (32-
140°F)

Wilgotnosc Dziatanie 35-85% wilgotnosci

wzglednej bez kondensacji

Przechowywanie: 0-90%
wilgotnosci wzglednej bez
kondensacji

Zasilanie

A\
A\

OSTRZEZENIE
Wytacz urzadzenie, odtgcz przewdd zasilajacy i odczekaj 5 minut przed
demontazem urzadzenia lub zamontowaniem dodatkowych elementéw.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Przed zainstalowaniem urzadzen elektrycznych nalezy wytaczy¢ zasilanie
elektryczne.

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Upewnij sie, ze rzeczywiste napiecie zasilania elektrycznego odpowiada
napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Uwaga
W krajach z zasilaniem elektrycznym 110 V wymagany jest transformator

automatyczny.

Tegramin
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4 Instalacja

Dane dotyczace uktadow elektrycznych

Napiecie/czestotliwosé 200-240V (50-60 Hz)

1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe (L1+L2+PE)

Moc, wlot Instalacja elektryczna musi by¢ zgodna z
,kategorig II instalacji”

Moc, nominalne obcigzenie 1060 W
Zasilanie

Moc, pusty zatadunek 13 W

Prad, obcigzenie nominalne 53A

Prad, maksymalne obcigzenie 10,0 A

Natezenie pradu przy

L S 3,0A
najwiekszym obciazeniu

Gniazdo zasilania

Gniazdo zasilania elektrycznego musi by¢ tatwo dostepne. Gniazdo zasilania elektrycznego musi
znajdowac sie na wysokosci od 0,6 m do 1,9 m / od 2%" do 6' nad poziomem podtoza. Zaleca sie
nie wiecej niz1,7m/5'6".

dostarczana na tych kablach nie jest dopuszczona do uzytku w danym kraju,

Uwaga
0 Urzadzenie jest dostarczane z 2 rodzajami kabli zasilajgcych. Jesli wtyczka
nalezy jg wymieni¢ na zatwierdzong wtyczke.

4.5.1 Zasilanie jednofazowe

Zasilanie jednofazowe

Wtyczka 2-stykowa (European Schuko) jest przeznaczona do
stosowania w jednofazowych potaczeniach zasilania
elektrycznego.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:

Zotty/Zielony Uziemienie
Brazowy Przewdéd (pod napieciem)
Niebieski Neutralny

4.5.2 Zasilanie 2-fazowe

Wtyczka 3-stykowa (Ameryka Potnocna NEMA) jest _-
przeznaczona do stosowania w 2-fazowych potaczeniach B Uz’«‘-é-L

zasilania elektrycznego.

Przewody muszg by¢ podtgczone w nastepujacy sposob:
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4 Instalacja

Zielony Uziemienie
Czarny Przewdd (pod napieciem)
Biaty Przewdd (pod napieciem)

4.5.3 Podtaczenie do urzadzenia

. Podtacz kabel zasilajacy do urzadzenia (ztacze C14 IEC
320).

. Podtacz kabel do zasilania elektrycznego.

i [T

4.6 Doptyw i odptyw wody

Woda do szlifowania na mokro jest dostarczana z gtéwnego zrodta wody lub z zamknietego
uktadu chtodzenia (opcja).

4.6.1 Podtacz urzadzenie do zasilania wodnego

Uwaga
G Zasilanie zimng woda musi mie¢ cisnienie w zakresie: 1-10 barow (14,5-145
psi)

wode na kilka minut, aby wyptukac wszelkie zanieczyszczenia z rury.

Wskazowka:
Nowe instalacje przewoddéw wodnych:
Przed podtaczeniem urzgdzenia do sieci wodociggowej, pozostaw ptynaca

Podtaczanie weza doptywu wody

Podtacz koncowke weza doptywu wody pod katem 90° do wlotu wody z tytu urzadzenia:
1. Witoz uszczelke filtra do nakretki tgczgcej ptaska strong do weza doptywu wody.

2.  Mocno dokrec¢ nakretke taczaca.

Podtacz prosty koniec weza doptywu wody do kranu doptywu wody zimnej:
1. W razie potrzeby podtacz redukcje z uszczelkg do kranu doptywu wody.

2.  Mocno dokre¢ nakretke tgczaca.

4.6.2 Podtacz urzadzenie do odptywu sciekow
1. Podtacz kolanko do rury odptywowej sciekow.

2. Podtacz waz odprowadzajacy scieki do kolanka. W razie potrzeby nasmaruj smarem lub
mydtem, aby utatwi¢ wsuniecie rury do weza. Za pomocg zacisku do wezy przymocuj waz
do rury.

3. Poprowadz drugi koniec weza odptywowego do odptywu $ciekdw.W razie potrzeby skroc
waz.

Uwaga
G Upewnij sie, ze waz odprowadzajacy wode $ciekowa jest na catej dtugosci
Upewnij sie, ze w wezu odptywowym nie ma zadnych ostrych zagiec.
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4 Instalacja

4.6.3

24

Montaz zaworu przetaczajacego - Opcjonalnie

1.
2.

Zamontuj waz odptywu do rury odptywowej w urzadzeniu.

Zamontuj drugi koniec weza wylotowego wody na rurze oznaczonej From Tegramin na
zaworze przetgczajgcym.

Zamontuj waz o dtugosci 1,5 m (5 ft) na rurze oznaczonej Cooli i poprowadz jego
przeciwlegty koniec do agregatu chtodniczego z recyrkulacja.

Przymocuj waz za pomocg opaski zaciskowe;j.

Zamontuj drugi odcinek weza o dtugosci 1,5 m (5 ft) na rurze oznaczonej Drain i umies¢ drugi
koniec weza w odptywie.

Przymocuj waz za pomocga opaski zaciskowe;.

Podtgcz waz sprezonego powietrza do wlotu sprezonego powietrza w urzadzeniu, a drugi
koniec do zaworu przetgczajgcego oznaczonego Connect to Tegramin.

Podtacz wtyczke do gniazda z tytu urzadzenia oznaczonego Shift valve.

8.

Uwaga
G Upewnij sie, ze waz odprowadzajacy wode $ciekowa jest na catej dtugosci

nachylony w dét w kierunku odptywu.
Upewnij sie, ze w wezu odptywowym nie ma zadnych ostrych zagiec¢. W razie
potrzeby skré¢ waz.

J
Wskazowka: )
Zawor przetaczajgcy Tegramin sktada sie z kilku dodatkowych elementéw
nieuzywanych z modelem Tegramin-25/Tegramin-30 (1 krotki odcinek weza, 1
element redukcyjny i 2 zaciski weza) )

Tegramin



4 Instalacja

4.6.4 Regulacja przeptywu wody

A Zawor dtawigcy, woda ptuczaca po C Zawor wodny
$rodku OP

B Zawdr dtawiacy, chtodzenie tarczy

. Przeptyw wody chtodzacej podczas szlifowania mozna regulowac za pomoca zaworu
wody.

. Uzyj zaworow dtawigcych, aby wyregulowac przeptyw wody do chtodzenia tarczy i
ptukania po OP.

4.7 Zespot recyrkulacyjny

Aby zapewni¢ optymalne chtodzenie, nalezy podtaczy¢ urzadzenie do zespotu
recyrkulacyjnego.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

A Pompa uktadu chtodzenia w obiegu zamknietym, musi by¢ uziemiona.
Upewnij sie, ze napiecie zasilania elektrycznego odpowiada napieciu
podanemu na tabliczce znamionowej pompy.
Niewtasciwe napiecie moze uszkodzi¢ obwdd elektryczny.

Uwaga
c Przed podtgczeniem urzgdzenia recyrkulacyjnego do urzgdzenia nalezy
przygotowac je do uzycia. Patrz instrukcja obstugi tego urzadzenia.
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4 Instalacja

z recyrkulacjg, nalezy rowniez zainstalowac¢ zawor przetaczajacy odptywu.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do opréznienia lub przepetnienia agregatu

Uwaga
0 Po podtaczeniu urzadzenia zaréwno do zasilania wodnego, jak i uktadu chtodzenia
chtodniczego z recyrkulacja.

4.7.1 Podtaczanie uktadu chtodzenia z funkcja recyrkulacji do wlotu wody

W celu podtaczenia uktadu chtodzenia z funkcjg recyrkulacji nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:

1. Zatozyc¢ z6ttg zatyczke (dostarczona) na doptyw wody do gtéwnego zrédta wody.
2. Zdejmij szybkoztaczke z jednego konca weza dostarczonego z pompa.

3. Nasun zacisk weza na waz i podtacz do wlotu wody recyrkulacyjnej z tytu urzadzenia. Dokrec
obejme przewodu.

4. Podtacz szybkoztagczke na drugim koncu weza wlotowego bezposrednio do wylotu pompy
uktadu chtodzenia.
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4 Instalacja

4.7.2

4.7.3

4.8

Podtaczanie uktadu chtodzenia z funkcja recyrkulacji do wylotu wody

A Filtr statyczny

Podtacz waz odptywu do rury odptywowej. Zamocuj waz za pomocga zacisku.
Drugi koniec weza poprowadz do otworu montazowego we wsporniku filtra statycznego.

Upewnij sie, ze waz odprowadzajacy wode $ciekowa jest na catej dtugosci nachylony w
dot w kierunku odptywu.W razie potrzeby skroc¢ waz.

Podtaczanie kabla komunikacyjnego

Podtagcz kabel komunikacyjny ze skrzynki sterujgcej urzadzenia chtodzgcego z funkcja
recyrkulacji do gniazda z tytu urzadzenia.

Sprezone powietrze

regulatora. Staby, syczacy dZzwiek nie oznacza wycieku powietrza w uktadzie.

Uwaga
l 0 Urzadzenie wymaga ciggtego przeptywu sprezonego powietrza przez zawor

P w e

Tegramin

Zamontuj element tgczacy na wezu sprezonego powietrza.
Zabezpiecz element tagczacy za pomocg dostarczonego zacisku weza.
Podtacz waz zasilania sprezonym powietrzem do szybkoztaczki.

Podtgcz drugi koniec weza do wlotu sprezonego powietrza w urzadzeniu.
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4 Instalacja

Zalecana jako$¢ powietrza: Dostarczane powietrze musi by¢ klasy 5.6.4. lub

Uwaga

Cisnienie powietrza musi wynosi¢ 6-10 baréw (87-145 psi).

Przeptyw powietrza musi wynosi¢ 3,5-4,0 [/min (0,9-1,1 gal/min).
wyzszej, zgodnie z wymogami normy ISO 8573-1.

4.9 Zewnetrzny uktad wyciagowy
Tylko dla Tegramin z pokrywa i pokrywa bezpieczenstwa.

OSTRZEZENIE
fi W przypadku stosowania zawiesin lub $rodkéw smarnych na bazie alkoholu nalezy

podtaczy¢ system wyciagu.

Podtacz rure o $rednicy 50 mm (2") do wylotu z tytu urzadzenia, na wsporniku pokrywy lub
pokrywy bezpieczenstwa i podtacz jg do systemu wyciagu.

Minimalna wydajno$¢:50 m3/h (1766 ft3/h) przy 0 mm (0") stupa wody.

4.10 Montaz modutow dozujacych

PRZESTROGA

W przypadku pracy z materiatami eksploatacyjnymi na bazie alkoholu, nalezy
wymieni¢ wezyki na silikonowe dostarczone wraz z DP modutem dozujacym. Patrz

Zmien rurki =73.
1. Zdejmij ostony.

2. Wsun moduty dozujace w odpowiednie miejsca z tytu urzadzenia, jak pokazano na ponizszej
ilustracji.

Przymocuj moduty dotagczonymi $rubami.

4. Podtacz krotki odcinek wezyka pod katem 90°, a przezroczysty wezyk do ztaczy z tytu
urzadzenia.

5. Poprowadz dtugie rurki od pomp do butelek z lubrykantem / zawiesing i podtacz je do ztgcza
na gorze butelki.
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A Uchwyty na wezyki

6. Umiesc¢ wezyki w uchwycie na wezyki.

Dozowanie srodka OP

A Przytacze wody do ptukania po

érodku OP B Zamkniecie

Aby zamontowac¢ modut z pompg OP:

1. Docisnac pierscien ztagcza do $rodka i usunaé niebieskie zatyczki z przytagcza wody do
ptukania po srodku OP.

2. Poprowadz wezyk od pompy OP (Pump No. 7).
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4 Instalacja

3. Wcisnij pierscien ztgcza do $rodka.

4. Witbdz wezyk do ztacza.

W zaleznosci od umiejscowienia modutow dozujgcych nalezy usunaé niezgodne

Wskazowka:
@ Wezyki z modutéw dozowania 2 DP sg opatrzone numerem 1/3 lub 2/4.
numery na obu koncach wezyka.

4.11 Montaz tarczy do preparatyki

PRZESTROGA
Upewnij sie, ze MD-Disc jest catkowicie suchy przed zamontowaniem powierzchni
MD. Uzyj szmatki, aby osuszy¢ MD-Disc.

czyste.

Uwaga
c Upewnij sie, ze zagtebienie znajdujace sie pod dyskiem oraz stozek mocujacy sa
Upewnij sie, ze wktadka misy jest czysta, a odptyw prawidtowo umiejscowiony.

Procedura
1. Ostroznie umiesci¢ dysk na trzpieniu prowadzacym.

2. Powoli obracaj, az do bezpiecznego zablokowania.

4.12 Hatas

Informacje na temat wartosci poziomu cisnienia akustycznego mozna znalez¢ w tej sekcji: Dane
techniczne =92,

PRZESTROGA

Dtugotrwata ekspozycja na gtosne dzwieki moze spowodowac trwate uszkodzenie
A stuchu.

Uzywaj ochronnikéw stuchu, jesli narazenie na hatas przekracza poziomy

okreslone przez lokalne przepisy.

Jak radzié¢ sobie z hatasem roboczym podczas dziatania

R6zne materiaty majg rozne parametry akustyczne.

Preparatyka reczna Aby zmniejszy¢ hatas, nalezy zmniejszy¢ site, z jaka probka jest
dociskana do powierzchni dysku. Czas procesu moze sie
wydtuzyc.

Preparatyka Aby obnizy¢ poziom hatasu, zmniejsz predkos¢ obrotowa i/lub

poétautomatyczna site, z jaka probki sg dociskane do powierzchni dysku. Czas

procesu moze sie wydtuzyc.
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5 Transport i przechowywanie

Jesli po instalacji konieczne jest przeniesienie lub przechowywanie urzadzenia, nalezy
postepowac zgodnie z kilkoma wytycznymi.

«  Przed transportem nalezy bezpiecznie zapakowac urzadzenie.Niedostateczne
opakowanie moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i uniewaznienie
gwarancji.Skontaktuj sie z serwisem Struers.

«  Zalecamy uzywanie oryginalnych opakowan i mocowan.

5.1 Transport

Doktadnie wyczys$¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

Odtacz doprowadzanie zawiesin/lubrykantow oraz upewnij sie, ze wezyki sg puste.
Zdjac tarcze przygotowujaca.

Umies¢ uchwyt transportowy gtowicy przenosnika i zabezpiecz go sruba.

Odtacz urzadzenie od zasilania elektrycznego.

Odtacz doptyw i odptyw wody.

Odtacz zasilanie sprezonym powietrzem.

©@ N o0k wDdPE

Odtacz system chtodzenia, jesli jest zainstalowany. Patrz instrukcja obstugi danego
urzadzenia.

9. Umies¢ sciereczke w misce, aby zebraé pozostatg wode (jesli jest obecna).
10. Zdejmij ostone przeciwrozbryzgowa, dysk i wktadke misy.
11. Do podniesienia urzadzenia nalezy uzy¢ podnosnika i dwéch paséw do podnoszenia.

12. Umiesc¢ pasy pod urzadzeniem w taki sposob, aby znajdowaty sie po zewnetrznej stronie
stop.

13. Utoz pasy i rozporke do podnoszenia zgodnie z opisem w sekcji Podnies urzadzenie =18.

14. Ustawi¢ maszyne w nowym miejscu.

5.2 Dtugotrwate przechowywanie lub transport

wykorzystania w przysztosci.

Uwaga
a Zalecamy zachowanie wszystkich oryginalnych opakowan i mocowan do

Aby uzyskac informacije na temat przygotowania urzadzenia do transportu, patrz
Transport =31.

. Umies¢ urzadzenie i akcesoria w oryginalnym opakowaniu.

. Przymocuj pudetka do palety za pomocg pasow.

W nowej lokalizacji

W nowej lokalizacji sprawdzi¢, czy dostepne sg odpowiednie instalacje.
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6 Konfiguracja
6.1 Przygotowanie urzadzenia

6.1.1 Funkcje panelu sterowania

PRZESTROGA
A Podczas pracy nie zbliza¢ sie do obracajgcych sie czesci.

PRZESTROGA
Podczas pracy przy urzadzeniach z obracajagcymi sie czesciami nalezy uwazac, aby
odziez i/lub wtosy nie zostaty pochwycone przez obracajgce sie czesci.

stl'llels Tegramin-30
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6 Konfiguracja

Przycisk  Funkcja

Przyciski funkcyjne

o ‘ Realizacja roznych celdow. Wiecej informacji na temat dziatania poszczegélnych
przyciskéw funkcyjnych znajduje sie w dolnej czesci ekranu.

=) ' Obroty tarczy
+  Rozpoczyna obrot dysku (funkcja Wirowanie).

Woda

Sterowanie reczne

«  Nacisnij przycisk , aby poda¢ wode. Woda jest dozowana, gdy zaden

CE , proces nie jest w toku.
. Nacisnij przycisk ponownie, aby zatrzymac podawanie wody.
Przeptyw wody zostanie automatycznie wytaczony po 5 minutach.

Jesli podtaczony jest zespot recyrkulacyjny, uzywana bedzie woda z
zespotu recyrkulacyjnego.

Lubrykant
Sterowanie reczne

«  Nacisnij przycisk, aby dozowa¢ lubrykant.

. Nacisnij przycisk ponownie, aby zatrzymaé podawanie lubrykantu.

Ten przycisk jest aktywny tylko wtedy, gdy zainstalowany jest modut dozujacy.

Scierny
Sterowanie reczne
& , «  Nacisnij przycisk, aby dozowac zawiesine diamentowa.

. Aby zatrzymac dozowanie zawiesiny diamentowej, nacisnij przycisk
ponownie.

Ten przycisk jest aktywny tylko wtedy, gdy zainstalowany jest modut dozujacy.

Klawisz pozycjonowania w lewo

Przesuwa gtowice dociskowg probek w lewo.

' Klawisz pozycjonowania w prawo

Przesuwa gtowice dociskowg probek w prawo.
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Przycisk  Funkcja

Obnizanie/podnoszenie

&

Opuszcza i podnosi gtowice dociskowa.

) Obro¢

0

Obraca ptytke uchwytu prébek.

Escape (Powrot)

«  Nacisnij ten przycisk, aby powréci¢ do poprzedniego ekranu lub anulowac¢
funkcje/zmiany.

Start

. Rozpoczyna proces preparatyki.

Stop

H H B

. Zatrzymuje proces preparatyki.

Pokretto wielofunkcyjne

«  Nacisnij pokretto, aby wybrac funkcje.

)

. Obré¢ pokretto, aby dostosowac ustawienia.

. Nacis$nij pokretto, aby zapisa¢ zmodyfikowane ustawienia.

6.1.2 Pierwsze uruchomienie urzadzenia

«  Witacz urzadzenie za pomocg przetacznika gtownego znajdujacego sie z tytu urzadzenia.

Wybor jezyka przy pierwszym uruchomieniu.

Przy pierwszym uruchomieniu urzadzenia zostanie wyswietlony monit o wybranie jezyka. Uzyj
pokretta wielofunkcyjnego, aby wybrac jezyk i zaakceptowac zmiany.
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Select language
Deutsch
Francais
Espanal
HAssE
th3L

Ustaw date i godzine.
Uzyj pokretta wielofunkcyjnego, aby wybrac i ustawi¢ date i godzine.

fidjust Date | Adjust Time
iB: 00: 00
Save & Exit Save & Exit

Esc | Cancel Esc ’ Cancel

Wybierz Save & Exit (Zapisz i wyjdz), aby powrdci¢ do Main menu (Menu gtowne).

6.1.3 Wyswietlacz
Po witgczeniu urzadzenia wyswietlacz pokazuje konfiguracje i wersje oprogramowania.

Po uruchomieniu, na wys$wietlaczu pojawi sie widok wys$wietlany jako ostatni przed
wytgczeniem urzadzenia.

Wyswietlacz jest podzielony na dwa gtéwne obszary:

Option item

Display brightness: (
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: Off
Keyboard sound; On
Language: English
Grinding water source: Tap water
Level measuring in bottles: Yes

Oefault value

A Nagtowek: Ten obszar pokazuje, na ktérym poziomie oprogramowania sie znajdujesz.
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6 Konfiguracja

B Polainformacyjne: Ten obszar informuje o wszelkich parametrach i wartosciach powigzanych
z procesem wskazanym w nagtowku.

Nawigacja na wyswietlaczu

Do nawigacji po wys$wietlaczu stuzg przyciski na panelu sterowania.

Patrz Funkcje panelu sterowania =32.

6.1.4 Sygnaty dzwiekowe

Dzwiek Opis

Krotki sygnat dzwiekowy po nacisnieciu przycisku oznacza
, potwierdzenie wyboru.
Krotki dzwiek
Mozna wtaczy¢ lub wytaczy¢ sygnat dzwiekowy: wybierz
Configuration (Konfiguracja).

Dtugi sygnat dzwiekowy po naci$nieciu przycisku oznacza, ze
Dtugi dzwiek klawisz nie moze by¢ aktywowany w danym momencie.

Nie mozna wytgczyc¢ tego sygnatu dzwiekowego.

6.1.5 Edytuj wartosci

Edytuj wartosci liczbowe

Options

Option item
Display brightness:

Settings

100 % I

Operation mode: Configuration

Auto continue mode: 0ff
Keyhoard sound: On
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Lewvel measuring in bottles: fes

Default walue
w

1. Obrod¢ pokretto, aby wybraé wartosé, ktorg chcesz zmienié.
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Options

Settinas

100 |5

Option item
Display brightness:

DOperation mode: LD

Auto continue mode: off
Keyboard sound: On
Language: Enqlish
Grinding watet source: Recirculation
Level measuring in bottles: Yfes

Nacisnij pokretto, aby edytowac warto$¢. Wokot wartosci pojawi sie pole przewijania.

Nacis$niecie pokretta (Potwierdz) umozliwia przetgczanie miedzy tymi dwiema
opcjami.

2
Uwaga
c Jesli dostepne sg tylko dwie opcje, wyskakujgce pole nie jest wyswietlane.
3

Obro¢ pokretto, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ wartosé liczbowa (lub aby przetgczac sie
miedzy dwiema opcjami).

4. Nacisnij pokretto, aby zaakceptowaé nowg wartosc. Jesli nacisniesz Esc, zmiany zostang
cofniete do pierwotnej wartosci.

Edytuj wartosci alfanumeryczne

Option item Settings
Display brightness: OF |
Operation mode: Configuration
Auto continue mode: off
Keyboard sound:
Language: English
Grinding water source: Recirculation
Lewvel measuring in bottles: Yes

DEfauE'-.-'aI_uE

.

1. Obroc¢ pokretto, aby wybraé wartosé tekstowa, ktérg chcesz zmienic.
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6.2

38

Options

Option item
Display brightness:
Operation mode:

Auto continue mode:
Keyboard sound:
Language:

Grinding water source:
Lewel measuring in bottles:

Elefau_lt }.!al_ue

Naciskaj pokretto, aby przetgczac sie miedzy 2 opcjami.

Settings
OFN |
Configuration
off
English
Tap water
‘feg

Uwaga

Obré¢ pokretto, aby wybrac wtasciwg opcje.

2
l o Jesli dostepne sg wiecej niz dwie opcje, zostanie wyswietlone wyskakujgce pole.
3

Naci$nij Esc, aby zaakceptowac opcje i wréci¢ do poprzedniego menu lub obréc pokretto, aby

wybrac i edytowac inne opcje w menu.

Zmiana jezyka

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Configuration (Konfiguracja).

2.  Wybierz Options (Opcje).
3. Wybierz Language (Jezyk).

Options

Dption item
Display brightness:
Dperation mode:

Auto continue mode:
Keyboard sound:

Language:

Grinding water source:
Level measuring in bottles:

Default walue

-
4

4. Nacisnij pokretto, aby otworzy¢é menu wyboru jezyka.

Settings
oz ||
Configuration
off
On
Recirculation
Yes
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5.
6.
7.

Select language

Display br Deutsch

Operation .
Frangais

duto conti L
Esp

anol
Keyboard
Language:
Grinding W
Level measuring in bottles:

Option ite EI'IIJliE:I'I

Wybierz jezyk, ktorego chcesz uzyé.

Naci$nij pokretto, aby potwierdzi¢ wybor.

Nacisnij Esc, aby powréci¢ do menu Configuration (Konfiguracja).

6.3 Zmien ustawienia

W razie potrzeby mozesz zmienic kilka ustawien, takich jak Display brightness (Jasnos¢
wyswietlacza) lub Keyboard sound (Dzwiek klawiatury).

Procedura

1.

2
3
4,
5

W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Configuration (Konfiguracja).

Wybierz Options (Opcje).
Zmien dowolne ustawienie wedtug potrzeb.

Nacis$nij pokretto, aby potwierdzi¢ wybor.

Nacisnij Esc, aby powréci¢ do menu Configuration (Konfiguracja).

6.4 Tryb pracy

W trybie pracy mozesz wybrac sposrdéd 3 roznych poziomoéw uzytkownika:

Production (Produkcja): Mozesz wybierac i wyswietla¢ metody, ale nie mozesz ich

edytowac.

Development (Tworzenie): Mozesz wybierac, wyswietlac i edytowac¢ metody.

Configuration (Konfiguracja): Mozesz wybieraé, wyswietla¢ i edytowac metody. Mozesz

takze skonfigurowac butelki.

Zmiana trybu dziatania

1.
2.

Tegramin

W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Configuration (Konfiguracja).

Wybierz Options (Opcje).
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6.5

40

8.
9.

Wybierz Operation mode (Tryb pracy).

Wybierz Pass code (Kod bezpieczenstwa).

Operation mode

Oper  Enter pass code
Pass

=D —
000

T
F1 F2 —

Uzyj klawiszy F1i F2, aby przesuwac sie od lewej do prawej, a pokretta, aby zmieni¢ cyfry.

Wprowadz aktualny kod bezpieczenstwa.
Domyslny kod bezpieczenstwa to 2750.

Zmien kod bezpieczenstwa na wtasny.

Select operation mode

Production
Development

Configuration

Nacisnij pokretto, aby wybra¢ Configuration (Konfiguracja).

Wybierz zadane ustawienie Operation mode (Tryb pracy).

10. Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ ustawienia.

Nowy kod bezpieczenstwa

Aby utworzy¢ nowy kod bezpieczenstwa:

1.
2.
3.

W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Configuration (Konfiguracja).
Wybierz Options (Opcje).
Wybierz Operation mode (Tryb pracy).
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Operation mode

Display b Pass code:
COperation

Auto cont

Keyboard
Languane:
Grinding b
Level me:

4. Wybierz Pass code (Kod bezpieczenstwa).

Option it Operation mode; Configuration §rings

Uwaga

o Mozesz wykonaé 5 préb wprowadzenia wtasciwego kodu bezpieczenstwa,
nastepnie urzgdzenie zostanie zablokowane.
Uruchom ponownie urzgdzenie i wprowadz prawidtowy kod bezpieczeristwa.

Wskazéwka:

| @ Zanotuj nowy kod bezpieczenstwa.

6.6 Konfiguracja butelki

Musisz skonfigurowac butelki z lubrykantami i zawiesinami zanim zaczniesz uzywac

urzadzenia.

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Configuration (Konfiguracja).

2. Wybierz Bottle configuration (Konfiguracja butelki).

Configuration

Bottle configuration

User surface configuration

@?& User suspension configuration

.:;:.3_5--"':y User lubricant configuration

E Options

Tegramin
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Liczba mozliwosci konfiguracji zalezy od liczby pomp zainstalowanych w urzadzeniu (1 - 7).
3. Wybierz pierwszg butelke za pomocg pokretta.

4. Naci$nij pokretto, aby przetaczy¢ sie miedzy Suspension (Zawiesina), Lubricant (Lubrykant)
lub None (Brak) (jesli nie jest podtgczona butelka dozujaca).

Bottle configuration

» Susp.fLub. Type Remaining
1 Bl DP-Suspension, P 15 pm £00-230ml
2 MNone Disabled
3 Mone Disabled
4 None Disabled
o MNone Disabled
& Mone Dizabled
7 Disabled

5. Wybierz odpowiedni materiat eksploatacyjny i obré¢ pokretto, aby wybrac Type (Typ) .

Select suspension type

DP-Susp., &
DiaPro#Dia0uo
zer defined

6. Wybierz rodzaj materiatu eksploatacyjnego, ktdrego uzywasz.
7. Nacisnij pokretto, aby zapisa¢ wybor.

8. Obrodc pokretto, aby uzyskac dostep do menu Remaining (Pozostaty).
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Bottle configuration

Please estimate

. Susp.fLub Remaining
1 Suspension remaining volume 0-5oil
Z  Mone J=a0ml I Dizabled
3 None 30-100ml Disabled
4 Hone 100=120ml Disabled
5 None g‘z;i‘ml Disabled
&  None e Disabled
7 None Disabled

9. Wybierz warto$¢ odzwierciedlajgca pozostaty wolumen i nacis$nij pokretto, aby zapisa¢
ustawienie.

Ta funkcja wymaga, aby funkcja Level measuring in bottles (Pomiar poziomu w
butelkach) byta ustawiona na Yes (Tak) w menu Options (Opcje), w obszarze
Configuration (Konfiguracja).

Ilos¢ zawiesiny lub lubrykantu wykorzystywanych podczas preparatyki jest
automatycznie obliczana i odejmowana od pozostatej objetosci w kazdej butelce. Gdy
obliczona objetos¢ stanie sie zbyt niska, wyswietlony zostanie stosowny komunikat.

Bottle configuration

Ho. Susp./Lub. Type Remaining
1 Suspension [iaPro AllALar, 400-450ml
2 Suspension DiaPro Largo 350 -400m!
3 Suspension DiaPro Plus 450-500m!
4 Suspension DiaPro Nap-B 250-300m
5 Suspension DP-Suspension, P & pm 350-400m!
6 Lubricant DP-Lubricant, Blue 350 -400m!
7 Suspension 0pP-5 250 -900m!

10. Powtdrz procedure dla pozostatych pomp.

11. Naciskaj klawisz Esc, az powrodcisz do Main menu (Menu gtéwne).
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6.7 Konfiguracja procesu preparatyki

6.7.1 Wybierz tryb preparatyki
Wybér trybow preparatyki mozliwy jest z poziomu Main menu (Menu gtéwne):
«  Specimen holder methods (Metody mocowania probek)
«  Single specimen methods (Metody dla pojedynczej prébki)

Manual preparation (Preparatyka reczna) - (niedostepne dla Tegramin z pokrywg
zabezpieczajaca).

Main menu

Specimen holder methods

Hi Single specimen methods

fl’/‘ Manual preparation
'\ Maintenance

T‘H Configuration

Wybierz tryb preparatyki i nacisnij pokretto.

Method groups

A Struers Metalog Guide

Mew group

Del.ete E!E_name

Metody mozna organizowac w grupy zdefiniowane przez uzytkownika.
Kazda grupa moze zawierac¢ do 20 réznych metod przygotowywania.

«  Kazda metoda moze sktadac sie z maks. 10 krokdw.
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6.7.2

Zawartos$¢ grup metod jest identyczna, niezaleznie od tego, czy wybierzesz Specimen holder
methods (Metody mocowania probek) czy Single specimen methods (Metody dla pojedynczej
probki).

Grupa metod lub metoda utworzona w ramach jednego wyboru jest automatycznie tworzona
réwniez w drugim wyborze.

Wszystkie parametry metody sg poczatkowo takie same podczas tworzenia metody, z
wyjatkiem sity. Zalezno$¢ pomiedzy sitg pojedynczej probki a sitg uchwytu na probki wynosi 1
do 6, tj. 30 N w trybie pojedynczej probki bedzie wynosi¢ 180 N w trybie uchwytu na prébki i
odwrotnie.

Jednak w przypadku pdzniejszej zmiany parametru metody, takiego jak czas lub sita, druga
metoda nie zostanie zaktualizowana o nowe wartosci. Pozwoli to na indywidualne modyfikacje
ze wzgledu na wielko$¢ i/lub liczbe prébek.

Jesli w metodzie zostanie zmieniona powierzchnia preparatyki lub zawiesina, zostanie to
odzwierciedlone w drugiej metodzie.

Wybor metody preparatyki

1. Otworz Specimen holder methods (Metody mocowania prébek) lub menu Single
specimen methods (Metody dla pojedynczej probki).

e Specimen holder methods (Metody mocowania probek)

m Single specimen methods (Metody dla pojedynczej probki)

Wskazowka:
@ Mata ikona w prawym gornym rogu wskazuje wybrany typ metody.
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46

2.

3.

Method groups

struers Metalog Guide

few group

Wybierz grupe metod.

Method groups
S Struers Metalog Guide

Wybierz metode.

Method & Mgl CuZn
Method B: Cu; Ti
Method C: Mild steel

Method 00: Cast iron
Method E: 100 Cr &
Method F: WC/Co
Method G: Ceramic
Method X: ALS]
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4.

.

Struers Metalog Guide
5 & Method & Moal; CuZn
Surface

Suspension Timelfpm

1 SiC-Pap, #320 1:00 min
2 Largo DiaP. AllfLar. 300 min
3 Mol DiaP. Mol 00 min
4 Chem OP-U 1:00 min
9 Mew step

Copy step Delete step  Sawe functions
h w

w

Wybierz metode preparatyki.

6.7.3  Utworz metode preparatyki

Utwoérz grupe metod

1.

2.

Tegramin

Method groups
Mew group

Mew method

Wybierz New method (Nowa metoda).

W menu Method groups (Grupy metod) uzyj pokretta, aby wybra¢ grupe metod.
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= New group
55 Wew method

Surface Suspension - Timedpm

1 Mew step

Save functions
w

3.  Wybierz New step (Nowy krok).

= New group

= Mew method
= Step Mo. 1 (New)

Surface & Dosing
WO-Piano [ vater On

Force & Timef/Remowal

Ed 240N Time 2:00 min

Rotation speed & Direction

aoorpn B 150 rpm Co-rotation

Save functions
v

Ustawienia domyslne typowego procesu preparatyki zostaty juz wybrane:

48

Step No. 1 (Krok nr 1) to etap szlifowania wstepnego.
Step No. 2 (Krok nr 2) to etap szlifowania doktadnego
Step No. 3 (Krok nr 3) to etap polerowania.
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I Mew group
I New methad
55 Step Mo, 1 (New)

Surface & Dosing

MO-Piano 220 % water

Forre & Tima/Removal

1 240 % Fﬂ Tine 2:001in

Rotation speed & Direction

aoorpn 3150 rpm Co-rotation

Save functions

4.  Wybierz parametr, ktory chcesz edytowad.

5. Uzyj pokretta, aby edytowac ustawienie i nacisnij pokretto, aby potwierdzi¢ nowe
ustawienie, lub naci$nij klawisz Esc, aby odrzuci¢ zmiany.

Wskazowka:
@ Gwiazdka (*) obok nazwy metody wskazuje, ze wprowadzono zmiane.

b= Mew group

|- Hew method *
5 Step Mo, 2 (New)

Surface & Dosing

MO-#illegro [ DiaPro AlleLar, 2l

Force & TimefRemowal

3 240 N E Time 00 min

Rotation speed, Direction & Cooling

=] 150 rpm £ 150 rpm B4 Co-rotation 1§ Off

Previous step Save functions

6. Nacisnij klawisz F3 New step (Nowy krok).

Uwaga
a Przycisk F3 New step (Nowy krok) jest dostepny dopiero po co najmniej jednej
modyfikacji biezacego kroku preparatyki.
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= New group

| Mew method #
55 Step Mo, 2 (Mew)

Surface & Dosing

MO-Allegro

[ DiaPro &l/Lar, 245

Force & Timef/Remowal

EJz40n CA Time 200 min

Save functions

Rotation speed, Direction 8§
E 150 7PN

Previous step Save method as
w

7. Po utworzeniu i modyfikacji wszystkich niezbednych krokow preparatyki, naci$nij klawisz F4
Save (Zapisz).

8. Wybierz Save method (Zapisz metode), aby zapisa¢ metode pod biezaca nazwa i grupg
metod. Alternatywnie wybierz Save method as (Zapisz metode jako) i okresl nowg grupe
metod i nowag nazwe metody.

zmodyfikowanie istniejgcej metody.
Wszystkie istniejgce metody preparatyki, w tym metody Struers Metalog Guide,

Wskazowka:
@ Mozesz stworzy¢ catg metode przygotowania krok po kroku. Jednak tatwiejsze jest
moga by¢ modyfikowane.

6.7.4 Modyfikacja metody preparatyki
1. Wybierz metode preparatyki, ktorg chcesz zmodyfikowac.

2. Zapoznaj sie z roznymi etapami preparatyki i dokonaj niezbednych zmian.

= Mew group

I ne

Save method as

HETHOD GROUF
Surface |

245

Force & °

EJza0n

Rotation

150 rp

Previous st.,
w
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Text editor

Current text: Hew method
i ot o o o
Edited text: Method ©1

EBCDEFGHIJKLHHDP ORSTUYMWEYZESA Rt _
abecdefghijklmnop qrstuvwuxyzasaplh
0123436789 +—-%t., [:=0240014{}""127%
AAAAACPPEEEETITIIT NOOOOOSOO00UVYZER
d3ddacakécEdiing

3. Nacisnij F4 Save functions (Funkcje zapisu) i wybierz Save method as (Zapisz metode
jako), aby zapisa¢ metode pod inng nazwg i w razie potrzeby w innej grupie.

6.7.5 Ustawienie poziomow dozowania

W przypadku uzycia zawiesin i/lub lubrykantow w kroku preparatyki, nalezy najpierw wybraé
typ zawiesiny lub lubrykantu, a nastepnie poziom dozowania.

= hew group

| hew method *

Surface & Dosing I
MO-Largo S oP-SuspensionP % TR/ 5
% DP-Lubricant Blue 248

Force & TimefRemowal

E3 240 N EA Time 200 min

Rotation speed, Direction & Cooling

[ 150 rpm 3 150 rpm B4 Co-rotation 13 Off

Previous step Mew step Save functions
w w w

A Dozowanie wstepne B Dozowanie

Dozowanie wstepne

Dozowanie wstepne to ilo$¢ zawiesiny lub lubrykantu naktadana na powierzchnie przed
rozpoczeciem wtaéciwego etapu preparatyki. Parametr ten mozna ustawi¢ w zakresie: 0 -10.

Ma to na celu lubrykacje powierzchni, aby uniknaé uszkodzen, ktére mogtyby powstaé w
wyniku obrébki prébek na suchej powierzchni.
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6.7.6

52

Ustaw wartosci na podstawie czestotliwosci uzycia i typu powierzchni. Uzyj nizszego ustawienia
dla czesto uzywanych powierzchni i wyzszej wartosci dla powierzchni uzywanych tylko raz na
jakis czas.

Dozowanie

Poziom dozowania utrzymywany jest przez caty czas trwania procesu preparatyki. Parametr ten
mozna ustawi¢ w zakresie: 0 - 20.

Ustaw ten parametr zgodnie z typem powierzchni. Miekkie, wtosowe sukna polerskie wymagaja
wiekszej ilosci lubrykantu niz twarde, ptaskie sukna lub tarcze do szlifowania doktadnego. Tarcze
do szlifowania doktadnego wymagaja nizszego poziomu dozowania materiatu $ciernego niz sukna
do polerowania.

Blokowanie i odblokowywanie metody preparatyki

Aby unikna¢ przypadkowej zmiany lub przypadkowego usuniecia, metode preparatyki mozna
zablokowac.

1. Otworz menu Method groups (Grupy metod).
2.  Wybierz metode, ktorg chcesz zablokowad.

3. Nacisnij klawisz F1 Change status (Zmien status).

Methad groups

Method 01 QUESTION 3

Mew method

Lock method?
o'+ &

! Yes Bt’ b

Rename
‘T

Oelete
w

Change status
b

4. Nacisna¢ pokretto, aby zablokowaé metode. Zielona otwarta ktédka zostanie zastapiona
czerwong zamknietg ktddka.
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6 Konfiguracja

Method groups
= Group 01

Wethod 01
ey method

Symbol blokady znajdujacy sie przed nazwg metody ulegt zmianie i wskazuje na zablokowanie
metody. Metoda moze nadal by¢ modyfikowana, ale podczas zapisywania zmian mozna
wybrac jedynie opcje Save method as (Zapisz metode jako).

6.8 Resetowanie funkcji

W razie potrzeby zresetowanie niektorych funkcji do ustawien fabrycznych odbywa sie za
pomoca menu Reset functions (Resetowanie funkcji). Na przyktad podczas wymiany modutéw
dozujacych, ktére majg inng konfiguracje pomp (np. montaz modutu dozujacego z pompg 1 DP
w miejsce modutu dozujgcego 2 DP).

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Maintenance (Konserwacja).

Maintenance

Cleaning of tubes
Cleaning of bowl
] Cleaning of specimen mover head

'\ Calibration and adjustments

Reset functions

i Service information

2. Wybierz Reset functions (Resetowanie funkcji).
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Reset functions

Reset methods

%" Reset configuration

W menu Reset functions (Resetowanie funkcji) dostepne sg nastepujgce opcje:
— Reset methods (Resetowanie metod)

— Reset configuration (Resetuj konfiguracje)

6.8.1 Resetowanie metod

Na ekranie Reset methods (Resetowanie metod) dostepne sg 2 rézne opcje:

Select reset function

Reset methods in one group
Reset methods in all groups

. Reset methods in one group (Resetowanie metod w jednej grupie)
. Reset methods in all groups (Resetowanie metod we wszystkich grupach)

Wybierz funkcje, ktéra chcesz zresetowac.

Uwaga
l 0 Jesli zresetujesz metody, zostang one usuniete i nie bedzie mozna ich przywrocic.
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7 Obstuga urzadzenia

6.8.2

7

7.1

Resetowanie konfiguraciji

Aby zresetowac dane konfiguracyjne do parametrow domyslnych:

Reset functions

A Rese QUESTION 57
Rese Reset confiquration data:

{calibration data not affected)
Are you sure?

E} No o Yes

1. Wybierz Reset configuration (Resetuj konfiguracje).
2. Ponownie uruchom urzadzenie.

Skonfiguruj ponownie ustawienia.

3
Uwaga
c Musisz wytaczy¢ i ponownie wtgczy¢ urzadzenie przed zresetowaniem danych
konfiguracyjnych.

Wskazéowka:

@ Zalecamy zapisanie wtasnych niestandardowych ustawien w polu Options
(Opcje) lub Bottle configuration (Konfiguracja butelki) przed zresetowaniem

konfiguracji.

Obstuga urzadzenia

Rozpoczecie procesu preparatyki

OSTRZEZENIE

Operator musi zapoznac sie ze $rodkami ostroznosci i instrukcjg obstugi, a
takze z odpowiednimi rozdziatami instrukcji obstugi wszystkich podtgczonych

urzadzen i akcesoridw.

Tegramin
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7.2

7.3

56

OSTRZEZENIE

A Gdy dysk sie obraca, nalezy upewnic sie, ze rece nie dotykajg krawedzi ani miski.
PRZESTROGA

A Zawsze uzywaj okularow, rekawic i innej zalecanej odziezy ochronne;j.

Tegramin bez pokrywy
1. Wybierz metode.
2. Nacisnij przycisk Start.

Tegramin z pokrywa lub pokrywa bezpieczenstwa
1. Wybierz metode.

2. Zamknij pokrywe.

3. Nacis$nij przycisk Start.

Granica pozioma dla ptytki uchwytu probek

H INFORMATION =i

Specimen mover too far to the left,
Move it to the right to start a
“Single specinen mode” process.

O

Procesu dla Single specimen methods (Metody dla pojedynczej probki) nie mozna uruchomié,
jesli ptytka uchwytu prébek jest umieszczona zbyt daleko w lewo.

»  Przesun ptytke uchwytu prébek w prawo tak, aby probki wystawaty nie wiecej niz 3 - 4 mm
poza krawedz tarczy do preparatyki.
Zatrzymanie procesu

Proces zatrzyma sie automatycznie po uptywie ustawionego czasu preparatyki.

. Aby zatrzymac proces przed uptywem ustawionego czasu preparatyki, nacisnij przycisk Stop.

Funkcja suszenia dysku

Uzyj wbudowanej funkcji wirowania:
. aby usuna¢ wode z SiC Foil / SiC Paper przed jej usunieciem.

. Aby wysuszy¢ tarcze do preparatyki lub sukno do polerowania MD-Chem.

Tegramin



7 Obstuga urzadzenia

Aby uruchomi¢ funkcje wirowania, nacisnij i przytrzymaj przycisk Obrot

2] dysku.

Aby zatrzymac funkcje wirowania, zwolnij przycisk Obrét dysku.

7.4 Gtowica dociskowa

Gtowica dociskowa moze by¢ uzywana z ptytkami uchwytéw prébek dla pojedynczych préobek
lub z uchwytami prébek dla wielu prébek.

7.4.1 Umieszczanie probek w ptytce uchwytu probek
1. Umiesci¢ prébki w otworach z przodu.
2. Uzyj przycisku Obré¢ na panelu sterowania, aby obrdci¢ ptytke uchwytu o 180°.

3. Powtarzaj czynnosci do momentu umieszczenia wszystkich probek/wykorzystania
wszystkich otwordow.

Uwaga

0 Wysokos$¢ prébki powinna wynosi¢ od 8 do 35 mm i nie powinna przekraczaé
0,7 jej srednicy. Na przyktad probka o srednicy 30 mm nie moze by¢ wyzsza niz
21 mm (30 x0,7).

7.4.2 Wt6z uchwyt probek lub ptytke uchwytu probek

1. Nacisnij przycisk Obnizanie/podnoszenie, aby upewnic sie, ze gtowica dociskowa jest
catkowicie podniesiona.

2. Nacisnij i przytrzymaj czarny przycisk na gtowicy dociskowej.

3. Wtdz uchwyt probek lub ptytke uchwytu prébek i obracaj, az trzy kotki znajda sie w jednej
Linii.

4.  Pchnij uchwyt prébek lub ptytke uchwytu probek do gory, az zablokuje sie na swoim
miejscu.

5. Zwolnij czarny przycisk na gtowicy dociskowej. Upewnij sie, ze zamocowanie uchwytu
probek lub ptytki uchwytu prébek jest bezpieczne.

~ || Max 25 mm
<l (08"
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7 Obstuga urzadzenia

uchwytu probki.

Uwaga
0 Jesli pracujesz z uchwytem prébek, upewnij sie, ze $ruby mocujgce nie wystajg z
W przypadku prébek o roznych $rednicach nalezy uzy¢ srub o réznej dtugosci.

Uwaga
Upewnij sie, ze wysokos$¢ od dotu uchwytu probek do gory prébki nie przekracza
25 mm (0,8").

7.4.3 Uzyj elastycznego uchwytu probek (opcja)

Patrz instrukcja obstugi dla Elastyczny uchwyt na probki.

7.4.4 Obnizanie gtowicy dociskowej

OSTRZEZENIE
A Podczas opuszczania gtowicy dociskowej trzymac rece z dala od uchwytu prébek
lub ptytki uchwytu probek.

Aby obnizy¢ gtowice dociskowa w przypadku korzystania z ptytki uchwytu préobek:

. Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania, aby opusci¢ gtowice dociskowg do potozenia
gotowosci do preparatyki. Odlegtos¢ miedzy tarcza do preparatyki a ptytkg uchwytu prébek
powinna wynosic¢ okoto 2 mm.

Aby wyregulowac odlegtos¢, patrz Wyreguluj wysokosc ptytki uchwytu probki =58.

7.4.5 Wyreguluj wysokosé ptytki uchwytu probki
Main menu (Menu gtéwne)

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Maintenance (Konserwacja).

2. Wybierz Calibration and adjustments (Kalibracja i regulacje).

Calibration and adjustments

"Z/f? Calibration of pump capacity

M3 HAdjustment of tube cleaning time

fidj. of specimen mover plate height
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3.  Wybierz Adj. of specimen mover plate height (Ustawienie wysokosci ptytki uchwytu
probek).

fidj. of specimen mover plate height

1. Mount a disc, a MO grinding surface, and a specimen mover plate,

2, Press F1 to move the head fo the right.

3. Insert a 6 mm Allen key in the hole at the back of the top
Cover,

4, Press FZ to lower the specimen mover plate,

5. Turn the Allen key until the gap between the grinding surface and
the specimen mover plate is appros. Z mm.

6. Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

]

1. Zamontuj tarcze, powierzchnie szlifowania MD i ptytke uchwytu prébek.
2. Nacisnij klawisz F1, aby przesuna¢ gtowe w prawo.

3. Witdz klucz imbusowy 6 mm w otwor z tytu gornej pokrywy.

4. Naci$nij klawisz F2, aby opusci¢ ptytke uchwytu prébek.

5. Obrdc¢ klucz imbusowy tak, aby szczelina miedzy powierzchnia szlifujacg a ptytka
uchwytu probek wynosita okoto 2 mm.

6. Wyjmij klucz imbusowy i nacisnij Esc, aby opusci¢ menu.

4. Postepujzgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
Obrocié klucz imbusowy w prawo, aby zwiekszy¢ odstep.

Aby zmniejszy¢ szczeline, przekre¢ klucz imbusowy w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.
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7.4.6

7.4.7

60

Adj. of specimen mover plate height

-

1. Mount a disc, A WARNING #76

£ Press P01 poace renember to renave the
3. Inserta g m

Allen key, else the top cover
LOVET, might be damaged.
4, Press F2 fo

3. Turn the Alle
the specimen
6. Remove the Allen key and press Esc to leave the menu,

6. Pamietaj o wyjeciu klucza imbusowego przed uzyciem urzadzenia.

mover plate,

he top

o 0k surface and

Regulacja pozycji poziomej uchwytu lub ptyty przenosnika probek
«  Naciskaj przyciski w lewo i w prawo, aby dostosowac potozenie w poziomie.

Pozycja uchwytu lub ptyty obrotnicy probek musi by¢ ustawiona tak, aby probki mogty przesuwac
sie 3-4 mm ponad krawedz tarczy do preparatyki prébek.

Zalecenia dotyczace szlifowania pojedynczych probek

Podczas preparatyki pojedynczych prébek nie nalezy wykorzystywac szlifowania ptaskiego z
uzyciem gruboziarnistych materiatéw sSciernych. Zwykle nie jest to konieczne, a uzycie
gruboziarnistych materiatéow $ciernych moze skutkowac nierownoscia prébek.

Jezeli konieczne jest szlifowanie przy uzyciu gruboziarnistych materiatow Sciernych, nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami, aby poprawic¢ ptasko$¢ prébek:

. Nalezy uzy¢ materiatu o jak najmniejszej ziarnistosci (nalezy pamietac, ze wydtuzy to
catkowity czas preparatyki).

»  Nalezy wykorzysta¢ zywice do inkludowania o odpornosci na Scieranie zblizonej do
odpornosci prébek.

«  Ustaw 150 obr./min zarowno dla tarczy szlifierskiej, jak i dla uchwytu probek. W przypadku
ustawienia nizszych predkosci nalezy zmniejszy¢ predkos¢ zaréwno tarczy, jak i uchwytu
prébek.

. Uzyj funkcji obrotow wspothieznych. Zaréwno tarcza, jak i gtowica dociskowa obracajg sie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

. Uzyj matej sity.
. Ustaw gtowice dociskowa w taki sposob, aby probki nie przechodzity nad srodkiem tarczy.

. Opusc ptytke uchwytu probek mozliwie najnizej bez kontaktu z powierzchnig preparatyki.
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7.5 Preparatyka reczna

Jesli nie mozna przygotowac probki przy uzyciu standardowej ptytki lub uchwytu do prébek,
mozna jg przygotowacd recznie.

Podczas recznej preparatyki prébki, nalezy trzymac jg w dtoni, a nastepnie mocno docisnac i
przesuna¢ po powierzchni tarczy.

OSTRZEZENIE
Nalezy nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ palce przed

materiatami $ciernymi oraz gorgcymi/ostrymi probkami.

OSTRZEZENIE
Podczas recznego szlifowania lub polerowania nalezy uwazac, aby nie dotknaé

tarczy.

OSTRZEZENIE
Nie probuj wyciggaé probki z uchwytu, gdy dysk sie obraca.

OSTRZEZENIE
Gdy dysk sie obraca, nalezy upewni¢ sie, ze rece nie dotykaja krawedzi ani
miski.

OSTRZEZENIE
Zawsze uzywaj okularow, rekawic i innej zalecanej odziezy ochronne;j.

Uwaga
Nie mozna wykona¢ recznej preparatyki, jesli uzywasz Tegramin z pokrywa
bezpieczenstwa.

OB B B B P

Procedura

Main menu
Specimen holder methods

Single specimen methods

Manual preparation

'\ Maintenance

TH' Configuration
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1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Manual preparation (Preparatyka reczna).

Manual preparation

Surface & Dosing

MO-Dac % DiaPro Dac

1:30 min

Rotation speed & Cooling

150 rpm £ ot

2. Ustaw parametry i materiaty eksploatacyjne, ktorych chcesz uzyé.

Manual preparation

Surface & Dosing

WO-Diac [ iaPro Dac

Time

1:20 min

150 rpm £ off

3. Nacisnij przycisk Start.
— Tarcza zacznie sie obracac z zadang predkoscig i rozpocznie sie dozowanie.

— Proces preparatyki zostanie automatycznie zatrzymany po uptywie ustawionego czasu.

Uwaga
0 Jesli chcesz zatrzymacé dysk i/lub dozowanie przed uptywem ustawionego czasu,
nacisnij przycisk Stop.
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8 Konserwacja i serwis

W celu osiggniecia maksymalnego czasu pracy i okresu eksploatacji urzgdzenia wymagana jest
odpowiednia konserwacja. Konserwacja jest wazna dla zapewnienia bezpiecznego dziatania
urzadzenia.

Procedury konserwacji opisane w tym rozdziale muszg by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany lub przeszkolony personel.

Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczeistwem (SRP/CS)

Aby uzyskac informacje na temat konkretnych czeéci zwigzanych z bezpieczenstwem, patrz
rozdziat ,,Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)” w rozdziale
,Dane techniczne” w niniejszej instrukgji.

Pytania techniczne i czesci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub podczas zamawiania czeéci zamiennych nalezy podac
numer seryjny oraz napiecie/czestotliwosé. Numer seryjny i napiecie znajduja sie na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

8.1 Czyszczenie urzadzenia

8.1.1 Czyszczenie ogdlne

W celu zapewnienia dtuzszej zywotnosci urzadzenia, stanowczo zalecamy regularne
czyszczenie.

zarysowania.

Uwaga
0 Nie nalezy uzywacd suchej sciereczki, poniewaz powierzchnie nie sg odporne na
Smar i olej moga by¢ usuwane przy uzyciu etanolu lub izopropanolu.

Uwaga
0 Nie uzywaj acetonu, benzolu ani podobnych rozpuszczalnikow.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres czasu

«  Doktadnie wyczys¢ urzadzenie i wszystkie akcesoria.

8.2 Codziennie

. Wyczysci¢ wszystkie dostepne powierzchnie za pomocg miekkiej, wilgotnej sciereczki.

»  Sprawdz wktadke misy i wyczy$¢ lub wyrzu¢ po napetnieniu jej zanieczyszczeniami.

8.2.1 Czyszczenie misy

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Maintenance (Konserwacja).

Tegramin 63



8 Konserwacja i serwis

8.3

64

Cleaning of bowl

Time

0:30 nin

Rotation speed Additional water
300 rpm B 0ff

2.  Wybierz Cleaning of bowl (Czyszczenie misy).
3. W razie potrzeby ustaw czas czyszczenia, predko$c¢ tarczy i dodatkowa wode.

Nacisna¢ klawisz F1, aby rozpocza¢ proces czyszczenia.

4
Uwaga
0 Jesli uzywana jest wktadka misy, zdejmij jg przed uruchomieniem funkcji Cleaning
of bowl (Czyszczenie misy), aby unikng¢ sptukiwania zanieczyszczen do odptywu.

Raz w tygodniu

1.  Wyczys¢ wszystkie dostepne powierzchnie miekka, wilgotng Sciereczkg i zwyktymi
domowymi detergentami.

Do intensywnego czyszczenia uzyj $rodka czyszczacego Struers.

Wyijmij rurke do preparatyki i wktadke do misy. Patrz Czyszczenie misy =63.
Usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia z wezyka odprowadzajgcego.

Wyczysé lub wymien wktadke do misy i wtdz czysta lub nowa.

Zat6z tarcze do preparatyki z powrotem na miejsce.

No o s~ Wb

Wyczys¢ stopki dociskowe i ttoki, przyktadajgce site do probek i uchwytu prébek. Patrz takze
: Czyszczenie gtowicy dociskowej =65.

Oproznij filtr wody/oleju. Patrz takze : Opréznij filtr wody/oleju =66

8.
Uwaga
0 Upewnij sie, ze woda myjaca nie jest odprowadzana do zespotu recyrkulacyjnego
(jesli jest zamontowany).

Tegramin z pokrywa lub pokrywa bezpieczenstwa

«  Wyczys¢ pokrywe lub pokrywe bezpieczenstwa wilgotng, miekka sciereczka i domowym
antystatycznym srodkiem do czyszczenia okien.
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8.3.1 Czyszczenie wezykow

Czy$¢ wezyki co tydzien lub za kazdym razem, gdy wymieniasz butelki, aby zapobiec
zaktoceniu procesu preparatyki przez resztki zawiesiny lub lubrykantu.

Procedura

1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Maintenance (Konserwacja).
2.  Wybierz Cleaning of tubes (Czyszczenie rurek).

3. Nacisnij klawisz F4, aby wybra¢ wszystkie uzywane wezyki.

Jesli chcesz zaznaczy¢ lub odznaczy¢ pojedynczy wezyk, uzyj kursora, aby przejéc¢ do
odpowiedniego wezyka i nacisnij pokretto.

Cleaning of tubes

Ho. Susp./Lub. name Status Select
1 DiaPro AllfLar, Clean 0]

2 DiaPro Largo Clean Mo

3 DiaPro Dac Lzed Yes
4 [DiaPro Dur Clean 0]

9 DP-Suspension, P 3 pym Used [

6 DP-Lubricant, Blue Uzed

7 OP-5 Clean 0]

Start cleaning Select "lsed”
w

w

4. Po wybraniu wezykdéw, ktére maja zosta¢ wyczyszczone, nacisnij przycisk F1, aby
rozpocza¢ proces czyszczenia.

5. Aby dokonczy¢ operacje, postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

8.3.2 Czyszczenie gtowicy dociskowej

Uzyj Cleaning of specimen mover head (Czyszczenie gtowicy dociskowej) do czyszczenia stép
wywierajgcych nacisk na probki oraz blokady, ktora zabezpiecza ptytke uchwytu probek w
przypadku pojedynczych probek.

Procedura
1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Maintenance (Konserwacja).

2.  Wybierz Cleaning of specimen mover head (Czyszczenie gtowicy dociskowej).

Tegramin 65



8 Konserwacja i serwis

8.3.3

66

Cleaning of specimen mover head

The purpose of this screen is to make it possible to clean certain
mechanical parts of the specimen mover head,

Lower feet activate lock

3.  Wybierz F1, aby opuscic stopy i wyczyscic¢ lub nasmarowac ttoki.

Nacisna¢ klawisz F2, aby aktywowac¢ blokade.

4

Uwaga

o Nigdy nie nalezy wymuszaé ruchéw z uzyciem sity. Jesli elementy nie poruszajg sie
tak, jak powinny, nalezy skontaktowad sie z serwisem Struers.

Oproznij filtr wody/oleju

Urzadzenie jest wyposazone w filtr wody/oleju, ktéry usuwa nadmiar wody i oleju z uktadu
zasilania sprezonym powietrzem.

Regularnie oprézniaj filtr.
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Procedura

A Otwieranie zaworu spustowego

1. Zlokalizowaé¢ zawdr spustowy z tytu maszyny.

2. Przytrzymaj szmatke pod zaworem wylotowym i nacisnij zawor, aby opréznic filtr
wody/oleju.

8.4 Raz w roku

8.4.1 Testuj urzadzenia zabezpieczajace

Urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ testowane przynajmniej raz w roku.

OSTRZEZENIE
Nie wolno uzywac urzadzenia z uszkodzonymi systemami zabezpieczajgcymi.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

OSTRZEZENIE
A Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa muszg by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
o Testy powinny by¢ zawsze wykonywane przez wykwalifikowanego technika
(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).
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Zatrzymanie awaryjne

1. Nacisnij przycisk StartUrzadzenie rozpocznie prace.

* ‘ 2. Nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego.

@ 3. Jesli operacja nie zatrzymuje sie, nacisna¢ przycisk Stop.
4. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Jesli posiadasz urzadzenie z pokrywa bezpieczenstwa:

n 1. Nacisnij przycisk StartUrzadzenie rozpocznie prace.

/. \ . Nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego.
@O 3. Otworzy¢ pokrywe bezpieczenstwa.

@ 4. Jesli operacja nie zatrzymuje sie, nacisna¢ przycisk Stop.

5. Skontaktuj sie z serwisem Struers.

8.5 W razie potrzeby

8.5.1 Kalibracja wydajnosci pompy

Ilo$¢ cieczy dostarczanej na powierzchnie przygotowywania moze z czasem ulec zmianie. Mozna
skalibrowac kazda pompe osobno, aby utrzymac staty poziom dozowania.

W celu uzyskania najwyzszej precyzji zalecamy kalibracje wydajnosci pompy co 3 miesigce oraz
po kazdej wymianie wezykow.

Procedura
1. W Main menu (Menu gtéwne), wybierz Maintenance (Konserwacja).
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Maintenance

"% Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl

W% Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

i Service information

2.  Wybierz Calibration and adjustments (Kalibracja i regulacje).

Calibration and adjustments

27/ Calibration of pump capacity
tfll'\lé' Adjustment of tube cleaning time

_..L fdj. of specimen mover plate height

3. Wybierz Calibration of pump capacity (Kalibracja wydajnosci pompy).

Calibration of pump capacity

Calibration item Calibration value

2% Dosing pump %
[ Dosing pump 2: 530 fil min
2% Dosing pump 2: 53.0 ml/min
Dosing pump 4: 5240 fil min
i 53,0 Ml min
93,0 ml# min
SE0 ml# min

605
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8.5.2

70

4.

10.

11.

Wybierz pompe, ktérg chcesz skalibrowad.

Wymien butelke w wybranej pozycji pompy na pojemnik z wodg i wybierz F1, aby uruchomi¢
pompe.

Gdy woda wyptywajaca z dyszy bedzie czysta, naci$nij klawisz F1, aby zatrzymac¢ pompe.

Pod dysze dozujaca nalezy podstawi¢ pusty cylinder pomiarowy. Aby uzyska¢ maksymalng
doktadnos¢, zwazy¢ cylinder pomiarowy.

Nacisnij klawisz F1, aby rozpocza¢ proces kalibracji. Pompa pracuje przez 60 sekund.

Po zatrzymaniu pompy zmierz objeto$¢ wody w zbiorniku lub ponownie zwaz cylinder
pomiarowy.

Calibration of pump capacity

[:alihraftit Enter the reading from the
Dosing measuring glass

9 Dosing
| 53.n|¢|
ave & Exl

Wprowadz zmierzona ilos¢ wody i potwierdz nowa wartosé, wybierajagc Save & Exit (Zapisz i
wyjdz).

Urzadzenie przelicza poziomy dozowania na podstawie wprowadzonej wartosci.

W razie potrzeby powtérz proces dla pozostatych butelek.

Regulacja czasu czyszczenia wezyka

Urzadzenie jest wyposazone w funkcje okreslenia przedziatu czasowego niezbednego do
wyczyszczenia catej dtugosci wezyka. Wartosci te sg rowniez wykorzystywane podczas
ponownego napetniania wezyka zawiesing lub lubrykantem po czyszczeniu wezyka. W zwigzku z
tym mozliwa jest regulacja czasu czyszczenia, np. gdy wezyki zostang skrécone po instalacji
jednostek dozujgcych.

Aby wyregulowacé czas czyszczenia wezyka:

1.

W Main menu (Menu gtowne), wybierz Maintenance (Konserwacja).
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Maintenance

ey

Cleaning of tubes

M\ Cleaning of bowl

¥¥ Cleaning of specimen mover head
Calibration and adjustments

E Reset functions

i Service information

2.  Wybierz Calibration and adjustments (Kalibracja i regulacje).

Calibration and adjustments

~

< Calibration of pump capacity
U

A1l Adjustment of tube cleaning time

_,L Adj. of specimen mover plate height

3.  Wybierz Adjustment of tube cleaning time (Regulacja czasu czyszczenia wezyka).
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Adjustment of tube cleaning time

Setup item Settings
Pump 1-6, time from empty to filled tube: 08
Pump 1-&, cleaning time: 300 5
Pump 7, time from empty to filled tube: 1705
Pump 7, cleaning time: 30,0 s
Pump 7, time from T-pipe to nozzle: 903

Time from empty to filled tubes (Czas od opréznienia do napetnienia wezyka) - pompy 1-6
Wydtuzyé czas, jesli:

— Zawiesina diamentowa lub lubrykant nie docierajg do dysz dozujgcych po zakonczeniu
czyszczenia, przed rozpoczeciem etapu preparatyki.

Skrécié czas, jesli:
— Zawiesina diamentowa lub lubrykant sg dozowane przed rozpoczeciem dozowania
wstepnego.

Time from empty to filled tubes (Czas od opréznienia do napetnienia wezyka)- pompa 7
Wydtuzyé czas, jesli:
— Zawiesina $rodka OP nie dociera do dysz dozujacych po zakonczeniu czyszczenia, przed
rozpoczeciem etapu preparatyki.
Skracié czas, jesli:
— Zbyt duza ilo$¢ zawiesiny $rodka OP jest dozowana przed rozpoczeciem dozowania
wstepnego.

Czas czyszczenia

Mozesz ustawic czas czyszczenia dla wszystkich wezykow. Czas czyszczenia okresla czas, w
ktérym pompa pracuje podczas cyklu czyszczenia.

Czas od ztacza tréjdroznego do dyszy - tylko pompa 7

Mozna takze ustawic czas przeptywu wody ptuczacej ze ztacza trojdroznego, gdzie jest ona
dodawana, do dyszy.
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8.5.3  Zmien rurki

W przypadku stosowania lubrykantéw na bazie alkoholu, rurki Novoprene zamontowane w
pompach z czasem stwardnieja. Silikon ma lepsza odpornos¢ na alkohol.

Rurki mozna zastapic¢ zestawem rurek silikonowych dotagczonym do urzadzenia.

1. Odtacz rurki dozujgce na biatym ztgczu. Ztagcze musi pozostaé na rurce podtgczonej do
urzadzenia.

B

2. Odtacz przeciwlegty koniec rurki od urzadzenia.(A)

3. Naci$nij dwa zaczepy u podstawy pompy (B) i zdejmij pompe z osi.

4. Nacis$nij dwa zaczepy przy pompie (C) i zdejmij ostone dolna.
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5. Wyjmij trzy rolki.

6.  Wymontuj przewod Novoprene.

7.  Zwro¢ uwage na odlegtos¢ miedzy dwoma biatymi zaciskami na przewodzie Novoprene.
8. Przesun biate klipsy i ztacze do nowej rurki silikonowe;j.
9. Wt6z nowa rurke do obudowy i mocno docisnij.

10. Wciénij trzy rolki w obudowe pompy.

11. Ponownie zamontuj dolng pokrywe.
12. Wciénij pompe z powrotem na 0s.

13. Ponownie podtacz weze.
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8.6

8.7

8.8

14. Upewnij sie, ze rurki sg prawidtowo podtgczone, aby ciecz byta pompowana do
urzadzenia.

Menu Service information (Informacje dotyczace czynnosci
serwisowych)

Informacje serwisowe to informacje tylko do odczytu. Nie mozna zmieniaé ustawien
urzadzenia.

Informacje serwisowe moga by¢ wykorzystywane we wspotpracy z dziatem serwisowym
Struers w celu zdalnej diagnostyki sprzetu.

Informacje serwisowe sg dostepne wytacznie w jezyku angielskim.

Informacja o catkowitym czasie pracy i serwisowaniu urzadzenia jest wyswietlana na ekranie
podczas uruchamiania.

Czesci zamienne

Aby uzyskac informacje na temat konkretnych czeéci zwigzanych z bezpieczenstwem, patrz
rozdziat ,,Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (SRP/CS)” w rozdziale
,Dane techniczne” w niniejszej instrukcji.

Pytania techniczne i cze$ci zamienne

W przypadku pytan technicznych lub zamawiania czes$ci zamiennych nalezy podaé¢ numer
seryjny i rok produkcji. Informacje te znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

W celu uzyskania dalszych informacji lub sprawdzenia dostepnosci czesci zamiennych nalezy
skontaktowac sie z serwisem Struers. Dane kontaktowe dostepne sg na stronie Struers.com.

Serwis i naprawy
Zalecamy, aby co roku lub po kazdych 1500 godzinach uzytkowania wykonywac regularne
przeglady serwisowe.

Po uruchomieniu urzadzenia na wys$wietlaczu sa wyswietlane informacije o catkowitym czasie
pracy i informacjach serwisowych.

Po 1500 godzinach pracy na wyswietlaczu pojawi sie komunikat przypominajacy
uzytkownikowi, ze nalezy zaplanowac przeglad serwisowy.

(elektromechanika, elektronika, mechanika, pneumatyka itp.).

Uwaga
0 Serwis moze by¢ wykonywany wytgcznie przez wykwalifikowanego technika
Skontaktuj sie z serwisem Struers.
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9 Utylizacja

Urzadzenia oznaczone symbolem WEEE zawierajg czesci elektryczne i
elektroniczne i nie moga by¢ utylizowane jako odpady ogdlne.

W celu uzyskania informacji na temat prawidtowej metody utylizacji zgodnej z
przepisami krajowymi nalezy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami.

W przypadku utylizacji materiatéw eksploatacyjnych i cieczy recyrkulacyjnej
nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

OSTRZEZENIE
W razie pozaru nalezy powiadomic¢ osoby postronne oraz straz pozarng i odcigé
zasilanie. Uzyj gasnicy proszkowej. Nie uzywac wody.

Uwaga

Chtodziwo zawiera dodatek oraz opitki z procesu ciecia lub szlifowania.
c Nie wylewa¢ chtodziwa do gtownego odptywu.

Nalezy przestrzegac¢ aktualnych przepiséw bezpieczefstwa dotyczacych

postepowania z opitkami i chtodziwem oraz ich utylizacji.

Kontroluj rodzaje cietych lub szlifowanych metali oraz ilo$¢ wytwarzanych opitkdw.

W zaleznosci od cietych lub szlifowanych materiatow, wymieszanie opitkow metalicznych
pochodzacych z metali o duzej réznicy w elektrododatnio$ci moze prowadzi¢ do reakcji
egzotermicznych, jesli wystapig sprzyjajgce temu warunki.

Przyktady:

Ponizej przedstawiono przyktady potaczen, ktdére moga prowadzi¢ do reakcji egzotermicznych,
jesli podczas ciecia lub szlifowania w tym samym urzadzeniu wytworzona zostanie duza ilos¢
opitkdw, a takze wystapia sprzyjajace warunki:

. Aluminium i miedz

«  Cynkimiedz.
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10 Rozwiazywanie problemow

10.1 Problemy ze szlifowaniem i polerowaniem

Btad

Przyczyna

Dziatanie

Hatas podczas uruchamiania
urzadzenia lub dysk obrotowy nie
obraca sie.

Pas nie jest wystarczajgco
napiety.

Pas musi by¢ napiety.

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

Urzadzenie nie dziata po
nacisnieciu przycisku Start.

Wytacznik gtowny jest
wytgczony.

Wiacz wytacznik
gtowny.

Bezpiecznik jest przepalony
(znajduje sie z tytu
urzadzenia).

Wymien bezpiecznik.

Woda nie sptywa.

Waz spustowy sciéniety.

Wyprostuj waz.

Zatkany waz spustowy.

Wyczysé waz.

Waz spustowy nie jest
pochylony w dét.

Wyreguluj waz do
statego nachylenie.

Przeptyw wody chtodzacej zostaje
zatrzymany.

Zamkniety kurek doptywu
wody.

Wtacz wode.

Whbudowany kurek wody
zamkniety.

Wiacz wode.

Whudowany kran z woda
zablokowany

Oczy$¢ kran.

Zablokowany filtr na wlocie
wody

Filtr nalezy czysci¢
wytacznie sprezonym
powietrzem.

Nieprawidtowe ustawienie
oprogramowania.

Sprawdz ustawienia
oprogramowania.

Niedostateczny przeptyw wody.

Wbudowany zawér wody
niedrozny.

Wyczysé kran.

Niedrozny filtr na
doprowadzeniu wody.

Wyczysce filtr.

Zawor wody wymaga regulaciji.

Patrz Regulacja
przeptywu wody =25.

Woda chtodzaca wycieka po
zatrzymaniu.

Usterka zaworu
elektromagnetycznego.

Zawor
elektromagnetyczny
musi zostac
wymieniony.

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.
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Btad Przyczyna Dziatanie
State nieregularne zuzycie Zuzyta ztaczka uchwytu na Nalezy wymienic
> hieregurarne zuzy probki / ptytki uchwytu probek  ztaczke.
powierzchni szlifujgcej / . . .
polerujacej lub gtowicy dociskowej w Skontaktuj sie z
' urzadzeniu. serwisem Struers.

Dysk je nierd L . . S

ys prac.u1e. nierowno lub Sita jest za duza. Zmniejszyc site.
zatrzymuje sie.

Wytacz urzadzenie.

Odczekaj kilka minut,
a nastepnie uruchom
Przemiennik czestotliwosci ponownie urzadzenie.
zatrzymat urzadzenie. Jedli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem
Struers.

Dysk zatrzymuje sie.

Prébki sg szersze niz promien  Uzyj mniejszych
tarczy do preparatyki. prébek.

Ustaw ponownie
poziome potozenie
uchwytu na probki /
ptyty obrotnicy
prébek. Patrz
Regulacja pozycji
poziomej uchwytu lub
ptyty przenosnika
probek =60.

Prébki przemieszczaja sie nad

Nieréwne probki. , .
P srodkiem tarczy.

10.2 Komunikaty o btedach

Przed kontynuacjg pracy nalezy skorygowac btedy.

Nacisnij Enter, aby potwierdzi¢ btad lub komunikat.
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#

Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

% ERROR

Emergency stop activated,

(Aktywowany wytacznik

awaryjny)

Wytacznik awaryjny
zostat aktywowany.

Dezaktywuj wytgcznik
awaryjny.

13

Q ERROR

Group name is already in use,
Please select another name.

QO

(Nazwa grupy jest juz uzywana.

Wybierz inng nazwe.)

Wprowadzona nazwa
grupy metod juz
istnieje.

Nalezy uzy¢ innej nazwy
grupy.

14

(%] ERROR

Method name is already in use,
Please select anather name,

O

(Nazwa metody jest juz
uzywana.Wybierz inng nazwe.)

Wprowadzona nazwa
metody juz istnieje.

Nalezy uzy¢ innej nazwy
metody.

15

(X ERROR

O

is a reserved name,
Please select another name,

(,” jest nazwa

zarezerwowanga.Wybierz inng

nazwe.)

Nazwa, ktérej chcesz
uzyc, jest
zarezerwowana przez
urzadzenie.

Uzyj innej nazwy.
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10 Rozwigzywanie probleméw

# Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

#19

(X% ERROR

Please raise the specimen holder
hiead before you press START,

Aby madc kontynuowac,
gtowica uchwytu probki

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat, a nastepnie

19 L . . .
° Ok musi znajdowaé siew  przesun gtowice uchwytu
potozeniu gornym. na probki do gornego
potozenia.

(Przed nacisnieciem przycisku
Start nalezy podnies$¢ gtowice
uchwytu na prébki.)

(%] ERROR 123

The methud' is used for process, Metoda jest obecnie Nacisnaé przycisk

Some functions are not allowed, uzywana i niektdre ,Enter”, aby potwierdzi¢

23 parametry mg moga komunikat.

o Ok zostac zmienione, a . )
niektére funkcje sa Nalezy poczekac na
niedostepne. zakonczenie procesu.

(Metoda jest uzywana dla
procesu. Niektore funkcje sg
niedozwolone.)
Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
Poniewaz materiaty komunikat i wybrac
; eksploatacyjne lubrykant, ktéry jest

0 ERROR #24 2definiowane przez kompatybilny z wybrang
uzytkownika nie sg zawiesing, lub zmieni¢

Suspension and lubricant are not podzielone na grupy rodzaj lubrykantu dla

compatible, produktéw, mozliwe lubrykantu

24 jest potaczenie zdefiniowanego przez

o

(Zawiesina i lubrykant nie sg
kompatybilne.)

zdefiniowanej przez
uzytkownika zawiesiny
ze zdefiniowanym przez
uzytkownika
niekompatybilnym
lubrykantem.

uzytkownika. Operacje te
wykonuje sie w widoku
User lubricant
configuration
(Konfiguracja lubrykantu
uzytkownika) w menu
Configuration
(Konfiguracja).
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#

Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

25

(X ERROR

e

Surface and suspension are nof

compatible,

o Qi

cn

(Powierzchnia i zawiesina nie sg

kompatybilne.)

Podczas tworzenia
metody nie jest mozliwe
potaczenie
zdefiniowanej przez
uzytkownika zawiesiny
z niekompatybilng
powierzchnia.

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat i wybrac inng
zawiesine (lub
powierzchnie).

27

(X ERROR

Specimen holder cannot be moved

up.

- Qi

-]

(Uchwyt prébek nie moze byé

przesuwany w gore.)

Proces w trybie
uchwytu probki
zakonczyt sie, ale z
powodu btedu w
uktadzie redukcji
ci$nienia podniesienie
uchwytu nie powiodto
sie.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

28

Q ERROR

apecimen holder cannot be moved

down,

- Qi

(Uchwyt prébek nie moze byé

przesuwany w dot.)

Uchwyt probek nie
moze zostac
opuszczony z powodu
btedu w uktadzie
redukgcji cisnienia.

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

35

(X ERROR

Consumable name is already in
se, Please select another name.,

- N

(Nazwa materiatu

eksploatacyjnego zostata juz

uzyta. Wybierz inng nazwe.)

Wprowadzona nazwa
materiatu
eksploatacyjnego juz
istnieje.

Nacisna¢ przycisk
~Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Uzyj innej nazwy
materiatu
eksploatacyjnego.
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10 Rozwigzywanie probleméw

# Komunikat o btedzie Wyjasénienie Dziatanie
(%] ERROR #3)
Editing restricted by Zmiana trybu dziatania
operation mode, na Development
38 (Tworzenie) lub
o Ok Configuration
7 (Konfiguracja).
(Edycja ograniczona trybem
pracy.)
Aby aktywowac Level
measuring in bottles
(%) ERROR #40) (Pomiar poziomu w
T I
Function disabled in the screen measuring in bottles . P be]
S . . wybierz Yes (Tak).
Options", (Pomiar poziomu w . o
Nastepnie wro¢ do menu
40 butelkach) zostata . X
. Bottle configuration
Ok ustawiona na No (Nr) na ) . N\
. . (Konfiguracja butelki) i
ekranie Options .
(Opce). ustaw rzeczywisty
(Funkcja wytaczona na ekranie poziom pozostatego
"Opcje".) ptynu dla wszystkich
skonfigurowanych
butelek.
Q ERROR #43 o _
Nacisna¢ przycisk
»,Enter”, aby potwierdzi¢
Manual dosing not allowed from komunikat.
this menu. -
43 Funkcja niedostepnaw  wybra¢ metode i krok
biezacym menu. zawierajacy materiat
o L eksploatacyjny
przewidziany do
(Reczne dozowanie nie jest dozowania.
dozwolone z tego menu).
(X} ERROR 847
. Nacisnij przycisk Enter,
Tubels) not selected for cleaning, aby potwierdzic
please use the turn-push-button komunikat.
to select tubels), Nie wybrano jeszcze . o
a7 wezykow Wybierz wezyki, ktore

O

(Nie wybrano kanatow do
czyszczenia, nalezy uzyc

pokretta wielofunkcyjnego, aby

wybrac¢ kanaty).

przeznaczonych do
czyszczenia.

maja zostac
wyczyszczone, a
nastepnie ponownie
wybierz opcje
czyszczenia.
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# Komunikat o btedzie Wyjasénienie Dziatanie

Q ERROR #56
Emergency stop activated, but
24¥ OC control power is not
disconnected!

Please call service technician,

Wytacznik awaryjny
56 zostat aktywowany, ale  Skontaktuj sie z
& zasilanie sterujgce 24 V  serwisem Struers.
nie zostato odtgczone.
(Aktywowany wytgcznik
awaryjny, ale zasilanie sterujace
24 V DC nie zostato odtaczone!
Wezwij technika serwisu)

Q ERROR #57

Emergency stop activated, but

24¢ OC control power is

constantly dlscupnected! B Wytacznik awaryjny

Please call service technician, zostat aktywowany, ale  Skontaktuj sie z

57 A . :
& zasilanie sterujgce 24V serwisem Struers.
jest stale odtaczone.

(Aktywowany wytgcznik
awaryjny, ale zasilanie sterujace
24V DC jest na state odtaczone!
Wezwij technika serwisu)

(X ERROR #50

Nacisng¢ przycisk

No air or air pressure too Low! »Enter”, aby potwierdzic
Wystapita awaria zrodta  komunikat.

59 . .
sprezonego powietrza.  Sprawdz i przywréé
o Ok zasilanie sprezonym
powietrzem.
(Brak powietrza lub cisnienie
powietrza zbyt niskie!)
(%] ERROR B0 o
Sprawdzic zasilanie
sprezonym powietrzem i
Pressure requlating error! . ponownie uruchomi¢
60 g 9 VY}/SFQRI{ btad reduktora maszyne.
cisnienia.
Jesli btad nadal
o Uk wystepuje, skontaktuj

sie z serwisem Struers.
(Btad regulaciji cisnienia!)
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#

Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

61

Q‘ ERROR #i5]

Pressure system not calibrated!

O

(System cisnieniowy nie jest
skalibrowany!)

Uktad ci$nienia nie jest
prawidtowo
skalibrowany.

Nacisna¢ przycisk
»,Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

64

#6d

(] ERROR

Disc motor not stopped!

O

(Silnik dysku nie zatrzymat sie!)

Po nacisnieciu
przycisku ,,Stop” lub po
uptywie czasu
przygotowywania tarcza
przygotowujaca nie
zatrzymuje sie.

Nacisna¢ przycisk
»,Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Uzy¢ wytacznika
awaryjnego do
zatrzymania tarczy.
Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

65

(X ERROR #65

Specimen holder motor not
started or the motor is stopped
due to an error!

O

(Silnik uchwytu prébki nie
zostat uruchomiony lub silnik
zostat zatrzymany z powodu
btedu!)

Silnik uchwytu probek
nie mogt zostac
uruchomiony lub
zatrzymany przed
uptywem czasu
przygotowywania.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie. Zmniejsz site
i ponownie rozpocznij
proces.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

66

Specimen holder motor
overloaded, please reduce the
force,

O

(Przeciazenie silnika uchwytu
probki, nalezy zmniejszy¢ site.)

Silnik uchwytu probek
jest przecigzony i
przegrzewa sie.

Naci$nij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat.

Odczekaé chwile, az
silnik ostygnie,
zmniejszy¢ site i
kontynuowac proces
przygotowywania.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.
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10 Rozwigzywanie problemoéw

# Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

Q ERROR

Specimen holder motor driven by
disc motor, BLOC motor voltage
critically high!

#aS

Silnik uchwytu probek

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Przemies¢ uchwyt na
prébki bardziej w lewo
(aby zmniejszy¢ site

67 o Ok jest napedzany przez tarcia) lub zmniejsz site
tarcze przygotowujaca.  j/lub predkos¢ silnika
(Silnik uchwytu prébki dysku. Ponownie nacisnij
napedzany silnikiem tarczy, E:zzusl;SITART. Je§l|
napiecie silnika BLDC krytycznie adha a. V\{ystepUJe,
wysokiel) skontaktuj sie z
serwisem Struers.
Nacisna¢ przycisk
»,Enter”, aby potwierdzi¢
(%) ERROR 60 komunikat.
Przemies¢ uchwyt na
BLOC motor regulator output is probki bardziej w lewo
zero, motor driven by disc motor, | Silnik uchwytu na (aby_ zmniejszyc ?'*Q _
68 probki jest napedzany tarcia) lub zmniejsz site
e Uk przez tarcze do |/|.Ub predkos'é silnika
preparatyki. dysku.
(Wyjscie regulatora silnika Ponowzlesn_?::;,?c
BLDC wynosi zero, silnik przycisk., )
napedzany jest silnikiem tarczy.) Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.
Q ERROR #69
Left or right end stop of
specinen mover head not adjusted! | Ograniczniki kracowe
69 gtowicy dociskowej nie  Skontaktuj sie z

O

(Nie wyregulowano lewego lub
prawego ogranicznika gtowicy
dociskowej!)

sg prawidtowo
wyregulowane.

serwisem Struers.
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#

Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

70

(X% ERROR

#7

The following dosing pump motor
has a bad electrical connection:

Pump motor O
Ok

(Ponizszy silnik pompy

dozujacej ma zte potaczenie

elektryczne:)

Brak potgczenia
elektrycznego ze
wskazang pompa.

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat.

Wytacz urzadzenie.

Zdemontowac odnosny
modut pompy i ponownie
wsung¢ na miejsce.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

71

(%] ERROR

Specimen mover motor power
supply out of range or missing!

o

#71

(Brak zasilania silnika gtowicy

dociskowej lub wartos¢

zasilania poza zakresem!)

Napiecie zasilania
silnika uchwytu probek
jest zbyt wysokie lub
zbyt niskie (24 V DC +/-
10%).

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

72

Q ERROR

249 OC supply out of range or

migsing!

OIJk

(Zasilanie 24 V DC poza

®77

zakresem lub brak zasilania!)

Napiecie zasilania 24 V
DC poza zakresem
10%. Zrédto zasilania
musi zostac
wyregulowane lub
wymienione.

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

73

Q ERROR

12y OC supply out of range or

missing!

-

(Zasilanie 12 V DC poza

#77

zakresem lub brak zasilania!)

=1

Napiecie zasilania 12 V
DC poza zakresem
10%. Ptytka drukowana
moze by¢ uszkodzona.

Nacisnij przycisk Enter,
aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.
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#

Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

74

(%) ERROR

a%¥ OC supply out of range or

migsing!

an

#74

(Zasilanie 5 V DC poza zakresem

lub brak zasilania!)

Napiecie zasilania 5V
DC poza zakresem
btedu 10%. Ptytka
drukowana moze by¢
uszkodzona.

Nacisna¢ przycisk
»,Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

80

Q ERROR

Frequency inverter error!

An undervoltage state is detected,

O

(Btad przetwornika

czestotliwosci! Wykryto stan

zbyt niskiego napiecia.)

Wykryto btad
przemiennika
czestotliwosci.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Sprawdz zasilanie.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

81

(X ERROR

Frequency inverter error!

An overvoltage state is detected,

an

(Btad przetwornika

#81

czestotliwosci! Wykrywany jest

stan przepiecia.)

Napiecie zasilania
sieciowego jest zbyt
wysokie lub
przemiennik
czestotliwosci jest
uszkodzony.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Sprawdz zasilanie.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

82

(X ERROR

Frequency inverter error!

The disc motor is overloaded.

O

(Btad przetwornika

czestotliwosci! Silnik dysku jest

przecigzony.)

Silnik tarczy jest
przecigzony, ale nie jest
jeszcze przegrzany.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Zmniejsz site i kontynuuj
proces preparatyki.
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# Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

(X ERROR

Frequency inverter error!
The safety signal is not
activated,

83 o 0k

(Btad przetwornika
czestotliwosci! (Sygnat
bezpieczenstwa nie jest
aktywowany.)

Sygnat bezpieczenstwa
w przemienniku
czestotliwosci (ze
sterowaniem przez
ptytke drukowana
urzadzenia) nie zostat
aktywowany.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

(X ERROR

Frequency inverter error!
Alarm code: 0
Fault code: 0

ollk

84

(Btad przetwornika

czestotliwosci! Kod alarmu:

OKod usterki: 0)

Wykryto btad
przemiennika
czestotliwosci.
(Przedstawione kody
odnosza sie do
instrukcji falownika).

Nacisna¢ przycisk
~Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

Zanotowac kody btedow,
aby poméc w
odnalezieniu usterki.

88
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# Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

(X ERROR

The cover is not closed
completely or cover sensor
defective.

O

(Pokrywa nie jest catkowicie
zamknieta lub czujnik pokrywy
jest uszkodzony).

887

87

Czujnik pokrywy nie
zostat aktywowany lub
jest wadliwy.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Otworzy¢ i zamknaé
pokrywe, sprawdzi¢ pod
katem ewentualnych
przeszkéd.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

Sprawdz, czy pokrywa
jest catkowicie
zamknieta, a nastepnie
nacisénij przycisk START.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

W przypadku modeli bez
pokrywy
zabezpieczajgcej mozesz
obstugiwad urzadzenie
podczas oczekiwania na
serwis.

Przejdz do Options
(Opcje) i ustaw Allow
operation with cover
open (Zezwalaj na
dziatanie przy otwartej
pokrywie) na Yes (Tak).
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10 Rozwigzywanie probleméw

# Komunikat o btedzie Wyjasénienie Dziatanie
Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.
(%] ERROR #89 .
Ponownie uruchom
& bad electrical connection for urzadzenie.
the following output is detected: W niektorych
Y-motor Blad wyjécia przypad!<ach (zaleznie od
tego, ktory modut ulegt
89 e 0k elektrycznego, np. .. .
silnik X” awarii) mozna nadal

(Wykryto nieprawidtowe
potagczenie elektryczne dla
nastepujacego wyjscia:)

Silnik X

korzystac z urzadzenia.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

Zanotowac kody btedow,
aby poméc w
odnalezieniu usterki.

Q ERROR

#90)

Mo communication to frequency

inverter!
90

Nacisna¢ przycisk
»,Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom

urzadzenie.
o Ok Jesli btad nadal
(Brak k aci wystepuje, skontaktuj
rax xomunikacji z sie z serwisem Struers.
przemiennikiem czestotliwosci!)
(%] ERROR 192
gtl)sqlﬁ;wsllzso:vt;etrzajest Sprawdz podtgczenie
Mo it or air pressure too Low! W ykonac’ A’ d'uztment sprezonego powietrza i
y . J nacisnij Enter, aby
92 of specimen mover

Esc | Cancel o 0k

(Brak powietrza lub cisnienie
powietrza zbyt niskie!)

plate height
(Ustawienie wysokosci
ptytki uchwytu prébek).

przeprowadzi¢ regulacje,
lub nacisnij ESC, aby
przerwac regulacje.

90
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# Komunikat o btedzie

Wyjasénienie

Dziatanie

(%) ERROR #93

Force system error or air
pressure too Low!

o Qi

(Btad systemu sity lub zbyt
niskie cisnienie powietrza!)

93

Cisnienie sprezonego
powietrza jest zbyt
niskie lub wystagpita
awaria uktadu regulacji
ci$nienia.

Nacisna¢ przycisk
»Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Sprawdz przytacze
sprezonego powietrza
(ci$nienie powinno
miesci¢ sie w przedziale
od 6 do 10 baréw)

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

Q ERROR 194

& bad electrical connection for
the following input is detected:

BP 2
94 o 0k

(Wykryto nieprawidtowe
potagczenie elektryczne dla
nastepujacego wyjscia:)

BP 2

Btad wejscia
elektrycznego, np. “BP
2",

Nacisna¢ przycisk
~Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Maszyna moze by¢
wykorzystywana do
recznego
przygotowywania
préobek, ale
przygotowywanie probek
w trybie automatycznym
nie bedzie mozliwe.

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

(X ERROR #97

Start denied, an emergency stop
matfunction is detected, Please
call service technician.

97 Q Ok

(Odmowa startu. Wykryto
nieprawidtowe dziatanie
wytacznika awaryjnego. Wezwij
technika serwisu)

Awaria wytacznika
awaryjnego.

Nacisna¢ przycisk
~Enter”, aby potwierdzi¢
komunikat.

Ponownie uruchom
urzadzenie.

Jesli btad nadal
wystepuje, skontaktuj
sie z serwisem Struers.

Zabronione jest
obstugiwanie urzadzenia
z uszkodzonym
wytacznikiem
awaryjnym.
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# Komunikat o btedzie

Wyjasénienie Dziatanie

(X ERROR

#99

Start denied. Cover not installed
properly, Please call service
technician.

o

99

(Odmowa startu. Pokrywa nie
jest prawidtowo zainstalowana.
Wezwij technika serwisu)

Pokrywa
bezpieczenstwa zostata
zdemontowana.
Inzynier Struers Service
musi zresetowac
ustawienie w menu
Options (Opcje).

Skontaktuj sie z
serwisem Struers.

11 Dane techniczne

11.1 Dane techniczne

Tegramin-25
Pojemnosé Indywidualne probki Srednica: 6 x 40 mm / 3 x 50 mm
Uchwyt prébek Srednica: 140 mm
Tarcza Srednica 250 mm (10”)

Predkos¢ obrotowa

40-600 obr./min, zmienna skokowo
co 10 obr./min

Kierunek obrotéw

Przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara

Moc silnika

- Ciagty (S1)

750 W (1,0 KM)

— Maksymalna (S3)

1125 W (1,5 KM)

92
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Tegramin-25

Gtowica dociskowa

Indywidualna probka

- Sita

5-50 N ze skokiemco 5 N

— Wysokos¢ probki

8-35mm (0,31-1,37")

Uchwyt probek

— Sita

30-300 N ze skokiem co 10 N

— Wysokos¢ prébek

12-31 mm (0,45-1,22")

Predko$¢ obrotowa

50-150 obr./min, zmienna skokowo
co 10

Kierunek obrotéw

W prawo / w lewo

Silnik

120 W

Moment obrotowy

7,5 Nm (5,6 ft-bf)

Funkcje Czujnik usuniecia 50-5000 um ze skokiem co 10 pm
materiatu (wbudowany)
Metody w zestawie Struers Metody Metalog Guide: 10
Metody niestandardowe: maks. 200
Opcje Automatyczne Tak
dozowanie, do 7 pomp
Przezroczysta pokrywa Tak
Pokrywa zabezpieczajaca  Tak

Uktad chtodzenia z
funkcja recyrkulacji

Uktad chtodzenia 3

Oprogramowanie i
elektronika

Elementy sterujace

Panel dotykowy, pokretto
wielofunkcyjne

Wyswietlacz

LCD, kolorowy wyswietlacz TFT 5,7",
320 x 240 punktow z podswietleniem
LED

Normy bezpieczenstwa

Oznakowane znakiem CE zgodnie z
dyrektywami UE

REACH

Aby uzyskac informacje na temat
REACH, skontaktuj sie z lokalnym
oddziatem firmy Struers.
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94

Tegramin-25

Warunki pracy

Temperatura otoczenia

5-40°C (41 - 104°F)

Wilgotnos¢

35 - 85% wilgotnosci wzglednej bez
kondensacji

Zasilanie

Napiecie/czestotliwosé

200-240V (50-60 Hz)

Moc, wlot

1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe
(L1+L2+PE)

Instalacja elektryczna musi by¢
zgodna z , kategorig II instalacji”

Moc, nominalne 1060 W
obcigzenie

Moc, pusty zatadunek 13 W
Prad, obcigzenie 53A
nominalne

Natezenie pradu, 10,0 A
maksymalne obcigzenie

Natezenie pradu przy 3,0A

najwiekszym obcigzeniu

Zasilanie wodne

Cisnienie, woda
wodociggowa

1-9,9 bara (14,5-143 psi)

Przeptyw, woda sieciowa

Min. 1 I/min (0,3 gpm)

Wlot wody, ztacze

Srednica: 3/4"

Wylot wody, ztagcze

Srednica: 40 mm (1 1/2")

Zasilanie powietrzem

Cisnienie, sprezone
powietrze

6-9,9 bara (87-143 psi)

Przeptyw, sprezone
powietrze

Min. 3,5 I/min (0,9 gpm)

Jakos$¢ powietrza,
sprezone powietrze

Dostarczane powietrze musi by¢ klasy
5.6.4. lub wyzszej, zgodnie z
wymogami normy ISO 8573-1

Wlot powietrza, sprezone
powietrza, ztgcze

Srednica: 6 mm (%")

Wyciag (wytacznie z
pokrywa)

Podtaczenie

Srednica: 50 mm (2”)

Zalecana wydajnosé

50 m3/h (1750 ft3/h) przy 0 mm stupa
wody

Tegramin
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Tegramin-25

Kategorie / poziom
wydajnosci obwodow
bezpieczenstwa

Wytacznik awaryjny

Kategoria zatrzymania 0, EN60204-1
PL c, Kategoria 1, EN13849-1

Pokrywa

Kontrolowane wytgcznie za pomoca
oprogramowania.

Brak oceny bezpieczenstwa.

Pokrywa zabezpieczajaca

Kategoria zatrzymania 0, EN60204-1
PL c, Kategoria 1, EN13849-1

Wytacznik
réznicowopradowy
(RCCB)

Typ A, wymagane 30 mA (lub lepszy)

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcjg
A na stanowiskach pracy

LpA = 66 dB(A) (warto$¢ mierzona).
Niepewnos¢ K = 4 dB(A)

Pomiary wykonane zgodnie z normg
EN ISO 11202

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Catkowita ekspozycja na drgania
gérnych czesci ciata nie przekracza
2,5 m/s2.

Wymiary i waga (bez
pokrywy)

Wysoko$é 56 cm (22")
Szerokosc 67,5 cm (26,6")
Gteboko$¢ 75 cm (29,5")
Waga 90 kg (198 lb)

Wymiary i waga (z
pokrywa / pokrywa
bezpieczenstwa)

Wysokos¢ — pokrywa
zamknieta / pokrywa
otwarta

58,2cm (22,9") / 90 cm (35,4")

Szerokos¢ 67,5 cm (26,6")
Gtebokos¢ 75 cm (29,5")
Waga 98 kg (216 Lb)

11.2 Dane techniczne

Tegramin-30

Pojemnosé

Indywidualne prébki

Srednica: 6 x 50 mm

Uchwyt probek

Srednica: 160 mm

Tegramin
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Tegramin-30

Tarcza

Srednica

300 mm (12”)

Predkos¢ obrotowa

40-600 obr./min, zmienna
skokowo co 10 obr./min

Kierunek obrotéw

Przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara

Moc silnika

- Ciggty (S1)

750 W (1,0 KM)

— Maksymalna (S3)

1125 W (1,5 KM)

Gtowica dociskowa

Indywidualna probka

- Sita

5-65 N ze skokiemco 5N

— Wysokos¢ probki

8-35mm (0,31-1,37")

Uchwyt probek

- Sita

30-400 N ze skokiem co 10 N

— Wysokos¢ probek

12-31 mm (0,45-1,22")

Predkos¢ obrotowa

50-150 obr./min, zmienna
skokowo co 10

Kierunek obrotéw

W prawo / w lewo

Silnik

160 W

Moment obrotowy

10,2 Nm (7,6 ft:Ibf)

Funkcje Czujnik usuniecia 50-5000 pum ze skokiem co 10 ym
materiatu (wbudowany)
Metody w zestawie Struers Metody Metalog Guide: 10
Metody niestandardowe: maks.
200
Opcje Automatyczne Tak
dozowanie, do 7 pomp
Przezroczysta pokrywa Tak
Pokrywa zabezpieczajagca  Tak

Uktad chtodzenia z
funkcja recyrkulacji

Uktad chtodzenia 3

Tegramin
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Tegramin-30

Oprogramowanie i Elementy sterujace
elektronika

Panel dotykowy, pokretto
wielofunkcyjne

Wyswietlacz LCD, kolorowy wyswietlacz TFT
5,7", 320 x 240 punktow z
podswietleniem LED
Normy bezpieczenstwa Oznakowane znakiem CE zgodnie z
dyrektywami UE
REACH Aby uzyskac informacje na temat
REACH, skontaktuj sie z lokalnym
oddziatem firmy Struers.
Warunki pracy Temperatura otoczenia 5-40°C (41 - 104°F)
Wilgotnos¢ 35 - 85% wilgotnosci wzglednej
bez kondensacji
Zasilanie Napiecie/czestotliwosé 200-240V (50-60 Hz)
Moc, wlot 1-fazowe (N+L1+PE) lub 2-fazowe
(L1+L2+PE)
Instalacja elektryczna musi by¢
zgodna z ,,kategorig II instalacji”
Moc, nominalne 1060 W
obcigzenie
Moc, pusty zatadunek 13 W
Prad, obcigzenie 53A
nominalne
Natezenie pradu, 10,0 A
maksymalne obcigzenie
Natezenie pradu przy 3,0A
najwiekszym obciazeniu
Zasilanie wodne Cisnienie, woda 1-9,9 bara (14,5-143 psi)

wodociggowa

Przeptyw, woda sieciowa

Min. 1 l/min (0,3 gpm)

Wlot wody, ztagcze

Srednica: 3/4"

Wylot wody, ztacze

Srednica: 40 mm (1 1/2")

Tegramin
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Tegramin-30

Zasilanie powietrzem

Cisnienie, sprezone
powietrze

6-9,9 bara (87-143 psi)

Przeptyw, sprezone
powietrze

Min. 3,5 l/min (0,9 gpm)

Jakos¢ powietrza,
sprezone powietrze

Dostarczane powietrze musi by¢
klasy 5.6.4. lub wyzszej, zgodnie z
wymogami normy ISO 8573-1

Wlot powietrza, sprezone
powietrza, ztagcze

Srednica: 6 mm (%")

Wyciag (wytacznie z
pokrywa)

Podtaczenie

Srednica: 50 mm (2”)

Zalecana wydajnos¢

50 m3/h (1750 ft3/h) przy 0 mm
stupa wody

Kategorie / poziom
wydajnosci obwodow
bezpieczenstwa

Wytacznik awaryjny

Kategoria zatrzymania 0,
EN60204-1

PL c, Kategoria 1, EN13849-1

Pokrywa

Kontrolowane wytacznie za
pomocg oprogramowania.

Brak oceny bezpieczenstwa.

Pokrywa zabezpieczajaca

Kategoria zatrzymania 0O,
EN60204-1

PL c, Kategoria 1, EN13849-1

Wytacznik
réznicowopradowy
(RCCB)

Typ A, wymagane 30 mA (lub
lepszy)

Poziom hatasu

Poziom cisnienia
akustycznego z korekcja
A na stanowiskach pracy

LpA = 66 dB(A) (wartos¢
mierzona). Niepewno$¢ K = 4 dB
(A)

Pomiary wykonane zgodnie z
norma EN ISO 11202

Poziom wibracji

Deklarowana emisja
wibracji

Catkowita ekspozycja na drgania
gérnych czesci ciata nie przekracza
2,5 m/s2.

98
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Tegramin-30
Wymiary i waga (bez Wysokosé 56 cm (22")
pokrywy) Szerokosc 67,5 cm (26,6")
Gtebokosc¢ 75 cm (29,5")
Waga 90 kg (198 lb)
Wymiary i waga (z Wysokos¢ — pokrywa 58,2 cm (22,9") / 90 cm (35,4")
pokrywa / pokrywa zamknieta / pokrywa
bezpieczenstwa) otwarta
Szeroko$c¢ 67,5 cm (26,6")
Gtebokos¢ 75 cm (29,5")
Waga 98 kg (216 Lb)

11.3 Elementy systemu sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem (SRP/CS)

OSTRZEZENIE

A Komponenty kluczowe dla bezpieczenstwa musza by¢ wymienione po uptywie
maksymalnie 20 lat.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Uwaga
0 SRP/CS (czesci uktadu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem) to czesci,
ktére maja wptyw na bezpieczng prace urzadzenia.

Uwaga
Wymiana kluczowych komponentéw bezpieczenstwa musi by¢

0 przeprowadzona wytgcznie przez inzyniera firmy Struers lub
wykwalifikowanego technika (elektromechanika, elektronika, mechanika,
technika pneumatyki itp.).
Elementy o krytycznym znaczeniu dla bezpieczeistwa musza by¢ wymieniane
wytgcznie na elementy o co najmniej takim samym poziomie bezpieczenstwa.
Skontaktuj sie z serwisem Struers.

Tegramin 99
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Cze$¢ zwigzana z Producent/Opis Nr katalogowy Nr katalogowy
bezpieczenstwem producenta producenta Struers
. . Pilz PNOZ XV1P 3/24 V
Przekazni
o DC2NO
bezpieczenstwa 2 kanaty z opoznieniem 2KS10007
3s 1NOt
Praveisk wik " Schlegel
rzycisk wytacznika )
blokady
Stvk . Schlegel
tyk zatrzymania )
awaryjnego Stycznik modutowy, 1 NC typ MTO 25B10071
chwilowy
Zawor
Invesys elektromagnetyczny
Zawor wodny . 2YM12311
Zawory wodne z serii V. Potrojny 24VDC
Gn.311
Omron
Przemiennik Przemiennik
czestotliwosci czestotliwosci 1x200V VZABIPSBAA 2PU12150
750W
Omron
Przekaznik stycznika J7KNG-14-01-24D 2KM71411
Stycznik 24VDC
ZaW|,as blo.ka(fly Pizzato
wspotzaleznej
HPABO50D-KAM 25548086

(Tylko z pokrywa
bezpieczenstwa)

Zawias bezpieczenstwa
sw, M12

11.4 Schematy

100

Uwaga

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w wersji online niniejszej instrukcji.

Tegramin

Nr

Schemat blokowy

16013052 =101

Schemat wodny

16011001 =102

Schemat instalacji powietrznej

16011000 =103
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12 Producent

11.5 Informacje prawne i regulacyjne

12

104

Oswiadczenie dotyczace FCC

Niniejsze urzadzenie zostato przebadane i stwierdzono, ze jest zgodne z normami urzadzen
cyfrowych Klasy B, zgodnie z Czescig 15 Przepiséw FCC. Ograniczenia te majg na celu
zapewnienie rozsadnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacji domowe;j.
Wyposazenie generuje, wykorzystuje i moze wypromieniowac energie o czestotliwosci radiowej
oraz, jesli nie zostanie zainstalowane i uzyte zgodnie z instrukcjami, moze wywotac szkodliwe
zaktocenia w potaczeniach radiowych. Nie istnieje jednak gwarancja, ze zaktdcenia nie wystgpig w
konkretnych instalacjach. W przypadku gdy niniejszy sprzet wywotuje szkodliwe zaktdcenia
odbioru radia lub telewizji, ktére mozna stwierdzi¢ wytaczajac sprzet i wtaczajac ponownie,
zacheca sie Uzytkownika, aby sprobowat usung¢ zaktocenia stosujac jedno lub wiecej sposrod
nastepujacych zalecen:

. Zmien ustawienie lub potozenie anteny odbiorczej.
«  Zwieksz odlegtos¢ miedzy sprzetem a odbiornikiem.

. Podtacz sprzet do gniazdka w innym obwodzie niz ten do ktérego przytaczono odbiornik.

Producent

Struers ApS
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dania
Telefon: +45 44 600 800
Faks: +45 44 600 801
www.struers.com

Odpowiedzialnos$é producenta

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, poniewaz ich naruszenie moze spowodowac uchylenie
Struerszobowigzan prawnych:

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w tekscie i/lub ilustracjach w niniejszej
instrukcji. Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez uprzedzenia.
Instrukcja obstugi moze zawiera¢ informacje o akcesoriach lub czesciach niewchodzacych w
zakres dostarczonej wersji urzadzenia.

Producent jest uznawany za odpowiedzialnego za wptyw na bezpieczenstwo, niezawodnos¢ i
dziatanie urzadzenia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane, serwisowane i konserwowane zgodnie z
instrukcjg obstugi.

Tegramin



/) Struers

Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent

Nazwa

Model

Funkcja

Typ
Nr kat.

Numer seryjny

€

Modut H, zgodnie z podejsciem globalnym

Podstawa: 16037901 D

Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dania
Tegramin-20

Tegramin-25

Tegramin-30

Nie dot.

Szlifierko-polerka

601, 602, 603

06016127, 06026127, 06016227, 06026227, 06016327,
06036127, 06016427, 06036227

W potaczeniu z:

06016905, 06036910, 06026905, 06036904, 06036905,
06016906, 06036900, 06036906, 06036901, 06016903,
06036902 06036903

UE

Niniejszym oswiadcza sie, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujacymi przepisami, dyrektywami i normami:

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN 60204-

EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN

2006/42/WE
1:2018, EN 60204-1-2018 / Popr.: 2020
2011/65/UE EN 63000:2018
2014/30/UE
61000-6-3:2007, EN 621000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR cze$¢ 15, czeéé sktadowa B
normy

Osoba upowazniona do skompilowania
dokumentacji technicznej/
Osoba upowazniona do ztozenia podpisu

Data: [Data wydania]







/% struers Podstawa: 16037902 F

Ensuring Certainty

Deklaracja zgodnosci

Producent Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dania

Nazwa Tegramin-30 z pokrywa zabezpieczajaca
Tegramin-25 z pokrywg zabezpieczajgca

Model Nie dot.

Funkcja Szlifierko polerka

Typ 602, 603

Nr kat. 06026527, 06036527

W potaczeniu z:
06016905, 06036902, 06026905, 06036910, 06036905,
06036904, 06036900, 06016906, 06036901, 06036906

Numer seryjny

c E Modut H, zgodnie z podejéciem globalnym U E

Niniejszym oswiadcza sie, ze wymieniony produkt jest zgodny z nastepujacymi przepisami, dyrektywami i normami:

2006/42/WE EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012, EN ISO 13850:2015, EN ISO
14119:2013, EN ISO 14120:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018 / Popr.: 2020,

2011/65/UE EN 63000:2018

2014/30/UE EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN
61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Dodatkowe NFPA 79, FCC 47 CFR cze$¢ 15, czeéé sktadowa B

normy
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