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1 O tejto prirucke

1 O tejto prirucke

UPOZORNENIE
Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na
pouzitie dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.

Poznamka
c Pred pouzitim si pozorne precitajte navod na pouzitie.

Poznamka
0 Ak chcete podrobnosti tykajlce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu

tejto prirucky.

1.1 Prislusenstvo a spotrebny material

Prislusenstvo

Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v brozure Axitom-5, -5/400:

. Webova stranka spolocnosti Struers (http://www.struers.com)

Spotrebny material

Vybavenie je uréené na pouzivanie vyluéne so spotrebnym materialom od spoloc¢nosti Struers
$pecialne navrhnutym na tento Ucel a pre tento typ stroja.

Iné vyrobky m6zu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr. gumové tesnenia.
Zaruka sa nemusi vztahovat na poskodené Casti stroja (napr. tesnenia a rurky), kde poskodenie
mbZe priamo slvisiet s pouzivanim spotrebného materialu, ktory nedodava spoloc¢nost Struers.

Viac informacii o dostupnom sortimente najdete v: Webova stranka spolocnosti Struers
(http://www.struers.com).

2 Bezpecnost

’ b4 Ve, 0
2.1 Ucel pouzitia

Na profesionalnu poloautomaticku alebo manualnu materidlografickd pripravu (rozbrusovanie za

mokra) materialov na dalSiu materidlograficki kontrolu, ktori méze vykonavat len

kvalifikovany/vyskoleny personal.Zariadenie je uréené na pouZivanie so spotrebnym materialom

od spoloénosti Struers $pecialne vyvinutym na tento Ucel a pre tento typ zariadenia.

Zariadenie je uréené na pouzitie v profesionalnom pracovnom prostredi (napr. v metalografickom
laboratoriu)

6 Axitom-5, -5/400
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2 Bezpecnost

Stroj nepouzivajte na Rezanie inych materialov ako materialov vhodnych na

nasledovné materialografické Studie. Stroj sa nesmie pouzivat na Ziadny
typ vybusného a/alebo horlavého materialu (napr. horcik
alebo hlinik) ani na materialy, ktoré st pocas obrabania,
zahrievania alebo tlaku nestabilné.

Modely Axitom-5 so stolom X, stolom Y
Axitom-5 so stolom X

Axitom-5 s pevnym stolom

Axitom-5/400 so stolom X, stolom Y

Axitom-5/400 so stolom X, stolom Y a laserovym
navadzanim

Dalsie modely mozu byt k dispozicii ako stroje na mieru.

2.2 Axitom-5, -5/400 Bezpecnostné opatrenia

2.21 A Pred pouZitim si ich dokladne preéitajte

1. Ignorovanie tychto informacii a nespravne zaobchadzanie so zariadenim mozu viest k
vaznym zraneniam a materialnym skodam.

2. Stroj musi byt nainstalovany v sulade s miestnymi bezpecnostnymi predpismi. VSetky
funkcie stroja a vSetko pripojené vybavenie musia byt funkcéné.

3. Obsluha si musi precitat bezpecnostné opatrenia a ndvod na pouzitie, ako aj prislusné
Casti navodov na pouzitie tykajucich sa vSetkého pripojeného vybavenia a prisluSenstva.
Obsluha si musi precitat navod na pouZitie a pripadne karty bezpec¢nostnych tdajov k
pouzitému spotrebnému materialu.

4. Stroj musi byt umiestneny pri stene a na podlahe vhodnej pre hmotnost stroja a jeho
pouzivanie. Stroj musi byt vyrovnany pomocou nastavitelnych noziciek, ktoré su k
dispozicii.

5. Laserové Ziarenie. Nepozerajte sa do lic¢a ani nevystavujte pouzivatelov teleskopickej
optiky lUCu. Laserovy vyrobok Trieda 2M.

6. Stroj smie obsluhovat a jeho Udrzbu vykonavat len kvalifikovany/zaskoleny personal.

7. Pred zdvihanim stroja za zabudovany zdvihaci bod vozika sa uistite, Ze je rameno spravne
zaistené dodanymi zaistovacimi kolikmi. Pred prepravou zaistite rezacie rameno pomocou
dodaného uzamykacieho systému.

8. Pre maximalnu bezpecnost a zivotnost stroja pouzivajte iba spotrebny material Struers.

9. Vidy pouZivajte nepoSkodené rezné kotuce, ktoré boli schvalené minimalne na: 1950
ot./min /42 m/s.

10. Stroj nepouzivajte s reznymi kotu¢émi pilového typu.

Axitom-5, -5/400 7



2 Bezpecnost

2.3

11. Zariadenie nepouZivajte na rezanie materialov, ktoré su pocas procesu rezania horlavé alebo
nestabilné (napr. horlavé alebo vybu$né materialy). Zariadenie nepouZivajte na rezanie
materialov, ktoré nie st vhodné na materidlografické rezanie.

12. Vsetky bezpecnostné funkcie musia byt neporusené a funkéné. Ak nie su, musia sa pred
pouzitim stroja vymenit alebo opravit.

13. Obrobok musi byt bezpecne upevneny v upinacom alebo podobnom zariadeni. S velkymi
alebo ostrymi obrobkami narabajte opatrne.

14. Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a teplymi/ostrymi
vzorkami. Pri preplachovani a Cisteni stroja noste rukavice.

15. Pri manipulacii s velkymi alebo tazkymi obrobkami alebo pri premiestiiovani stroja pouzivajte
ochrannt obuv.

16. Pri pouzivani oplachovacej hadice pouzivajte bezpecnostné okuliare.

17. Pri posuvani rezného kotuca alebo rezacieho stola pomocou joysticku drzte ruky mimo
rezacej komory.

18. Odporuca sa pouzivat odsavaci systém, pretoZe rezné kvapaliny, rezané materialy a rezné
kotlce mo6Zu uvoliovat skodlivé plyny, vypary alebo prach.

19. Stroj vydava mierny hluk. Proces rezania vSak moze byt hluény v zavislosti od povahy
obrobku. Ak vystavenie hluku prekracuje Urovne stanovené miestnymi predpismi, pouzivajte
ochranu sluchu.

20. Dodrziavajte aktualne bezpecénostné nariadenia tykajlice sa manipulacie, mieSania, plnenia,
vyprazdiovania a likvidacie chladiacich kvapalin s prisadami. Nikdy nepouzivajte horlav
chladiacu kvapalinu. VZdy pouZzivajte ochranné okuliare, rukavice a iny odporuc¢any ochranny
odev. NepouZzivajte int chladiacu kvapalinu ako vodu a chladiacu prisadu Struers.

21. Stroj musi byt pred akymkolvek servisom odpojeny od elektrickej siete.
22. Pred pracou na rezacom stole alebo v jeho okoli sa uistite, Ze je rezny kotuc zaisteny.

23. Ak pri prevadzke ochranného krytu pocujete neobvykly hluk, stroj dalej nepouzivajte a
kontaktujte servisnu prevadzku spolocnosti Struers.

24. V pripade poziaru upozornite okoloiducich, hasi¢ov a vypnite napajanie. PouZzite praskovy
hasiaci stroj. NepouZivajte vodu.

25. Vybavenie je uréené na pouZivanie vyluéne so spotrebnym materidlom od spoloc¢nosti
Struers Specialne navrhnutym na tento ucel a pre tento typ stroja.

26. Vybavenie od spolocnosti Struers sa smie pouzivat len v spojeni s navodom na pouzitie
dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.

27. Ak je zariadenie vystavené neprimeranému pouZivaniu, nespravnej instalacii, Uprave,
zanedbavaniu, nehode alebo nespravnej oprave, spolo¢nost Struers nenesie Ziadnu
zodpovednost za poskodenie pouzivatela alebo zariadenia.

28. Demontaz akejkolvek Casti zariadenia pocCas servisu alebo opravy by mal vzdy vykonavat
kvalifikovany technik (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Bezpecnostné hlasenia

Na oznacenie potencialnych nebezpecenstiev spolocnost Struers pouziva nasledujlice znacky.

Axitom-5, -5/400



2 Bezpecnost

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
Toto oznacenie oznacuje riziko zasahu elektrickym prudom, ktoré, ak sa mu

nevyhnete, spésobi smrt alebo tazké zranenie.

NEBEZPECENSTVO
Toto oznacenie oznacuje nebezpecenstvo s vysokou Uroviou rizika, ktoré, ak sa
mu nevyhnete, sposobi smrt alebo tazké zranenie.

VAROVANIE
Toto oznacenie oznacuje nebezpecenstvo so stredne vysokou Uroviou rizika,

ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo spdsobit smrt alebo tazké zranenie.

RIZIKO NARAZU
Toto oznacenie oznacuje riziko narazu, ktoré, ak sa mu nevyhnete, by mohlo

sposobit lahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

RIZIKO PREHRIATIA
Toto oznacenie oznacuje riziko prehriatia, ktoré, ak sa mu nevyhnete, moze

sposobit [ahké, stredne tazké alebo tazké zranenie.

UPOZORNENIE
Toto oznacenie oznacuje nebezpecenstvo s nizkou Uroviiou rizika, ktoré, ak sa

mu nevyhnete, by mohlo spdsobit lahké alebo stredne tazké zranenie.

> B> BB P>

Nudzové zastavenie

l @ NUdzové zastavenie

VSeobecné hlasenia

Poznamka

Tento znak upozorfiuje na riziko poskodenia majetku alebo na potrebu
postupovat s osobitnou opatrnostou.

Tip
l @ Toto oznacenie znamena, Ze su k dispozicii dalSie informécie a tipy.

2.3.1 Bezpecnostné hlasenia v tejto prirucke

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Stroj musi byt uzemneny.
Pred instalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
Uistite sa, Ze skuto¢né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
Nespravne napatie moze poskodit elektricky obvod.

Axitom-5, -5/400 9



2 Bezpecnost
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RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
Odpojenie jednotky od elektrickej siete smie vykonat len kvalifikovany technik.

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
Stroj musi byt vZdy chraneny externymi poistkami.Podrobné informacie o velkosti
pozadovanej poistky najdete v tabulke elektrickych parametrov.

RIZIKO PREHRIATIA
Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a

teplymi/ostrymi vzorkami.

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipuldcii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

VAROVANIE
Pred otvorenim ochranného krytu pocas vypadku prudu vZzdy vypnite napajanie.

VAROVANIE
Stroj sa nesmie pouZzivat na Ziadny typ vybusného a/alebo horlavého materialu ani

na materialy, ktoré st pocas obrabania, zahrievania alebo tlaku nestabilné.

VAROVANIE

Aby sa zarucila zamyslana bezpecnost, PETG

priezor sa musi vymenit kazdych 5 rokov. Stitok /) Struers

na doske udava, kedy sa ma vymenit. Safety glass %
Vymena PETG priezoru je potrebna na to, aby sa e 2T3520.1207

zachovala zhoda s bezpecnostnymi
poziadavkami eurépskej normy EN 16089.

VAROVANIE
Ihned vymente ochranny kryt, ak ho oslabila kolizia s vymrstenymi predmetmi

alebo ak vykazuje viditelné znaky poskodenia.

VAROVANIE
Ak je niektord z tychto kontrol nelspesna, zariadenie nepouZivajte, kym sa
problémy nevyriesia.

VAROVANIE
Komponenty délezité z hladiska bezpecnosti sa musia vymenit po uplynuti

maximalnej Zivotnosti 20 rokov.

Axitom-5, -5/400



2 Bezpecnost
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Axitom-5, -5/400

VAROVANIE
Aby sa zarucila zamyslana bezpecnost, PETG priezor sa musi vymenit kazdych
5 rokov. Stitok na doske udava, kedy sa ma vymenit.

VAROVANIE
Nepouzivajte stroj s poSkodenymi bezpecnostnymi zariadeniami.Kontaktujte
servis Struers.

VAROVANIE
V pripade poziaru upozornite okoloiducich, hasiov a vypnite napajanie. PouZzite
praskovy hasiaci stroj. NepouzZivajte vodu.

VAROVANIE
Nikdy nepouzivajte horlavu chladiacu kvapalinu.

UPOZORNENIE
Vybavenie od spolo¢nosti Struers sa smie pouZzivat len v spojeni s ndvodom na

pouzitie dodavanym so zariadenim a podla jeho opisu.

UPOZORNENIE
Stroj je tazky. Vzdy pouZivajte vysokozdvizny vozik alebo Zeriav a 2 zdvihacie
popruhy.

UPOZORNENIE
Pri manipulacii s obrobkami vzdy noste bezpecnostnl obuv.

UPOZORNENIE
Ochranny kryt vzdy opatrne zatvorte, aby ste predisli zraneniam.

UPOZORNENIE
Ochranny kryt minimalizuje riziko vymrstenia, ale nie Uplne.

UPOZORNENIE
Pred rezanim skontrolujte, ¢i je ochranny kryt v plne funkénom stave.

UPOZORNENIE

Laserové Ziarenie. /\ CAUTION
Nepozerajte sa do luca ani

nevystavujte pouzivatelov LASER
teleskopickej optiky lucu. ZM
Laserovy vyrobok Trieda 2M.

11



3 Zaciname
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UPOZORNENIE
Pred pouzitim si precitajte kartu bezpecnostnych udajov prisady do chladiva.

UPOZORNENIE
Zabrante kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
Pri manipulacii s chladiacou kvapalinou pouZivajte vhodné rukavice a

bezpecnostné okuliare.

UPOZORNENIE
S oplachovanim nezacinajte, kym oplachovacia pistol nebude namierena do

rezacej komory.
Na Cistenie vnutra reznej komory pouZivajte len oplachovaciu pistol.

UPOZORNENIE
Pri pouzivani oplachovacej pistole vZzdy pouzivajte ochranné rukavice a ochranné

okuliare.

UPOZORNENIE

Pri Cisteni ochranného krytu preplachovacou pistolou mdze d6jst k Uniku
chladiacej kvapaliny na podlahu.

Pozor na Smyklavu podlahu.

Noste ochrannt obuv s protiSmykovou podrazkou.

UPOZORNENIE

Ak ochranny kryt Cistite priamo preplachovaciu pistolou, mo6Ze pri otvorenom kryte
kvapkat rezna kvapalina. Rezna kvapalina méze byt nebezpecna. Zabezpecdte
ochranu, aby ste zabranili kontaktu tam, kde je to potrebné.

UPOZORNENIE

Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku méze sposobit trvalé poskodenie sluchu.

Ak vystavenie hluku prekracuje Urovne stanovené miestnymi predpismi, pouZzivajte
ochranu sluchu.

Zaciname

Opis zariadenia

Axitom-5, -5/400 je automaticky rezaci stroj s volitelnymi motorizovanymi pohybmi XY. Stroj je
navrhnuty na abrazivne rezanie za mokra vSetkych stabilnych a nevybuSnych materidlov. Musi byt
vybaveny recirkulaénym systémom pre chladiacu kvapalinu.

Axitom-5, -5/400



3 Zaciname

Rezaci proces za¢ne zaistenim obrobku na rezaci stél pomocou upinacich nastrojov. Na
modeloch so stolmi X a Y mbze operator pohybovat rezacim stolom sticasnym stlacenim
tlacidla udrziavania v chode a joysticku. Obsluha potom zvoli parametre rezania (napr. rychlost
posuvu a dizku rezu).

Obsluha zatvori bezpecnostny kryt. Ochranny kryt sa zaisti, ked operator spusti zariadenie a
zostane zaisteny pocas trvania rezania. Ked sa rezny kotu¢ zastavi, zamok sa uvolni a obrobok
a vzorku je mozné vybrat.

V pripade straty vykonu poCas procesu rezania sa na otvorenie ochranného krytu s elektrickym
otvaranim pouziva uvolfiovacia rukovat.

Ak je aktivované, nidzové zastavenie prerusi napajanie motora, ktory otaca reznym koticom.
Ochranny kryt sa da otvorit, ked' sa rezny kotuc¢ zastavi.

Zariadenie sa moze pripojit k externému odsavaciemu systému, ktory odsaje vypary z
rezacieho procesu.

Axitom-5, -5/400 13



3 Zaciname

3.2 Prehlad

Pohlad spredu
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Ovladaci panel Preplachovacia pistol

Flexibilné vodné trysky Ochranny prvok rezného kotuca
Joystick Rezacia komora
NUdzové zastavenie Ventil a tryska AxioWash

Drziak naradia Ochranny kryt
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Priestor chladiacej jednotky Tlacidlo so samocinnym vratenim
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3 Zaciname

Pohlad zozadu

A Hlavny vypinad C Priruba vyfuku

B Elektricka pripojna skrinka D Uvolnenie bezpecnostného zamku

Hlavny vypinaé

«  OtoCenim hlavného vypinaca v smere hodinovych ruciciek zapnete napajanie.

napajaciemu zdroju a hlavny vypinac je zapnuty. Pozri Uzamknutie alebo
odomknutie ochranného krytu =53 Podrobnosti o tom, ako otvorit ochranny

Poznamka
o Ochranny kryt na stroji je mozné otvorit iba vtedy, ked je stroj pripojeny k
kryt, ked nie je pripojené napdjanie.

Axitom-5, -5/400 15



3 Zaciname

3.3 Rozmery
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3 Zaciname

3.4 Ovladaci panel

Axitom-5, -5/400 17
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A Displej
F1-F2 Multifunkéné klavesy
zavislé od ponuky.

Pozrite si spodny riadok

jednotlivych obrazoviek.

F1: Zapnutie/vypnutie

lasera

(pre Axitom-5/400)
C  Otodit/stlacit  Multifunkény otocny
otocny gombik regulator.

. Stlacenim
oto¢ného
reguldtora vyberte
funkciu.

«  Otacanim
regulatora
posuvajte kurzor
alebo upravujte
nastavenia.

. Stlacenim
oto¢ného
regulatora uloZite
zmenené
nastavenia.

D  Joystick «  Posunutim nahor

alebo nadol
nastavte rezny
kotug.

. Pohybom dolava

alebo doprava

umiestnite Stol v
tvare pismena X

(volitelné).

. Otocenim v smere
alebo proti smeru

hodinovych

ruciCiek nastavte

polohu Stél s
automatickym

posuvom v osi Y

(volitelné).
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4 Instalacia

Escape (Odist) Presunutie o jeden krok dozadu v ponukéach.

Start SlUZi na spustenie zariadenia a recirkulacnej
jednotky a/alebo pasmového filtra.

Zastavit Zastavi zariadenie a recirkulacnu jednotku a/alebo
pasmovy filter.

Nudzové — Aktivujete ho stla¢enim Cerveného tlacidla.

zastavenie —  Otocenim cerveného tlacidla v smere

hodinovych rucic¢iek ho uvolnite.

3.5 Rezim spanku

Aby sa prediiila Zivotnost stroja, podsvietenie sa stlmi a svetlo rezacej komory sa vypne, ak sa
stroj nepouZziva 15 minut.

Stlacenim lubovolného tlacidla na ovladacom paneli opatovne aktivujete podsvietenie a svetlo.

4 Instalacia

4.1 Rozbalte stroj

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnt obuv.

Axitom-5, -5/400 19



4 InStalacia

pouzitie.

Poznamka
0 Odporuc¢ame vam uschovat vsetky povodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
1

Opatrne otvorte prepravku a zloZte jej boky a hornu Cast. Odstrante prepravné konzoly,
ktorymi je stroj pripevneny k palete.

2. Odskrutkujte matice zo Styroch prepravnych konzol, ktoré pripeviuju stroj k palete.

3. Pred zdvihnutim stroja pomocou zabudovaného zdvihacieho bodu na vozik sa uistite, Ze je
rameno primerane zaistené dodanymi zaistovacimi kolikmi.

4. Zdvihnite stroj z palety pomocou vysokozdvizného vozika spredu a umiestnite ho na vhodné
miesto.

5. Odstrante bezpecnostné pruziny z prednej priecky a demontujte priecku.

Opora pocas prepravy
Opora pocas prepravy sa namontujte na to, aby podopierala rezacie rameno pocas prepravy.

«  Pred pouzitim odstrarnte oporu pocas prepravy.

4.2 Skontrolujte baliaci zoznam

Sucastou balenia moze byt volitelné prisluSenstvo.

Balenie obsahuje tieto polozky:

Ks. Popis

1 Axitom-5, -5/400

1 Vidlicovy klU¢ pre rezny kotuc¢: 30 mm

1 Trojhranny klu¢ (na odomknutie bezpecnostného zamku, ked nie je pripojeny k

hlavnému napajaniu)

Mazivo na Udrzbu/mazanie vretena

Olej na Udrzbu rezacieho stola

Pripojovacia suprava pre privod vody

Pl ]|r

Subor navodov na pouZitie

4.3 Zdvihnite stroj

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

20 Axitom-5, -5/400



4 Instalacia

UPOZORNENIE
A Stroj je tazky. Vzdy pouZzivajte vysokozdvizny vozik alebo Zeriav a 2 zdvihacie
popruhy.

Hmotnost

Axitom-5, -5/400 758 kg (1 670 libier)

Opora pocas prepravy
Opora pocas prepravy sa namontujte na to, aby podopierala rezacie rameno pocas prepravy.

. Pred pouZitim odstrante oporu pocas prepravy.

Pomocou Zeriavu
Na zdvihnutie stroja z prepravnej palety je potrebny Zeriav a dva zdvihacie popruhy.
Pred zdvihnutim stroja do konecnej polohy postupujte takto:

1. Umiestnite oba popruhy pod stroj.

2. Umiestnite jeden popruh rovnobezne dopredu a jeden dozadu. Oba popruhy musia byt
umiestnené na vonkajSej strane nastavitelnych néh.

3. Spolocnost Struers odporuca sa pouzit zdvihaciu tyc, ktora zachova medzi oboma
popruhmi pod miestom zdvihania urcitu vzdialenost.

L]
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©
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Sy =

/h
1

A AN
Zdvihacie body

4. Zdvihnite stroj a polozte ho na podlahu.

Pomocou vysokozdvizného vozika
1. Pred zdvihnutim sa uistite, Ze prieCka dodavana so strojom je zaistena na svojom mieste.

2. Vidlice umiestnite tak, aby bolo tazisko medzi vidlicami.
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4 InStalacia
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3. Stroj zdvihnite spredu.
4. Odstrante bezpecnostné pruziny z prednej priecky a vyberte listu.
4.4 Umiestnenie

RIZIKO NARAZU

Pri manipul&cii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

Poznamka
0 Pred pouzitim odstrarnte oporu pocas prepravy.

Skontrolujte, €i su k dispozicii tieto zariadenia:

— Napdjaci zdroj

Stroj musi byt umiestneny pri stene a na podlahe vhodnej pre hmotnost stroja a jeho pouzivanie.

Vzdialenost od podlahy k:

Hlavny vypinaé 82 cm (32")
Nudzové zastavenie 90 cm (35,4")
Elektricka pripojka 80 cm (31,5")
Displej 141 cm (55,5")
Priruba vyfuku 159 cm (63")

»  Stroj musi byt umiestneny v blizkosti napéajacieho zdroja, recirkula¢nej jednotky a odtoku
odpadovej vody.

. Uistite sa, Ze je pred zariadenim dostatok miesta: 2100 cm (40").

22 Axitom-5, -5/400



4 Instalacia

. Ak sa maju na stroji rezat velmi dlhé obrobky, méze byt potrebny vacsi priestor na lavej
strane.

»  Stroj sa smie umiestnit do dobre vetranej miestnosti alebo musi byt pripojeny na odsavaci
systém.

«  Otocte nastavitelné nozicky, aby ste sa uistili, Ze stroj stoji bezpecne.

»  Stroj musi byt Uplne rovny.

Odsavaci systém (moZnost)

. Minimalna kapacita: 150 m3/h/5 300 ft3/h pri vodnom stipci 0 mm/0".
PredlZovaci tunel (prisluSenstvo)

. Uistite sa, Ze na lavej strane stroja je dostatok miesta pre predlzovaci tunel.
Osvetlenie

«  Zabezpecte, aby bolo pracovné miesto dostatoCne osvetlené. Odporica sa minimalne
300 limenov.

Podmienky okolitého prostredia

Prevadzkové prostredie Teplota okolia Prevadzka: 5 — 40 °C/40 -
105 °F
Skladovanie: 0 — 60 °C (32 -
140 °F)
Vlhkost Prevadzka: 35 — 85 % RV,

nekondenzujlca

Skladovanie: 0 — 90 % RV,
nekondenzujlica

4.5 Napajaci zdroj

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Uistite sa, Ze skuto¢né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu
uvedenému na vyrobnom Stitku stroja.

Nespravne napatie moze poskodit elektricky obvod.

Stroj musi byt uzemneny.
Pred instalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.

4.5.1 Pripojenie k stroju
Stroj sa dodava bez elektrického kabla.

Je potrebny 4-zvodovy alebo 5-zvodovy kabel.
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4 InStalacia

4.5.2

24

Postup

1. Otvorte elektrickl pripojnud skrinku.

2. Pripojte 4-vodicovy kabel tak, ako je popisané nizsie:

PE: Uzemnenie

L1: Faza
L2: Faza
L3: Faza

Druhy koniec kabla méze byt vybaveny schvalenou zastrékou alebo pevne pripojeny k
napajaciemu zdroju v sulade s elektrickymi Specifikaciami a miestnymi predpismi.

Po instalacii zariadenia skontrolujte, Ci sa rezny kotuc otaca spravnym smerom. Spravny smer je
oznaceny Sipkou na kryte pre rezny kotuc. Ak je smer otacania nespravny, prepnite dve fazy.

Napajaci kabel — odporucané specifikacie

Elektrické udaje
RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

Stroj musi byt vZzdy chraneny externymi poistkami. Podrobné informacie o velkosti
pozadovanej poistky najdete v tabulke elektrickych parametrov.

Rezaci vykon pri

Rezaci vykon pri

Napatie/frekvencia konéfantnej E:E;:?z‘;:e?ej Maximalny vykon :I;,I;;::fe Max. zataZenie
prevadzke, S1 53 15 %:
Axitom-5
3 x200 V/50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 24,0 A 59,0 A
3 x200 - 210 V/60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 22,4 A 56,5 A
3 x220 - 240 V/60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 19,4 A 45,8 A
3x380 - 415 V/50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 11,3 A 28,6 A
3x380 - 415 V/60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 11,0 A 26,0 A
3 x 460 - 480 V/60 Hz 6,5 kW 9,2 kW 13 kw 11,3A 26,6 A
Axitom-5/400
3x380 - 415 V/50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3x380-415V/60 Hz 7,5 kw 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3 x 460 - 480 V/60 Hz 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16 A 32A
3x200 V/50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 32A 64 A
3 %200 - 210 V/60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 33A 66 A

Axitom-5, -5/400



4 Instalacia

4.5.3

4.5.4

4.6

Externa ochrana proti skratu

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
A Stroj musi byt vZdy chraneny externymi poistkami. Podrobné informacie o

velkosti poZadovanej poistky najdete v tabulke elektrickych parametrov.

Prudovy chrani¢ (RCCB)

odporucaniami.Vzdy sa obraftte na kvalifikovaného elektrikara, aby overil, ktora

Poznamka
c V pripade hlavného napajacieho kabla mézu mat prednost miestne normy pred
moznost je vhodna pre miestne nastavenie inStalacie.

Poziadavky na elektrické instalacie

Pradovy chrani¢ (RCCB) - Odporica sa Typ A, 30 mA (min. 32 A)
(Axitom-5, -5/400)

Isti¢ (Axitom-5) Vyzaduje sa istic 32 A, typ A
Isti¢ (Axitom-5/400) Vyzaduje sa isti¢ 32 A, typ D

Recirkulacna chladiaca jednotka

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
Uistite sa, Ze skuto¢né napatie elektrického napajania zodpoveda napatiu

uvedenému na vyrobnom Stitku stroja.
Nespravne napatie moze poskodit elektricky obvod.

Stroj musi byt uzemneny.
Pred instalaciou elektrického vybavenia vypnite elektrické napajanie.

Na zaistenie optimalneho chladenia musite stroj vybavit recirkula¢nou chladiacou jednotkou.

Minimalne poZiadavky

Kapacita ¢erpadla 125 |/min (33 g/min) pri 1 bare

Struers Coolimat-2000 je uréeny na pouzitie s tymto typom stroja. Coolimat-2000 je k
dispozicii ako pasova filtracna jednotka alebo staticka filtraéna jednotka.

Poznamka
c Pred pripojenim chladiacej jednotky k zariadeniu postupujte podla pokynov v
navode na pouzitie chladiacej jednotky, aby ste ju pripravili na pouzitie.
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4.6.1

4.6.2

4.6.3
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Poznamka
Spotrebny material
. Do chladiacej kvapaliny pridajte antikordznu prisadu Struers.

«  Odporuca sa pouzivat spotrebny material od spolo¢nosti Struers.

Iné vyrobky m6Zu obsahovat agresivne rozpustadla, ktoré rozpustaju napr.
gumoveé tesnenia. Zaruka sa nemusi vztahovat na poSkodené casti stroja
(napr. tesnenia a rurky), kde poskodenie moze priamo suvisiet s pouzivanim
spotrebného materialu, ktory nedodava spolocnost Struers.

Connect Coolimat-2000

Pripojenie stroja k Coolimat-2000:

1.
2.

Na odtokovy otvor namontujte potrubné koleno.

Odtokovu rurku vedte otvorom v lavej stene skrine, tesne pod rezacim stolom, a potom ju
pripojte ku potrubnému kolenu.

K Coolimat-2000 sa pripojte pomocou dodanych hadic a konektorov.

Pripojte privodnu hadicu vody k rychlospojke v priestore chladiacej jednotky stroja a druhy
koniec pripojte k ¢erpadlu na chladiacej jednotke.

Pripojte ovladaci kabel 24 V/CAN (dodava sa s Coolimat-2000) do zasuvky stroja v priestore
chladiacej jednotky a druhy koniec do riadiacej jednotky Cooli.

Pripojte dalSie chladiace systémy

1.

Namontujte dodanu spojovaciu rdrku na privod vody zo stroja. Na ulahCenie zaslvania natrite
tesniaci krizok mazivom alebo mydlom.

Zostavte odtokovu hadicu/ruru a konektory tak, aby odtokovy vystup viedol do filtracnej
jednotky.

Zasunte chladiacu jednotku pod stroj (priestor chladiacej jednotky).

Pripojte ovladaci kdbel 24 V/CAN (dodava sa s chladiacim systémom) do zasuvky stroja v
priestore chladiacej jednotky a druhy koniec do riadiacej jednotky Cooli.

Pripojte privodnu hadicu vody k rychlospojke v priestore chladiacej jednotky stroja a druhy
koniec pripojte k ¢erpadlu na chladiacej jednotke.

Zatvorte dvierka priehradky.

Pripojte dalSie externé filtra¢né jednotky

Poznamka

G Vzdy kontaktujte kvalifikovaného elektrikara, aby ste overili, ¢i je mozné so

strojom pouzit externu filtracnu jednotku.
Elektrické schémy mozno pouzit na identifikaciu r6znych vodicov.
Tlak chladiacej kvapaliny dodavanej do stroja musi byt max. 2 bary.

1.

Na odtokovy otvor namontujte potrubné koleno.

Odtokovt rirku vedte otvorom v lavej stene skrine, tesne pod rezacim stolom, a potom ju
pripojte ku potrubnému kolenu.

K externej jednotke sa pripojte pomocou dodanych hadic a konektorov.
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4 Instalacia

4. Pripojte privodnd hadicu vody k rychlospojke v priestore chladiacej jednotky stroja. Druhy
koniec pripojte k ¢erpadlu na chladiacej jednotke.

5. Pripojte 24 V elektricky kabel dodany so strojom do 24 V zasuvky v priestore chladiacej
jednotky a druhy koniec do externej jednotky.

4.7 Vyfuk (volitelny)

Odporucame vam pouZzit odsavaci systém, pretoze z obrobkov mo6zu pri rezani unikat Skodlivé
plyny. Odsavaci systém tiez znizi Uroven kondenzacie vody na stranach krytu.

Minimalna kapacita: 150 m®/h (5300 ft3/h)

Na pripojenie stroja k odsavaciemu systému:

®

A p-3

«  Namontujte odsavaciu hadicu zo svojho lokalneho odsavacieho systému na prirubu
(priemer 80 mm (3,15")).

4.8 Hluk

Informacie o hodnote akustickej hladiny najdete v tejto Casti:
Technické Gdaje — Axitom-5 =95
Technické Gdaje — Axitom-5/400 =99

UPOZORNENIE

A Dlhodobé vystavenie hlasitému zvuku méze spOsobit trvalé poskodenie sluchu.
Ak vystavenie hluku prekracuje Urovne stanovené miestnymi predpismi,
pouzivajte ochranu sluchu.

Znizenie hluku pocas prevadzky

R6zne materialy maju rozne hlukové vlastnosti.

«  Hlucnost znizite zmensenim rychlosti otacania a/alebo sily, ktorou je rezny kotuc
pritlacany k obrobku.

Cas spracovania sa moze predfZit.
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Preprava a skladovanie

Ak budete musiet jednotku kedykolvek po inStalacii premiestnit alebo uskladnit, odporuc¢ame
vam dodrziavat niekolko pokynov.

»  Pred prepravou jednotku bezpecne zabalte. Nedostatocné zabalenie moZe spdsobit
poskodenie jednotky a stratu zaruky. Kontaktujte servis Struers.

«  Odportcame vam pouzit pévodné obaly a prislusenstvo.
Preprava

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
A Odpojenie jednotky od elektrickej siete smie vykonat len kvalifikovany technik.

RIZIKO NARAZU

Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipulacii s tazkymi strojmi noste bezpecnostnu obuv.

Poznamka

l 0 Odporuc¢ame vam uschovat vSetky povodné obaly a prisluSenstvo pre buduce
pouZitie.

Ak chcete stroj bezpecne prepravovat, postupujte podla tychto pokynov.

Priprava na prepravu

1. Odpojte jednotku od napajacieho zdroja, recirkulacnej jednotky a odsavacieho systému.
Odstrante celé prislusenstvo.

Zaistite rezacie rameno pomocou opory pocas prepravy.

Presunite recirkulacnu chladiacu jednotku.

o b w»n

Pred zdvihnutim stroja pomocou zabudovaného zdvihacieho bodu na vozik sa uistite, Ze je
rameno primerane zaistené dodanymi zaistovacimi kolikmi.

6. Premiestnite stroj na nové miesto.

Ak je stroj uréeny na dlhodobé skladovanie alebo prepravu

1. Umiestnite zariadenie na pévodnu paletu.

2. Pripevnite stroj k palete pomocou originalnych prepravnych konzol. Osem vratovych skrutiek
utiahnite pomocou momentového kluca T30.

3. Postavte prepravny box.

4. Umiestnite Skatulu s prisluSsenstvom a ostatné volné predmety do prepravky.Aby ste stroj
udrzali suchy, obmotajte ho plastovou féliou a do stroja vloZte vrecusko s vysusadlom
(silikagel).
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6 Spustite zariadenie

5.2 Skladovanie

RIZIKO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM
A Odpojenie jednotky od elektrickej siete smie vykonat len kvalifikovany technik.

RIZIKO NARAZU
Pri manipulacii so strojom si davajte pozor na prsty.
Pri manipuldcii s tazkymi strojmi noste bezpe€nostnu obuv.

Poznamka
0 Odporuc¢ame vam uschovat vsetky povodné obaly a prislusenstvo pre buduce

pouzitie.

Odpojte jednotku od napajacieho zdroja, recirkula¢nej jednotky a odsavacieho systému.
Odstrante celé prislusenstvo.

Pred uskladnenim jednotku vycistite a vysuste.

> W d P O

Stroj a prislusenstvo vlozte do pévodného obalu.

6 Spustite zariadenie

6.1 Vymeiite rezny kotuc.

1. Stlacte tlacidlo zamku vretena na pravej strane rezného kotuca, otacajte bezpecnostnym
reznym kotu¢om, kym zamok vretena nevyda zvuk kliknutia.
2. Odstrante maticu (1) vidlicovym kli¢om (30 mm).

3. Odstrante prirubu (2) a rezny kotuc.

4. Namontujte novy rezny kotuc.

5. Namontujte priruby a maticu.
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6.2

6.3

30

6. Opatrne utiahnite. Matica sa musi utiahnut silou minimalne 22 Nm (16 lbf-ft), maximalne 27
Nm (20 lbf-ft) (ekvivalent sily minimalne 130 N (29 lbf) 17 cm (6,7") od stredu.

Poznamka

c Umiestnite kartonovl podlozku medzi rezny kotlc z abrazivnej Zivice a
pridrZiavacie priruby, aby ste sa uistili, Ze drzi na svojom mieste.
Rezné kotuce spajané Zivicou, zvycajne s abrazivnymi prostriedkami AI,O5/SiC,

maju nerovny povrch. Kartonové podlozky zlepsSuju pridrzny ucinok priruby
kompenzaciou nerovného povrchu rezného kotuca.

Karténové podlozky v spravnej velkosti su sucastou balenia reznych kotucov
Struers.

Na dosiahnutie maximalnej presnosti s diamantovymi alebo CNB reznymi kott¢émi
nepouzivajte karténové kotuce.

Poznamka
0 Zariadenie nie je ur¢ené na pouZitie s reznymi koti¢mi typu pilového listu.

Upnite obrobok.

Upnite obrobok pomocou vybraného upinacieho zariadenia. Napriklad pomocou rychloupinacieho
zariadenia.

1. Obrobok poloZte medzi upinadlo a zadnu zarazku.

2. Zatlacte svorku smerom k obrobku a zaistite rychloupinacie zariadenie pomocou zaistovacej
rukovate.

Uistite sa, Ze je utiahnuté iba jedno z rychloupinacich zariadeni. Druhé zariadenie by malo stlacit
len jemne. PouZite oporné nastroje, ak si geometria obrobkov vyZaduje oporu.

Sposob upnutia nepravidelnych obrobkov

Na upinanie nepravidelnych obrobkov bez rovnych upinacich povrchov musite pouzit Specialne
upinacie nastroje. Nespravne upnuté obrobky sa mézu pocas rezania pohnut a znehodnotit sa
alebo poskodit rezny kotug.

. Na montaZ Specialnych upinacich nastrojov pouZzite otvory v tvare pismena T.

«  Nadosiahnutie rychlejSieho rezania umiestnite obrobok tak, aby rezny kotu¢ odrezal ¢o
najmensi mozny prierez.

Nastavte polohu rezacich stolov

Pred zacatim rezania umiestnite rezacie stoly pomocou joysticku do spravnej polohy. Ochranny
kryt je otvoreny.
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6 Spustite zariadenie

Ako rezat dlhé a vyénievajice obrobky

Na rezanie obrobkov, ktoré presahuju sirku rezacej komory na lavej strane, mozno na lavu
stranu stroja namontovat predlZovaci tunel.

v-

6.4 iarovy laser (volitelny)

UPOZORNENIE

A Laserové Ziarenie. /\ CAUTION
Nepozerajte sa do luca ani
nevystavujte pouzivatelov LASER
teleskopickej optiky lucu. ZM
Laserovy vyrobok Trieda 2M.

Poznamka

l 0 Pre Axitom-5/400 s laserovym navadzanim.

Laser oznacCuje presnu polohu rezného kotuca.

— Dvakrat stlaéte F1 na zapnutie/vypnutie lasera.

MANUAL FUNCTION MENU

Manual cleaning

F L_j:r ON/OFF "g %]

— Laser sa automaticky zapne, ked je ochranny kryt zdvihnuty.

—  Vypne sa po vopred definovanom obdobi (¢as aktivacie). Cas aktivacie je mozné
zmenit v ponuke Configuration (Konfiguracia). Pozri Konfiguracia lasera =55

6.5 Zakladna prevadzka

UPOZORNENIE
Ochranny kryt vzdy opatrne zatvorte, aby ste predisli zraneniam.

UPOZORNENIE
Pri manipulacii s obrobkami vzdy noste bezpecnostni obuv.

> B
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6 Spustite zariadenie

RIZIKO PREHRIATIA
& Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a

teplymi/ostrymi vzorkami.

6.5.1 Rezacie stoly
Stroj ma dva rezacie stoly: Stél v tvare pismena X a St6l s automatickym posuvom v osi Y.

Stoly X a Y st motoricky pohanané, pohyblivé stoly, ktoré sa méZu pri pouziti joysticku pohybovat
zlava doprava a dopredu a dozadu. Pozri: Ovladaci panel »1.7

Stél v tvare pismena X sa mbze pohybovat zlava doprava.

St6l s automatickym posuvom v osi Y méZe sa pohybovat dozadu a dopredu.

St6l v tvare pismena X

Presunte Stol v tvare pismena X dolava s dostatoénym odstupom, aby bolo
mozné zvladnut poZadovany pocet rezov alebo velkost rezaného obrobku.

<+—X—

V opacnom pripade musia byt stoly umiestnené blizko seba, aby Co najviac
podopierali obrobok pocas rezania.

Stol s automatickym posuvom v osi Y

Presuiite Stol s automatickym posuvom v osi Y na umiestnenie obrobkov
mierne dopredu od stredu rezného kotuca. Tym sa maximalizuje uc¢innost
rezania.

<+

St6l s automatickym posuvom v osi Y je obzvlast uZitoCny na rezanie Sirsich
obrobkov.

6.5.2 Displej

Displej na prednom paneli poskytuje rézne Urovne stavovych informacii. Napriklad celkovy ¢as
prevadzky, ¢as od posledného servisu a ¢as do dalSieho servisu, aby sa zabezpecil pravidelny
servis. Na displeji sa zobrazi aj informacia o verzii nainstalovaného softvéru.

Po zapnuti stroja sa na ovladacom paneli zobrazi displejCutting method (Metdda rezania).
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6 Spustite zariadenie

6.5.3

~ CUTTING METHOD:JE]
Cutting mode: ExciCut + §§§ # 07 2
Feed speed: 21 §  Onil/s
Stop position:0.05 © y 0.00 inch
Force: 55 3 Olb
Motor load: | g 0%
Motor temperature: y 0%
H ] ﬁual function i l g;j;guration

Po stlaceni tlacidla F2 sa zobrazi ponuka Configuration (Konfiguracia). Tato ponuka je

zvy€ajne pristupna len pocas instalacie.

Display contrast:
Units:

Return position:
Language:
Operation mode:
Cooli type:

F1 Default
} walue

CONFIGURATION

Inch - Pounds
Top Position
English
Configuration
Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): ©0.15 inch

Zmeiite nastavenia

Ak chcete zmenit nastavenie, vyberte pole na zmenu nastavenia.

1. Otocenim otocného gombika prejdite na pole, v ktorom chcete zmenit nastavenie.

2. Stlacenim oto¢ného gombika vstupte do pola.

— Viac ako dve moznosti:
Posuvaci zoznam:

Otacanim otocného gombika sa mdzete posuvat nahor alebo nadol v zozname

hodnot.

Axitom-5, -5/400
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6 Spustite zariadenie

6.5.4

34

Vyskakovacie dialégové okno:
Otacanim otocného gombika sa mozete posuvat nahor alebo nadol v zozname moznosti.

- Dve moznosti:
Stlacenim otoc¢ného gombika prepinate medzi tymito moZnostami.

3. Stlacenim tlacidla ulozite nové nastavenie.

4. Stlacenim klavesu ESC opustite obrazovku.

Prevadzkovy rezim
K dispozicii st 3 rozne prevadzkové rezimy:
—  Configuration (Konfiguracia): Plna funkénost, pristup ku vSetkym parametrom.

—  Development (Vyvoj): Ziadny pristup k parametrom v ponuke Configuration
(Konfiguracia) okrem Display contrast (Kontrast displeja).

—  Production (Produkcia): Prejdite na moznosti Start, Stop, Pozicia zastavenia, pohyb
rezného kotuca a na Display contrast (Kontrast displeja) v ponuke Configuration
(Konfiguracia).

Zmena prevadzkového rezimu:
1. Prejdite do ponuky Configuration (Konfiguracia).
2. Vyberte Operation mode (Prevadzkovy rezim).

3. Vyberte Pass code (Pristupovy kod).

Tip
| @ Predvoleny pristupovy kod je: 2750

OPERFTION HODE PARAMETERS
UIJE"31| — Iatiun
Pass ¢ 0000

ﬂ,‘* + —TF ryy

4. Pomocou tlacidiel F1 a F2 vyberte islice (F1 sa pohybuje dolava, F2 doprava).

5. Otocenim regulatora zmerite Cislice a stlacte regulator.

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: KRR
New pass code: -

6. Vyberte Configuration (Konfiguracia).

SELECT OPERATION MODE
Production

Development

Configuration

B
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6 Spustite zariadenie

7. Vyberte zZelany prevadzkovy rezim a stlacenim oto€ného regulatora ho potvrdte.

Ak chcete nastavit novy pristupovy kod:

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: RERR
New pass code: —

1. Vyberte New pass code (Novy pristupovy kod).

2. Zadajte novy pristupovy kéd.

pristupového kodu, po ktorych sa zariadenie zablokuje.
Stroja restartujte pomocou hlavného vypinaca a zadanim spravneho
pristupového kodu.

Poznamka
” Ked je nastaveny pristupovy kéd, mate 5 pokusov na zadanie spravneho

6.5.5 Displej rezania

Na displeji rezania sa zobrazuje Styri typy informacii:

Metody rezania

Rezim rezania

o 0O m >

6.5.6 Metody rezania

i~ F2 3=

HManual function

A CUTTING METHOD:||f]
B [Cutting mode: Direct Cut —+
Feed speed: Q.50 (I j 0.00 mm/s
C |Stop position: AUTO| [ §  Omm
Force: 400/ §j ON
Hotor load: | g 0%
D
Motor temperature:|l g 0%

Configuration

Parametre rezania

Informacie o motore

Stroj dokaze uloZit az 10 metdd rezania. Aktualna metdda sa zobrazi vo zvyraznenom poli v
menu Cutting method (Metodda rezania).

Axitom-5, -5/400
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6 Spustite zariadenie

CUTTING METHOD:|H

gedu 07 2

Cutting mode: ExciCut +

Feed speed: ﬂ.ﬁﬂ?______. 0.00 nn/s
Stop position: 115 [ }  Onm
Force: MD ON
Motor load: e 0%
Motor temperature: [ y 0%

s

Manual function

P w N

Pomocou regulatora upravte metodu rezania
Otacanim regulatora vyberte preferovanti metddu rezania.
Pomocou Sipok nahor a nadol vyberte Cislo.

Stlacte otoCny regulator a novu hodnotu ulozte.

MoZete zmenit vSetky parametre rezania a rezim rezania. Zmeny sa automaticky ukladajua v
metdde rezania. Pred opustenim metddy nie je potrebné ulozit zmeny.

6.5.7 ReZimy rezania
Stroj ma tri rezimy rezania:
— Direct Cut
- ExciCut
— AxioCut Step

Direct Cut

ExciCut (volitelné)

_
o
(e) || |

36

Direct Cut je normalny rezim rezania, ktory sa
pouziva pre bezné materialy.

Rezny kotlc¢ sa postva do obrobku mierne
zakrivenym vertikalnym pohybom.

ExciCut sa pouziva na rezanie velmi tvrdych
materialov (HV> 400).

Oscilacny pohyb rezného kotica ma dve hlavné
vyhody: mensSie riziko poskodenia obrobku a mensie
riziko prehriatia motora.
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6 Spustite zariadenie

Rezanie nepravidelnych obrobkov
pomocouExciCut:

1. Zacnite rezat pomocou Direct Cut, kym sa
nevytvori maly kanal.

2. Prepnite na ExciCut a pokracujte v rezani.

AxioCut Step AxioCut Step sa pouziva na rezanie mimoriadne
(volitelné a vyZaduje  velkych obrobkov: pridanie 150 mm do max. hibky.
stolY)

V reZime AxioCut Step vstupuje rezny kotuc do obrobku v troch striedavych
vopred naprogramovanych krokoch po 10 mm. Tato metoda ponuka rychle
rezanie aj velmi tvrdych materialov.

Pociatoéné kroky cyklu (1 a 2) st iba 5 mm. Hibka rezu na krokoch 3 a2 5 je
10 mm.

Po dokonceni kroku 5 sa kroky 3 az 5 opakuju, kym nie je obrobok
prerezany.

Tip
@ AxioCut Step nemozno pouZzit spolu s MultiCut.

Poznamka

Pri pouZiti rezimu rezania AxioCut Step moZe kryt rezného kottca narazit na
0 celust rychloupinacieho zariadenia, ak je namontovany v polohe dopredu, t. j.

pomocou krizovej drazky v tvare pismena T najblizSie k prednej Casti stroja.

Umiestnite rychloupinacie zariadenie ¢o najdalej dozadu, aby ste sa tejto
situécii vyhli, pomocou najprednejSej drazky v tvare pismena T. Otestujte
mozné porusenie pravidiel spustenim stroja s reznym kotd¢om Uplne mimo
upinacieho zariadenia.

Ak by ochranny kryt kotuca nahodne narazil na upinacie zariadenie, neexistuje
Ziadne nebezpecenstvo. Stroj sa automaticky zastavi a zobrazi nasledujlce
hlasenia: ,,Poloha stola Y s automatickym posuvom nebola najdena“ alebo
»Poloha rezného ramena nebola najdena.”

Rezimy rezania sa pouzivaju v kombinacii s reZimami MultiCut alebo Single cut (Jeden rez).
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6 Spustite zariadenie

Ikony reZimu rezania:

Single cut (Jeden rez)

MultiCut 1

MultiCut 2

MultiCut 3

MultiCut 4

Poznamka
o Rezimy MultiCut su volitelné a vyzadujuStol v tvare pismena X.

Single cut (Jeden rez)

S rezimom Single cut (Jeden rez) moZete rezat extra dlhé obrobky.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE

Feed speed:
Stop positic
Force:
. ghas
Hotor loadt | wiicut 3 Fgeg
Hotor temp i
Multi Cut 4 gpan g |

MultiCut 1

S rezimom MultiCut 1 mdzete rezat niekolko vzoriek rovnakej Sirky.
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6 Spustite zariadenie

CUTTING HETHOD: 4

Cuti a3 a
MULTI CUT 1 @@
Feet .
Sample width: 10.0mm
Sto] Mo of samples: 7
Thickness of cut-off wheel:  2.5mm
Ford  pnitial cut:
Mot Required X-displacement:  87.5mn
Mot
Parametre
Sample width SlUZi na nastavenie Sirky vzoriek, ktoré sa budu rezat.
(Sirka vzorky)
No of samples Sluzi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budu rezat.

(Pocet vzoriek)

Thickness of cut- Nastavi hribku rezného kotuca pouzivaného na rezanie vzoriek (bezna
off wheel (Hribka hrubka je 2,5 mm). Ak sa Sirka vzoriek liSi od prednastavenej hodnoty,
rezného kotuca) na kompenzaciu sa méze pouzit hodnota hriubky rezného kotuca.

Initial cut Tento parameter vyberte, ak chcete urobit Gvodny rez pre zacatim

(Uvodny rez) rezania vzoriek. Tymto sa odreZe odpadova vzorka, ktora sa nepouZije.
Ak ma obrobok napriklad nerovnomerné okraje, ¢o nie je vhodné ako
prva vzorka.

Required X- Tento parameter sa vypocita automaticky a zobrazi pozadovany pohyb
displacement stola s automatickym posuvom v osi X na rezanie vzoriek na zaklade
(Potrebny rozsah  nastaveni parametrov.

posuvu v osi X)

Tip
@ Sample width (Sirka vzorky) + Thickness of cut-off wheel (Hribka rezného
kotlca) x No of samples (PocCet vzoriek).

Initial cut (Uvodny rez) :M

Required X-displacement (sample width (Sirka vzorky) + Thickness of cut-off wheel
(Potrebny rozsah posuvu v osi  (Hrubka rezného kotti¢a)) x (No of samples (Pocet vzoriek)
X) = +1)
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Initial cut (Uvodny rez) [J
Required X-displacement (Sample width (Sirka vzorky) + Thickness of cut-off wheel

(Potrebny rozsah posuvu v osi  (Hrubka rezného kottca)) x (No of samples (Pocet vzoriek))
X) =

MultiCut 2
V rezime MultiCut 2 mozete rezat niekolko vzoriek roznych Sirok.

CUTTING METHOD: 4
Cutl eb 3
MULTI CUT 2 P
Feer Sample  |REITUERA -
stn“ “idth:
Fore Thickness of cut-off wheel: 2.5mn
Motd Initial cut:
Mo of samples: 0
Mol Required X-displacement: ~ 0.0mm
Fif Crear an
Parametre
Sample width SlUZi na nastavenie Sirky vzoriek, ktoré sa budu rezat.

(Sirka vzorky)

Thickness of cut-  Nastavi Sirku rezného kotica pouzivaného na rezanie vzoriek (bezna
off wheel (Hribka hrubka je 2,5 mm). Ak sa Sirka vzoriek liSi od prednastavenej hodnoty, na
rezného kotuca) kompenzaciu sa moze pouzit hodnota hribky rezného kotuca.

Initial cut (Uvodny Tento parameter vyberte, ak chcete urobit Gvodny rez pre zagatim rezania

rez) vzoriek. Tymto sa odreZe odpadova vzorka, ktora sa nepouZije. Ak ma
obrobok napriklad nerovhomerné okraje, €o nie je vhodné ako prva
vzorka.

No of samples Sluzi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budu rezat.

(Pocet vzoriek)
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Parametre

Tip
@ Stlacenim klavesu F1 vymazete vSetky vzorky a ich hodnoty a vratite ponuku na
predvolené nastavenia.

Required X- Tento parameter sa vypocita automaticky a zobrazi pozadovany pohyb
displacement stola s automatickym posuvom v osi X na rezanie vzoriek na zaklade
(Potrebny rozsah nastaveni parametrov.

posuvu v osi X) =

Pre vzorky 1 aZ n:
(Sample width (Sirka vzorky) 1 + Thickness of cut-
off wheel (Hrubka rezného kottca))

+

Required X-displacement (Potrebny (Sample width (Sirka vzorky) 2 + Thickness of cut-
rozsah posuvu v osi X) = off wheel (Hrubka rezného kottca))

+

(Sample width (Sirka vzorky) n + Thickness of cut-
off wheel (Hribka rezného kotuca))

MultiCut 3

V reZime MultiCut 3 moZete rezat niekolko vzoriek réznych Sirok v réznych relativnych
vzdialenostiach od nuly alebo vychodiskovej polohy. Vzdialenosti sa zadavaju manualne.

CUTTING MHETHOD; 4

Cutd chaao
MULTI CUT 3 @&@dd

oo cutting
Stoj| position:
(Rel)
Forc Cut at zero position: [ ]
Mot Mo of samples: 0

Required X-displacement:  0.0mm
Moty

ﬂ,\" Clear all
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Parametre
Cutting position Tymto parametrom nastavite polohu rezov. Hodnoty zobrazuju
(Relative) (Poloha relativne vzdialenosti od nulovej polohy.

rezania (relativna))

Cut at zero position Tento parameter vyberte, aby ste prvy rez urobili v nulovej polohe. V
(Rezanie v nulovej opacnom pripade sa stroj okamzite presunie do polohy pre vzorku 1 a
polohe) zacCne rezat v tejto polohe.

No of samples (Pocet SlUZi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budu rezat.
vzoriek)

Tip
@ Stlacenim klavesu F1 vymaZete vSetky vzorky a ich hodnoty a vratite ponuku na
predvolené nastavenia.

Required X- Tento parameter sa vypocita automaticky a zobrazi poZzadovany
displacement (Potrebny pohyb stola s automatickym posuvom v osi X na rezanie vzoriek na
rozsah posuvu v osi X) zaklade nastaveni parametrov.

Required X-displacement (Potrebny rozsah posuvu v osi X) = Zadana posledna relativna poloha
rezu.

MultiCut 4

V rezime MultiCut 4 moéZete rezat niekolko vzoriek réznych Sirok v réznych relativnych
vzdialenostiach od nuly alebo vychodiskovej polohy. Zadajte vzdialenosti pomocou tlacidla Stol v
tvare pismena X umiestnite obrobok pod rezny kotuc, kde chcete vzorku odrezat, a potom tuto
polohu zaznamenajte. Zaznamenava sa aj poloha rezného kotUca, takZe st mozné polohy s
réznou zaciatoc¢nou vyskou.

Na nastavenie vzdialenosti:

1. PouZite joystick na posunutie Stél v tvare pismena X do polohy, v ktorej sa vykona prvy rez.
2. Rezny kotl¢ umiestnite asi 2 mm nad obrobok.

3. Stlacte otoCny regulator a zadajte aktualnu polohu ako polohu rezania.

4

Tieto kroky zopakujte a vlozte polohy rezania pre vSetky vzorky.
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CUTTING
Cuti| X+ o
Font MULTI CUT 4 @gdg
Wt Il [Sample 1 37.8mm|g
Stoj| position: |Sample 2: 40.4mn
(Abs)  |Sample 3: 43.0mm [
Forc
Absolute X-position: 37.8mn
Mot( Relative X-position: 37.8mm
No of cuts: 10
Moty
ﬂlnﬁert 05, ﬂl’[:lear all E’f—ﬂ::l.hzeru
Parametre
Cutting position Rozne polohy Stél v tvare pismena X a rezného kottca su

(Xpos./Zpos.) (Poloha definované vCutting position (Xpos./Zpos.) (Poloha rezania
rezania (poloha X/Z)) (poloha X/2)).

Absolute X position Skutocna absolltna poloha stola s automatickym posuvom v osi
(Absolutna poloha X) X.

X-table start position Tu mo6zete jemne doladit vychodiskovu polohu, ak je obrobok
(Vychodiskova poloha pocas upinania mierne nezarovnany:

stola v osi X) —  Otocte regulator a vyberte zaciatocnu polohu Stol v tvare

pismena X:
—  Stlacenim regulatora upravte nastavenie.

— Otocte regulator dolava alebo doprava, aby ste
pohybovali Stél v tvare pismena X rovhakym smerom.

— Ked'je obrobok v spravnej polohe, stlacte otocny
regulator a novu polohu ulozZte ako vychodiskovu polohu.
VSetky ostatné polohy rezania st podla toho opravia.

No of cuts (Pocet rezov) SlUzi na nastavenie poctu vzoriek, ktoré sa budu rezat.

Tip
@ Stlacenim klavesu F1 vymazete vSetky vzorky a ich hodnoty a vratite ponuku
na predvolené nastavenia.

Insert pos. (Poloha Vlozi aktualnu polohu ako reznu polohu vzorky.
vlozZenia)
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Tip
@ Stlacenim klavesu F2 sa pohybujeStol v tvare pismena X. kym sa vzorka
nenachadza v zaciatocnej polohe.

Ti

@ Ke?d’je vybratd moznost MultiCut4 a stlacite klaves F1, poloha zastavenia je tiez
nastavena na zastavenie Auto (Automaticky).
Poloha zastavenia sa m6ze zmenit na $pecifickd polohu, ktora je definovana z
polohy rezného kotuca v prvej polohe rezu.
Ak je rezny kotuc v inej vychodiskovej polohe pre jeden z nasledujtcich rezov,
pohyb rezného kotuéa bude rovnaky a hibka rezu sa podla toho zvy3i alebo znizi.
Preto sa odporuca zastavenie Auto (Automaticky).

Zmena rezimov rezania

1. Otacajte reguldatorom, kym sa nezvyrazni rezim rezania Direct Cut (na obrazku nizsie).
2. Stlacte regulator a zobrazi sa ponukaSelect cutting mode (Vyberte rezim rezania).

3. Pomocou regulatora vyberte priebeh rezania.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut |Gl Jiid # 07 2

Feed speed: 060 = j 0.00 mm/s

Stop position SELECT CUTTING MODE M4 1
Direct Cut

Force: ON

Motor load: AxloCut Step | 0%

Motor temperature: [ y 0%

4. Stlacenim regulatora uloZte nastavenie.

5. Vybrany priebeh rezania ExciCut sa teraz zobrazi v hornej Casti displeja rezania.
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CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: + @dddn 07 2
Feed speed: 060 = 3 0.00 mm/s
Stop position: 100 | §  Omm

Force: 405 | } ON

Motor load: | g 0%

Motor temperature: [ y 0%

H j ﬁual function i / gﬁguraiion

Vyberte rezimSingle cut (Jeden rez) aleboMultiCut

1. Otacajte regulatorom, kym sa nezvyrazni ikona rezimu rezania.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode:

ExciCutie

Feed speed: 050 j 0.00 mm/s
Stop position:AUTO | g Omm
Force: 400 | } ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: | y 0%

H / ﬁual function F2 / ?oﬁguration

2. Stlacte regulator a zobrazi sa ponukaSelect MultiCut mode (Vyberte rezim MultiCut).

Axitom-5, -5/400
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6 Spustite zariadenie

CUTTING METHOD: 1

Cutting mod| SELECT MULTI CUT HODE

Feed speed:
Stop positic
Force: Hulti Cut 2 -
n EER
Hotor load: |\, i cut 3 Tl
Motor tempi| s
Multi Cut 4 @

3.  Pomocou otocného regulatoraSingle cut (Jeden rez) vyberte jeden z rezimov MultiCut.

4. Stlacenim regulatora ulozte nastavenie.

6.5.8

V ponuke rezania sa na displeji zobrazuju informacie o parametroch rezania:

Parametre rezania

— Feed speed (Rychlost posuvu)

—  Stop position (Poloha zastavenia)

- Force (Sila)
Cutting node:
Feed speed: W
Stop position: AUTO |
Force: 400 |
Motor load: |

46

CUTTING METHOD: 1

Direct Cut + &8

&)

Motor temperature: |

Manual function

il o

sz

o

y 0.00 mm#s

O mn
ON
0%
0%

Configuration
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6 Spustite zariadenie

Parametre rezania je mozné nastavit pred a pocas rezania.

Feed speed (Rychlost posuvu)
Rychlost posuvu je mozné nastavit na hodnoty v rozmedzi 0,05 — 5,00 mm/s (0,002 - 0,2 "/s).

Force (Sila)

Maximalnu povolenu silu medzi reznym koti¢om a obrobkom moZno nastavit na hodnoty v
rozmedzi 50 — 700 N (10 — 150 libier).

Zabudovana meracia bunka neustale vypocitava silu. Ak sa dosiahne limit sily, rychlost posuvu
sa automaticky znizi na hodnotu, ktord umozni, aby sila zostala tesne pod nastavenym
limitom.

Hned ako sila klesne pod nastavenu hranicu, rychlost sa zvysi na povodné nastavenie.

Nastavena hodnota sa zobrazi vlavo od stipcového grafu. Skutoéné hodnoty podas rezania sa
zobrazuju vpravo od stlpcového grafu.

Stop position (Poloha zastavenia)

Pozri Rezimy zastavenia =48

Zmena parametrov rezania

Pomocou regulatora mozete prepinat medzi parametrami rezania (rychlost posuvu, polohou
zastavenia, a Sila).

1. Otacanim regulatora vyberte parameter rezania.

2. Stlacenim regulatora umoznite Upravu vybraného parametra.
3. Otocte otocnym regulatorom a zmeiite hodnotu parametra.
4

Stlacte otoCny regulator a novu hodnotu ulozte.

CUTTING METHOD: 1

Cutting node:

Feed speed: j 0.00 mn/ s
Stop position:AUTO [ g Onm
Force: 400 3 OH
Hotor load: | 7 0%
Motor temperature: | g 0%

= 5=
i Manual function e Configuration

Skuto&né hodnoty reznych parametrov sa zobrazuiju vpravo v stipcoch (A).
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6 Spustite zariadenie

6.5.9

48

CUTTING METHOD: 1
didn o7 2

Cutting mode: ExciCut + B
Feed spe__ 1.40/ 3 0.00 nn/'s

Stop position: 1 15 C———"—3 0Onn

Force: 405 3 ON

Motor load: [ g 0%

Motor temperature:; [ y 0%

Otacanim regulatora zmenite nastavenie vybraného parametra rezania. Sipka nad stipcom sa
posunie tak, aby odrazala nové nastavenie (B).

Rezimy zastavenia

Rezim zastavenia méZete nastavit na Auto (Automaticky) alebo Stop position (Poloha
zastavenia).

Auto (Automaticky)

Rezim zastavenia Auto (Automaticky) sa odporuca pre bezné rezanie. Pri tomto nastaveni sa stroj
automaticky zastavi, ked'je obrobok prerezany.

(Automaticky), stroj sa nezastavi, kym nedosiahne prednastavent polohu stop

Poznamka ,
G Ak ukazovatel v stlpci Stop position (Poloha zastavenia) nie je na zastaveni Auto
alebo nestlacite tlacidlo Stop.

Additional cutting distance (Auto stop) (Dodatoc¢na vzdialenost rezania (Automatické
zastavenie))

Ked sa pouziva rezim zastavenia Auto (Automaticky), m6Zete nastavit dodato¢nu vzdialenost, aby
ste zabezpedili Uplné prerezanie obrobku. To je délezité, ked sa pouZzivaj ExciCut a MultiCut.

Stop position (Poloha zastavenia)

Pri rezani rur alebo inych obrobkov s meniacim sa prierezom sa méze rezny kotuc¢ zasunut skor,
ako sa obrobok prereze. Ak to chcete obist, pouZite Stop position (Poloha zastavenia).

—  Upnite obrobok a umiestnite rezny kotuc tesne nad obrobok.

— Tato poloha je automaticky nastavena na 0 (nula). Preto sa hned po stlaceni tlacidla
Start skuto&na poloha rezného kotuéa stane relativnym vychodiskovym bodom (nula).
Odtial sa vypoéita hibka rezu.
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6 Spustite zariadenie

— Aktualna poloha zastavenia rezného kotuca (vzhladom na jeho vychodiskovu polohu)
je graficky zobrazena $ipkou v hornej ¢asti stipca Stop position (Poloha zastavenia) .

—  Vyberte parameter a pomocou oto¢ného regulatora nastavte pozadovanu polohu
zastavenia. Stroj sa zastavi, ked dosiahne prednastavenu polohu zastavenia.

Poznamka
0 Zohladnite opotrebovanie rezného kotuca.

Na zmenu reZimu zastavenia na zastavenie Auto (Automaticky)

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + E9d

Feed speed: 1.00 | j 0.00 nn/s

Stop position: i = y  Onmm

Force: 400 o1 ON
Motor load: | j 0%

Motor temperature: [ 3 0%

= fo—
F1 Manual function F2 Configuration

1. Pomocou otoéného regulatora gombika vyberte Stop position (Poloha zastavenia).

2. Otadajte regulatorom v smere hodinovych ruéiciek, kym sa ukazovatel nad stipcom
neposunie doprava.

3. Ked ukazovatel stipca Stop position (Poloha zastavenia) dosiahne pravt stranu stipca,
zvoli sa zastavenie Auto (Automaticky).
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6 Spustite zariadenie

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut + &0J

Feed speed: 1.00 m=___—————3 1.00 mn/s
Stop position:AUTO s_—————3 13mm %

30 w1 /0N
% 60%

Force:

Motor load:

Motor temperature: mms_—————3 25%

Tip
@ Vpravo od listy Stop position (Poloha zastavenia) sa zobrazi maly graf, ktory
signalizuje, Ze rezanie sa zacalo.
Ak sa tento graf nezobrazi, zastavenie Auto (Automaticky) nebude fungovat.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: Direct Cut + &9d
Feed speed: 1.00 [ j 0.00 nn/s
Stap position: Y] — 3y  Onnm

Force: 400 oo g ON
Motor load: [ g 0%
Hotor temperature: [ g 0%
=

Manual function

6.5.10 Informacie o motore

Na displeji rezania zobrazuju stipce Motor load (Zatazenie motora) a Motor temperature (Teplota
motora) informacie o motore pocas procesu rezania.
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6 Spustite zariadenie

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut + &0d

Feed speed: 1.00 s=_____—_"5 1.00 nm/s
Stop position:AUT0 m____—————3 13mm b~

Force: 30 =3 /ON
Motor load: 3 60%

Motor temperature: mms_—————3 25%

Motor load Indikator zatazenia rezacieho motora (0 — 200 %).
(Zatazenie motora)

Motor temperature  Indikator teploty rezacieho motora (0 — 100 %).
(Teplota motora)

zobrazené hodnoty zataZze motora a teploty su relativne percentualne hodnoty (%).

Motory st chranené proti pretazeniu. Ak sa motory prehrievaju alebo pretazia, motory sa
odpojia, kym sa nedosiahne normalna teplota.

OptiFeed

Funkcia OptiFeed automaticky znizi rychlost posuvu pri pretazeni. Tato funkcia chrani
zariadenie pred poskodenim spdsobenym nepretrzitym pretazovanim motora.

Pocas procesu rezania stroj nepretrzite meria zataZenie rezacieho ramena.

Prednastavené hodnoty posuvu a sily sa interpretuju ako maximalne hodnoty. Stroj zostane
pocas rezania ¢o najblizsie k tymto hodnotam.

Faktory, ktoré ur€uju zatazenie, su tvar a vlastnosti obrobku.

Stroj zniZi rychlost posuvu, aby udrzal stcasnu silu vzdy, ked sa dosiahne nastaveny
maximalny limit sily.

6.5.11 Spustenie procesu rezania

VAROVANIE
Stroj sa nesmie pouzivat na Ziadny typ vybusSného a/alebo horlavého materialu

ani na materidly, ktoré su pocas obrabania, zahrievania alebo tlaku nestabilné.

RIZIKO PREHRIATIA

& Noste vhodné rukavice na ochranu prstov pred abrazivnymi latkami a

teplymi/ostrymi vzorkami.
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6.5.12

52

UPOZORNENIE

A Pred rezanim skontrolujte, Ci je ochranny kryt v plne funkénom stave.
UPOZORNENIE

A Laserové ziarenie. A CAUTION
Nepozerajte sa do lUCa ani

nevystavujte pouzivatelov LAS ER
teleskopickej optiky lucu. ZM
Laserovy vyrobok Trieda 2M.

1. Pomalym spustanim rezného kottuc¢a ho umiestnite do vzdialenosti 1 — 2 mm od obrobku.
2. Zatvorte ochranny kryt.

3. Stlacte tlacidlo Start. Rezny kotuc sa zacne otacat a chladiaca voda zacne tiect.Rezny kotuc
sa bude pomaly pohybovat do obrobku pri nastavenej rychlosti posuvu.

Poznamka
c Pri spustani rezného kotuca budte opatrni. Ak ho spustite prilis rychlo a dostane
sa do kontaktu s obrobkom, méZe sa rezny kotuc zlomit.

Rychly posuv

Pomocou joysticku rychlo posuvajte rezny kot(i¢ smerom k obrobku (napriklad ak sa rezny kottc
vymenil poc¢as rezania obrobku).

1. Stlacte tlacidlo Start.

2. Zatlacte joystick smerom nadol. Rezny kotu¢ postupuje smerom k obrobku so zniZenou silou
a maximalnou rychlostou 5 mm/s.

3. Uvolnite joystick, ked sa rezny kotuc dotkne obrobku. Po kontakte s obrobkom sa rezny
kotlc€ automaticky zasunie o 2 mm, aby bol pripraveny na rezanie.

4. Rezny kotuc¢ sa potom bude dalej pohybovat do obrobku nastavenou silou a rychlostou
posuvu.

Joystick sa da pouzit aj na zdvihnutie rezného kottca od obrobku.

Poznamka
Stlacte tlacidlo Tlacidlo so samoginnym vratenim a pomocou joysticku umiestnite
rezaci stol s otvorenym ochrannym krytom.

Zastavenie procesu rezania
Stroj automaticky zastavi rezanie, ked je obrobok prerezany.

Proces rezania mbzete kedykolvek pocas rezania zastavit. Stlacenim tlacidla Stop ru¢ne prerusite
proces rezania.

Poznamka
Nepouzivajte nidzové zastavenie na prevadzkové zastavenie zariadenia pocas
beZnej prevadzky.
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6 Spustite zariadenie

6.5.13

6.5.14

aktivacie nidzového zastavenia a vykonajte véetky potrebné napravné

Poznamka
0 Pred uvolnenim (deaktivovani) nidzového zastavenia preskimajte dévod
opatrenia.

Opéatovné spustenie procesu rezania

Pri preruseni rezania sa rezny kotuc¢ bud posunie mimo obrobku, vrati sa do vychodiskovej
polohy, alebo zostane na mieste. Zavisi to od toho, ktory pohyb navratu je zvoleny,
pozriPonuka Konfiguracia »54

. Stladenim tlac¢idla Start pokracujte v rezani.

Dodatoéné chladenie

Na chladenie obrobkov pri rezani dutych a tenkych obrobkov su k dispozicii dve flexibilné
vodné trysky.

Aktivujte chladiace trysky:

1. Chladiace trysky umiestnite dolava a vpravo od oblasti rezania.

B S 1

N A

2. Otocte ventil na tryske do polohy rovnobeZnej s hadicou, aby ste aktivovali chladiaci prud.
Chladiaca voda bude prudit hned po spusteni rezania.

3. Po dokonceni rezania vratte ventil na tryske do horizontalnej polovice.

Poznamka
Pri pouziti flexibilnych vodnych trysiek sa chladiaca voda odvadza z
integrovanych vodnych trysiek umiestnenych nad reznym kottc¢om.

Flexibilné vodné trysky sa nesmu pouzivat pri rezani obrobkov velkého
priemeru, pretoze chladenie bude menej efektivne. Su navrhnuté tak, aby
poskytovali lokalizovanejSie chladenie, napr. vnutorny povrch dutych obrobkov.

Uzamknutie alebo odomknutie ochranného krytu

VAROVANIE
A Pred otvorenim ochranného krytu pocas vypadku pradu vzdy vypnite napajanie.

Ak pocas rezania dojde k vypadku elektrického pridu, ochranny kryt zostane zablokovany.
Pristup k rezacej komore, ked nie je k dispozicii napajanie:
1. Vypnite stroj (aj ked nie je napajany).

2. Vlozte trojuholnikovy kli¢ do uvolnenia bezpe€nostného zamku.
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6 Spustite zariadenie

3. Otacanim trojuholnikového kluca v smere hodinovych ruciciek uvolnite bezpecnostny zamok.

Nezabudnite deaktivovat uvolnenie bezpecnostného zamku pred prevadzkou stroja.

4
Poznamka
0 Ked je ochranny kryt zablokovany, softvér zakaze funkciu rezania — aj ked'sa

napdjanie obnovi.

6.6 Configuration (Konfiguracia)

6.6.1 Ponuka Konfiguracia

V ponuke Cutting method (Metdda rezania) stlacte klaves F2 a vyberte ponuku Configuration
(Konfiguracia).

V ponuke Configuration (Konfiguracia) mdZete nastavit vSeobecné parametre.

CONFIGURATION
Display contrast;
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (fAuto stop): 3mm

F1 jnerauu

value

Parametre

Display contrast (Kontrast Nastavenie kontrastu displeja je mozné upravit podla
displeja) individualnych preferencii (predvolena hodnota: 25, interval
nastavenia: 0 — 50).

Units (Jednotky) Hodnoty posuvu, sily a zastavenia na paneli displeja mbZu byt v
mm/newtonoch (predvolené) alebo v palcoch/librach sily.
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6 Spustite zariadenie

Parametre
Vratna poloha (Vratna Po rezani alebo po stlaceni tlacidla Stop je mozZné nastavit vratny
poloha) pohyb rezného kotuca na tri rézne rezimy:

—  Start position (Vychodiskova poloha): Rezny kotuc sa
automaticky vrati do svojej povodnej polohy v case, ked
ste stladili tlacidlo Start (predvolené nastavenie).

— Top Postion (Vrchna poloha): Rezny kotuc sa
automaticky zasunie do hornej polohy.

— Stay (Zostat): Rezny kotuc zostane dole.

CBN reznych kotucoch, pretoZe pri zasunuti sa moze znicit okraj rezného

Poznamka
0 Funkciu Stay (Zostaf) pouzite pri bakelitom spojenych diamantovych alebo
kotuca.

Tip
| @ Pri pouZivani MultiCut, nie je moZné pouZit funkciu Stay (Zostat).

S MultiCut 4 sa vzdy pouZije horna poloha.

Parametre

Language (Jazyk) Pri prvom zapnuti stroja sa zobrazi vyzva na vyber
preferovaného jazyka.
Ak chcete neskor zmenit jazyk, pozrite si Zmente nastavenia
=33

Operation mode K dispozicii su 3 r6zne prevadzkové rezimy, ktoré poskytuju

(Prevadzkovy rezim) rozne Urovne pristupu k parametrom. Pozri Prevadzkovy rezim
=34

Jednotka Cooli Typ riadiacej jednotky Cooli pripojenej k stroju.

Additional cutting Ak sa pouziva zastavenie Auto (Automaticky), mozete zadat

distance (Dodato¢na dizka dodato&nt vzdialenost rezania, pozri ReZzimy zastavenia =48

rezania)

Zmeiite parametre

Pozri Zmente nastavenia »33

6.6.2  Konfiguracia lasera

Poznamka

l G Pre Axitom-5/400 s laserovym navadzanim.
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6.7

56

Pri konfiguracii lasera postupujte podla nasledujucich krokov:

1. Zapnite stroj a poCkajte, kym sa otvori obrazovka Metddy rezania.

2. Stlacenim tlacidla F2 na obrazovke Metady rezania otvorte tito obrazovku.

Laser activation time:

F1 Default
j value

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): 3mn

Enin

3. Prejdite na moZnost €as aktivacie lasera a stladenim tladidla Enter nastavte ¢as aktivacie.
Cas aktivacie uréuje, ako dlho je laser zapnuty po zatvoreni ochranného krytu.

Pomocou regulatora zvyste alebo znizte hodnotu.

5. Stladenim tladidla Esc sa vratite na obrazovku Metédy rezania.

Optimalizacia vysledkov rezania

Question

Odpoved’

Ako mbzZem predist zmene farby alebo
spaleniu vzorky?

Znizte rychlost posuvu.

Vymente rezny kotuc, pretoze tvrdost
stcasného rezného kotica moze byt
nevhodna pre tvrdost obrobku.

Ako predidem nerovnostiam?

Pouzite maksi rezny kotuc.

Obrobok pevne upnite do pravého upinacieho
zariadenia. Utiahnite lavé upinacie zariadenie,
aby sa obrobok pri rezani nepohyboval.

Ako predidem prilis rychlemu opotrebovaniu
rezného kotuca?

Znizte rychlost posuvu.

Zmena rezimu rezania.

Pouzite tvrdsi rezny kotuc.
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7 Udrzba a servis

Question Odpoved

Ako m6zem rezat rychlejsie? Umiestnite obrobok tak, aby rezny kotuc
odrezal ¢o najmensi mozny prierez.

Zvyste rychlost posuvu.

Ak je to vzhladom na tvar a vlastnosti obrobku
mozné, prepnite na rezimy rezania ExciCut
alebo AxioCut Step (volitelné).

7 UdrZba a servis

Na dosiahnutie maximalneho Casu prevadzky a Zivotnosti stroja je potrebna spravna udrzba.
Udrzba je dbleZita pre zaistenie nepretrzitej bezpeénej prevadzky vasho stroja.

Postupy udrZzby opisané v tejto ¢asti musi vykonavat kvalifikovany alebo vyskoleny personal.

Bezpeénostné &asti ovladacieho systému (BE/0S)

Konkrétne bezpecnostné Casti najdete v oddiele Bezpecnostné casti ovladacieho systému
(BC/0S) v &asti Technické Udaje v tejto prirucke.

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové Cislo a
napatie/frekvenciu. Sériové Cislo a napatie si uvedené na vyrobnom stitku stroja.

Ye

7.1 Vseobecné Cistenie

Poznamka
0 NepouZivajte acetdn, benzol ani podobné rozpustadla.

Poznamka
Nahromadené necistoty a triesky mozu obmedzovat pohyb rezacieho stola
alebo ho poskodit.

Poznamka
G Nepouzivajte sucht handricku, pretoZze povrch nie je odolny voci poskriabaniu.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stroj. Ak uvidite akékolvek znamky poskodenia,
nepouzivajte stroj, kym sa neopravi akékolvek poskodenie.

Na zabezpecenie dlhsej Zivotnosti vasho stroja dérazne odpori¢ame pravidelné Cistenie.
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Ak sa stroj nebude pouzivat dlhsi ¢as
. Rezaciu komoru dbkladne vycistite.

»  Strojacelé prisluSenstvo dokladne vycistite.

7.1.1 Recirkula¢na jednotka

Viac informacii o tejto jednotke najdete v navode na pouzitie.

7.1.2 AxioWash

UPOZORNENIE
A Zabrante kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

Poznamka
0 Ak nebudete zariadenie dlhsi Cas pouzivat, dékladne vycistite rezaciu komoru.

Poznamka
0 Na Cistenie rezacej komory pouZivajte len prostriedok AxioWash.

Poznamka
Pri pouzivani stranky prostriedku AxioWash nemusite odstrafiovat rezny kotuc¢ ani
upinacie nastroje.

Cistiaci program AxioWash je efektivnym spdsobom automatického &istenia rezacej komory.
Hodnoty méZete nastavit v rozmedzi 1 — 30 minut v prirastkoch po 30 sekundach. Standardna
hodnota: 3 minuty.

Spustenie funkcie AxioWash:
1. Vyberte obrobok a nastroje z rezacej komory.
2. Zatvorte nastavitelné Cistiace dyzy.

3. Zatvorte ochranny kryt.
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7 Udrzba a servis

AxioWash
Cleaning time [min:sec] :

Please remember to remove the work piece
and the tools hefore cleaning

For the best possible cleaning the valves
for the adjustable cooling nozzles should
be closed.

Flf

Start cleaning

4. Stlacte tlacidlo AxioWash na ovladacom paneli.
5. Stlacenim tlacidla F1 spustite proces Cistenia.

Program AxioWash sa spusti na prednastaveny cas.

7.1.3  Oplachovacia pistol

UPOZORNENIE
Zabrante kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
Pri pouzivani oplachovacej pistole vZdy pouZivajte ochranné rukavice a
ochranné okuliare.

UPOZORNENIE

S oplachovanim nezacinajte, kym oplachovacia pistol nebude namierena do
rezacej komory.

Na Cistenie vnutra reznej komory pouZzivajte len oplachovaciu pistol.

UPOZORNENIE

Pouzitie oplachovacej piStole na Cistenie vnutrajSku ochranného krytu méze
spbsobit rozliatie chladiacej kvapaliny na podlahu.

Pozor na Smyklavu podlahu.

Noste ochrannt obuv s protiSmykovou podrazkou.

UPOZORNENIE

Ak ochranny kryt Cistite priamo oplachovacou piStolou, m6Ze pri otvorenom
kryte kvapkat rezna kvapalina. Rezna kvapalina mo6ze byt nebezpecna.
Zabezpecte ochranu, aby ste zabranili kontaktu tam, kde je to potrebné.

> B BB P

Po dokonceni programu AxioWash:

Axitom-5, -5/400 59



7 Udrzba a servis

1. Vyberte oplachovaciu pistol z drziaka a nasmerujte ju smerom k spodnej ¢asti rezacej
komory.

Otvorte ventil na oplachovacej pistoli.

Stlacte tlacidlo OPLACH a spustite vodné Cerpadlo.

Stlacte tlacidlo na zadnej Casti dyzy a rezaciu komoru dokladne vycistite.
Stlacte tlaCidlo STOP a oplachovanie zastavte.

Zatvorte ventil.

Vratte oplachovaciu pistol do drZiaka.

Aby ste zabranili kordzii, nechajte ochranny kryt otvoreny, aby sa rezacia komora

2
3
4
5
6
7.
Poznamka
| Uplne vysusila.

7.2 Denne

7.2.1 Zariadenie

Poznamka

l 0 Nepouzivajte aceton, benzol ani podobné rozpustadla.

Poznamka
0 Nepouzivajte suchd handri¢ku, pretoze povrch nie je odolny voci poskriabaniu.

Tip
I @ Mastnotu a olej moZno odstranit etanolom alebo izopropanolom.

«  VSetky pristupné povrchy vycistite makkou a vlhkou handri¢kou.

. Rezaciu komoru vycistite automaticky (pomocou programu AxioWash) a potom manualne
(oplachovacou pistolou).

Automatické Eistenie: AxioWash
Pozri AxioWash »58

Manualne ¢&istenie: Oplachovacia pistol’

Pozri Oplachovacia pistol =59
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7 Udrzba a servis

7.2.2  Ochranny kryt

VAROVANIE

A Aby sa zarucila zamyslana bezpecnost, PETG
priezor sa musi vymenit kazdych 5 rokov. 7/ Struers
Stitok na doske udava, kedy sa ma vymenit. Safely glass %
Vymena PETG priezoru je potrebna na to, aby bonematas 235201207

sa zachovala zhoda s bezpecnostnymi
poziadavkami eurépskej normy EN 16089.

VAROVANIE
Ihned vymeite ochranny kryt, ak ho oslabila kolizia s vymrstenymi predmetmi

alebo ak vykazuje viditelné znaky poskodenia.

VAROVANIE
Ak je niektord z tychto kontrol nelspesna, zariadenie nepouZivajte, kym sa

problémy nevyriesia.

UPOZORNENIE
Ochranny kryt minimalizuje riziko vymrstenia, ale nie Gplne.

> B B>

Ochranny kryt pozostava z kovového ramu a priezoru z kompozitného materialu (PETG), ktora
chrani operatora. V pripade poskodenia sa priezor oslabi a pontka menSiu ochranu.

»  Vizualne skontrolujte kryt a priezor a hladajte znamky opotrebovania alebo poskodenia
(napr. preliaciny, praskliny, poskodenie okrajového tesnenia).

7.2.3  Ochranny kryt kotuca

Vizualne skontrolujte, ¢i je ochranny kryt rezného kott¢a neporuseny.

7.2.4 Bezpecnostny zamok

Skontrolujte, Ci je aktivovany zamok krytu, ked' stroj spusti proces rezania.

7.2.5 Cistenie rezacej komory pomocou AxioWash

Vycistite rezni komoru, najma rezaci st6l a T-drazky. Obe sa Cistia automaticky pomocou
AxioWash a v pripade potreby ruéne pomocou oplachovacej pistole.

Pozri AxioWash =58
Pozri Oplachovacia pistol =59

7.3 Tyzdenne

7.3.1 Zariadenie

Zariadenie sa musi pravidelne distit, aby sa predislo poSkodeniu zariadenia a vzoriek
abrazivnymi zrnieCkami alebo kovovymi ¢asticami.
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. VsSetky natreté plochy a ovladaci panel vycCistite makkou, vlhkou handrickou a beznymi
domacimi Cistiacimi prostriedkami.

«  Ochranny kryt vycistite makkou handrou a beZznym domacim antistatickym cistiacim
prostriedkom na okna.

Nikdy nepouZivajte drsné alebo agresivne Cistiace prostriedky.

Poznamka
o Dbajte na to, aby sa do nadrze chladiacej jednotky nevplavovali Ziadne Cistiace
prostriedky, pretoze by to spdsobilo nadmerné penenie.

7.3.2 Rezacia komora

Poznamka

l G Ochranny kryt nechajte otvoreny, aby rezacia komora vyschla a aby sa zabranilo
korozii.

Poznamka
0 Rezaciu komoru dékladne vycistite, ak sa stroj nebude dlhsi ¢as pouZivat.

istenie rezacieho stola
Odstrante upinadlo/upinadla.

Upinadlo/upinadla dékladne vycistite.

w M BPO

Upinadlo/upinadla uskladnite na suchom mieste alebo ich na rezacom stole po Cisteni
vymente.

Rezaciu komoru dokladne vyéistite

1. Vygistite ju po celej dizke hriadelov vodiaceho prvku oplachovacou pitolou a kefou, aby ste
odstranili nahromadené triesky.

2. Vycistite priestor pod rezacim stolom pomocou oplachovacej pistole a Cisti¢a s drazkami v
tvare T alebo kefy, aby ste odstranili nahromadené triesky za rezacou jednotkou.

7.3.3  Recirkulac¢na jednotka
»  Skontrolujte hladinu chladiacej vody po 8 hodinach pouzitia alebo minimalne kazdy tyzden.

«  Av pripade potreby skontrolujte a vycistite filtre.

7.4 Mesacéne

7.4.1 Chladiaca kvapalina

UPOZORNENIE
A Pred pouzitim si precitajte kartu bezpecnostnych udajov prisady do chladiva.
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UPOZORNENIE

A Zabrante kontaktu pokozky s prisadou do chladiva.

UPOZORNENIE
Pri manipuldcii s chladiacou kvapalinou pouzivajte vhodné rukavice a
bezpecnostné okuliare.

«  Chladiacu kvapalinu vymiefajte aspoii raz za mesiac.

7.5 Rocne

7.5.1  Prietokovy filter
Ak chcete vycistit prietokovy filter:
1. Odskrutkujte kryt filtra.
2. Vycistite filter.

Filter znova zmontujte.

3
Tip
@ Prietokovy filter m6Zete osadit aj do rychlospojky na Cerpadle recirkulacnej
chladiacej jednotky. Davajte pozor, aby bol prietokovy filter namontovany tak,
aby Sipky toku udavali prietok vody smerom k rezaciemu stroju.

7.6 Testovanie bezpecnostnych zariadeni

VAROVANIE

NepouZivajte stroj s poskodenymi bezpecnostnymi zariadeniami.
Kontaktujte servis Struers.

Poznamka
Testovanie by mal vzdy vykonavat len kvalifikovany technik
(elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.).

Ochranny kryt ma systém bezpecnostného spinaca, ktory zabranuje spusteniu rezného kotuca,
ked je kryt otvoreny.

Pohyby rezacieho stola a ramena sa zablokuju, ak je ochranny kryt otvoreny. M6Zete podrzat
tlacidlo udrziavania v chode, aby ste presunuli rezaci st6l a posuv do Zelanej polohy.

Blokovaci mechanizmus zabrafuje obsluhe otvorit ochranny kryt, kym sa rezny kotuc
neprestane otacat.

7.6.1 Nudzové zastavenie

Test 1

1. Spustite proces rezania.
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7.6.2

7.6.3

7.6.4

64

2. Aktivujte nidzové zastavenie. Ak stroj nezastavi proces rezania, stlacte tlacidlo Stop a
kontaktujte servisnu prevadzku spolocnosti Struers.

Test 2
1. Aktivujte nudzové zastavenie.

2. Stlacte tlacidlo Start. Ak stroj spusti proces rezania, stlacte tlacidlo Stop a kontaktujte
servisnu prevadzku spolo¢nosti Struers.

Ochranny kryt

Test 1

1. Spustite proces rezania.

2. Pokuste sa otvorit ochranny kryt — nepouzivajte silu. Ak sa ochranny kryt pocas procesu
rezania otvori, stlacte tlacidlo Stop a kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Otvorte ochranny kryt.

2. Stlacte tlacidlo Start. Ak stroj spusti proces rezania, stlacte tlacidlo Stop a kontaktujte servis
spolocnosti Struers.

Test 3

1. Spustite proces rezania.

2. Stlacte tlacidlo Stop. Od stlacenia tlacidla Stop do odomknutia ochranného krytu je
oneskorenie 4 sekundy. Ak sa ochranny kryt da otvorit a rezny kotuc sa stale otaca, obratte
sa na servis spolo¢nosti Struers.

Systém kvapalin

Test 1
1. Otvorte ochranny kryt.

2. Spustite vodné Cerpadlo a aktivujte oplachovaciu pistol. Ak chladiaca kvapalina zacne tiect z
krytu rezného kotuca, stlacte tlacidlo Stop a kontaktujte servis Struers.

Test 2
1. Aktivujte nudzové zastavenie.

2. Spustite vodné Cerpadlo uvolnenim oplachovacej pistole. Ak chladiaca kvapalina zacne tiect
z krytu rezného kotuca, stlacte tlacidlo Stop a kontaktujte servis Struers.

Tlacidlo so samo€innym vratenim

1. Otvorte ochranny kryt.
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2. Na presunutie rezacieho stola pouzite joystick. Tlacidlo udrZiavania v chode nestlacajte.
Ak sa rezaci stol pohne, obratte sa na servisnu prevadzku spolocnosti Struers.

7.7 Rezaci stol

Pasy z nehrdzavejlcej ocele su dostupné ako nahradné diely a musia sa vymenit, ak sa
opotrebuju alebo poskodia.

Mazanie

Rezaci stol pravidelne mazte (priblizne kaZdych 100 hodin), aby ste zachovali optimalny vykon
zariadenia.

Pri spusteni skontrolujte servisné informécie na displeji a sledujte skutocny pocet hodin
pouZivania.

Po namazani oboch St6l v tvare pismena X a St6l s automatickym posuvom v osi Y si
zaznamenajte datum a pocet servisnych hodin v tabulke dennika udrzby.

7.7.1 Mazanie vodiacich hriadelov

So strojom sa dodava olej na mazanie vodiacich hriadelov a klznych loZisk. Po spotrebovani
oleja dopliite napr. olej Shell TELLUS S100.

«  Presunte St6l s automatickym posuvom v osi Y dozadu a dopredu, aby sa olej rozlozil po
celej diZke hriadelov.

Vodiace hriadele stola X

1. Odstrante pasy z nehrdzavejucej ocele umiestnené nad vodiacimi hriadelmi (pozri
obrazok).

2. Odstrante skrutky Mé.

3. Vyplnte otvory cca 20 ml oleja alebo kym nebude nadrz plna.

4. Namontujte spat skrutky
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Poznamka
Ak olej v nadrzi vyzera mlieCne, znamena to, Ze do olejovej nadrze vnikla voda.
Kontaktujte servis Struers, aby nadrz vycistil.

7.7.2 Mazanie vretien

So strojom sa dodava mazacia pistol s mazivom na mazanie vretien. Po spotrebovani vSetkého
maziva mazaciu pistol znova naplite.

Stol v tvare pismena X

1. Presunte rezaci stol Uplne dolava.

2. Odskrutkujte imbusovu skrutku na konci vretena.

Otvor napliite 20 ml tuku.

4. Posunite stol Uplne doprava a skontrolujte, ¢i sa na flom usadilo malé mnozstvo maziva. Ak
nie, pridajte viac tuku a skontrolujte to znova.

5.  Znovu naskrutkujte skrutku.

Stol Y — s pevne namontovanym lavym stolom

1. Odstrante pasy z nehrdzavejucej ocele.
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2. Odskrutkujte Styri skrutky a vyberte stol.

3. Odskrutkujte malt imbusovu skrutku (A).

4. Otvor naplite 20 ml tuku.
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7.8
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5. Vymente imbusovu skrutku a znovu nasadte stél (dva polohovacie koliky musia pevne
zapadnut do zakladne rezacieho stola).

6. Vratte spat pasy z nehrdzavejlcej ocele.

Stol Y s namontovanym stolom X
1. Presunte rezaci stél dopredu.

2. Odskrutkujte mald imbusovu skrutku (A).

Otvor naplite 20 ml tuku.

4. Posuvajte st6l dozadu, kym sa uzZ nebude dat posunut, a skontrolujte, ¢i sa na nom usadilo
malé mnoZstvo maziva. Ak nie, pridajte viac tuku a skontrolujte to znova.

5. Znovu naskrutkujte skrutku.

Rezny kotuc

Sposob skladovania bakelitom spojenych kottic¢ov z Al203

Bakelitom spojené rezné kotuce su citlivé na vlhkost. Preto nemiesSajte nové, suché rezné kotuce
s pouzitymi vlhkymi. Rezné kotuce skladujte na suchom mieste vo vodorovnej polohe na rovnej
podlozke.

Udrzba diamantovych a CNB reznych kotu&ov

DodrZujte tieto pokyny, aby ste zachovali presnost a kvalitu rezu diamantovymi a CBN reznymi
kotu¢mi:

. Nikdy nevystavujte rezny kotuc vysokému mechanickému namahaniu ani teplu.

»  Rezny kotu¢ skladujte na suchom mieste, vo vodorovnej polohe na rovnej podlozke, najlepsie
pod lahkym tlakom.

. Cisty a suchy rezny kotti& neskoroduje. Aby ste tak zabranili korézii, rezny kotué pred
skladovanim vycistite a vysuste.
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. Na Cistenie rezného kotlca pouzivajte bezné Cistiace prostriedky.

»  Pravidelne orovnavajte rezny kotuc.

8 Nahradné diely

Konkrétne bezpecnostné Casti najdete v oddiele Bezpecnostné ¢asti ovladacieho systému
(BC/0S) v &asti Technické Udaje v tejto prirucke.

Technické otazky a nahradné diely

V pripade technickych otazok alebo pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové Cislo a
rok vyroby. Tieto informacie su uvedené na vyrobnom Stitku stroja.

Dalsie informacie alebo informécie o dostupnosti nahradnych dielov ziskate od servisu
spoloc¢nosti Struers. Kontaktné informacie su k dispozicii na stranke Struers.com.

9 Servis a oprava

Odporucame, aby sa pravidelna servisna kontrola vykonavala kazdy rok alebo po kazdych
1 500 hodinach pouzivania.

Po spusteni stroja sa na displeji zobrazia informacie o celkovom Case prevadzky a servisné
informacie o stroji.

Po 1 400 hodinach prevadzky sa na displeji zobrazi sprava, ktora pouzivatelovi pripomenie, ze
je potrebné naplanovat servisnu kontrolu.

Po 1500 hodinach prevadzky (alebo po prekroceni urcitého casu) sa zobrazi vyskakovacie
hlasenie, ktoré vas upozorni na to, Ze bol prekroceny odporucany servisny interval. Kontaktujte
servis Struers.

vykonavat len kvalifikovany technik.

Poznamka
0 Servis (elektromechanicky, elektronicky, mechanicky, pneumaticky atd.) moze
Kontaktujte servis Struers.

Servisna kontrola

Ponukame cely rad komplexnych planov udrzby, ktoré vyhovuju poziadavkam nasich
zakaznikov. Tento rozsah sluZieb sa nazyva ServiceGuard.

Plany udrzby zahffiaju kontrolu zariadenia, vymenu opotrebovanych dielov,
nastavenie/kalibraciu pre optimalnu prevadzku a zaverecnu funkénu skusku.
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10 Likvidacia

10 Likvidacia

Zariadenia oznacené symbolom WEEE obsahuju elektrické a elektronické
komponenty a nesmu sa likvidovat ako bezny odpad.

Informacie o spravnom sposobe likvidacie v sulade s vnutrostatnymi pravnymi
predpismi ziskate od miestnych organov.

I Pr.i likvidacii spot.rebného materialu a recirkulac¢nej kvapaliny postupujte podla
miestnych predpisov.

VAROVANIE
V pripade poZiaru upozornite okoloiducich, hasicov a vypnite napajanie. PouZzite
praskovy hasiaci stroj. NepouZivajte vodu.

Poznamka

Recirkulacna kvapalina bude obsahovat prisadu a triesky z rezania alebo brusenia.
Nelikvidujte recirkulac¢nu kvapalinu do odtoku.

Pri manipuldcii s trieskami a prisadami do recirkulac¢nej kvapaliny a ich likvidacii
dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy.

Sledujte, aké kovy reZete alebo brusite a aké mnozstvo triesok pri tom vznika.

V zavislosti od toho, aké kovy reZete alebo brusite, kombinacia kovovych triesok z kovov s velkym
rozdielom v elektropozitivite m6Ze za priaznivych podmienok viest k exotermickym reakciam.

Priklady:

toto su priklady kombinacii, ktoré mézu viest k exotermickym reakciam v pripade, ak pocas
rezania alebo brusenia na rovnakom zariadeni vznikne velké mnoZstvo triesok a ak existuju
priaznivé podmienky:

. Hlinik a med.

. Zinok a med.

11 Riesenie problémov

11.1 Zariadenie

Chyba Priéina Riesenie
Unika voda. Unik v hadici recirkulagnej | Skontrolujte tesnost hadice a
chladiacej jednotky. utiahnite hadicovu svorku.

Z nadrze chladiacej vody | Odcerpajte nadbytocnu vodu
preteka voda. v nadrzi.
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Chyba

Pri¢ina

Riesenie

Zhrdzavené obrobky alebo rezacia
komora.

V chladiacej kvapaline nie
je dostatok prisady.

V chladiacej kvapaline
pouzite prisadu do chladiacej
kvapaliny v spravnej
koncentracii. Skontrolujte ju
refraktometrom.

Stroj je ponechany s
uzavretym ochrannym
krytom.

Ked stroj nepouZzivate,
nechajte ochranny kryt
otvoreny, aby sa rezacia
komora vysusila.

Rychloupinacie zariadenie
nedokaze udrzat obrobok.

Upinacie zariadenie nie je
vyvazené.

Nastavte skrutku pod
upinacim stipikom. PouZite 3
mm imbusovy klUc.

Upinaci stred je
opotrebovany.

Kontaktujte servis Struers.

Ochranny kryt sa nezavrie.

V rezacej komore je
prekazka.

Odstrante prekazku.

Stroj je uzamknuty.

Bol pouzity nespravny
pristupovy kod.

Restartujte stroj pomocou
hlavného vypinaca. Zadajte
spravny pristupovy kod.

Ak chyba pretrvava, obratte
sa na servis spolo¢nosti
Struers.

Elektricka energia je vypnuta a je
potrebné odobrat/zmenit polohu
obrobku.

Neexistuje elektrické
napajanie na odomknutie
ochranného krytu.

Ak chcete otvorit ochranny
kryt, ked nie je pripojené
napajanie, pozri Uzamknutie
alebo odomknutie
ochranného krytu =53

Laserova polohovacia ¢iara nie je
jasna (iba Axitom-5/400).

Laserova polohovacia
¢iara sa nezobrazuje ako

jasne definovana priamka.

Vysuste povrch ochranného
skla pre laser.
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11.2 Problémy s rezanim

72

Chyba

Pri¢ina

RieSenie

Zmena farby alebo
spalenina obrobku.

Tvrdost rezného kotuca je
nevhodna pre
tvrdost/rozmery obrobku.

Vyberte iny typ rezného kotuca.

Neadekvatne chladenie.

Skontrolujte, Ci je v recirkulacnej
chladiacej jednotke dostatok
vody.

Skontrolujte stav chladiacej
misky.

Rychlost posuvu prilis
vysoka.

Znizte rychlost posuvu.

Nechcené nerovnosti.

Prili$ tvrdy rezny kotuc.

Vyberte iny typ rezného kotuca.

Nedostatocna opora
obrobku.

Pridajte k obrobku dalSiu oporu.

Kvalita rezu sa z ¢asu na
Cas lisi.

Upchata hadica chladiacej
vody.

VycCistite hadicu chladiacej vody a
chladiacu hadicu. Skontrolujte
prietok vody otoCenim
chladiaceho ventilu do Cistiacej
polohy.

Nedostatocné mnozstvo
chladiacej kvapaliny.

Naplite nadrz vodou a pridajte
chladiacu prisadu.

Rez sa ohyba na jednu
stranu.

Rychlost posuvu je prilis
vysoka.

Znizte rychlost posuvu.
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Chyba

Pri¢ina

Riesenie

Rezny kotl¢ sa lame.

Nespravna montaz rezného
kotuca.

Uistite sa, Ze otvor ma spravny
priemer.

Skontrolujte, Ci je na oboch
stranach rezného kotuca
kartonova podlozka (len bezné
rezné kotuce).

Uistite sa, Ze je matica bezpecne
utiahnuta.

Nespravne upnutie obrobku.

Davajte pozor, aby bola bezpecne
upnuta len jedna strana obrobku.
Druha strana musi byt upevnena
len zlahka.

Pouzite oporné nastroje, ak si
geometria obrobkov vyZaduje
oporu.

Nedostatocné podopretie
obrobku.

Podoprite volny koniec obrobku.

Prili$ tvrdy rezny kotuc.

Pouzite maksi rezny kotug.

Sila vyvinuta na rezny kotuc
je velmi velka.

Pouzite nizSiu silu na rezny kotuc.

Neadekvatne chladenie.

Skontrolujte, Ci je v recirkulacnej
chladiacej jednotke dostatok
vody.

Skontrolujte hadice chladiacej
vody.

Rezny kotUc¢ sa opotrebuva
prilis rychlo.

Prili§ vysoka rychlost
posuvu.

Znizte rychlost posuvu.

Neadekvatne chladenie.

Uistite sa, Ze je v recirkulaénej
chladiacej jednotke je dostatok
vody.

Skontrolujte hadice chladiacej
vody.

Rezny kotuc je prili§ makky
na danu ulohu.

Vyberte tvrdsi rezny kotuc.

Stroj vibruje.

Kontaktujte servis Struers.
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Chyba Pri¢ina Riesenie
Rezny kotU¢ neprereze cely | Nespravny vyber rezného Vyberte vhodny rezny kotuc pre
obrobok. kotuca. SVOju pracu.

Opotrebovany rezny kotuc. Vymente rezny kotug.

Rezny kotU¢ sa zachytava v Podoprite obrobok a upnite ho na

obrobku v dosledku obidvoch stranach rezného
vnutorného napatia v kotuca tak, aby rez zostal
obrobku. otvoreny.

Nespravna volba reZzimu Pozri Rezimy rezania »36
rezania.

AxioCut Step (volitelné) je
uréené pre velké obrobky.

Obrobok sa pri upnuti zlomi. | Obrobok je krehky. Umiestnite obrobok medzi dva
kusy polystyrénu.

Krehké obrobky vzdy rezte velmi

opatrne.
Obrobok je poSkodeny Obrobok nie je odolny vo i Ako chladiacu kvapalinu pouzite
kordziou. vode. neutralnu kvapalinu alebo ju
odreZte bez pouzitia chladiacej
kvapaliny.

VAROVANIE

A repo
nepouzivajte

horlavt chladiacu

kvapalinu.
Obrobok zostal v rezacej Ked opustate zariadenie,
komore prilis dlho. nechajte ochranny kryt otvoreny.
Nedostatocna prisada v Uistite sa, Zze koncentracia
chladiacej kvapaline. prisady je spravna. Skontrolujte
ju refraktometrom, pozri Udrzba
a servis =57
Automatické zastavenie Prierez obrobku je prili§ maly | PouZzite funkciu polohy
nezastavi rezanie. alebo nepravidelny na to, zastavenia.

aby zistil zmenu zatazenia.

11.3 Hlasenia o chybe

Pred pokracovanim prevadzky je potrebné odstranit chyby. V niektorych pripadoch neméze
proces rezania pokracovat, kym autorizovany technik chybu neodstrani. Zariadenie okamzite
vypnite hlavhym vypinacom. Nepokusajte sa zariadenie pouzivat, kym technik problém nevyriesi.

Cisla v stlpci , #“ odkazuju na ¢islo zobrazené v pravom hornom rohu kontextovej spravy na
displeji.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
0 MESSAGE Spustenie nie je Vyberte ponuku rezania a
HLASENIE mozné z aktualnej uistite sa, Ze su nastavené
ponuky. vSetky parametre rezania
Start denied, process podla potreby. Stlaéte tlagidlo
menu not selected Start.

Spustenie zamietnuté,
ponuka procesu nie je

vybrata
1 MESSAGE Spusti sa manualny Pocas manualneho procesu
HLASENIE proces, napr. ' nie je mozné .spustlt
preplachovanie proces/funkciu.
Manual process in pomocou
progress, certain oplachovacej pistole.
functions are not allowed
!
Prebieha manualny
proces, niektoré funkcie
nie su povolené!
2 MESSAGE Zada sa novy Stlacenim klavesu F1 prijmite
HLASENIE prlAsvtupovy kqgl e} zvol?ny’pnstupovyv%(od.
mdzete ho prijat alebo Stla¢enim ESC zrusSite
Are you sure you want to ;. gjt, pristupovy kdd. V tomto
change access code? i ; 7 ori Yk
g Pristupovy kod je prllpade je sltary pristupovy kod
Naozaj chcete zmenit potrebny, ak sa musia  Stéle platny.
pristupovy kod? zmenit parametre

Operation mode
(Prevadzkovy rezim)

3 MESSAGE Stroj je zapnuty s Zatvorte ochranny kryt a

HLASENIE otvoreny’m stlacte F1. Fv’reru,sena funkcia
ochrannym krytom. bude pokracovat.

Protection hood not Stava sa to preto, e

closed! stroj nesmie hladat

Close the hood and press svoje referencné

F1 polohy, ked'je
ochranny kryt

Ochranny kryt nie je

f otvoreny.
zatvoreny!

Zatvorte kryt a stlacte
klaves F1
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
4 MESSAGE Stroj sa zapne a Pockajte, kym sa nedosiahnu
HLASENIE spusti sa referencné polohy pre rezacie

Axitom is searching for
reference position(s),
please wait

Axitom hlada referencné
polohy, pockajte

vyhladavanie
referencnych poloh.

rameno, Stol v tvare pismena X
a Stol s automatickym
posuvom v osi Y boli najdené.

Vyhladavanie referenénych
pol6h pre stoly sa uskutoCnuje
len kazdych dvadsat krat po
zapnuti stroja, ale uskutocni sa
aj vtedy, ak bolo aktivované
nudzové zastavenie.

5 MESSAGE
HLASENIE

The reference position(s)
is/are found, Axitom is
ready.

Referencna poloha
(polohy) je/su najdené,
stroj Axitom je pripraveny.

Stroj je zapnuty a
hlasenie signalizuje,
Ze je pripraveny na
pouzitie.

6 MESSAGE
HLASENIE

Cutting finished, stop
position reached

Rezanie dokoncené,

Toto hlasenie sa
zobrazi po ukonceni
procesu rezania.
Rezanie sa zastavi,
pretozZe sa dosiahla
nastavena poloha

dosiahnuta poloha zastavenia.
zastavenia

7 MESSAGE Toto hlasenie sa
HLASENIE zobrazi po ukonceni

Cutting finished, end
position reached

Rezanie dokoncené,

procesu rezania.
Rezanie sa zastavi,
pretoZe rezacie

rameno dosiahlo svoj

dosiahnuta koncova limit.
poloha

8 MESSAGE Spusti sa proces Pred dokonéenim pozadovanej
HLASENIE rezania a nemdzete funkcie pockajte, kym sa

Process in progress!

Proces prebiehal

vykonat zmeny,
napriklad zmenit

nastavenie jednotky

parametrov.

proces rezania nezastavi.
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mov

# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
9 MESSAGE Proces rezania sa
HLASENIE zastavi, pretoZe bolo
stlacené tlacidlo Stop.
Process stopped
Proces sa zastavil
10 MESSAGE VSetky Ulohy rezania v
HLASENIE procese MultiCut su
dokoncené.
Cutting finished (MultiCut
mode)
Ukoncené rezanie (rezim
MultiCut)
11 WARNING Automaticka korekcia  Uistite sa, Ze st6l X sa moze
VAROVANIE davkovej ulohy nieje  posunut tolko doprava, kolko
moZzna z dévodu je potrebné na rezanie aspor
Batch job cannot be polohy stola X. jedného obrobku.
executed, too small x-
table workspace!
Davkova uloha sa neda
vykonat, prili§ maly
pracovny priestor stola X!
12 MESSAGE Parametre nie je Zmeinte prevadzkovy rezim na
HLASENIE mozné zmenit v uroven, ktord umoziuje Upravu
aktualnom parametra. VSetky parametre
Editing restricted by prevadzkovom je mozné zmenit, ak je zapnuty
operating mode rezime. prevadzkovy rezim
Upravy obmedzené Configuration (Konfiguracia).
prevédzkonm reiimom Na zmenu prevédeOVéhO
reZzimu je potrebny pristupovy
kod.
Poznamka: Ked je nastaveny
pristupovy kod, mate pat
pokusov na zadanie spravneho
pristupového kodu.
16 ERROR Stykac K1 sa po Restartujte stroj.
CHYBA stlaeni tlacidla Start Ak chyba pretrvava, obratte sa

Cutting motor
supervision error,
contactor K1 not
activated

Chyba dohladu nad
rezacim motorom, stykac
K1 nie je aktivovany

neaktivuje.

Rovnaké hlasenie sa
mdze zobrazit aj pre
K2, K3 a K4.

na servis spolocnosti Struers.
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No cutting motor
rotation! Please check
the hood

Ziadne otacanie rezacieho
motora! Skontrolujte kryt

zacati procesu
rezania.

# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
17 ERROR Riadiace moduly Restartujte stroj.
CHYBA ziernlchLIN fungUJ.u Ak chyba pretrvava, obratte sa
ako svetlo v rezacej . “ .
LIN-bus error during komore, vodovodné na servis spoloCnosti Struers.
power on, please call ventily, induk&né Poznamka: Napriek chybe
Service Engineer. snimadce, motor moze byt pouzivanie stroja
Chyba zbernice LIN po¢as ~ ExciCut, podavaci stale mozne.
zapnutia, zavolajte motor a stoly Xa'Y. Niektoré rezacie operacie je
servisného technika. mozné stale vykonavat s
chybnym svetelnym modulom
alebo chybnym St6l v tvare
pismena X alebo Stél s
automatickym posuvom v osi
Y.
Ak je modul ExciCut chybny,
nie je mozné vybrat ExciCut
alebo dosiahnut AxioWash.
18 ERROR Tlagidlo Start bolo Restartujte stroj.
CHYBA ;tjl-acege[ ale stykac Ak chyba pretrvava, obratte sa
nebo . o )
. na servis spolo¢nosti Struers.
Cutting motor deaktivovany pred P
contactor K1 not motora.
deactivated L
Rovnaké hlasenie sa
Chyba dohladu nad mdZe zobrazit aj pre
rezacim motorom, stykal k2 K3 a K4.
K1 nie je deaktivovany
19 MESSAGE Ochranny kryt je Zatvorte ochranny kryt a
HLASENIE otvvo'renyi po stlaéeni restartujte proces rezania.
tlacidla Start.
Protection hood not
closed!
Ochranny kryt nie je
zatvoreny!
21 MESSAGE Ochranny kryt nebol Ochranny kryt Uplne zatlate
HLASENIE spravne zatvoreny pri nadol. ReStartujte stroj.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
22 MESSAGE Rezaci motor sa mbéze Znizte maximalnu reznu silu a
HLASENIE pri tpre.’ct:'slzenl nahle rychlost posuvu.
zastavit. e
Cutting motor blocked ! SkontroEulte, clje 'obrobok
Please reduce the motor dostatocne upnuty.
load
Rezaci motor zablokovany
| Znizte zatazenie motora
23 ERROR Napriek Otocte hlavny vypinac do
CHYBA dfla:(ktivovany?w o vypnutej polohy.
stykaCom motor stale . .
Cutting motor will not besi. MdZe k tomu Kontaktujte servis Struers.
stop ! Please call Service (3jst, ak je sudasne
Engineer zvarenych niekolko
Rezaci motor sa nezastavi! Stykafov motora.
Zavolajte servisného
technika
26 ERROR Modul podavacieho Restartujte stroj.
CHYBA nLOtsré moze byt Ak chyba pretrvava, obratte sa
chybny. . “ .
Feed motor not stopped! na servis spolo¢nosti Struers.
Motor posuvu nie je
zastaveny!
27 ERROR Modul podavacieho Restartujte stroj.
CHYBA rr;]otg)re} moze byt Ak chyba pretrvava, obratte sa
chybny. . " .
Cutting arm position not na servis spolo¢nosti Struers.
found!
Poloha rezacieho ramena
sa nenasla!
28 ERROR Modul motora X m6ze Restartujte stroj.
CHYBA byt chybny. Ak chyba pretrvava, obratte sa
X-motor not stopped! na servis spolocnosti Struers.
Motor Y sa nezastavil!
29 ERROR Modul motora X méze Restartujte stroj.
CHYBA byt chybny. Ak chyba pretrvava, obratte sa

X-table position not
found!

Pozicia stola X sa nenasla!

na servis spolocnosti Struers.
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Don't activate joystick
during power on. Please
restart Axitom

Pocas zapnutia neaktivujte
joystick. Restartujte
Axitom

stroj zapnuty. To sa
nesmie stat, pretoze
niektoré referencné
hodnoty sa meraju
pocas zapnutia.

# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
30 ERROR Modul motora Y méze Restartujte stroj.
CHYBA byt chybny. Ak chyba pretrvava, obratte sa
Y-motor not stopped! na servis spolocnosti Struers.
Motor Y sa nezastavil!
31 ERROR Modul motoraY mbéze Restartujte stroj.
CHYBA byt chybny. Ak chyba pretrvava, obratte sa
Y-table position not na servis spolo¢nosti Struers.
found!
Pozicia stola Y sa nenasla!
32 MESSAGE Opravte chybu, ktora spbsobila
HLASENIE nudzové zastavenie.
Skontrolujte, ¢i je bezpecné
Emergency stop pokradovat v prevadzke a
activated uvolnite nidzové zastavenie.
Nudzové zastavenie
aktivované
33 MESSAGE Rezanie sa zastauvi, Ak sa rezanie zastavilo pred
HLASENIE pretoze vykon Uplnym prerezanim obrobku,
rezacieho motora je pouZite naprogramovanu
Cutting finished, stopped 4 | |imitom polohu zastavenia.
by auto stop zastavenia“.
Rezanie dokoncené,
zastavené automatickym
zastavenim
34 MESSAGE Proces MultiCut sa Stlacenim klavesu F1
HLASENIE zastavi pred pokracujte v proces MultiCut.
dokoncenim davky — .
Do you wish to continue na vvmen Stlvacemm klavesu F2
h batch? apf. avy , ve u reStartujte proces MultiCut.
the current batch? rezného kotuca).
Chcete pokragovat v Tlagidlo Start bolo
aktualnej davke? stlacené.
35 ERROR Joystick bol Vypnite stroj. Uistite sa, Ze
CHYBA aktivovany, ked bol joystick nie je aktivovany.

Zapnite stroj.

Ak chyba pretrvava, obratte sa
na servis spolocnosti Struers..
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
36 MESSAGE Rezim MultiCut je Pouzite rezim Single cut
HLASENIE zv?.leny pr.e rezanie v (Je(?len rez) pri rezani extra
rezime AxioCut Step. dlhych obrobkov.
Step cutting and Multi
cutting can’t be
combined
Krokové rezanie a
viacnasobné rezanie nie je
mozné kombinovat
37 MESSAGE Pohyb rezného kotuca Rezny kotuc je prilis maly na
HLASENIE bol zas'favenynnva cca rezarlue ol?rvobku. Vymente
30 sekind. Méze to rezny kotuc.
Cutting stopped b 3 :
flangegguarzp y iyt pollkruhova ) Ak to nie je problém,
. onzotana p')ravej skontrolujte, Ci nejaké
Rezanie zastavene stralnve reznelho . predmety nemdzu branit
ochrannym krytom priruby ~ kotlca, ktora naraza poklesu rezného ramena.
na obrobok, ale moze
to byt aj veko Rezny kotu¢ mohol byt tiez
rezaného kotuca, prilis nizky, pretoZe poloha
ktoré nardza do zastavenia bola prilis velka,
upinacieho nastroja. ~ alebo zastavenie Auto
(Automaticky) nefungovalo.
Pozri ReZimy zastavenia »48
38 ERROR Motor Cerpadla v Skontrolujte komunikacny
CHYBA Cooli-5 sa pri spusteni kabel medzi strojom a
procesu rezania riadiacou jednotkou Cooli-5 a
Cooli-5: Pump not nespusti. kablové pripojenie z riadiacej
started! jednotky k motoru ¢erpadla.
Cooli-5: Cerpadlo nie je Dalsimi moznostami chyb
spustene! moze byt prehriaty motor
¢erpadla alebo chybna poistka
v Cooli-5.
39 ERROR Pocas procesu rezania Skontrolujte kdblové
CHYBA voda v nadrzi pripojenie medzi riadiacou

Cooli-5: Band motor
error! (Overload/No
connection)

Cooli-5: Chyba motora
pasu! (Pretazenie/ziadne
pripojenie)

prekracuje Uroven,
kde by mal bezat
remenovy motor.

alebo

Tlacidlo Papier
dopredu na Cooli-5 je
stlacené a motor
nebezi.

jednotkou Cooli-5 a motor
pasu. Skontrolujte tiez, ¢i
motor pasu nie je nejakym
sposobom fyzicky obmedzeny.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
40 ERROR Nudzové zastavenie Opravte chybu, ktora spbsobila
CHYBA na Cooli-5 sa nudzové zastavenie na Cooli-5
aktivovalo. a postupujte takto:
Cooli-5: Emergency stop Vytiahnite tlagidlo nidzového
activated! zastavenia a kratko aktivujte
Cooli-5: Nudzové tlaCidlo, ktoré spusti navijanie
zastavenie aktivované! papiera.
41 ERROR V Cooli-5 dosiel Namontujte novu rolku
CHYBA filtrany papier. fviltraéného papiera do Cooli-5.
DalSie informacie najdete v
Cooli-5: Missing paper! navode na pouZitie pre Cooli.
Cooli-5: Chybajuci papier!
42 ERROR Nedostatocny prietok  Skontrolujte hladinu vody v
CHYBA vody pocas procesu nadrzi a Ci kablové pripojenie
rezania. M6ze to byt od snimaca prietoku k riadiacej
Cooli-5: No water flow! sposobené prilig jednotke funguje spravne.
Cooli-5: Ziadny prietok malym rrjnovi.stvom Skontrolujte, & nie je
vody! vody v,nadrz’|, . poskodené vodovodné
ch.ybnym snimacom potrubie.
prietoku alebo
prasknutou hadicou Ak chyba pretrvava, obratte sa
na vodu. na servis spolo¢nosti Struers.
43 ERROR Pretazeny motor Skontrolujte, Ci nie je
CHYBA Cerpadla pocas zablokovany motor Cerpadla.
Cooli-5: Pump motor procesu rezania. Chyba mdze byt spésobena aj
overloaded chybnym tepelnym snimacom
v motore. Kontaktujte servis
Cooli-5: Pretazeny motor Struers.
cerpadla
44 MESSAGE Teplota vody Teplota vody nad 50° C
HLASENIE presahuje 50° C. nemusi byt nevyhnutne
problémom, ale ak ovplyvni
Cooli-5: Water vysledok rezania, voda musi
temperature: xx °C pred pokraovanim v rezani
Cooli-5: Teplota vody: xx vychladnut.
°C
45 MESSAGE Hladina vody v nadrzi  Cooli-5 musi byt pripojeny k
HLASENIE je pod strednou vodovodnému vedeniu, aby sa

Cooli-5: Water level:
Below middle level

Cooli-5: Hladina vody: Pod

strednou Uroviou

drovnou.

zabezpedilo, ze nadrz Cooli-5
sa automaticky naplni vodou
po chvili pouzivania stroja.

Dalie informacie najdete v
navode na pouzitie pre Cooli.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
46 ERROR Hladina vody v nadrzi  Skontrolujte pripojku vody.
CHYBA je kriticky nizka. Nadrz v Cooli-5 sa musi naplnit
automaticky.
Cooli-5: Water level: . Lo ..
Below low level Naplite nadrz pred zaciatkom
dalSieho rezania.
Cooli-5: Hladina vody: Pod
nizkou uroviou
48 ERROR Bola nainstalovana Spustite stroj v servisnom
CHYBA Uplne nova doska rezime a vykonajte kalibraciu.
ploSnych spojov a Pred zacatim kalibracie musite
Load cell not calibrated!  ygranje rezacejsily  naingtalovat tplne novy rezny
Snimat zatazenia nie je este nebolo kotuc s prirubami a maticou.
kalibrovany! kalibrované. Rezacie
rameno sa hemdze
pohybovat smerom
nadol, pretoze nebola
vykonana kalibracia.
49 ERROR Na rezacom motore je ReStartujte stroj.
CHYBA zafnalr)n%nalmy o Ak chyba pretrvava, obratte sa
volnobezny pru . " )
No cutting motor current! ongi ako 10A. na servis spoloCnosti Struers.
Ziadny elektricky prud
rezacieho motoral!
50 WARNING Stroj je zapnuty, ale Restartujte stroj.
VAROVANIE modul LIN AX'?Wlasbh Ak chyba pretrvava, obratte sa
nie je pripojeny alebo . o .
No AxioWash valve LIN-  opola nadviazana na servis spoloCnosti Struers.
module, or module not komunikacia so
“on line”. zbernicou LIN.
Ziadny modul ventilu LIN
AxioWash alebo modul,
ktory nie je ,on-line“.
52 MESSAGE Rezaci motor beziuz  Stlacenim F1 potvrdte spravu
HLASENIE dlho pri velkom a nechajte motor vychladnut.

Cutting motor
overloaded! Please
reduce the motor load.

Rezaci motor je pretazeny!
Znizte zatazenie motora.

zatazeni.

Skontrolujte rychlost rezania.
Ak je to mozné, znizte otacky,
aby nedoslo k pretazeniu
motora.
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Do you wish to continue
the current batch ?

Note: Please move the
cut-off wheel in a
position directly above

the workpiece before you

press F1.
Fl:Yes F2:No

Chcete pokracovat v
aktualnej davke?

Poznamka: Pred stlacenim
klavesu F1 posunite rezny
kotlc do polohy priamo
nad obrobkom.

F1: Ano F2: Nie

aktivacii niudzového
zastavenia.
alebo

Rezacia davka bola
restartovana, ale nie
Uplne dokoncena, po
tom, €o tlacidlo Stop
aktivovalo
predchadzajluce
zastavenie.

# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
53 WARNING Motor ExciCut alebo  Povolte motor ExciCut alebo
VAROVANIE las,,er sa aktivuje laser v ponuke R6zne.
klavesom F1 alebo
The accessory must be Enter, ale nie je
enabled in the povoleny v ponuke
“Miscellaneous” menu! Rézne.
Prislusenstvo musi byt
povolené v ponuke
,ROzne"!
54 MESSAGE Pocas Uprav MultiCut Pred Upravou vychodiskovej
HLASENIE 4, stlacenim klavesu  polohy s‘lrola X zatvovrte ’
Enter vo ochranny kryt a stlacenim
Press F2 before you edit  \ychodiskovej polohe  klavesu F2 sa presuiite do
the start position. stola X spustite vychodisko polohy.
Pred Upravou L'Ipravu VyChOdiSkovej
vychodiskovej polohy polohy stola X.
stlacte klaves F2.
55 ERROR SMM nie je Restartujte stroj.
CHYBA Sﬁ;goyany v stf)te Ak chyba pretrvava, obratte sa
pri zapnuti . “ .
SMM is not mounted, Jariadenia. na servis spolo¢nosti Struers.
please call Service
Engineer.
SMM nie je namontovany,
zavolajte servisného
technika.
100 MESSAGE Rezacia davka bola Presurite rezny kotuc¢ nad
HLASENIE reStartovana po obrys obrobku. Stlacte klaves

F1, ked ma aktualna davka
pokracovat.

Stlacte klaves F2, ked sa ma
aktualna davka znova spustit
od zaciatku.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
102 ERROR Rychlost otaCania Proces rezania je mozné
CHYBA motora minimalne 1 spustit aj napriek chybnému
000 ot./min nebola po snimacu otacania. Ak sa motor
No cutting motor rotation r&jtom gase otada a znie normalne,
is detected. If the motor  amerana prispusteni  pokralujte stladenim klavesu
is never the less running, ,rocesy rezania. F1. Stroj sa znova spusti bez
you can choose to pouZzitia tohto snimaca.
continue the cutting ,
process. Please call a Ak nvéghcetle prvacov:af bgz
Service Engineer in the pouvzma smmavca ’otacanla, .
near future. zruSte ho stlacenim ESC. Stroj
nebude mozné pouzivat.
Nie je zistené Ziadne ) )
otacanie rezacieho motora. Kontaktujte .SGI‘VIS
Ak motor napriek tomu Struers.Pre'twdelne sa b.ude
bezi, mozete pokracovat v zo,brazgvat vy§ka’kovaC|e
procese rezania. V blizkej hl:.slseme, !<tovra vam
buducnosti zavolajte prlpomenle,’ ze mate i
servisného technika. kontaktovat Struers Service.
103 MESSAGE Bola zadana poloha Upnite obrobok priamo pod
HLASENIE zastavenia, ktora je stredom rezného kotuca.

The selected stop
position is temporary
reduced, because the
mechanical stop will be
reached before the
selected position.

Hint: Please replace the
cut off wheel to increase
the cutting range.

Zvolena poloha zastavenia
sa doCasne znizi, pretoze
mechanické zastavenie sa
dosiahne pred zvolenou
polohou.

Tip: Vymente rezny kotuc,
aby ste zvysili rozsah rezu.

vacsia ako vzdialenost
od spodného okraja
rezného kotuca k
limitu.

Pouzite novy rezny kotuc.

Za normalnych okolnosti sa
tejto chybe zabrani, ak je rezny
kotuc¢ umiestneny priamo pred
obrobkom, ked je nastavena
poloha zastavenia.

Axitom-5, -5/400
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Hlasenia Priéina

RieSenie

104

MESSAGE Bol zadany parameter
HLASENIE pre MultiCut 1, ale

celd davka vyZaduje
The selected batch job zdvih viac ako 100
can't be executed, mm na stole X.
because the x-table
displacement is fully
used. Choose one of the
following options.

F1:Decrease no of
samples

F2:Decrease sample
width

Vybratu davkovu ulohu nie
je mozné vykonat, pretoze
posunutie stola x je plne
vyuZité. Vyberte jednu z
nasledujucich moznosti.

F1: ZniZenie pocCtu vzoriek

F2: Zmensenie Sirky vzorky

Cela davka musi byt znizena na
menej ako 100 mm.
Stlacenim F1 znizite pocet

vzoriek alebo stlacenim F2
zmensite Sirku vzoriek.

105

MESSAGE Bol zadany parameter
HLASENIE pre'ML,ltiCut ? a3-ale

cela davka vyzaduje
The sample batch is zdvih viac ako 100
exceeding the limit of the 1, 13 stole X,
x-table! Possible causes:

Too many samples or too
large samples or
thickness of cut-off
wheel has been
increased.

The batch will be
autocorrected.

Davka vzorky prekracuje
limit stola v tvare pismena
X! Mozné priciny:

Zvysilo sa prilis vela
vzoriek alebo prilis velké
vzorky alebo hrubka
rezného kotuca.

Davka bude automaticky
opravena.

Cela davka musi byt znizena na
menej ako 100 mm.

Stlacenim klavesu F1 zniZite
pocet vzoriek a zadané
obrobky sa automaticky
vymazu, jeden po druhom, az
kym davka nebude niZSia ako
100 mm.
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# Hlasenia Priéina RieSenie

106  ERROR St6l X nemohol najst  ReStartujte stroj.
CHYBA svoju referenénu

oh Ak chyba pretrvava, obratte sa
polohu.

Reference position for X- na servis spolocnosti Struers.

table not found !

You will not be able to
use the X-table, but all
other functions in Axitom
will operate as usual.

Referencna poloha pre stol
X sa nenaslal

St6l X nebudete moct
pouzivat, ale vSetky
ostatné funkcie v stroji
Axitom budu fungovat ako
obvykle.

107 ERROR Stol Y nemohol najst ~ Restartujte stroj.
CHYBA svoju referencnu

oh Ak chyba pretrvava, obratte sa
polohu.

Reference position for Y- na servis spoloCnosti Struers.

table not found !

You will not be able to
use the Y-table, but all
other functions in Axitom
will operate as usual.

Referencna poloha pre stél
Y sa nenasla!

Stol Y nebudete moct
pouzivat, ale vSetky
ostatné funkcie v stroji
Axitom budu fungovat ako
obvykle.
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Hlasenia

Priéina

RieSenie

108

ERROR
CHYBA

Reference pos. for
cutting arm not found !
Axitom cannot continue -
try to restart the
machine. If you get this
message again, please
contact a Service
Engineer.

Referencna poloha pre
rezacie rameno sa
nenasla! Axitom nemoze
pokracovat — skuste
reStartovat stroj. Ak sa tato
sprava zobrazi znova,
obratte sa na servisného
technika.

Rezacie rameno
nemohlo n3jst svoju
referenénl polohu.

Restartujte stroj.

Ak chyba pretrvava, obratte sa
na servis spolocnosti Struers.

109

MESSAGE
HLASENIE

The sample batch is
exceeding the limit of the
x-table ! Possible causes:

1. Too many samples

2. Too large samples or
position values

3. Cut-off wheel too wide

Do you want to
autocorrect the batch ?

Davka vzorky prekracuje
limit stola X! Mozné
priciny:

1. Prili$ vela vzoriek.

2. Prili$ velké vzorky alebo
hodnoty polohy

3. Prilis Siroky rezny kotuc
Chcete automaticky
opravit davku?

Naprogramovana
davka vyzaduje, aby
sa stol X odchylil viac
doprava, ako méze.

Stlacenim klavesu F1 zniZite
pocet vzoriek a resStartujte
stroj

alebo

Stladte F2 a posunte stol X ¢o
najviac dolava, aby ste vytvorili
dostatok miesta pre davku.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
111  MESSAGE Hodnoty pol6h boli Stlacenim klavesu F1
HLASENIE zadané pre MultiCut  automaticky opravite polohy.
3, ale naposledy
The position values must  ;34an4 poloha je v
be defined in increasing  ,5roynanis
order, and the difference ,.oqchadzajucou
between two values must ,jiz mala.
at least be the thickness
of the cut-off wheel ! The
positions will be
autocorrected.
Hodnoty polohy musia byt
definované vo vzostupnom
poradi a rozdiel medzi
dvoma hodnotami musi
byt minimalne hrubka
rezného kotuca! Pozicie sa
automaticky opravia.
112 MESSAGE Do nadrze sa doplnila  Pridajte prisadu do chladiacej
HLASENIE voda. vody na zaklade uvedeného

Cooli-5: Refilling process
completed. Amount of
water: 104 litres

Please add Struers
additive to the water.
The amount of additive
can be calculated from
the product information
on the bottle.

Cooli-5: Proces dop[ﬁania
dokonceny. MnoZstvo
vody: 104 litrov

Pridajte do vody prisadu
Struers. MnoZstvo prisady
je mozné vypocitat z
informacii o produkte na
flasi.

mnozstva vody a podla
pokynov na davkovanie na flasi
s prisadou.

Axitom-5, -5/400
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Hlasenia Priéina

RieSenie

113

MESSAGE
HLASENIE

Pripomenutie
objednavky servisnej

prehliadky.
It is now time to service

your Axitom, please call
for a service visit.
SERVICE INFO:

Total operation time:
3100h

Time since last
service:1600h

Service exceeded by:
100h

Teraz je Cas na servis
vasho zariadenia Axitom,
zavolajte servis.
INFORMACIE O SERVISE:
Celkovy prevadzkovy Cas:
3100h

Cas od posledného
servisu:1 600 h

Servis prekroceny o: 100 h

Stlacte F1 a pokracujte v
prevadzke.

114

Zatazenie rezacieho
motora je uz nejaky
Cas dost velké a
teplota rezacieho
motora je teraz prili$
vysoka.

WARNING
VAROVANIE

The cutting motor is
overheated ! You can
choose to start a cooling
function.

Motor temperature
(thermal load): 100%
Press F1 to start cooling
Press ESC to cancel

Rezaci motor je prehriaty.
MozZete si vybrat spustenie
funkcie chladenia.

Teplota motora (tepelné
zatazenie): 100 %
Stlacenim klavesu F1
spustite chladenie
Stlacenim klavesu ESC ho
zrusite

Stlacenim klavesu F1 spustite
chladenie.

Motor sa spusti bez zatazenia.
Ventilator ochladi motor, kym
tepelné zatazenie neklesne
pod 80 % alebo kym motor
nebeZi 30 minut.

alebo

Stlacenim klavesu ESC zruste
a pockajte, kym motor
dostatoc¢ne nevychladne, aby
ste mohli restartovat rezanie.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
115 ERROR Cooli-5 je zvolend ako Restartujte Cooli-5 a Axitom-5,
CHYBA relzmrI.(ul.acna jvec!notka, -5/400 v tomto poradi.
ale nie je mozné s . -
No communication to touto jednotkou Ak chyl?a pre’[r\iava, Qbratte 5@
Cooli-5! The recirculation adyiazat na servis spolocnosti Struers.
unit will be controlled komunikaciu.

like Cooli-1 and Cooli-3,
and therefore you cannot
receive any sensor
status.

Ziadna komunikacia s
Cooli-5! Recirkulacna
jednotka bude riadena ako
Cooli-1 a Cooli-3, a preto
nemozete prijimat ziadny
stav snimaca.

116 WARNING Snimac prietoku bol Snimac prietoku je
VAROVANIE negmyselpe ) pravdepodob,ne chyb’n'y.Ak
aktivovany pocas chyba pretrvava, obratte sa na
Cooli-5: Flow sensor spustenia procesu. servis spoloénosti Struers.

status:The flow sensor is
unexpectedly activated
(=water flow)! Do you
wish to continue?

Stlacenim klavesu F1
pokracujte v procese rezania.

Cooli-5: Stav snimaca
prietoku: Snimac prietoku
sa necakane aktivoval (=
prietok vody)! Chcete
pokracovat?
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The cutting arm needs

repositioning. Please

move the cut-off wheel in
a position directly above
the workpiece before you

press F1.

Rezacie rameno sa musi

premiestnit. Pred
stlaCenim klavesu F1

posunite rezny kotuc do

polohy priamo nad
obrobkom.

alebo

Rezna davka bola po
predchadzajicom
zastaveni znovu
spustena tlacidlom
Zastavit, ked nie je
Uplne dokoncené.

# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
117 MESSAGE MultiCut bol Stlacenim klavesu F1
HLASENIE spusteny, ale §tgl Xje vym.azetevvsletky Ec')lohy, ktoré
v polohe, kde je jeho  nie je mozné pouzit.
The last cutting position Sity
_ gp posun plnevyuZitya | 1o
the x-table displacement véetky pozadované Stlacenim klavesu F2 to
is fully used. Choose one o, zrusite.
of the following options.
F1 - Delete positions out
of range.
F2 - Cancel all changes.
Posledna poloha rezania je
mimo rozsahu, pretoze
posunutie stola x je plne
vyuzité. Vyberte jednu z
nasledujlcich moznosti.
F1 - Odstrante polohy
mimo rozsahu.
F2 — Zruste vSetky zmeny.
118  MESSAGE Proces sa obnovil po  Presunte rezny kotu¢ nad
HLASENIE Nudzové zastavenie.  obrys obrobku a po dokonceni

stlacte klaves F1.
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# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
119  WARNING NedostatoCny prietok Ak je dostatocny tlak vody, ale
VAROVANIE vody podla snimaca snimac vody je chybny,
tlaku vody. stlac¢enim klavesu F2 zastavte
The water pressure monitorovanie tlaku vody a
sensor is not activated! pokradujte v procese rezania.
The water level might be . ) .
t0o low. Monitorovanie tlaku vody je
Do you want to continue? vyPnuté aZ dp dalSieho
(F2 - Stop monitoring) restartu stroja.
Snimac tlaku vody nie je
aktivovany!
Hladina vody moZe byt
prilis nizka.
Chcete pokracovat?
(F2 — Zastavenie
monitorovania)
120 MESSAGE Tlak vody sa Stlacenim klavesu Enter
HLASENIE nemonitoruje az do zatvorte hlasenie.
dalSieho restartu
Water pressure stroja.
monitoring is now
ignored until next restart
of the machine.
Monitorovanie tlaku vody
sa teraz ignoruje az do
dalSieho restartu stroja.
121  ERROR Prietok vody sa po¢as Stlacenim klavesu F1 potvrdte
CHYBA procesu rezania znizi  hlasenie.

The water pressure
sensor is not activated!
The water level might be
too low.

(F1 - Ok, F2 - Stop
monitoring)

Snimac tlaku vody nie je
aktivovany!

Hladina vody moZe byt
prili$ nizka.

(F1 - Ok, F2 — Zastavit
monitorovanie)

pod urcitd Uroven
(alebo sa uplne
zastavi).

Stlacenim klavesu F2 zastavite
monitorovanie az do dalSieho
resStartu stroja.

Proces rezania sa

zastavi, aby nedoslo k

spaleniu obrobku.

Alebo

Hlasenie €. 119 sa
zobrazuje bez reakcie
pouzivatela viac ako 3
minuty. Proces
rezania sa zastavi, aby
sa zabranilo
nadmernému
vysuSeniu tesnenia.

Axitom-5, -5/400
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Two-hand operating
button has been

activated for more than

30 sec. Please release
the button.

Obojruc¢né ovladacie

tlacidlo je aktivované na

viac ako 30 sekund.
Uvolnite tlacidlo.

aktivuje obojrucné
tlacidlo na viac ako 30
sekund bez stlacenia
joysticku v smere X
alebo Y alebo v smere
posuvu.

# Hlasenia Pri¢ina Riesenie
122 MESSAGE Pracovny priestor Ochranny kryt musi byt
HLASENIE musi byt zabezp(j:‘ceny za’Evorveny alleblo obojrucny
pre pohyby rezného spinac stlaceny.
Press and hold the two- | ,t1¢53 astolov X a . l
hand operation button, or leb alebo
close the cover. Alebo Moduly monitorovania otacok
Stlagte a podrte ovladacie \ sy§teme . B osl sa m,uS|a restartovat -
tlagidlo oboma rukami mgmtorovama otacok spustemvm proceslu reza{na
alebo zatvorte kryt. osi (moduly A35, A36 alebp reStartovanim celého
a A37) sa vyskytla stroja.
\(;?ZTadihYbI?’\; ko Ak chyba pretrvava, obratte sa
oste u,C yv »AKOJ®  ha servis spolo€nosti Struers.
chyba snimaca a
nespravne nastavenie
snimaca.
123 ERROR Kontrolny signal Pred spustenim stroja Uplne
CHYBA b('azpkecn.ostnl(.eho. ) zatvorte ochranny kryt.
zamku signalizuje, ze
The cover lock fails to ochranny kryt nie je Port]om onli)rte a zatvorte
lock, please close the Uplne zatvoreny. ochranny kryt.
cover completely. K& chvba ma3 Ak sa chyba opakuje,
or ROV.Ea ,a, ¢ ky amoze skontrolujte manualny zamok
vzni ”f”’ a S,a , bezpecnostného zamku a
The safety lock is bezpecnostny zamok qir sa, ze manualny zamok
manually unlocked. manualne odomkne. nie je aktivovany.
Zamok krytu sa nepodari Ak chyba pretrvava, obratte sa
uzamknut, kryt Uplne na servis spolo¢nosti Struers.
zatvorte.
Alebo
Bezpecnostny zamok sa
odomkne manualne.
124  WARNING Ochranny kryt je Uvolnite tlacidlo alebo stlacte
VAROVANIE otvoreny a pouzivatel joystick. Tlacidlo je chybné, ak

sa sprava zobrazi bez aktivacie
tlacidla. Kontaktujte servis
Struers.

Axitom-5, -5/400
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12 Technické udaje

12.1 Technické udaje — Axitom-5

Axitom-5

Kapacita

Vyska x Dizka

110 x 245 mm (4,3" x 9,6")

Priemer

125 mm (4,9”)

DlZka rezania

400 mm (15,7”)

Rezny kotuc

Priemer

350 mm (14”)

Priemer Arbor

32 mm (1,26”)

Motor rezného kotuéa

Rychlost otacania

1 450 ot./min. (motor), 1 957 ot./min.
(COW) pri 3 x 200 V/50 Hz

1 730 ot./min. (motor), 1 937 ot./min.
(COW) pri 3 x200-210V/60 Hz

1 705 ot./min. (motor), 1 909 ot./min.
(COW) pri 3 x220-240V/60 Hz

1 450 ot./min. (motor), 1 957 ot./min.
(COW) pri 3 x380-415V/50 Hz

1 745 ot./min. (motor), 1 954 ot./min.
(COW) pri 3 x380-415V/60 Hz

1 745 ot./min. (motor), 1 954 ot./min.
(COW) pri 3 x460—-480V/60 Hz

Nastavenie vysky
rezného kotuca

0-200mm (7,9”)

Rezaci stol

Sirka

591 mm (23,3”)

Hibka

492 mm (19,4”)

Otvory v tvare
pismena T

Otvor v tvare pismena Ts
vymenitelnymi platni¢kami otvoru v
tvare pismena T, 12 mm

Rychlost posuvu

0,05 - 5 mm/s (0,002" - 0,2"/s)

Laser

Softvér a elektronika

Nie
Ovladace OtocCny regulator, tlacidla
Displej LCD, 5,7" TFT-farebny displej, 320 x

240 bodov s LED podsvietenim

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5

Bezpeénostné normy

So oznacenim CE v sulade so
smernicami EU

REACH

Informacie o REACH ziskate v miestnej

kancelarii spolo¢nosti Struers.

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C (41 -104 °F)

Vlhkost

< 35 -85 % RV, nekondenzujluca

Napajaci zdroj 1

Napatie/frekvencia

3 x200V/50 Hz

Napdjaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 5,5 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neinnost 20W
Elektricky prud, max. 42 A

Napajaci zdroj 2

Napatie/frekvencia

3x200-210V/60 Hz

Napdjaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 6,6 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neinnost 20W
Elektricky prud, max. 42,6 A

Napajaci zdroj 3

Napatie/frekvencia

3x220-240V/60 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 6,6 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, ne€innost 20W
Elektricky prud, max. 38,4 A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5

Napajaci zdroj 4

Napatie/frekvencia

3 x380-415V/50 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 5,5 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neCinnost 20 W
Elektricky prud, max. 28,6 A

Napajaci zdroj 5

Napatie/frekvencia

3x380-415V/60 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 6,6 kW
Napajanie S3 60 %
Napdjanie, neCinnost 20 W
Elektricky prud, max. 28,6 A

Napajaci zdroj 6

Napatie/frekvencia

3 x460-480V/60 Hz

Napdjaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 6,6 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neinnost 20W
Elektricky prud, max. 26,6 A

Chladiaci systém

Moznost. Coolimat-2000 alebo systém

Cooli 4

Vyfuk

Odportc¢ana kapacita

80 mm (3,15”)

Pokrodilé funkcie

Stél v tvare pismena

Stél s motorizovanym posuvom v

X, automaticky osiach XY
Stojan v tvare N/A
pismena X, manualny

Otocny stojan N/A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5

Kategorie
bezpeénostnych
obvodov/Uroveii
vykonnosti

Blokovanie dvierok

PLd, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

Blokovaci zamok
dvierok

PLa, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

Udrziavanie v chode

PLc, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

NUdzové zastavenie

PLc, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

Monitorovanie
rychlosti osi

PLc
EN ISO 13849-1

Systém kvapalin —
chladenie

PLb
EN ISO 13849-1

Systém kvapalin —
AxioWash

PLb
EN ISO 13849-1

Prudovy chrani¢ (RCCB)

Odporuca sa typ A, 30 mA (alebo viac)
Vyzaduje sa isti¢ 32 A, typ A

Uroveii hluku

Hladina hluku na
pracoviskach,
hodnotena vahovym
filtrom A

LpA = 75,2 dB(A) (hamerana hodnota).
Neistota K = 4 dB

Merania boli vykonané v stlade s
normou EN ISO 11202

Uroven vibracii

Deklarovana Uroven
vibracii

N/A

Rozmery a hmotnost

Sirka

115,5 cm (45,5")

Hibka, so zastrékou

130,5cm (51,4")

Vygka

174,5 cm (68,7")

Hmotnost

758 kg (1 670 libier)

98
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12.2 Technické udaje — Axitom-5/400

Axitom-5/400

Kapacita

Vyéka x Dizka

125 x 290 mm (4,9 x 11,4")

Priemer

150 mm (6”)

DiZka rezania

0-440 mm (0 -17,3")

Rezny kotué

Priemer

400 mm (16”)

Priemer Arbor

32 mm (1,26”)

Motor rezného kotuéa

Rychlost otaCania

1 450 ot./min. (motor), 1 957 ot./min.
(COW) pri 3 x 200 V/50 Hz

1 730 ot./min. (motor), 1 937 ot./min.
(COW) pri 3 x 200 -210V/60 Hz

1 705 ot./min. (motor), 1 909 ot./min.
(COW) pri 3 x220-240V/60 Hz

1 450 ot./min. (motor), 1 957 ot./min.
(COW) pri 3 x380-415V/50 Hz

1 745 ot./min. (motor), 1 954 ot./min.
(COW) pri 3 x380-415V/60 Hz

Nastavenie vySky
rezného kotuca

0-175mm (6,97)

Rezaci stol

Sirka

591 mm (23,3")

Hibka

492 mm (19,4”)

Otvory v tvare
pismena T

Otvor v tvare pismena Ts
vymenitelnymi platni¢kami otvoru v
tvare pismena T, 12 mm

Rychlost posuvu

0,05 -5 mm/s (0,002" - 0,2"/s)

Laser

Softvér a elektronika

Moznost
Ovladace Otocny regulator, tlacidla
Displej LCD, 5,7" TFT-farebny displej, 320 x

240 bodov s LED podsvietenim

Bezpecénostné normy

So oznacenim CE v sulade so
smernicami EU

REACH

Informacie o REACH ziskate v miestnej
kancelarii spoloc¢nosti Struers.

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5/400

Prevadzkové prostredie

Teplota okolia

5-40°C (41 -104 °F)

Vlhkost

< 35 -85 % RV, nekondenzujuca

Napajaci zdroj 1

Napatie/frekvencia

3 x200V/50 Hz

Napdjaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 7,5 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neCinnost 20W
Elektricky prud, max. 64 A

Napajaci zdroj 2

Napatie/frekvencia

3x200-210V/60 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 7,5 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neinnost 20W
Elektricky prud, max. 66 A

Napajaci zdroj 3

Napatie/frekvencia

3x380-415V/50 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 7,5 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, ne€innost 20W
Elektricky prad, max. 32 A

Napajaci zdroj 4

Napatie/frekvencia

3x380-415V/60 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 7,5 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neCinnost 20 W
Elektricky prud, max. 32A
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Axitom-5/400

Napajaci zdroj 5

Napatie/frekvencia

3x440-480V/60 Hz

Napajaci vstup

Trojfazovy (3L + PE)

Napajanie S1 9,0 kW
Napajanie S3 60 %
Napajanie, neCinnost 20 W
Elektricky prud, max. 32A

Chladiaci systém

Moznost. Coolimat-2000 alebo systém
Cooli 4

Vyfuk Odporucana kapacita 80 mm (3,15”)
Pokroéilé funkcie Pevny Ano

Stol v tvare pismena  Ano

X

Stol v tvare pismena  Ano

XY

Otocny stojan N/A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5/400

Kategorie
bezpeénostnych
obvodov/Uroveii
vykonnosti

Blokovanie dvierok

PLd, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

Blokovaci zamok
dvierok

PLa, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

Udrziavanie v chode

PLc, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

NUdzové zastavenie

PLc, EN 60204-1

Kategoria zastavenia 0, EN ISO 13849-
1

Monitorovanie
rychlosti osi

PLc
EN ISO 13849-1

Systém kvapalin —
chladenie

PLb
EN ISO 13849-1

Systém kvapalin —
AxioWash

PLb
EN ISO 13849-1

Prudovy chrani¢ (RCCB)

Odporuca sa typ A, 30 mA (alebo viac)
Vyzaduje saistic 32 A, typ D

Uroveii hluku

Hladina hluku na
pracoviskach,
hodnotena vahovym
filtrom A

LpA = 75,2 dB(A) (hamerana hodnota).
Neistota K = 4 dB

Merania boli vykonané v stlade s
normou EN ISO 11202

Uroven vibracii

Deklarovana Uroven
vibracii

N/A

Rozmery a hmotnost

Sirka

115,5 cm (45,5")

Hibka, so zastrékou

130,5cm (51,4")

Vygka

174,5 cm (68,7")

Hmotnost

758 kg (1 670 libier)
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12.3 Kapacita rezania
Grafy zobrazuju predpokladant kapacitu rezania za tychto podmienok:
— Novy rezny kotug.
— Obrobok je ulozeny spravne na rezacom stole a precnieva na prislusnych miestach.

— Pouziva sa vertikalne upnutie.

Poznamka
0 Skuto¢na kapacita rezania zavisi od materialu preparatu, rezného kottca a

sposobu upnutia.

Axitom-5 s novym reznym koti€om s priemerom 350 mm

;';ifh* of cut {mm} CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc
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Depth of cut (mm)
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Axitom-5/400 s novym reznym kotti¢a s priemerom 400 mm

Height of cut (mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200 T T

180

180
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160

150
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130
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110
100

a0

BO

0
sl

S0
a0
30
0

10

o 50 100 150 200 250 300 330 400 450
Depth of cut (mm)

Axitom-5/400 moze sa pouzit s reznymi koti¢mi s priemerom az 400 mm.

Pri pouziti nového rezného kottca sa kapacita zodpovedajicim spésobom znizi vo vertikalnom
smere.

Pre dalSie informacie kontaktujte servis Struers.

12.4 Bezpeénostné Easti ovladacieho systému (BE/0S)

VAROVANIE
Aby sa zarucila zamyslana bezpecnost, PETG priezor sa musi vymenit kaZzdych 5
rokov. Stitok na doske udava, kedy sa ma vymenit.

VAROVANIE
Komponenty déleZité z hladiska bezpecnosti sa musia vymenit po uplynuti
maximalnej Zivotnosti 20 rokov.

Poznamka
BC/OS (bezpecnostné Casti ovladacieho systému) su Casti, ktoré zabezpecuju
bezpedénu prevadzku stroja.

Poznamka

Vymenu komponentov ddleZitych z hladiska bezpecnosti moze vykonavat len
a inZinier alebo kvalifikovany technik spolo€nosti Struers (elektromechanicky,

Komponenty délezité z hladiska bezpecnosti sa smu nahradit len komponentmi s

Kontaktujte servis Struers.
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Diely

Bezpecnostné casti Vyrobca/ Katalogové ¢. Elektricka | Katalégové

popis vyrobcu ref. ¢. Struers

vyrobcu
Ochranny kryt Struers R5480049 N/A R5480049
rezného kotuca
350 mm
Ochranny kryt Struers R5482637 N/A R5482637
rezného kotuca
400 mm
PETG Struers R5480070 N/A R5480070
montaz ochranného
krytu
Tlacidlo nudzového Schlegel ES @22 typ RV S1 25A10400
zastavenia
Kontakt nudzového Schlegel 1 NC typu MTO S1 25B10071
zastavenia
DrZiak modulu Schlegel MHR-5 S1 2SA41605
Magneticky snimac Schmersal | BNS 120-02Z7 SS1 25500130
Aktivator Schmersal | BP-10 SS1 25500131
magnetického
snimaca
Elektromagnetické Schmersal | AZM 161SK-12/12RK- | YS1 25500121
blokovanie 024
Aktivator Schmersal | AZM 161-B1F YS1 25510001
elektromagnetického
blokovania
Bezpecnostné relé Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
Stykac Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010
Stykac Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, | 2KM71411

K8
Blok pomocnych Omron J73KN-B-01 K1, K2 2KH00137
kontaktov stykaca
Modul monitora Sick MOC3SA A35, A36, 2KS10033
rychlosti A37
Snimac¢ modulu Sick IM04-01BPSVU2K B5, B6 2HQ00034
monitorovania
rychlosti M4
Snimac¢ modulu Sick IMB08-02BPSVU2K B7, B8, B9, | 2HQ00032
monitorovania B10
rychlosti M8
105

Axitom-5, -5/400



12 Technické udaje

Bezpeénostné Casti | Vyrobca/ Katalogové ¢. Elektricka [ Katalogoveé
popis vyrobcu ref. ¢€. Struers
vyrobcu

Tlacidlo so Schurter 1241.6931.1120000 | S2 2SA00023

samodinnym vratenim

Elektromagneticky Sirai D132V23Z130A13 Y2,Y3 2YM10132

vodovodny ventil 24V DC

12.5 Schémy

tejto prirucky.

Poznamka
0 Ak chcete podrobnosti tykajuce sa konkrétnych informacii, pozrite si online verziu

Nazov

v

C.

Schéma bloku

15483050 =107

Schéma vody

15481000 =108

Schéma elektrického obvodu

Pozrite si Cislo schémy na typovom Stitku zariadenia a
kontaktujte servisnu sluzbu Struers prostrednictvom
webovej stranky Struers.com.
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13 Pravne a regulacné informacie

13

14

Pravne a regulacné informacie

Oznamenie FCC

Toto zariadenie bolo testované a vyhovuje limitom pre digitalne zariadenia triedy B podla Casti
15 pravidiel FCC. Tieto limity su navrhnuté tak, aby poskytovali primeranu ochranu pred
Skodlivym rusenim v instalacii v obytnych priestoroch. Toto zariadenie generuje, pouZiva a
mozZe vyzarovat radiofrekvencnu energiu, a ak nie je nainStalované a pouZivané v sulade s
pokynmi, moZe spdsobit Skodlivé rusenie radiovej komunikacie. Neexistuje vSak Ziadna zaruka,
Ze v konkrétnej instalacii neddjde k ruseniu. Ak toto zariadenie sposobuje Skodlivé rusenie
rozhlasového alebo televizneho prijmu, ¢o mozno zistit vypnutim a zapnutim zariadenia,
pouzivatelovi sa odportca, aby sa pokusil odstranit rusenie jednym alebo viacerymi z
nasledujucich opatreni:

- Zmente orientaciu alebo umiestnenie prijimacej antény.
»  Zvacsite vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

«  Zariadenie pripojte do zasuvky v inom obvode, ako je obvod, ku ktorému je pripojeny
prijimac.

Vyrobca

Struers ApS

Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup, Dansko
Telefén: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Zodpovednost vyrobcu

Nasledujuce obmedzenia je potrebné dodrziavat, pretoze ich porusenie mdze sposobit
zruSenie pravnych zavazkov Struers.

Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost za chyby v texte a/alebo v ilustraciach, ktoré su
uvedené v tejto prirucke. Informacie v tejto prirucke sa mézu zmenit bez predchadzajiceho
upozornenia. V prirucke sa mbéze uvadzat prisluSenstvo alebo diely, ktoré nie st stucastou
dodanej verzie zariadenia.

Vyrobca zodpoveda za ucinky na bezpecnost, spolahlivost a vykon zariadenia len vtedy, ak sa
zariadenie pouziva, servisuje a udrziava v stlade s navodom na pouzitie.
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/% struers Na zaklade: 15487901 H

Ensuring Certainty

Vyhlasenie o zhode

Vyrobca Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Dansko

Nazov Axitom-5
Axitom-5/400

Model

Funkcia Rezny stroj
Typ 0548, 0686
Kat. €. Axitom-5

05488129, 05488130, 05488136, 05488146 , 05488147,
05488154, 05488346, 05488354, 05488429, 05488430,
05488436, 05488446, 05488454

Axitom-5/400

06866129, 06866130, 06866146, 06866147, 06866229,
06866230, 06866246, 06866247

Vyrobné ¢.

c E Modul H podla globalneho pristupu EU

Vyhlasujeme, Ze uvedeny vyrobok je v stlade s tymito pravnymi predpismi, smernicami a normami:

2006/42/ES EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012,EN ISO 13850:2015, EN ISO
16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/0pr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Corr.:2005, EN

61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012
Doplnkové normy NFPA 79, FCC 47 CFR Cast 15 Pod¢ast B

Osoba opravnena na zostavenie technického Datum: [Release date]
spisu/
Opravnena podpisujica osoba
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