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1 Om den har instruktionsboken

1

1.1

21

Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Obs )

l c Las instruktionsboken noggrant fore anvandning.

Obs
l 0 Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har

instruktionsboken.

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbehor
Mer information om produktutbudet finns i Axitom-5, -5/400-broschyren:

. Struers webbplats (http://www.struers.com)

Forbrukningsmaterial

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande l6sningsmedel som loser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och rér), dar skadan ar
direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa:Struers webbplats (http://www.struers.com).

Sakerhet

Avsedd anvandning

For professionell, halvautomatisk eller manuell, materialografisk preparation (vat slipande
kapning) av material for fortsatt materialografisk inspektion. Ska endast anvandas av
kompetent/utbildad personal.Maskinen ar konstruerad fér anvandning med Struers
forbrukningsmaterial som utvecklats speciellt for detta syfte och denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Axitom-5, -5/400
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2 Sakerhet

Anvand inte maskinen for Kapande bearbetning av andra material an massiva material

foljande: som ar [Ampliga for materialografiska studier.Maskinen far i
synnerhet inte anvandas med nagon typ av explosiva
och/eller lattantandliga material (t.ex. magnesium eller
aluminum) eller material som inte ar stabila under
bearbetning, uppvarmning eller tryck.

Modeller Axitom-5 med X-bord, Y-bord
Axitom-5 med X-bord

Axitom-5 med fast bord

Axitom-5/400 med X-bord, Y-bord
Axitom-5/400 med X-bord, Y-bord och laserstyrning

Ytterligare modeller kan finnas tillgangliga som
specialanpassade maskiner.

2.2 Axitom-5, -5/400 sakerhetsforeskrifter

221 A Las noggrant fore anvandning

1. Omdennainformation ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

2. Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter. Alla
sakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.

3. Operatéren maste lasa sikerhetsforeskrifterna och instruktionsboken, plus relevanta
avsnitt i instruktionsbdckerna for all ansluten utrustning och tillbehér. Operatéren maste
lasa instruktionsboken och, i férekommande fall, sikerhetsdatabladen for de
forbrukningsartiklar som anvands.

4. Maskinen ska placeras mot en vagg och pa ett golv som ar lampligt for maskinens vikt och
anvandningsiandamal. Maskinen maste nivelleras med de justerbara benen.

5. Laserstralning. Titta inte in i ljusstralen eller utsatt anvandare for teleskopoptik. Klass
2Mlaserprodukt.

6. Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad personal.

7. Innan maskinen lyfts med hjalp av den inbyggda trucklyftpunkten maste du kontrollera
att stdngen ar ordentligt sakrad med de medféljande lasstiften. Sakra skararmen med det
medféljande lassystemet fére transport.

8. For maximal séakerhet och maskinlivslangd ska du endast anvanda forbrukningsmaterial
fran Struers.

9. Anvand alltid intakta kapskivor som har godkants for minst: 1 950 varv/min / 42 ms.

10. Anvéand inte maskinen med kapskivor av sagbladstyp.

Axitom-5, -5/400 7



2 Sakerhet

2.3

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

Anvand inte maskinen for att skara material som ar brandfarliga eller instabila under
skarningsprocessen (t.ex. brannbara eller explosiva material). Anvand inte maskinen for
kapning av material som ar olampliga fér materialografisk kapning.

Alla sakerhetsfunktioner méste vara intakta och funktionella. Om de inte &r det méste de
bytas ut eller repareras innan maskinen kan anvandas.

Arbetsstycket maste spannas fast sikert i en spannanordning eller liknande. Stora eller
vassa arbetsstycken maste hanteras pa ett sdkert satt.

Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och heta/vassa
prover. Anvand handskar vid spolning och rengéring av maskinen.

Anvand skyddsskor vid hantering av stora eller tunga arbetsstycken, eller vid flyttning av
maskinen.

Bar skyddsglasdgon vid anvandning av spolslangen.

Hall handerna borta fran kapkammaren nér du flyttar kapskivan eller kapbordet med
joysticken.

Det rekommenderas att man anvander ett utsugssystem eftersom skarvatskor, material som
ska kapas och kapskivor kan avge skadliga gaser, rok eller damm.

Maskinen avger ett mattligt buller. Skarprocessen kan dock vara bullrig beroende pa
arbetsstyckets beskaffenhet. Anvand hérselskydd om bullernivan 6verstiger nivaerna enligt
lokala foreskrifter.

Folj gallande sakerhetsforeskrifter for hantering, blandning, pafyllning, témning och avyttring
av alkoholbaserade vatskor. Anvand aldrig brandfarlig kylvatska. Anvand alltid
skyddsglasdgon, handskar och annan rekommenderad sakerhetsutrustning. Anvand ingen
annan kylvatska an vatten och Struerskyltillsats.

Maskinen maste vara frankopplad fran den elektriska strémforsdrjningen innan nagon
service utfors.

Kontrollera att kapskivan sitter sdkert innan du arbetar pa eller runt kapbordet.

Om maskinen later annorlunda nar skyddsk&pan anviands maste du avsta fran vidare
anvandning av maskinen och kontakta Struers Service.

I handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och brandkaren
tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Struers-utrustning far bara anvdndas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Om utrustningen utsatts for missbruk, felaktig installation, andring, férsummelse, olycka
eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for ndgra skador pa anvéndare eller maskin.

Demontering av maskinen under service eller reparation ska alltid utféras av en kvalificerad
tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.).

Sakerhetsmeddelanden

Struers anvander féljande symboler for att indikera potentiella faror.

Axitom-5, -5/400



2 Sakerhet

ELEKTRISK FARA
Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks,

kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA
Den har symbolen indikerar en fara med hég risk som, om den inte undviks,
kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

VARNING
Den har symbolen indikerar en fara med medelhdg risk som, om den inte

undviks, kan leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till
lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

VARME FARA
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med lag riskniva som om den inte undviks

kan leda till lindriga eller medelsvara personskador.

> B> BB P>

Nodstopp

l @ Nodstopp

Allmanna meddelanden

Obs
l 0 Den har symbolen indikerar att det finns risk for skador pa egendom, eller att

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

Tips

l @ Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

2.3.1 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

ELEKTRISK FARA

Maskinen maste vara jordad.

Stang av den elektriska stromférsorjningen innan du monterar elektrisk
utrustning.

ELEKTRISK FARA

Kontrollera att den faktiska strémférsérjningsspanningen motsvarar
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

Axitom-5, -5/400 9



2 Sakerhet

ELEKTRISK FARA
Urkoppling av enheten fran elstromforsérjningen far endast utféras av behoérig
elektriker.

ELEKTRISK FARA
Maskinen maste alltid skyddas med externa sdkringar.Se eltabellen for

information om vilken sakringsdimension som kravs.

VARME FARA
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

VARNING
Stang alltid av strémmen innan du 6ppnar skyddskadpan vid strémavbrott.

VARNING
Maskinen far inte anvandas for nagon typ av explosiva och/eller lattantandliga

material eller material som inte ar stabila under bearbetning, uppvarmning eller

> BB BBk

tryck.

VARNING

For att garantera avsedd sékerhet méaste PETG-

skarmen bytas vart femte ar. En etikett pa /) Struers

skarmen talar om nar det ar dags att byta den. Safety glass %
Det &r nddvandigt att byta skarmen for att M 2[7520.1201

uppfylla sakerhetskraven i den europeiska
standarden EN 16089.

VARNING
Byt skyddskapans skarm direkt efter att den har blivit férsvagad pé grund av

kollisioner med projektiler eller om det finns synliga tecken péa férsamring eller
skada.

>

VARNING
Om nagon av féljande kontroller misslyckas, anvand inte maskinen forran

problemen har atgardats.

VARNING
Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.

> B

10 Axitom-5, -5/400



2 Sakerhet

> BB BB P P

Axitom-5, -5/400

VARNING
For att garantera avsedd sakerhet maste PETG-skarmen bytas vart femte ar. En
etikett pa skarmen talar om néar det ar dags att byta den.

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.Kontakta
Struers Service.

VARNING
I handelse av eldsvada ska strémmen brytas, personer i narheten varnas och
brandkaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

VARNING
Anvand aldrig brandfarlig kylvatska.

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvéandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

SE UPP
Maskinen ar tung. Anvand alltid en gaffeltruck eller en kran och 2 lyftremmar.

SE UPP
Bar alltid skyddsskor vid hantering av arbetsstycken.

SE UPP
Stang alltid sakerhetsskyddet forsiktigt for att undvika skador.

SE UPP
Skyddskapan minimerar risken for utkast men tar inte bort den inte helt.

SE UPP
Kontrollera att skyddsk&pan ar i fullt fungerande skick innan du bérjar kapa.

SE UPP

Laserstralning. Titta inte in i & CAUTION
ljusstralen eller utsatt

anvandare for teleskopoptik. LASER
Klass 2Mlaserprodukt. ZM

11



3 Kom igang

3.1

12

> B BBk P

SE UPP
Las sakerhetsdatabladet for kylvatsketillsatsen fore anvandning.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Bar lampliga handskar och skyddsglaségon nar du hanterar kylvatska.

SE UPP
Borja inte spola forran spolpistolen pekar in i skarkammaren.
Anvand bara spolpistol for rengoring av kaphusets insida.

SE UPP
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasdgon nar du anvander

spolmunstycket.

SE UPP
Om spolmunstycket anvands for att rengéra insidan av skyddsk&pan kan kylvatska

rinna ut pa golvet.
Akta dig for halt golv.
Bar skyddsskor med halksakra sulor.

SE UPP
Om du reng6r skyddskapan direkt med spolmunstycket, kan det resultera i att

skarvatska droppar nar kapan ar 6ppen. Skarvatskan kan vara farlig. Sakerstall
skydd for att undvika kontakt dar det behovs.

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan Gverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

Kom igang

Beskrivning av enheten

Axitom-5, -5/400 ar en automatisk kapmaskin med motordrivna XY-rérelser som tillval. Maskinen
ar utformad for vat, slipande kapning av alla stabila och icke-explosiva metaller. Den maste vara
utrustad med ett recirkulationssystem for kylvatska.

Axitom-5, -5/400



3 Kom igang

Kapprocessen startar genom att spanna fast arbetsstycket i kapbordet med spannverktyg. P&
modeller med X- och Y-bord kan operatéren flytta kapbordet genom att trycka pa
Dodmansgrepp-knappen och joysticken samtidigt. Darefter valjer operatoren
kapningsparametrar (t.ex. matningshastighet och kaplangd).

Operatdren stinger sakerhetsskyddet. Skyddskapan lases nar operatéren startar maskinen
och forblir last under hela kapningen. Nar kapskivan stoppar, frigérs laset och arbetsstycket
och provbiten kan tas bort.

Vid stromavbrott under kapning anvands ett frigéringshandtag for att 6ppna skyddsképan.

Om nddstoppet aktiveras bryts strommen till motorn som roterar kapskivan. Skyddskapan kan
Oppnas nar kapskivan har stannat.

Maskinen maste vara ansluten till ett externt utsugssystem for att avlagsna angor fran
kapningen.

Axitom-5, -5/400 13



3 Kom igang

3.2 Oversikt

Sedd framifran

|
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A Kontrollpanel G Spolpistol

B Flexibla vattenstralar H Skydd for kapskivan

C Joystick I Skarkammare

D Nodstopp J AxioWashventil och munstycke
E Verktygshallare K Skyddskapa

F Kylenhetsfack L Doédmansgrepp

14 Axitom-5, -5/400



3 Komigang

Sett bakifran

A Huvudstrombrytare C Utsugsflans
B Elanslutningsdosa D Frigoring for sakerhetslas
Huvudstrombrytare

. Vrid huvudstrémbrytaren medurs for att sla pa strommen.

Obs

o Skyddskapan pa maskinen kan bara 6ppnas nar maskinen ar ansluten till en
stromkalla och huvudstrommen ar paslagen. Se Las eller as upp skyddskapan

»52 fér information om hur du éppnar skyddshéljet nar strommen inte ar
ansluten.

Axitom-5, -5/400 15



3 Kom igang

3.3 Dimensioner
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3 Kom igang

3.4 Kontrollpanel

A Display

B F1-F2

Menyberoende
flerfunktionstangenter. Se
nedersta raden pa de
individuella
skarmbilderna.

F1: Sl& pa och av laser
(for Axitom-5/400)

C  Vrid-
/tryckknapp

Flerfunktionsknapp.

e Tryck pa knappen for
att valja en funktion.

«  Vrid p& knappen for
att flytta markéren
eller for att justera
installningarna.

«  Tryck pa knappen for
att spara andrade
installningar

D Joystick

e Flytta uppat eller
nedat for att placera
kapskivan.

«  Flytta at vanster eller
hoger for att
positionera X-bord
(valfritt)

«  Vrid medurs eller
moturs for att
positionera Y-bord
(valfritt)

Struers

Axitom

Axitom-5, -5/400
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4 1Installation

Escape Flyttar ett steg bakat i menyerna.
Start Startar maskinen och recirkulationsenheten och/eller
bandfiltret.
Stoppa Stoppar maskinen och recirkulationsenheten och/eller
bandfiltret.
Nodstopp —  Tryck pa den roda knappen for att aktivera.

— Vrid den réda knappen medurs for att lossa.

3.5 Vilolige

For att 0ka maskinens livslangd dampas belysningen och lampan i kapkammaren slacks om
maskinen inte har anvants pa 15 minuter.

Tryck pa valfri knapp pa kontrollpanelen for att ateraktivera bakgrundsbelysningen och lampan.

4 Installation

4.1 Packa upp maskinen

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

18 Axitom-5, -5/400



4 Installation

Obs
0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for
framtida bruk.

1. Oppna och lyft forsiktigt bort packl&dans sidor och lock. Skruva loss transportbeslagen
som haller fast maskinen pé pallen.

2. Skruva loss muttrarna fran de fyra transportbeslagen som haller fast maskinen pa pallen.

3. Innan maskinen lyfts med hjalp av den inbyggda trucklyftpunkten maste du kontrollera
att stdngen ar ordentligt sakrad med lasstiften.

4. Lyft av maskinen fran pallen framifran med hjalp av en gaffeltruck och placera den pa
lamplig plats.

5. Tabort sikerhetsfjadrarna fran den framre tvarstdngen och avlagsna stangen.

Transportstod
Ett transportstdd monteras for att stédja kaparmen under transport.

. Ta bort transportstddet innan anvandning.

4.2 Kontroll av foljesedeln

Tillvalsutrustning kan medfélja i férpackningen.

Forpackningen innehaller féljande detaljer:

St. Beskrivning

1 Axitom-5, -5/400

1 Fast nyckel for kapskiva: 30 mm

1 Triangelnyckel (for att ldsa upp sdkerhetslaset nar maskinen inte ar ansluten till

natspanningen)

Fett f6r underhall/smérjning av spindeln

Olja for underhall av kapbord

Anslutningssats for avlopp

Pl ]|r

Instruktionsbok, sats

4.3 Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

SE UPP
fi Maskinen ar tung. Anvand alltid en gaffeltruck eller en kran och 2 lyftremmar.

Axitom-5, -5/400 19



4 1Installation

Vikt

Axitom-5, -5/400 758 kg (1670 lbs)

Transportstod
Ett transportstdd monteras for att stédja kaparmen under transport.

e Tabort transportstédet innan anvandning.

Anvanda en kran

Du behdver en kran och tva lyftremmar for att lyfta maskinen fran transportpallen.
Innan du lyfter maskinen till sitt slutliga lage, gér sa har:

1. Placera de tva remmarna under maskinen.

2. Placera en rem parallellt med framsidan och en pa baksidan. Bada remmarna maste
placeras pa utsidan av de justerbara benen.

3. Struers rekommenderar anvandning av en lyftstang for att halla isdr remmarna under

lyftpunkten.

= =
e
o0

i o

"

il |

/ =3 | &=

AN AN

Lyftpunkter

4. Lyft maskinen och stall den pa golvet.

Anvanda en gaffeltruck

1. Kontrollera att tvarstdngen som medféljer maskinen ar sakrad pa plats innan du lyfter
maskinen.

2. Placera gafflarna sa att tyngdpunkten ligger mellan gafflarna.

20

Axitom-5, -5/400



4 Installation
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3.  Lyft maskinen framifran.

4. Ta bort sakerhetsfjadrarna fran den framre tvarstangen och avlagsna stangen.

4.4 Plats

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
l 0 Ta bort transportstddet innan anvandning.

Kontrollera att foljande hjalpmedel finns tillgangliga:

- Stromforsorjning

Maskinen ska placeras mot en vagg och pa ett golv som ar lampligt for maskinens vikt och
anvandningsandamal.

Avstand fran golv till:

Huvudbrytare 82 cm (32”)
Nodstopp 90 cm (35,4”)
Elektrisk anslutning 80 cm (31.5")
Display 141 cm (55,5")
Utsugsflans 159 cm (63”)

. Maskinen maste placeras nara eluttag, recirkulationsenhet och vattenavlopp.

«  Setill att det finns tillrackligt med utrymme framfér maskinen: 200 cm (40").
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4 1Installation

«  Om mycket langa arbetsstycken ska kapas pa maskinen kan det kravas mer utrymme pa
vanster sida.

. Maskinen maste placeras i ett valventilerat rum eller anslutas till ett utsugssystem.
. Vrid de justerbara fotterna for att se till att maskinen star sakert.

«  Maskinen maste sta helt plant.

Avgassystem (alternativ)
. Minsta kapacitet: 150 m3/h / 5 300 ft3/h vid 0 mm /0" vattenpelare.
Forlangningstunnel (tillbehor)

. Se till att det finns tillrackligt med utrymme for férlangningstunneln pa vanster sida av
maskinen.

Belysning

- Setill att arbetsstationen har tillracklig belysning. Minst 300 lumen rekommenderas.

omgivningsférhallanden

Driftmiljo Omgivningstemperatur Tillvagagangssatt: 5-40°C/40-
105°F

Forvaring: 0-60°C/32-140°F

Luftfuktighet Tillvagagangssatt: 35-85% RH
icke-kondenserande

Forvaring: 0-90% RH icke-
kondenserande

4.5 Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA
Maskinen maste vara jordad.
Stang av den elektriska stromférsérjningen innan du monterar elektrisk utrustning.

ELEKTRISK FARA
A Kontrollera att den faktiska strémforsorjningsspanningen motsvarar spanningen
pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

4.5.1  Anslutning till maskinen
Maskinen levereras utan en stromkabel.

En 4- eller 5-ledarkabel kravs.

Procedur
1. Oppna elanslutningsdosan.

2. Anslut 4-ledarkabeln enligt beskrivningen nedan:

22 Axitom-5, -5/400



4 Installation

4.5.2

4.5.3

PE: Jord (jordanslutning)

L1: Fas
L2: Fas
L3: Fas

Den andra anden av kabeln kan utrustas med en godkand kontakt eller anslutas permanent till

stromforsorjningsnatet, i enlighet med elspecifikationer och lokala foreskrifter.

Efter installation av maskinen, kontrollera att kapskivan roterar i ratt riktning. Den korrekta
riktningen indikeras av pilen pa kapskivans skydd. Om rotationsriktningen &r fel far du byta

plats pa tva av faserna.

Stromforsorjningskabel - rekommenderade specifikationer

Elektriska data

ELEKTRISK FARA
A Maskinen maste alltid skyddas med externa sakringar. Se eltabellen for

information om vilken sakringsdimension som kravs.

. . Kapkraft vid K apkra}ft vid .

Spanning/frekvens konstant drift, S1 intermittent drift, Max. effekt Nom. last Max. last
S315 %

Axitom-5
3x200 V/50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 24,0 A 59,0 A
3x200-210V / 60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 22,4 A 56,5 A
3x220-240V / 60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 19,4 A 45,8 A
3 x380-415V /50 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 11,3A 28,6 A
3x380-415V /60 Hz 5,5 kW 7,7 kW 11 kw 11,0A 26,0A
3x460-480V / 60 Hz 6,5 kW 9,2 kW 13 kw 11,3 A 26,6 A
Axitom-5/400
3x380-415V /50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3 x380-415V /60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 16 A 32A
3x460-480V / 60 Hz 9,0 kW 12,6 kW 15,0 kW 16 A 32A
3x200V/50 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 32A 64 A
3x200-210V / 60 Hz 7,5 kW 10,5 kW 12,8 kW 33A 66 A

Externt kortslutningsskydd

ELEKTRISK FARA
A Maskinen maste alltid skyddas med externa sékringar. Se eltabellen for

information om vilken sakringsdimension som kravs.

Axitom-5, -5/400
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4 1Installation

4.5.4 Jordfelsbrytare (RCCB-Residual Current Circuit Breaker)

Obs
| c Lokala standarder kan ha prioritet dver rekommendationerna for elektriska

matningskablar.Kontakta alltid en kvalificerad elektriker for att kontrollera vilket
alternativ som ar lampligt for den lokala installationen.

Krav pa elektriska installationer

Jordfelsbrytare (RCCB-Residual Current Typ A, 30 mA (min. 32 A)
Circuit Breaker) - Rekommenderat (Axitom-5,

-5/400)

Kretsbrytare (Axitom-5) Brytare 32 A, Typ A kravs
Kretsbrytare (Axitom-5/400) Brytare 32 A, Typ D kréavs

4.6 Recirkulationssystem

ELEKTRISK FARA
Maskinen maste vara jordad.
Stang av den elektriska strémférsérjningen innan du monterar elektrisk utrustning.

ELEKTRISK FARA

A Kontrollera att den faktiska stromforsorjningsspanningen motsvarar spanningen

pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

For att sakerstalla optimal kylning maste du utrusta maskinen med ett recirkulationssystem.

Minimikrav

Pumpkapacitet 125 |/min (33 g/min) vid 1 bar

Struers Coolimat-2000 ar konstruerad for att anvandas med denna typ av maskin. Coolimat-2000
finns som en bandfilterenhet eller en statisk filterenhet.

Obs

Innan du ansluter kylenheten till maskinen, folj instruktionerna i
instruktionsboken foér kylenheten for att forbered den infér anvandning.

Obs
Forbrukningsmaterial
. Tillsatt en Struers rostskyddstillsats till kylvatskan.

«  Anvandning av férbrukningsartiklar fran Struers rekommenderas.

Andra produkter kan innehélla fratande lésningsmedel som léser upp t.ex.
gummitatningar. Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar

(t.ex. packningar och ror), dar skadan ar direkt relaterad till anvandning av
forbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

24 Axitom-5, -5/400



4 Installation

4.6.1 Anslut Coolimat-2000
For att ansluta maskinen till Coolimat-2000:
1. Montera ett vinkelrér p& dréaneringsutloppet.

2. Dradraneringsréret genom 6ppningen i skapets vanstra vagg, precis under kapbordet,
och anslut det sedan till vinkelréret.

3. Anslut till Coolimat-2000 med hjalp av de medféljande slangarna och kopplingarna.

4. Anslut vattenintagsroret till snabbkopplingen i kylenhetens fack pa maskinen och anslut
den andra dnden till pumpen péa kylenheten.

5. Anslut 24 V/CAN-kontrollkabeln (medfoljer Coolimat-2000) till maskinuttaget i
kylenhetens fack och den andra danden till Cooli-kontrollenheten.

4.6.2 Anslut andra kylsystem

1. Montera anslutningsroret som medféljer maskinens avlopp. Smorj tatningsringen med
fett eller tval for att underlatta inférandet.

2. Montera avtappningsslangen/-réret och kopplingarna sa att draneringsutloppet leder in i
filterenheten.

3. Skjutin kylenheten under maskinen (kylenhetens fack).

4. Anslut 24 V/CAN-kontrollkabeln (medféljer kylsystemet) till maskinuttaget i kylenhetens
fack och den andra anden till Cooli-kontrollenheten.

5. Anslut vattenintagsroret till snabbkopplingen i kylenhetens fack pa maskinen och anslut
den andra anden till pumpen pé kylenheten.

6. Stang dorrarna till avdelningen.

4.6.3 Ansluta andra externa filterenheter

Obs )
c Kontakta alltid en behérig elektriker for att kontrollera att den externa
filterenheten kan anvdandas med maskinen.
Elektriska kopplingsscheman kan anvandas for att identifiera de olika
1

ledningarna.
Kylvatskans tryck till maskinen f&r vara max. 2 bar.

Montera ett vinkelrér pa draneringsutloppet.

2. Dradréaneringsréret genom 6ppningen i skapets vanstra vagg, precis under kapbordet,
och anslut det sedan till vinkelroret.

3. Anslut till den externa enheten med hjalp av de medfdljande slangarna och kopplingarna.

4. Anslut vattenintagsroret till snabbkopplingen i maskinens kylenhetsfack. Anslut den
andra anden till pumpen pa kylenheten.

5. Anslut den 24 V elektriska kabeln som medfdljer maskinen till 24 V-uttaget i kylenhetens
fack och den andra anden till den externa enheten.
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4 1Installation

4.7 Utsug (tillval)

Vi rekommenderar att ett utsugssystem anvands eftersom arbetsstyckena kan avge skadliga
gaser nar de kapas. Utsugssystemet kommer ocksa att reducera mangden kondensationsvatten
pa kapans sidor.

Minsta kapacitet: 150 m>/h (5 300 ft3/h)

Att ansluta maskinen till ett utsugssystem:

®

T z

«  Montera en utsugsslang fran ditt lokala utsugssystem pa flansen (80 mm (3,15 tum)
diameter).

4.8 Buller

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt:
Tekniska data — Axitom-5 =94
Tekniska data — Axitom-5/400 =98

SE UPP
Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala foreskrifter.

Hantering av buller under drift
Olika material har olika bulleregenskaper.

. F6r att minska bullret kan du sanka rotationshastigheten och/eller den kraft som anvands for
att trycka kapskivan mot arbetsstycket.

Bearbetningstiden kan oka.
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5 Transport och foérvaring

5 Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal
riktlinjer som du bor f6lja.

Forpacka enheten pa sikert satt innan transport.Bristfallig forpackning kan orsaka skador
pa enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

Vi rekommenderar du anvander ursprunglig forpackning och beslag.

5.1 Transport

ELEKTRISK FARA

A Urkoppling av enheten fran elstromférsérjningen far endast utféras av behorig

elektriker.

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs

framtida bruk.

l 0 Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

Fo6lj dessa anvisningar for saker transport av maskinen.

Forberedelser for transport

1.

ok W

Koppla bort enheten frén elférsériningen, recirkulationsenheten och vatten- och
utsugssystemet.

Ta bort alla tillbehor.
Sakra kaparmen med transportstodet.
Kontrollera recirkulationssystemet

Innan maskinen lyfts med hjalp av den inbyggda trucklyftpunkten maste du kontrollera
att stangen ar ordentligt sdkrad med de medféljande lasstiften.

Flytta maskinen till dess nya plats.

Om maskinen ska stallas undan for langre tids forvaring eller transport

1.
2.

Placera maskinen pa originalpallen.

Spann fast maskinen pé pallen med de ursprungliga transportbeslagen. Fast de atta
vagnsbultarna med en T30 momentnyckel.

Bygg samman packladan.

Lagg tillbehoren och andra lésa foremal i packladan.For att halla maskinen torr ska den
svepas in i plast och en pase torkmedel laggs i ladan (kiselgel) tillsammans med
maskinen.
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6 Anvandning av enheten

5.2 Forvaring
ELEKTRISK FARA

Urkoppling av enheten fran elstromférsorjningen far endast utféras av behorig
elektriker.

RISK FOR KROSSKADOR

Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

é Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.

1. Koppla bort enheten fran elférsérjningen, recirkulationsenheten och vatten- och
utsugssystemet.

2. Tabort alla tillbehér.
3. Rengor och torka enheten innan den forvaras.

4. Placera maskinen och tillbehéren i originalférpackningen.

6 Anvandning av enheten

6.1 Andra kapskivan
1. Tryck pa knappen for spindellaset pa hoger sida av kapskivan och vrid kapskivan tills
spindellaset klickar.
2. Tabort muttern (1) med en fast nyckel (30 mm).
3. Tabort flansen (2) och kapskivan.

4. Montera den nya kapskivan.

5. Montera flinsarna och muttern.
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6 Anvandning av enheten

6.2

6.3

Axitom-5, -5/400

6. Dra at ordentligt. Muttern ska dras &t med en kraft pd minst 22 Nm och hégst 27 Nm
(motsvarande en kraft pd minst 130 N, 17 cm fran mitten).

Obs
c Placera en pappersbricka mellan sliphartskapskivan och fasthallningsflansarna
for att sakerstalla att den halls pa plats.

De hartsbundna kapskivorna, vanligtvis med AI ,0 3/SiC-slipmedel, har en
ojamn yta. Pappersbrickorna forbattrar flansens fasthallningseffekt genom att
kompensera for kapskivans ojamna yta.

Pappersbrickor i ratt storlek medfoljer Struers-kapskivor.

For maximal precision med diamant- eller CBN-kapskivor ska inte
kartongbrickor anvandas.

Obs

l 0 Maskinen kan inte anvandas for sagbladsliknande kapskivor.

Spann fast provet

Spann fast arbetsstycket med valfri fastspanningsanordning. Till exempel en
snabbspannanordning.

1. Placera provet mellan snabbspannanordningen och backstoppet pa vanster sida.
2. For klamman mot arbetsstycket och lds snabbspannanordningen med lashandtaget.

Kontrollera att endast en av snabbspannanordningarna sitter hart. Den andra anordningen ska
sitta lost. Anvand stddverktyg om arbetsstyckets form kraver det.

Hur man spanner fast oregelbundna arbetsstycken

Du maste anvanda speciella spannverktyg for att spanna fast oregelbundna arbetsstycken
utan plana spannytor. Felaktigt fastspanda arbetsstycken kan réra sig under kapningen och
skada kapskivan eller arbetsstycket.

«  Anvand T-fack for att montera speciella spannverktyg.

. For snabbare kapning, positionera arbetsstycket sa att kapskivan kapar det minsta
mojliga tvarsnittet.
Positionera kapborden

Positionera kapborden med joysticken innan du pabérjar kapning. Skyddskapan &ar 6ppen.

Att kapa ldnga och utstickande arbetsstycken

Man kan montera en férlangningstunnel pa maskinens vanstra sida for att kapa arbetsstycken
som overskrider kapkammarens bredd pa vanster sida.
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6 Anvandning av enheten

6.4 Linjelaser (tillval)

/\ CAUTION

SE UPP
A Laserstralning. Titta inte in i
ljusstralen eller utsatt

anvandare for teleskopoptik.
Klass 2Mlaserprodukt.

LASER
2M

Obs

l 0 For Axitom-5/400 med laserstyrning.

Lasern indikerar kapskivans exakta lage.

—  Tryck tva ganger pa F1 for att sla p&/av lasern.

MANUAL FUNCTION MENU

Manual cleaning

F1

Laser ON/OFF

yh

—  Lasern tands automatiskt nar skyddskapan lyfts upp.

— Den stangs av efter en fordefinierad tid (aktiveringstid). Aktiveringstiden kan andras i
menyn Configuration (Konfiguration). Se Konfiguration av laser =54

6.5 Grundlaggande drift

SE UPP
A Stang alltid sakerhetsskyddet forsiktigt for att undvika skador.

SE UPP

A Bar alltid skyddsskor vid hantering av arbetsstycken.

30
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6 Anvandning av enheten

VARME FARA
& Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och

heta/vassa prover.

6.5.1 Kapbord
Maskinen har tva kapbord: X-bord och Y-bord.

X- och Y-borden ar motordrivna, flyttbara bord som kan rora sig fran vanster till hoger och
framat och bakat nar du anvander joysticken. Se: Kontrollpanel »17

X-bord kan flytta sig fran vanster till hoger.
Y-bord kan flytta sig bakat och framat.

X-bord

Flytta X-bordtill vanster med tillrackligt stort avstand, for att man ska
kunna hantera det nédvandiga antalet skivor eller storleken pa
arbetsstycket som ska kapas.

<+—X—>

I annat fall maste borden hallas nara varandra for att stodja arbetsstycket
s& mycket som mojligt under kapningen.

Y-bord

Flytta Y-bord for att placera arbetsstycken nagot framfor kapskivans
centrum. Detta maximerar kapeffekten.

<>

Y-bord ar sarskilt anvandbar for att kapa bredare arbetsstycken.

6.5.2 Display

Displayen pa frontpanelen visar olika nivaer av statusinformation. Till exempel, total drifttid,
tiden sedan senaste servicen och tiden till nasta service for att sakerstalla regelbunden
service. Displayen informerar dig ocksa om vilken version av mjukvaran som &r installerad.

Cutting method (Kapmetod) visas pa kontrollpanelen nar maskinen ar paslagen.
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6 Anvandning av enheten

ExciCut +

Cutting mode:

Feed speed: 21
Stop pnsitinn:ﬂ.ﬂS'_T
Force: 5

Motor load: [

Motor temperature: |

F s

Manual function

E/

=

~ CUTTING METHOD:IE

Omil/s

y 0.00 inch

O lb
0%
0%

Configuration

Nar du trycker p& F2 visas menyn Configuration (Konfiguration). Den har menyn kommer

vanligtvis bara att nas under installationen.

Display contrast:
Units:

Return position:
Language:
Operation mode:
Cooli type:

F1 ]Derault

walue

CONFIGURATION

Inch — Pounds

Top Position
English

Configuration

Cooli-3

fdditional cutting distance (Auto stop): 0.15 inch

6.5.3 Andra instillningarna

Om du vill andra en installning markerar du faltet for andring av installningen.

1. Vrid pd knappen for att ga till det falt dar du vill &ndra instéllningen.

2. Tryck pa knappen for att 6ppna faltet.

—  Mer an tva alternativ:
Rullande lista:

Vrid p& knappen for att bladdra uppét eller nedét i en lista med varden.

Popup-dialogruta:

Vrid pa knappen for att bladdra uppat eller nedat i listan med alternativ.

32
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6 Anvandning av enheten

6.5.4

- Tva alternativ:
Tryck pa knappen for att véxla mellan alternativen.

3. Tryck pa knappen for att spara den nya instéllningen.

4. Tryck pé Esc for att lamna skarmen.

Driftlage
Det finns 3 olika driftlagen:
-  Configuration (Konfiguration): Full funktion, atkomst till alla parametrar.

- Development (Utveckling): Ingen atkomst till parametrar i menyn Configuration
(Konfiguration) med undantag for Display contrast (Skarmens kontrast).

—  Production (Produktion): Atkomst till start, stopp, stopplége, rérelse av kapskiva och
till Display contrast (Skarmens kontrast) i menyn Configuration (Konfiguration).

Andra driftlige
1. Gatill menyn Configuration (Konfiguration).
2. Valj Operation mode (Driftlage).

Valj Pass code (Losenord).

3.
Tips
@ Standardlosenkoden ar: 2750

DPERETION NODE PARBMETERS
Operat " ation
Pass 0000

ﬂ,fd— — Fi 4

4. Anvand tangenterna F1 och F2 for att valja siffror (F1 flyttar at vanster, F2 flyttar at
hoger).

5. Vrid pa knappen for att andra siffrorna och tryck pa knappen.

OPERATION MODE PARAMETERS
Operation mode:

Pass code: RREX
New pass code: —

6. Valj Configuration (Konfiguration).

SELECT OPERATION MODE
Production

Development

Configuration |-

7. Valj onskat driftlage och tryck pa knappen for att bekrafta.
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6 Anvandning av enheten

Att stilla in en ny losenkod:

OPERATION MODE PARAMETERS

Operation mode:

Pass code: KR
New pass code: S

1. Valj New pass code (Nu l6senkod).

Ange den nya lésenkoden.

2
Obs
G Nar en passerkod stalls in har du 5 forsok pa dig att skriva in korrekt l6senkod
varefter maskinen kommer att lasas.
Starta om maskinen med hjalp av huvudstrémbrytaren och mata sedan in korrekt
l6senkod.

6.5.5 Kapskarm

Kapskarmen visar fyra typer av information:

(A CUTTING METHOD: ]

B [Cutting mode: Direct Cut + &d
Feed speed: 0.50|C 3 0.00 nn/'s
C |Slop position: AUTO| ¥ Onm
Force: 400 j ON
Motor load: | g 0%
D
Motor temperature:|l g 0%

i /ﬁual function Ejtguj:guratiun

Kapmetod
Kaplage
Kapningsparametrar

O 0O W >

Motorinformation
6.5.6 Kapmetod

Maskinen kan spara upp till 10 kapmetoder. Den aktuella metoden visas i den markerade rutan i
menyn Cutting method (Kapmetod).
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6 Anvandning av enheten

CUTTING METHOD:JE
d6d s 0/ 2

Cutting mode: ExciCut +

Feed speed:  0.60 Sy 0.00 nn/'s

Stop position: 115 | } Onn

Force: 00 3 ON
Hotor load: e——— 0%
Motor temperature: | y 0%

= jo=
H Hanual function b2 Configuration

Anvand knappen for att redigera kapmetoden

Vrid pa knappen for att valja 6nskad kapmetod.

Anvand pilarna upp och ner for att valja nummer.

P w N

Tryck pa knappen for att lagra det nya vardet.

Du kan &ndra alla kapningsparametrar och kaplage. Andringar sparas automatiskt i en
kapmetod. Det ar inte nddvandigt att spara andringarna innan du lamnar metoden.

6.5.7 Kaplagen
Maskinen har tre kaplagen:
— Direct Cut
- ExciCut
— AxioCut Step

Direct Cut Direct Cut ar det normala kaplaget som anvands

for vanliga material.
Kapskivan flyttas in i arbetsstycket i en latt bojd,

vertikal rorelse.

ExciCut (tillval) ExciCut anvands for kapning av mycket harda
material (HV > 400).

_
o
(e) || |

Kapskivans oscillerande rérelse har tva
huvudférdelar: mindre risk for skador pa
arbetsstycket och mindre risk att motorn
Overhettas.
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Kapning av oregelbundna arbetsstycken med
hjalp av ExciCut:

1. Borja kapa med hjalp av Direct Cut tills en
liten kanal har gjorts.

2. Byt till ExciCut for att fortsatta kapa.

AxioCut Step AxioCut Step anvands for att kapa extra stora
(valfritt och kraver arbetsstycken: lagger till 150 mm till max. djup.
ett Y-bord)

forprogrammerade steg pa 10 mm. Denna metod erbjuder snabb kapning

(- miort)
<V
% I AxioCut Step-laget gar kapskivan in i arbetsstycket i tre alternerande,

2 r—/ﬂ av dven mycket harda material.
De forsta cykelstegen (1 och 2) &r endast 5 mm. Kapdjupet i steg 3 till 5

2 F“ ar 10 mm.
' 1 Nar steg 5 har slutforts upprepas steg 3 till 5 tills arbetsstycket har

kapats helt.

Tips
AxioCut Step kan inte anvandas tillsammans med MultiCut.

Obs

Nar du anvander kaplaget AxioCut Step kan kapskivans kapa sla emot kaften pa
snabbspannanordningen om denna &r monterad i framétriktat lage, dvs. med hjalp
av det tvarriktade T-sparet narmast maskinens framsida.

Placera snabbspannanordningen sa langt bak som méjligt fér att undvika denna
situation med hjalp av det framre T-sparet. Testa eventuell 6vertradelse genom
att starta maskinen med kapskivan helt fri frdn spannanordningen.

Det finns ingen risk for att kapskivans skydd av misstag skulle traffa
spannanordningen. Maskinen stannar automatiskt och visar féljande
meddelanden: ”Y-bordets position hittades inte” eller "Kaparmens position
hittades inte”.

Kapmetoderna anvands i kombination med lagena Single cut (Enkel kapning) eller MultiCut.
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6 Anvandning av enheten

Symboler for kaplage:

Single cut (Enkel kapning)

MultiCut 1

MultiCut 2

MultiCut 3

MultiCut 4

Obs

| o MultiCut-lagena ar valfria och kraver X-bord.

Single cut (Enkel kapning)
Du kan kapa extra langa arbetsstycken med hjalp av Single cut (Enkel kapning)-laget.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE

Feed speed:

Stop positit| |Multi Cut 1

Force: Multi Cut 2

Motor load: Multi Cut 3 ﬁ
Hotor tempi| e

MultiCut 4 anon

A]

MultiCut 1
Med laget MultiCut 1 kan du kapa flera prover av samma bredd.
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Parametrar

Sample width
(Provbredd)

No of samples
(Antal prover)

Thickness of
cut-off wheel
(Kapskivans
tjocklek)

Initial cut
(Forsta
skarning)

Required X-
displacement
(Obligatorisk X-
férskjutning)

CUTTING HETHOD: 4

Cutl s a
: MULTI CUT 1 @ddd
*1 " sanple vidth: 10.0mm
Sto| Mo of samples: 7
Thickness of cut-off wheel:  2.5mnm
Fort Initial cut:

Mot Required X-displacement: ~ 87.5mm

Mot

Staller in bredden pa de prover som ska kapas.

Staller in antalet prover som ska kapas.

Stéller in tjockleken pa kapskivan som anvands for att kapa proverna med
(den normala tjockleken ar 2,5 mm). Om bredden pa proverna skiljer sig fran
det forinstallda vardet, kan kapskivans tjockleksvarde anvandas for att

kompensera for detta.

Valj denna parameter om du behoéver gora en férsta kapning innan du borjar
kapa proverna. Darmed kapas ett spillprovbit som inte ska anvandas. Om till
exempel arbetsstycket har en ojamn kant som gor den olamplig som férsta

provbit.

Den har parametern beraknas automatiskt och visar den nédvandiga rorelsen
hos X-bordet for att kapa proverna, baserat pa parameterinstallningarna.

No of samples (Antal prover).

Tips
l @ Sample width (Provbredd) + Thickness of cut-off wheel (Kapskivans tjocklek) x

Initial cut (Forsta skarning) :
M

Required X-displacement
(Obligatorisk X-forskjutning) =

(Sample width (Provbredd) + Thickness of cut-off wheel
(Kapskivans tjocklek)) x (No of samples (Antal prover) +1)
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Initial cut (Férsta skarning) [

Required X-displacement
(Obligatorisk X-forskjutning) =

MultiCut 2

(Sample width (Provbredd) + Thickness of cut-off wheel

Med laget MultiCut 2 kan du kapa flera prover av olika bredder.

Parametrar

Sample width
(Provbredd)

Thickness of cut-
off wheel
(Kapskivans
tjocklek)

Initial cut (Forsta
skarning)

No of samples
(Antal prover)

Axitom-5, -5/400

(Kapskivans tjocklek)) x (No of samples (Antal prover))

Cuti
Feet
Stoj
Forc
Mot
Mot

CUTTING METHOD: 4

MULTI CUT 2

Sample
width:

Sample 1:

Thickness
Initial cut:

of cut-off wheel:

Mo of samples:
Required X-displacement:

Fif clear an

2.5mm
0
0.0mm

Staller in bredden pa de prover som ska kapas.

Staller in bredden pa kapskivan som anvands for att kapa proverna (den
normala tjockleken ar 2,5 mm). Om bredden pé proverna skiljer sig fran
det forinstallda vardet, kan kapskivans tjockleksvarde anvandas for att

kompensera for detta.

Valj denna parameter om du behdéver gora en forsta kapning innan du
borjar kapa proverna. Darmed kapas ett spillprovbit som inte ska
anvandas. Om till exempel arbetsstycket har en ojamn kant som gér den
olamplig som férsta provbit.

Staller in antalet prover som ska kapas.
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Parametrar

Tips
@ Tryck pa F1 f6r att rensa alla prov och deras varden och aterga till menyns
standardinstallningar.

Required X- Den har parametern berdaknas automatiskt och visar den nédvandiga
displacement rérelsen hos X-bordet fér att kapa proverna, baserat pa
(Obligatorisk X- parameterinstallningarna.

forskjutning) =

For proverna 1 till n:
(Sample width (Provbredd) 1 + Thickness of cut-off
wheel (Kapskivans tjocklek))

+
Required X-displacement (Sample width (Provbredd) 2 + Thickness of cut-off
(Obligatorisk X-forskjutning) = wheel (Kapskivans tjocklek))

+

(Sample width (Provbredd) n + Thickness of cut-off
wheel (Kapskivans tjocklek))

MultiCut 3

Med hjalp av laget MultiCut 3 kan du kapa flera prover med olika bredder pa olika relativa
avstand fran noll-, eller startlaget. Avstanden laggs in manuellt.

CUTTING METHOD; 4

Cut chaan
MULTI CUT 3 &@dd

oo cutting
Stoj| position:
(Rel)
Forc Cut at zero position: [¥]
Mot Mo of samples: 0

Required X-displacement:  0.0mm
Moty

ﬂ,l’ Clear all
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Parametrar

Cutting position Denna parameter anger laget for kapningarna. Vardena visar det
(Relative) (Kaplage relativa avstandet till nollaget.

(Relativt))

Cut at zero Valj denna parameter for att gora en initialt kapning i nollage. Annars
position (Kapa i kommer maskinen omedelbart att flytta till positionen fér prov 1 och
nollposition) bérja kapa vid det laget.

No of samples Staller in antalet prover som ska kapas.

(Antal prover)

Tips
@ Tryck pa F1 for att rensa alla prov och deras varden och aterga till menyns
standardinstallningar.

Required X- Den har parametern berdknas automatiskt och visar den
displacement nodvandiga rorelsen hos X-bordet for att kapa proverna, baserat
(Obligatorisk X- pad parameterinstallningarna.

férskjutning)

Required X-displacement (Obligatorisk X-forskjutning) = Det senast inmatade relativa laget
vid kapning.

MultiCut 4

Med hjalp av laget MultiCut 4 kan du kapa flera prover med olika bredder pa olika relativa
avstand fran noll-, eller startlaget. Ange avstanden genom att anvanda X-bord for att placera
arbetsstycket under kapskivan dar du vill kapa provet och registrera sedan detta lage.
Kapskivans lage registreras ocksé sa att olika starth6jdslagen ar mojliga.

For att stalla in avstanden:

1. Anvand joysticken for att flytta X-bord till det lage dar den forsta kapningen ska goras.
2. Placera kapskivan cirka 2 mm ovanfor arbetsstycket.

3. Tryck p& knappen for att infoga det aktuella laget som laget vid kapning.

4

Upprepa stegen for att tillampa kaplagena for alla prover.

Axitom-5, -5/400 41



6 Anvandning av enheten

42

CUTTING

Cuti| 3+ o
Foer MULTI CUT 4 @@@g

ot (0 l[Sanple 1: 37.8mm|g
Stoj| position: [Sample 2: 40.4mn

(Abs)  [Sample 3: 43.0mm
Forc

Absolute X-position: 37.8mn
Mot( Relative X-position: 37.8mm

No of cuts: 10
Moty

ﬂlnﬁert 05, ﬂn’[ﬁlear all E’E—ﬂ::l.hzern

Parametrar

Cutting position
(Xpos./Zpos.) (Lage vid
kapning (X-lage/Z-lage))

Absolute X position
(Absolut X-lage)

X-table start position (X-
bordets startlage)

No of cuts (Antal
kapningar)

De olika lagena for kapning fér bade X-bord och kapskivan
definieras i Cutting position (Xpos./Zpos.) (Lage vid kapning (X-
lage/Z-lage)).

Aktuellt absolut lage for X-bordet.

Har kan du finjustera startlaget om arbetsstycket &r nagot felriktat
under fastspanningen.

Vrid pa knappen och valj X-bord startlage:
Tryck pa knappen for att redigera installningen.

Vrid knappen at vanster eller hoger for att flytta X-bord i
samma riktning.

Nar arbetsstycket &r i ratt lage trycker du pa knappen for
att spara det nya laget som startposition. Alla andra
lagen vid kapning korrigeras i enlighet med detta.

Staller in antalet prover som ska kapas.

standardinstallningar.

Tips
l @ Tryck pa F1 f6r att rensa alla prov och deras varden och aterga till menyns

Insert pos. (Infoga lage)

Infogar det aktuella laget som lage vid kapning for provet.
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Tips
l @ Tryck pa F2 for att flytta X-bord tills provet ar i startlage.

Tips
@ Né;)r MultiCut 4 har valts och du trycker pa F1, stélls dven stopplaget till Auto
(Auto)stopp.
Stopplaget kan andras till ett specifikt lage som definieras fran kapskivans lage
vid det forsta laget vid kapning.
Om kapskivan befinner sig i ett annat startlage for ett av foljande kapningar,
kommer kapskivans rorelse att vara densamma och kapdjupet kommer
féljaktligen att 6ka eller minska.
Darfor rekommenderas Auto (Auto) stanna.

Andra kaplagen:
1. Vrid knappen tills kaplaget Direct Cut (i illustrationen nedan) markeras.
2. Tryck pa knappen och Select cutting mode (Valj kapningslage)-menyn visas.

3. Anvand knappen for att valja kapatgard.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cutjga didu 07 2

Feed speed: 060 ) j 0.00 mm/s
SELECT CUTTING MODE

Stop position O mm
Direct Cut

Force: O

Motor load: AxioCut Step |- 0%

Motor temperature; [ § 0%

4. Tryck pa knappen for att spara installningen.

5. Den valda kapatgéarden ExciCut visas nu hogst upp pa kapskarmen.
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CUTTING METHOD: 1

ExciCutjg

Cutting mode:

dd 4 07 2

Feed speed: 0.60 = 3 0.00 mm/s
Stop position: 100 1 §  Onmm
Force: 405 | 3 ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: [ y 0%

H / ﬁual function ke / gﬁguraiion

Valj lagena Single cut (Enkel kapning) eller MultiCut

1.

2.

Vrid pa knappen tills ikonen for kaplage markeras.

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode:

ExciCuthe

Feed speed: 050 j 0.00 mm/s
Stop position:AUTO | ] Omm
Force: 400 | } ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: | y 0%

H j ﬁual function k2 / gﬁguration

Tryck pa knappen och Select MultiCut mode (Valj ldget MultiCut)-menyn visas.
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6 Anvandning av enheten

CUTTING METHOD: 1

Feed speed:
Stop positic
Force:

Motor load:

Motor temp|

Cutting mod| SELECT MULTI CUT MODE

Multi Cut 2
Multi Cut 3
Multi Cut 4

&
=
=
=,
A]

3. Anvand knappen for att vélja Single cut (Enkel kapning) eller ett av lagena MultiCut.

4. Tryck pa knappen for att spara installningen.

6.5.8

Kapningsparametrar

Displayen visar information om kapningsparametrarna i kapmenyn:

Axitom-5, -5/400

Feed speed (Matningshastighet)

Stop position (Stopplage)

Force (Kraft)

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &5
Feed speed: W j 0.00 mn/s
Stop position: AUTO [ 3 Onm
Force: 400 [ 1 OH
Motor load: | 3 0%
Motor temperature: [ g 0%
i / ﬁual function i / fﬂﬁguratinn
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Kapningsparametrarna kan stallas in bade fore och under kapning.

Feed speed (Matningshastighet)
Matningshastigheten kan stallas in till varden mellan 0,05 och 5,00 mm/sek (0,002-0,2 "/s).

Force (Kraft)

Den maximalt tillatna kraften mellan kapskiva och arbetsstycke kan stéllas in till varden mellan
50 och 700 N (10-150 lbs).

En inbyggd matcell berdknar hela tiden kraften. Om kraftgransen uppnas kommer
matningshastigheten automatiskt att minskas till ett varde som gor att kraften kan ligga strax
under den instéllda gransen.

Sa snart kraften faller under den installda gransen, kommer rotationshastigheten att 6kas till den
ursprungliga installningen.

Det installda vardet visas till vanster i stapeldiagrammet. De faktiska vardena under kapning visas
till hoger om stapeldiagrammet.

Stop position (Stopplage)
Se Stopplagen =47

Andra i kapningsparametrar

Anvand knappen for att vaxla mellan kapningsparametrar (Matningshastighet, Stoppléage, och
Kraft).

1. Vrid pa knappen for att valja kapningsparameter.

2. Tryck pa knappen for att tillata redigering av den valda parametern.
3.  Vrid pa knappen for att andra vardet hos parametern.
4

Tryck pa knappen for att lagra det nya vardet.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &0¢ A
Feed speed: j 0.00 mn/ 5
Stop position: AUTO [ 3 Onm
Force: 400 y OHN
Motor load: | g 0%
Motor temperature: [ y 0%
i / ﬁual function bz j giguration

Kapningsparametrarnas faktiska varden visas till hoger om kolumnerna (A).
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6.5.9

CUTTING METHOD: 1
dddn o7 2

Cutting mode: ExciCut =+ B
Feed spe__1.405]  0.00 nn/s

Stop position: 1 15 c————3 Omn

Force: 405 3 ON

Motor load: [ 3 0%

Motor temperature: [ 3 0%

Vrid pa knappen for att &ndra instéllningen fér den valda kapningsparametern. Pilen ovanfor
kolumnen flyttas for att aterspegla den nya instéllningen (B).

Stopplagen
Du kan stalla in stopplaget till Auto (Auto) eller Stop position (Stopplage).

Auto (Auto)

Stopplage Auto (Auto) rekommenderas for normal kapning. Med denna installning stannar
maskinen automatiskt nar arbetsstycket har kapats.

Obs

c Nar pekaren i Stop position (Stoppléage)-kolumnen inte befinner sig pa Auto
(Auto)stopp, kommer maskinen inte att stanna tills den nar det férinstallda

stopplaget eller du trycker pa Stopp.

Additional cutting distance (Auto stop) (Ytterligare kapavstand (AutoStop))

Nar stopplage Auto (Auto) anvands kan du stalla in ett extra avstand for att sakerstalla att
arbetsstycket kapas helt. Detta ar viktigt nar ExciCut och MultiCut anvands.

Stop position (Stopplage)

Vid kapning av ror eller andra arbetsstycken med féranderliga tvarsnitt, kan kapskivan dra sig
tillbaka innan arbetsstycket ar helt kapat. Undvik detta genom att anvanda Stop position
(Stopplage).

— Spann fast arbetsstycket och positionera kapskivan precis ovanfor arbetsstycket.

— Denna position stalls automatiskt in pa 0 (noll). Foljaktligen, sa snart du trycker pa
Start blir kapskivans faktiska position en relativ startpunkt (noll). Kapdjupet beraknas
harifran.

—  Kapskivans faktiska stoppléage (i forhallande till dess startlage) visas grafiskt med
pilen ovanpa Stop position (Stoppldge) -kolumnen.
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— Valj parametern och anvand knappen for att stalla in 6nskat stopplage. Maskinen

stannar nar den nar det forinstallda stopplaget.

Obs

l c Tank pa slitaget pa kapskivan.

For att andra stoppléaget till Auto (Auto) Stopp

CUTTING METHOD: 1

Cutting mode: Diract Cut = &J

Feed speed: 1.00 j 0.00 mn/s
Stop position: W 3 Onmn
Force: AUD ON
Motor load: | g 0%
Motor temperature: | g  O%

= f==
F1 Manual function F2 Configuration

1. Anvand knappen for att valja Stop position (Stopplage).

2. Vrid knappen medurs tills pekaren ovanfor kolumnen har flyttats till hoger om kolumnen.

3. Nar Stop position (Stopplage)-kolumnens pekare har natt kolumnens hégra sida véljs Auto

(Auto)-stopp.

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut +

@
Feed speed: 1.00 ==__——————} 1.00 nn/s

Stop position:AUTO s_—————3 13mm %
Force: 35(E:::| 70N
Motor load: - 60%
Motor temperature; mms—————— 25%

48
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Tips

En liten graf visas till hdger om Stop position (Stopplage)-raden for att indikera
att kapning har borjat.

Om den har grafen inte visas kommer Auto (Auto)-stopp inte att fungera.

CUTTING METHOD: 1
Cutting mode: Direct Cut + &9
Feed speed: 1.()-:T' j 0.00 mn/s
Stop position: W 3y  Omm
Force: AD(D ON
Motor load: | y 0%
Motor temperature: [ y 0%
H ﬁual function E}ﬁgnmtinn

6.5.10 Motorinformation

I kapskarmen visar kolumnerna Motorbelastning(Motorbelastning) och Motor temperature
(Motortemperatur) information om motorn under kapprocessen.

CUTTING
Cutting mode: Direct Cut + ¢
Feed speed: 1.00?-‘;:;:. 1.00 mm/s
Stop position:AUTO =__——————3 13mm
Force: 350 m——————3 70N
Motor load: ) 60%
Motor temperature: mmE_—————— 25%

S

Configuration

)

Motorbelastning
(Motorbelastning)
Motor temperature
(Motortemperatur)

Belastningsindikator fér kapmotorn (0—200 %).

Temperaturindikator for kapmotorn (0-100 %).

Motorbelastningen och temperaturvardena som visas ar relativa procentandelar (%).

Axitom-5, -5/400
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Motorerna ar skyddade mot dverbelastning. Om motorerna éverhettas eller éverbelastas,
kommer motorerna att kopplas ur tills en normal temperatur uppnatts.

OptiFeed

Matningshastigheten sanks automatiskt vid dverbelastning med hjalp av OptiFeed-funktionen.
Denna funktion skyddar maskinen fran skada till foljd av kontinuerlig éverbelastning av motorn.

Under kapningen mater maskinen kontinuerligt belastningen pa kaparmen.

De forinstallda matnings- och kraftvardena tolkas som maxvarden. Maskinen kommer att halla sig
sa néra dessa varden som mojligt under hela kapningen.

Faktorerna som bestammer lasten ar arbetsstyckets form och egenskaper.

Maskinen kommer att minska matningshastigheten for att bibehalla den nuvarande kraften nar
den installda maximala kraftgransen uppnas.

6.5.11 Startar kapningen.

50

VARNING

Maskinen far inte anvandas fér ndgon typ av explosiva och/eller lattantandliga
material eller material som inte ar stabila under bearbetning, uppvarmning eller
tryck.

VARME FARA
Anvand lampliga skyddshandskar for att skydda fingrarna mot slipmedel och
heta/vassa prover.

SE UPP
Kontrollera att skyddskapan ar i fullt fungerande skick innan du bérjar kapa.

SE UPP
Laserstralning. Titta inte in i & CAUTION

ljusstralen eller utsatt

anvandare for teleskopoptik. LASER
Klass 2Mlaserprodukt. ZM

> B B P>

1. Placera kapskivan genom att langsamt sanka den till inom 1-2 mm avstand fran provet.
2. Stang skyddskapan.

3. Tryck pé Start. Kapskivan borjar rotera och kylvattnet bérjar floda.Kapskivan kommer att
fortsatta rora sig ner i arbetsstycket med forinstalld matningshastighet.

Obs
0 Var forsiktig nar du sanker kapskivan. Kapskivan kan ga sénder om du sanker den
for snabbt och den kommer i kontakt med arbetsstycket.
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6.5.12

6.5.13

Snabb framflyttning

Anvand joysticken fér snabb framflyttning av kapskivan mot arbetsstycket (till exempel om
kapskivan har bytts medan ett arbetsstycke kapats).

1. Tryck pa Start.

2. Tryck joysticken nedat. Kapskivan gar mot arbetsstycket med minskad kraft och en
maximal rotationshastighet av 5 mm/s.

3. Slapp joysticken nar kapskivan har kontakt med arbetsstycket. Efter kontakt med
arbetsstycket dras kapskivan automatiskt tillbaka 2 mm for att vara redo for kapning.

4. Kapskivan kommer da att fortsatta réra sig nedat in i arbetsstycket med forinstalld kraft
och matningshastighet

Joysticken kan ocksé anvandas for att lyfta bort kapskivan fran arbetsstycket.

Obs

G Tryck pa Dédmansgrepp och anvand joysticken for att placera kapbordet med
skyddskapan 6ppen.

Stoppa kapningen
Maskinen slutar automatiskt att kapa nar arbetsstycket har kapats igenom.

Du kan stoppa kapningen nar som helst under kapningen. Tryck pa Stopp for att avbryta
processen pa manuell vag.

Obs
l 0 Anvand inte nddstoppet for att stoppa maskinen under normal drift.

Obs

0 Ta reda pa orsaken till att n6dstoppet har aktiverats innan nédstoppknappen
frigbrs (avaktiveras) och vidta nédvandiga korrigerande atgarder.

Starta om kapningen

Nar kapningen avbryts kommer kapskivan antingen att rora sig ut ur arbetsstycket, aterga till
sitt startlage eller stanna i laget. Detta beror pa vilken returrérelse som valts,
seKonfigurationsmeny =52

»  Tryck Start for att ateruppta kapning.

Extra kylning

Vid kapning av ihaliga och tunna arbetsstycken tillhandahalls tva flexibla vattenstralar fér
kylning av arbetsstycket.

Aktivera kylningsstralarna:

1. Positionera kylningsstralarna till vanster och héger om kapomrédet.
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B B 1

R L

2. Vrid ventilen pa strélen till ett lAge parallellt med slangen for att aktivera kylningsstralarna.
Kylvattnet kommer att floda s snart kapningen startar.

3. Nar kapningen ar avklarad ska ventilen pa stralen vridas tillbaka till horisontellt lage.

Obs )
G Vid anvandning av de flexibla vattenstralarna leds kylvattnet fran de inbyggda

vattenstralarna ovanfor kapskivan bort.

De flexibla vattenstralarna bér inte anvandas vid kapning av arbetsstycken med

stor diameter eftersom kylningen kommer att vara mindre effektiv. De ar

utformade f6r att ge en mer lokaliserad kylning, t.ex. den inre ytan pa ihaliga

arbetsstycken. )

6.5.14 L3s eller l&s upp skyddskapan

6.6

6.6.1

52

VARNING
fi Stang alltid av strémmen innan du 6ppnar skyddskapan vid strémavbrott.

Skyddsképan forblir last om strémmen bryts under kapning.
For att komma &t kapkammaren nér det inte finns ndgon strém:
1. Stang av maskinen (dven om det inte finns nagon strém).
2. Forintriangelnyckeln i sakerhetslasfrigoringen.

3. Vrid triangelnyckeln medurs for att frigéra sakerhetslaset.

Kom ihag att ateraktivera frigringen av sakerhetslaset innan du anvander maskinen.

4
Obs
G Nar skyddskapan &r l&st férhindrar mjukvaran kapfunktionen — dven om strémmen

kommer tillbaka.

Configuration (Konfiguration)

Konfigurationsmeny

I menyn Cutting method (Kapmetod) trycker du pa F2 for att valja menyn Configuration
(Konfiguration).

I menyn Configuration (Konfiguration) kan du stalla in allmanna parametrar.
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6 Anvandning av enheten

CONFIGURATION
Display contrast:
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): 3 mm

F1 /Default
value

Parametrar
Display contrast Skarmens kontrastinstallning kan stallas in for att passa egna
(Skarmens kontrast) 6nskemal (standardvarde: 25, justeringsintervall: 0-50).
Units (Enheter) Matnings-, kraft- och stoppvardena pa displaypanelen kan

stallas in sa att de visar antingen mm/Newton (standard) eller

tum/pound kraft.
Returposition Efter kapning eller efter att du tryckt pa Stopp, kan kapskivans
(Returposition) returrorelse stallas in till tre olika lagen:

—  Start position (Startlage): Kapskivan drar sig
automatiskt tillbaka till sitt ursprungslage nar du
trycker pa Start (standard).

— Top Postion (Hogsta lage): Kapskivan drar sig
automatiskt tillbaka till det hégsta laget.

— Stay (Stanna kvar): Kapskivan forblir nere.

Obs
l c Anvand funktionen Stay (Stanna kvar) for bakelitbunden diamant eller CBN-

kapskivor, eftersom indragningen kan forstora falgen pa kapskivan.

Med MultiCut 4 kommer det hogsta laget alltid att anvandas.

Tips
| @ Nar du anvander MultiCut kan funktionen Stay (Stanna kvar) inte anvandas.
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6.6.2

54

Parametrar

Language (Sprak) Forsta gangen du slar pa maskinen uppmanas du att valja
Onskat sprak.
For att andra sprék senare, se Andra installningarna =32

Operation mode (Driftlage) Det finns 3 olika driftldgen som ger olika atkomstnivaer till
parametrarna. Se Driftlage =33

Cooli-enhet Typ av Cooli-kontrollenhet som ar ansluten till maskinen.

Additional cutting distance = Nar Auto (Auto)stopp anvands kan du ange ytterligare ett
(Ytterligare kapavstand) kapavstand, se Stopplagen =47

Andra parametrarna

Se Andra instéllningarna »32

Konfiguration av laser

Obs

l 0 For Axitom-5/400 med laserstyrning.

Folj dessa steg for att konfigurera lasern:

1. Sla pa maskinen och vanta pa att skarmen Kapmetod 6ppnar.

2. Tryck pa F2 pa skarmen Kapmetod for att 6ppna skarmen.

F1 Default
1 value

CONFIGURATION
Display contrast: 30
Units: mm — Newton
Return position: Start Position
Language: English
Operation mode: Configuration
Cooli type: Cooli-3

Additional cutting distance (Auto stop): 3mn
Laser activation time: Einin

3. Bladdra till Laseraktiveringstid och tryck pa Retur for att stalla in aktiveringstiden.
Aktiveringstiden styr hur lAnge lasern ar paslagen efter att skyddskapan har stangts.
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7 Underhall och service

4. Anvand knappen for att 6ka eller minska vardet.

5. Tryck pa Esc for att atervanda till skarmen Kapmetod.

6.7 Optimera kapresultaten

Question Svar

Hur kan jag undvika missfargning eller Minska matningshastigheten.
branning av provbiten?

Andra kapskivan eftersom h&rdheten pa den
aktuella kapskivan kan vara olamplig for
provbitens hardhet.

Hur kan jag undvika grader? Anvand en mjukare kapskiva.

Spann fast arbetsstycket sakert pa hoger
spannanordning. Dra at den vanstra
spannanordningen sa att arbetsstycket inte ror
sig nar det kapas.

Hur kan jag forhindra att kapskivan slits ut ~ Minska matningshastigheten.
fér snabbt?

Andra kaplage:

Anvand en hardare kapskiva.

Hur kan jag kapa snabbare? Placera arbetsstycket i ett lage som gor att
kapskivan kan kapa minsta méjliga tvarsnitt.

Oka matningshastigheten.

Om moijligt, pa grund av arbetsstyckets form
och egenskaper, byt tillExciCut eller AxioCut
Step (valfritt) kaplagen.

7 Underhall och service

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta majliga livslangd maste korrekt
underhall utféras. Underhall ar viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utféras av behorig och utbildad
personal.

Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

Uppgifter om sakerhetsdetaljer finns i avsnittet "Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet
(SRP/CS)" i kapitlet "Tekniska uppgifter" i den har instruktionsboken.

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge
serienummer och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens
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typskylt.

7.1 Allman rengoring

Obs

l 0 Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.

Obs
l G Smuts och span som samlas kan férhindra kapbordets rérelse eller skada det.

Obs

l 0 Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga for repor.

Kontrollera maskinen fére varje anvandning. Om du ser tecken pa skada, anvand inte maskinen
forran eventuella skador har reparerats.

For att maskinen ska fa langsta mojliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

Om maskinen inte ska anvandas under en langre tidsperiod

. Rengér kapkammaren noggrant.

. Rengdr maskinen och alla tillbehér noggrant.

7.1.1 Recirkulationsenhet

Se instruktionsboken for den har enheten.

7.1.2 AxioWash

SE UPP

A Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

Obs
l c Rengdr kapkammaren noggrant om du inte ska anvanda maskinen under en langre
tid.

Obs

l 0 Anvand endast AxioWash for rengéring av kapkammaren.

Obs

Du behdver inte ta bort kapskivan eller spannverktygen nar du anvander
AxioWash.
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7 Underhall och service

AxioWash-rengéringsprogrammet ar ett effektivt satt att pa automatisk vag rengora
kapkammaren. Du kan stélla in varden mellan 1-30 min, i steg om 30 sekunder.
Standardvarde: 3 minuter.

Att starta AxioWashfunktionen:
1. Tabort arbetsstycket och verktygen fran kapkammaren.
2. Stang de justerbara rengdringsmunstyckena.

3. Stang skyddskapan.

Axiolash
Cleaning time [min:sec] :

Please remember to remove the work piece
and the tools hefore cleaning

For the best possible cleaning the valves
for the adjustable cooling nozzles should
be closed.

Flf

Start cleaning

4. Tryck pa AxioWash-knappen pa kontrollpanelen.
5. Tryck pa F1 for att starta rengdringsprocessen.

Programmet AxioWash kommer att kdras under den forinstallda tiden.

7.1.3 Spolmunstycke

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Anvand alltid skyddshandskar och skyddsglasdgon nar du anvander
spolmunstycket.

SE UPP
Borja inte spola forran spolpistolen pekar in i skarkammaren.
Anvand bara spolpistol fér rengéring av kaphusets insida.

SE UPP

Om spolmunstycket anvands for att rengéra insidan av skyddskapan kan
kylvatska rinna ut pa golvet.

Akta dig for halt golv.

Bar skyddsskor med halksakra sulor.

> B B P
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SE UPP
A Om du reng6r skyddskapan direkt med spolmunstycket, kan det resultera i att

skarvatska droppar nar kdpan ar 6ppen. Skarvatskan kan vara farlig. Sakerstall
skydd for att undvika kontakt dar det behovs.

Nar AxioWash ar klar:

Ta spolmunstycket fr&n hallaren och rikta det mot botten av kapkammaren.

Oppna ventilen pa spolmunstycket.

Tryck pa spola for att starta vattenpumpen.

Tryck pa knappen pa baksidan av munstycket och reng6r kapkammaren noggrant.

Tryck pa stopp for att stoppa spolningen.

AN L o

Stang ventilen.

~

. Satt tillbaka spolmunstycket i hallaren.

Obs
Lamna skyddskapan 6ppen efter kapning sa att kapkammaren torkar fullstandigt
for att undvika korrosion.

7.2 Dagligen

7.2.1 Maskinen

Obs
l 0 Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.
Obs
o Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga fér repor.

Tips

l @ Fett och olja kan avlagsnas med etanol eller isopropanol.

. Rengor alla tillgangliga ytor med en mjuk, fuktig duk.

»  Rengdr kapkammaren bade automatiskt (med AxioWash) och darefter manuellt (med
spolmunstycke).

Automatisk rengoring: AxioWash
Se AxioWash =56

Manuell rengoring: Spolmunstycke

Se Spolmunstycke =57
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7.2.2 Skyddskapa

VARNING

A For att garantera avsedd sdkerhet maste
PETG-skarmen bytas vart femte ar. En etikett 7/ Struers
pa skdrmen talar om nar det ar dags att byta Safety glass %
Sicherheitsglas
den. Verre sécurit 8[2020.12.01

Det ar nédvandigt att byta skarmen for att
uppfylla sakerhetskraven i den europeiska
standarden EN 16089.

VARNING
fi Byt skyddskapans skarm direkt efter att den har blivit férsvagad pa grund av

kollisioner med projektiler eller om det finns synliga tecken pa férsamring eller
skada.

VARNING
Om nagon av féljande kontroller misslyckas, anvand inte maskinen forran

problemen har atgardats.

SE UPP
Skyddskapan minimerar risken for utkast men tar inte bort den inte helt.

> B

Skyddskapan bestar av en metallram och ett en skarm av kompositmaterial (PETG) som
skyddar operatoren. Vid skada forsvagas skarmen och ger samre skydd.

. Inspektera kapan och skarmen visuellt efter tecken pa férsamring, slitage eller skador
(t.ex. bucklor, sprickor, skador pa kantférseglingen).

7.2.3  Hijulskydd

Kontrollera visuellt att kapskivskyddet ar intakt.

7.2.4 Sakerhetslas

Kontrollera att k&pans las &r aktiverat nar maskinen startar kapningen.

7.2.5 Rengora kapkammaren med AxioWash

Rengtér kapkammaren, speciellet kapbordet och T-springorna. Bada rengérs automatiskt med
hjalp av AxioWash och vid behov manuellt med hjalp av spolmunstycket.

Se AxioWash =56
Se Spolmunstycke =57
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7 Underhall och service

7.3

7.3.1

7.3.2

7.3.3

60

Varje vecka

Maskinen

Maskinen ska rengéras regelbundet for att undvika skador pd maskinen och proverna som
orsakas av slipande korn eller metallpartiklar.

. Rengdr malade ytor och kontrollpanelen med en mjuk fuktig torkduk och vanligt
hushallsdiskmedel.

. Reng6r skyddskapan med en mjuk fuktig trasa och vanligt antistatiskt fonsterputsmedel.

Anvand aldrig starka eller aggressiva rengdringsmedel.

Obs

0 Kontrollera att inga rengéringsmedelsrester kan spolas in i kylenhetens tank,
eftersom detta orsakar kraftig skumbildning.

Kapkammare
Obs
0 Lamna skyddsk&pan 6ppen for att lata kapkammaren torka och fér att undvika
korrosion.

Obs
l 0 Rengor kapkammaren noga om maskinen inte anvands under en langre tid.

Rengor kapbordet
1. Tabort fastanordning(ar).
2. Rengor spannanordningarna noggrant.

3. Forvara fastanordningen/-arna pa en torr plats eller byt ut pa kapbordet efter rengéring.

Rengor kapkammaren noggrant
1. Rengor langs med styrgejderna med spolmunstycket och borsta bort ansamlingar av span.

2. Rengor under kapbordet med spolmunstycket och en T-sparrengérare eller borste for att
avlagsna ansamlingar av kapspan bakom kapenheten.

Recirkulationsenhet
. Kontrollera kylvattennivan efter 8 timmars anvandning eller minst en gang i veckan.

. Kontrollera och rengor vid behov filtren.
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7 Underhall och service

7.4 Varje manad

7.4.1 Kylvatska

SE UPP
Las sékerhetsdatabladet for kylvatsketillsatsen fére anvandning.

SE UPP
Undvik hudkontakt med kylvatsketillsatsen.

SE UPP
Bar lampliga handskar och skyddsglaségon nar du hanterar kylvatska.

> B B

« Byt kylvatska minst en gang per manad.

7.5 Varje ar

7.5.1 In-line-filter
Att rengdra in-line-filtret:
1. Skruva loss filterhuset.
2. Rengor filtret.
Satt tillbaka filtret.

3
Tips
@ Du kan ocksd montera in-line-filtret pa snabbkopplingen pa

recirkulationssystemspumpen. Se till att in-line-filtret &r monterat sa att
flodespilarna pekar vattenflédet mot avstangningsmaskinen.

7.6 Testa sdakerhetsanordningarna

VARNING
Anvand INTE maskinen om sakerhetsanordningarna ar defekta.
Kontakta Struers Service.

Obs

0 Test ska alltid utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, el, mekanik,
pneumatik osv.)

Skyddskapan har ett system med sékerhetsbrytare som férhindrar att kapskivan startar nar
kapan ar dppen.

Kapbords- och armrérelser blockeras om skyddskapan ar 6ppen. Du kan anvénda
dédmansgreppet for att flytta kapbordets och matningens lage.
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7.6.1

7.6.2

7.6.3

62

En lAsmekanism férhindrar att operatéren kan dppna skyddskapan innan kapskivan slutat rotera.

Nodstopp

Test1
1. Starta kapning.

2. Aktivera ndédstoppet. Om maskinen inte stoppar kapningen trycker du pa Stopp och
kontaktar Struers Service.

Test 2
1. Aktivera nédstoppet.

2. Tryck pa Start. Om maskinen borjar kapa trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

Skyddskapa

Test1
1. Starta kapning.

2. Forsok att 6ppna skyddskdpan — anvéand inte vald. Om skyddskapan 6ppnas under
kapprocessen trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

Test 2
1. Oppna skyddsk&pan.

2. Tryck pa Start. Om maskinen borjar kapa trycker du pa Stopp och kontaktar Struers Service.

Test 3
1. Starta kapning.

2. Tryck pa Stopp. Det finns en férdréjning pa 4 sekunder fran att du trycker pa Stopp tills
skyddskapan lases upp. Om det gar att 6ppna kdpan medan kapskivan roterar ska du
kontakta Struers Service.

Vatskesystem

Test1
1. Oppna skyddskapan.

2. Starta vattenpumpen och aktivera spolmunstycket. Om kylvétska borjar rinna fran
kapskivans skydd trycker du pa stopp och kontaktar Struers Service.

Test 2
1. Aktivera nddstoppet.

Axitom-5, -5/400
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2. Starta vattenpumpen genom att slappa spolmunstycket. Om kylvétska bérjar rinna fran
kapskivans skydd trycker du pa stopp och kontaktar Struers Service.

7.6.4 Dodmansgrepp
1. Oppna skyddsk&pan.

2. Utan att halla dédmansgrepp intryckt, anvand joysticken for att flytta kapbordet. Om
kapbordet flyttas, kontakta Struers serviceavdelning.

7.7 Kapbord

De banden i rostfritt stal finns som reservdelar och maste bytas ut om de blir slitna eller
skadade.

Smorjning
Smorj kapbordet med jamna mellanrum (ungefar var 100:e timme) for att bibehalla maskinens
optimala prestanda.

Kontrollera serviceinformationen som visas pa displayen vid uppstart for att félja det faktiska
antalet anvandningstimmar.

Efter smérjningen av bade X-bord och Y-bord, skriv datum och antal servicetimmar i
underhallsloggen.

7.7.1  Smorj styraxlarna

Olja for smorjning av styraxlar och glidlager medféljer maskinen. Nar oljan har anvants fyller
du pa med t.ex. Shell TELLUS oil S100.

. Flytta Y-bord bakat och framat f6r att férdela oljan 6ver axlarnas hela langd.
X-bordets styraxlar

1. Tabort de rostfria banden som sitter Over styraxlarna (se illustrationen).

2. Tabort M6-skruvarna.
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3. Fyll halen med cirka 20 ml olja eller tills behallaren &r full.

4. Satt tillbaka skruvarna

Obs

a Om oljan i behallaren ser mjolkaktig ut ar det ett tecken pa att vatten har kommit
in i behallaren.
Kontakta Struers for att reng6ra behallaren.

7.7.2 Smorj spindlarna

En fettspruta med fett for smorjning av spindlar medféljer maskinen. Nar allt fett har anvants, fyll
pa fettsprutan.

X-bord
1. Flytta kapbordet sa langt som maijligt till vanster.

2. Skruva loss insexskruven i anden av spindeln.
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Fyll halet med 20 ml fett.

4. Flytta bordet sa langt som mojligt till hoger och kontrollera att en liten mangd
smorjmedel har avsatts. Om inte, tillsatt mer fett och kontrollera igen.

5. Satt tillbaka skruven.

Y-bord — med ett fast vansterbord monterat

1. Ta bort de rostfria banden.

2. Tabort de fyra skruvarna och lyft bort bordet.
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3. Skruva loss den lilla insexskruven (A).

4. Fyll halet med 20 ml fett.

5. Satt tillbaka insexskruven och sétt tillbaka bordet (de tva lokaliseringsstiften méaste passa
sakert in i kapbordets botten).

6. Satt tillbaka de rostfria banden.
Y-bord — med ett X-bord monterat

1. Flytta kapbordet till framsidan.

2. Skruva loss den lilla insexskruven (A).
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Fyll halet med 20 ml fett.

Flytta tillbaka bordet tills det inte gar langre och kontrollera att en liten mangd
smorjmedel har avsatts. Om inte, tillsatt mer fett och kontrollera igen.

Satt tillbaka skruven.

7.8 Kapskivor

Hur man forvarar bakelitbundna Al203-kapskivor

Kapskivor med bakelitbindning &ar kansliga for fukt. Darfér far man aldrig blanda nya, torra
kapskivor med anvanda fuktiga skivor. Kapskivor ska forvaras pa en torr plats, horisontellt pa
ett platt stod.

Underhall av diamant- och CBN-kapskivor

Folj dessa anvisningar for att bibehalla precisionen och kvaliteten pa kapningen med diamant-
och CBN-kapskivor:

Utsatt aldrig kapskivor for tung hog mekanisk belastning eller varme.

Forvara kapskivan pa en torr plats, horisontellt pa ett platt stéd, féretradesvis under ett
latt tryck.

En ren och torr kapskiva oxiderar inte. Rengér och torka darfér kapskivan innan du satter
den i forvaring for att undvika korrosion.

Anvand vanliga rengéringsmedel for att rengdra kapskivan.

Skarp kapskivan regelbundet.
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8 Reservdelar

Uppgifter om sdkerhetsdetaljer finns i avsnittet "Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet
(SRP/CS)" i kapitlet "Tekniska uppgifter" i den har instruktionsboken.

Tekniska frdgor och reservdelar

Ange serienummer och tillverkningsar vid tekniska fragor eller bestallning av reservdelar. Du
hittar den har informationen pa maskinens typskylt.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers
Service. Kontaktuppgifter finns pa Struers.com.

9 Service och reparation

Vi rekommenderar att regelbundna servicekontroller genomférs efter 1500 timmars anvandning.
Nar maskinen startas visar displayen information om total drifttid samt serviceinformation.

Efter 1400 timmars drifttid visar displayen ett meddelande som paminner anvandaren om att en
servicekontroll ska schemalaggas.

Nar 1 500 driftstimmar har dverskridits andras pop-upp-meddelandet for att varna dig att
rekommenderat serviceintervall har éverskridits. Kontakta Struers Service.

Obs

c Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).
Kontakta Struers Service.

Servicekontroll

Vi erbjuder omfattande underhallsprogram for att passa kraven fran vara kunder. Detta
servicesortiment benamns ServiceGuard.

Underhallsprogrammet tacker in besiktning av utrustningen, byte av slitdelar,
justeringar/kalibrering for optimal drift, samt ett slutligt funktionstest.

10 Avfallshantering

Utrustning méarkt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska
komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.

Kontakta lokala myndigheter fér information om ratt metod vid avfallshantering
i enlighet med nationell lagstiftning.

. FOlj' lokalg foro'r'dnmgar vid bortskaffande av forbrukningsartiklar och
recirkulationsvatska.
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11 Problemldsning

VARNING
I handelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och
brandkéaren tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

Obs
0 Recirkulationsvatskan kommer att innehalla tillsatser och kapspan.
Kasta inte recirkulationsvatskan i avloppet.
Folj gallande sakerhetsforeskrifter for hantering och bortskaffande av span och
tillsatser for recirkulationsvatskan.

Hall koll pa vilka metaller du kapar eller slipar och mangden span som produceras.

Beroende pa vilka metaller du kapar eller slipar, &r det mojligt att kombinationen av
metallspan fr&n metaller med stor skillnad i elektropositivitet kan resultera i exoterma
reaktioner vid missgynnsamma férhallanden.

Exempel:

Foljande ar exempel pa kombinationer som kan orsaka exotermiska reaktioner om det bildas
stora spanmangder under kapning eller slipning i samma maskin vid missgynnsamma
forhallanden:

. Aluminium och koppar.

. Zink och koppar.

11 Problemlosning

11.1 Maskinen

Fel Orsak f\tgérd

Vattenlackage. Lackage ien Kontrollera slangen
recirkulationssystemsslang. och dra at
slangklamman.

Vattenoverflode i Ta bort overflodigt
kylvatsketank. vatten i tanken.
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70

Fel

Orsak

Atgard

Rostiga arbetsstycken eller
kapkammare.

For lite tillsats i kylvatskan.

Anvand en
kylvatsketillsats i
kylvattnet i ratt
koncentration.
Kontrollera med en
refraktometer.

Maskinen lamnas med stangd

skyddsképa.

Lamna skyddské&pan
Oppen nar du inte
anvander maskinen for
att lata kapkammaren
torka.

Snabbspannanordningen kan inte
halla arbetsstycket

Spannanordningen ar inte
balanserad.

Justera skruven under
spannpelare. Anvand
en 3 mm insexnyckel.

Sliten spannanordning.

Kontakta Struers
Service.

Skyddskapan stangs inte.

Det finns ett hinder i
kapkammaren.

Ta bort hindret.

Maskinen ar l&st.

Felaktig passerkod har
anvants.

Starta om maskinen
med
huvudstrombrytaren.
Ange korrekt
passerkod.

Kontakta Struers
Service om felet
kvarstar.

Strommen stangs av och du maste
ta bort/placera om provbiten.

Strém saknas for att kunna
l&sa upp skyddskapan.

For att dppna
skyddskapan nar
strdmmen inte ar
ansluten, se Las eller
las upp skyddskapan
=52

Laserpositioneringslinjen ar inte
tydlig (Axitom-5/400 endast).

Laserpositioneringslinjen
visas inte som en tydligt
definierad rak linje.

Torka ytan pé laserns
skyddsglas.
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11.2 Kapproblem

Fel Orsak Atgird
Missfargning eller branning | Hardheten pa kapskivan ar | Valj en annan typ av kapskiva.
av arbetsstycket. olamplig for

hardheten/matten pa

provet.

Otillracklig kylning. Se till att det finns tillrackligt

med vatten i
recirkulationssystemet.

Kontrollera statusen for

kylbrickan.
Matningshastighet for hog. Minska matningshastigheten.
Odnskade grader. Kapskivan ar for bred. Valj en annan typ av kapskiva.
Otillrackligt stod for Lagg till ytterligare stod for
arbetsstycke. arbetsstycket.
Kapkvaliteten varierar fran | Kylvattenréret igensatt. Rengor kylvattenslangen och
gang till gang. kylréren. Kontrollera

vattenflodet genom att vrida
kylvattenventilen till
rengdringspositionen.

Otillrackligt kylvatten. Fyll tanken med vatten och
tillsatt kyltillsats.
Kapningen drar at ena Matningshastighet ar for Minska matningshastigheten.
sidan. hog.
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Fel

Orsak

Atgird

Kapskivan gar sonder.

Felaktig montering av
kapskivan.

Se till att halet har ratt
diameter.

Se till att det finns en
pappersbricka pa bada sidor av
kapskivan (endast vanliga
kapskivor).

Se till att muttern ar ordentligt
atdragen.

Felaktig fastspanning av
arbetsstycket.

Se till att endast en sida av
arbetsstycket ar fast ordentligt.
Den andra sidan ska endast
fastas latt.

Anvand stodverktyg om
arbetsstyckets form kraver det.

Inte tillrackligt stod for
arbetsstycket.

Stod den fria anden av
arbetsstycket.

Kapskivan ar for bred.

Anvand en mjukare kapskiva.

Kraften pa kapskivan ar for
hog.

Anvand en lagre kraft pa
kapskivan.

Otillracklig kylning.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i
recirkulationssystemet.

Kontrollera kylvattenslangarna.

Kapskivan slits for snabbt.

Matningshastigheten ar for
hég.

Minska matningshastigheten.

Otillracklig kylning.

Se till att det finns tillrackligt
med vatten i
recirkulationssystemet.

Kontrollera kylvattenslangarna.

Kapskivan ar for mjuk for
uppgiften.

Valj en hardare kapskiva.

Maskinen vibrerar.

Kontakta Struers Service.

Kapskivan kapar inte
igenom arbetsstycket.

Felaktigt val av kapskivan.

Valj en lamplig kapskiva for din
uppgift.

Sliten kapskiva.

Byt ut kapskivan.

Kapskivan fastnar i
arbetsstycket pa grund av
inre spanningar i
arbetsstycket.

Stod arbetsstycket och fast den
pa bada sidor av kapskivan sa
att kapningen forblir ppen.
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Fel

Orsak

Atgird

Felaktigt val av kaplage.

AxioCut Step (tillval) ar
avsedd for stora
arbetsstycken.

Se Kaplagen =35

Arbetsstycket gér sonder
nar det ar fastspant.

Arbetsstycket ar skort.

Placera arbetsstycket mellan
tva polystyrenplattor.

Kapa alltid skora arbetsstycke
mycket forsiktigt.

Arbetsstycket ar
korroderat.

Arbetsstycket ar inte
resistent mot vatten.

Anvand en neutral vatska som
kylvatska eller kapa utan att
anvanda kylvatska alls.

A

VARNING
Anvand aldrig
brandfarlig
kylvatska.

Arbetsstycket har legat for
lange i kapkammaren.

Lamna skyddsk&pan 6ppen nar
du lamnar maskinen.

For lite tillsats i kylvatskan.

Kontrollera att koncentrationen
av tillsatsmedel ar korrekt.
Kontrollera med en
refraktometer, se Underhall och
service »55

AutoStop stoppar inte
kapningen.

Tvéarsnittet pa arbetsstycket
ar for litet eller
oregelbundet for att
detektera en andring av
lasten.

Anvand funktionen Stoppa lage.

11.3 Felmeddelanden

Alla fel maste atgardas innan driften kan fortsatta. I vissa fall kan kapningen inte fortsatta
innan en auktoriserad tekniker har atgardat felet. Stang omedelbart av maskinen med
huvudstrémbrytaren. Férsok inte anvanda maskinen innan en tekniker har atgardat problemet.

Siffrorna i kolumnen ”#” hanvisar till numret som visas i det 6vre hdogra hdrnet av pop-upp-

meddelandet pa displayen.

Axitom-5, -5/400
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Meddelanden

Orsak

Atgird

MESSAGE
MEDDELANDE

Start denied, process
menu not selected

Start nekas,
processmenyn ar inte vald

Start inte mojlig fran
aktuell meny.

Valj kapmenyn och se till att
alla kapningsparametrar ar
instillda efter behov. Tryck pa
Start.

MESSAGE
MEDDELANDE

Manual process in
progress, certain

functions are not allowed
|

Manuell process pagar —
vissa funktioner ar inte
tillatna.

En manuell process, t.ex.
spola med
spolmunstycke, pabérjas.

Det ar inte mojligt att starta
en process/funktion under en
manuell process.

MESSAGE
MEDDELANDE

Are you sure you want to
change access code?

Ar du saker pa att du vill
andra atkomstkod?

En ny atkomstkod matas
in och du kan antingen
acceptera eller avbryta
den nya atkomstkoden.

Atkomstkoden behdvs om
Operation mode
(Driftlage)-parametrarna
méaste dndras.

Tryck pa F1 for att godkanna
den valda atkomstkoden.
Tryck Esc for att avbryta
atkomstkoden. I det har fallet
ar den gamla &tkomstkoden
fortfarande giltig.

MESSAGE
MEDDELANDE

Protection hood not
closed!

Close the hood and press
Fl1

Skyddskapa inte stangd!

Stang kapan och tryck pa
F1

Maskinen slas pa med en
6ppen skyddskapa. Detta
sker eftersom maskinen
inte far soka sina
referenslagen medan
skyddskapan ar 6ppen.

Stang skyddskapan och tryck
pa F1. Den avbrutna
funktionen fortsatter.

MESSAGE
MEDDELANDE

Axitom is searching for
reference position(s),
please wait

Axitom soker efter
referenslage(n). Vanta

Maskinen slas pa och
sOkningen efter
referenslagen startar.

Vanta tills kaparmens
referenslagen, X-bord och Y-
bord har hittats.

Sokningen efter bordens
referensldagen sker endast var
tjugonde gang efter att
maskinen har slagits pa, men
kommer ocksa att ske om
nddstoppet har aktiverats.
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Cutting finished
(MultiCut mode)

Kapning klar (MultiCut-
lage)

slutforda.

# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
5 MESSAGE Maskinen ar paslagen och
MEDDELANDE medfielandet indik"erar att
den ar klar att anvandas.
The reference position(s)
is/are found, Axitom is
ready.
Referenslaget/-lagena har
hittats, Axitom ar redo.
6 MESSAGE Detta meddelande visas
MEDDELANDE nar en kapning har
avslutats. Kapningen
Cutting finished, stop stannar eftersom det
position reached installda stopplaget har
Kapning klar, stopplage natts.
har natts
7 MESSAGE Detta meddelande visas
MEDDELANDE nar en kapning har
avslutats. Kapningen
Cutting finished, end upphér eftersom
position reached kaparmen har natt sin
Kapning klar, slutlage har ~ grans.
natts
8 MESSAGE En kapning har pabdrjats  Véanta tills kapningen har
MEDDELANDE ?ch ;Iu kan ?nte gora stop"pats innalj du slutfér den
andringar, till exempel begarda funktionen.
Process in progress! andra parameterenhetens
Process pagar! installning.
9 MESSAGE Kapningen har stoppats
MEDDELANDE eftersom man tryckt pa
Stopp.
Process stopped
Processen stoppad
10 MESSAGE Alla kapuppgifter i en
MEDDELANDE MultiCut-process ar
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
11 WARNING Automatisk korrigering av ~ Se till att X-bordet kan rora sig
VARNING satsuppgift ar inte mojlig  sa mycket &t hoger som
pa grund av X-bordets behdvs for att kapa minst ett
Batch job cannot be position. arbetsstycke.
executed, too small x-
table workspace!
Satsjobb kan inte utféras,
for liten x-bordarbetsytal
12 MESSAGE Parametrar kan inte Andra driftlaget till en niva
MEDDELANDE andras i det aktuella som tillater redigering av
driftlaget. parametern. Alla parametrar
Editing restricted by kan andras om driftlage ar
operating mode installt till Configuration
Redigering begrénsas av (Konfiguration). En losenkod
driftlage kravs for att andra driftlage.
Observera: Nar en l6senkod
har stallts in har du fem forsok
att ange ratt lésenkod .
16 ERROR Kontaktor K1 aktiveras Starta om maskinen.
FEL inte nar du trycker pa Kontakta Struers Service om
Cutting motor Start. felet kvarstar.
supervision error Samma meddelande kan
contactor K1 not ’ ocksa visas for K2, K3 och
activated K4.
Fel vid dvervakning av
kapmotor, kontaktor K1
inte aktiverad
17 ERROR LIN-bussmodulerna Starta om maskinen.
FEL kontrollerar funktioner Kontakta Struers Service om

LIN-bus error during
power on, please call
Service Engineer.

LIN-bussfel vid
paslagning, kontakta en
servicetekniker.

som lampor i
kapkammaren,
vattenventiler, induktiva
sensorer, ExciCut-motor,
matningsmotor samt X-
och Y-bord.

felet kvarstar.

Observera: Trots felet kan det
fortfarande vara mojligt att
anvanda maskinen.

Vissa kaparbeten kan

fortfarande utféras med en
defekt lampmodul eller en
defekt X-bord eller Y-bord.

Om ExciCut-modulen ar
defekt ar det inte mojligt att
valja ExciCut eller utféra en
AxioWash.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
18 ERROR Startknappen har tryckts ~ Starta om maskinen.
FEL !ntmen l:((i.ntakt:)r.Kl har Kontakta Struers Service om
inte avaktiverats innan °
. felet kvarstar.
Cutting motor motorn startas.
supervision error,
contactor K1 not Samr:wa.medflelande kan
deactivated ocksa visas for K2, K3 och
K4.
Fel vid 6vervakning av
kapmotor, kontaktor K1
inte avaktiverad
19 MESSAGE Skyddskapan ar 6ppen Stang skyddskapan och starta
MEDDELANDE nar startknappen trycks om kapprocessen.
in.
Protection hood not
closed!
Skyddskapa inte stangd!

21 MESSAGE Skyddskapan har inte Tryck ner skyddskapan helt.
MEDDELANDE stangts korrekt nar en Starta om maskinen.
kapprocess startas.

No cutting motor
rotation! Please check
the hood
Ingen kapmotorrotation!
Kontrollera kapan

22 MESSAGE Kapmotorn kan stanna Minska den maximala
MEDDELANDE plotsligt vid kapkraften och

overbelastning. matningshastigheten.

Cutting motor blocked !
Please reduce the motor Kontrollera att arbetsstycket
load ar ordentligt fastspant.
Kapmotor blockerad!
Minska motorbelastningen

23 ERROR Motorn gar fortfarande Stall huvudstrombrytaren i

FEL

Cutting motor will not
stop ! Please call Service
Engineer

Kapmotorn stannar inte!
Ring servicetekniker

trots avaktiverade
kontaktorer. Detta kan
ske om flera
motorkontaktorer svetsas
ihop samtidigt.

lage AV.

Kontakta Struers Service.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird

26 ERROR Matningsmotormodulen Starta om maskinen.
FEL kan vara defekt. Kontakta Struers Service om
Feed motor not stopped! felet kvarstar.
Matningsmotorn ar inte
stoppad!

27 ERROR Matningsmotormodulen Starta om maskinen.
FEL kan vara defekt. Kontakta Struers Service om
Cutting arm position not felet kvarstar.
found!
Kaparmlage hittades inte!

28 ERROR X-motormodulen kan vara Starta om maskinen.
FEL defekt. Kontakta Struers Service om
X-motor not stopped! felet kvarstar.
X-motorn ar inte stoppad!

29 ERROR X-motormodulen kan vara Starta om maskinen.
FEL defekt. Kontakta Struers Service om
X-table position not felet kvarstar.
found!
X-bordslage hittades inte!

30 ERROR Y-motormodulen kan vara Starta om maskinen.
FEL defekt. Kontakta Struers Service om
Y-motor not stopped! felet kvarstar.
Y-motorn ar inte stoppad!

31 ERROR Y-motormodulen kan vara Starta om maskinen.
FEL defekt. Kontakta Struers Service om
Y-table position not felet kvarstar.
found!
Y-bordslage hittades inte!

32 MESSAGE Atgarda felet som orsakade

MEDDELANDE

Emergency stop
activated

Nodstopp aktiverat

nodstoppet. Kontrollera att
det ar sakert att fortsatta
driften och aterstall
nddstoppsknappen.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
33 MESSAGE Kapningen stoppar Om kapningen har stoppats
MEDDELANDE eftersom strpmmen till !nnan arbetsstycket kap"ats
kapmotorn ligger under igenom helt kan du anvanda
Cutting finished, stopped ~stoppgransen”. ett programmerat stopplage.
by auto stop
Kapning klar, stoppad av
Autostopp
34 MESSAGE En MultiCut-process Tryck pa F1 for att fortsatta
MEDDELANDE s’lfosfatr |r(1tnan ??tsirtw . MultiCut-processen.
. . stutiorts {t.ex. forattbyla 1.0 n& F2 fér att starta om
Do you wish to continue  apskiva). Startknappen leti(f)ut— rocessen
the current batch? har tryckts in. P ’
Onskar du fortsatta den
aktuella satsen?
35 ERROR Joysticken var aktiverad Stang av maskinen.
FEL nar maskinen slogs pa. Kontrollera att joysticken inte
Detta far inte ske ar aktiverad. Sla pa maskinen.
Don't activate joystick eftersom vissa
. Kontakta Struers Service om
during power on. Please | oferensvarden mats folet kvarstar
Aktivera inte joystick nar
strommen slas pa. Starta
om Axitom
36 MESSAGE MultiCut-lage valjs for en  Anvand Single cut (Enkel
MEDDELANDE kapning i AxioCut Step- kapning)-lage nar du kapar

Step cutting and Multi
cutting can’t be
combined

Stegkapning och

multikapning kan inte
kombineras

lage.

extra langa arbetsstycken.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgérd
37 MESSAGE Kapskivans rorelse har Kapskivan har blivit for liten
MEDDELANDE stoppats i cirka 30 for att kapa arbetsstycket. Byt
) sekunder. Det kan vara ut kapskivan.
o el ondats et prosemes
. . kontrollera om det finns
Kapning stoppades av kapskivan som traffar féremal som hindrar
flansskydd arbetosstycket. Det .kan kaparmen fran att ga ner.
ocksa vara locket till
kapskivan som stdter Kapskivan kan ocksé ha
emot ett spannverktyg. kommit for lagt ner pa grund
av att stopplaget var for stort
eller att Auto (Auto)-stoppet
inte fungerade.
Se Stopplagen =47
38 ERROR Pumpens motori Cooli-5  Kontrollera
FEL startar inte nar en kommunikationskabeln
kapprocess startar. mellan maskinen och
Cooli-5: Pump not mandverdosan Cooli-5 och
started! kabelanslutningen fran
Cooli-5: Pumpen startade mandverdosan till
inte! pumpmotorn.
Andra felméjligheter kan vara
en Overhettad pumpmotor
eller en defekt sakring i Cooli-
5.
39 ERROR Under kapprocessen Kontrollera kabelanslutningen
FEL Overstiger vattnet i tanken mellan Cooli-5-manéverdosan
en niva dar remmens och bandmotorn. Kontrollera
Cooli-5: Band motor motor borde ha gatt. ocksd om bandmotorn pa
error! (Overload/No nagot satt férhindras fysiskt.
connection) eller
Cooli-5: Bandmotorfel! Motorn gér n:te nar
(Overlast/ingen P?pper .framat—kn.appen
anslutning) pa Cooli-5 trycks in.
40 ERROR Nodstoppet pa Cooli-5 Atgarda felet som orsakade
FEL har aktiverats. nddstoppet pa Cooli-5 och gor

Cooli-5: Emergency stop
activated!

Cooli-5: Nodstopp
aktiverat!

pa féljande satt:

Dra ut nédstoppsknappen och
aktivera kort knappen som
startar pappersupprullningen.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
41 ERROR Cooli-5 har slut pa Satt en ny rulle filterpapper i
FEL filterpapper. Cooli-5. Se bruksanvisningen
for Cooli fér mer information.
Cooli-5: Missing paper!
Cooli-5: Papper saknas!
42 ERROR Otillrackligt vattenflode Kontrollera vattnet i tanken
FEL under kapprocessen. och att kabelanslutningen fran
Detta kan bero pé for lite  flodessensorn till
Cooli-5: No water flow!  \atten i tanken, en defekt manéverdosan fungerar
Cooli-5: Inget vattenflode! flodessensor eller en korrekt.
trasig vattenslang. Kontrollera vattenréren for
brott.
Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.
43 ERROR Overbelastad pumpmotor  Kontrollera om pumpmotorn
FEL under kapprocessen. ar blockerad.
Cooli-5: Pump motor Felet kan ocksa bero pa en
overloaded defekt varmesensor i motorn.
Kontakta Struers Service.
Cooli-5: Pumpmotorn
Overbelastad
44 MESSAGE Vattnets temperatur En vattentemperatur éver 50
MEDDELANDE overstiger 50 °C. °C ar inte nédvandigtvis ett
problem, men om det
Cooli-5: Water paverkar kapresultatet maste
temperature: xx °C vattnet kylas ner innan du
Cooli-5: fortsatter kapa.
Vattentemperatur: xx °C
45 MESSAGE Vattnet i tanken ar under  Cooli-5 maste anslutas till
MEDDELANDE mellanniva. vattenkranen for att
sakerstalla att Cooli-5tanken
Cooli-5: Water level: automatiskt fylls med vatten
Below middle level nar maskinen har anvénts ett
Cooli-5: Vattenniva: Under tag.
mellanniva Se bruksanvisningen for Cooli
for mer information.
46 ERROR Vattennivan i tanken ar Kontrollera
FEL kritiskt lag. vattenanslutningen. Tanken i

Cooli-5: Water level:
Below low level

Cooli-5: Vattenniva: Under
lag niva

Cooli-5 borde ha fyllts
automatiskt.

Fyll tanken innan du startar
nasta kapning.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
48 ERROR Ett helt nytt PCB har Starta maskinen i servicelage
FEL installerats och och utfor en kalibrering. Innan
matningen av kapkraften  du startar kalibreringen maste
Load cell not calibrated! 5 snny inte kalibrerad. du installera en helt ny
Lastcellen ar inte Kaparmen kan inte rora kapskiva, komplett med
kalibrerad! sig nedat eftersom flansar och mutter.
kalibreringen inte har
utforts.
49 ERROR En tomgangsstrom pa Starta om maskinen.
FEL ?'?d;f antl,OoA har Kontakta Struers Service om
etekterats pa o
No cutting motor current! | 55motorn. felet kvarstar.
Ingen kapmotorstrém!
50 WARNING Maskinen &r paslagen Starta om maskinen.
VARNING T"e_”tAX'OV‘l’atSh LI{\I"mL‘;"j\l“l Kontakta Struers Service om
ar inte ansluten eller LIN- o
. felet kvarstar.
No AxioWash valve LIN-  , ;sskommunikation har
module, or module not inte upprattats.
“on line”.
Ingen AxioWash-ventil
LIN-modul eller modul
inte ”pa linje”.
52 MESSAGE Kapmotorn har korts Tryck pa F1 for att bekrafta
MEDDELANDE under tung belastning meddelandet och lat motorn
under lang tid. svalna.
Cutting motor 0
overloaded! Please Kont.ro era . .
reduce the motor load rotationshastigheten vid
) kapning. Sank om mojligt
Kgpmotorn Overbelastad! rotationshastigheten sa att
Minska motorn inte dverbelastas.
motorbelastningen.
53 WARNING ExciCut-motorn eller - Aktivera ExciCut-motorn eller
VARNING lasern aktiveras av F1 -lasern i Diverse-menyn.

The accessory must be
enabled in the
“Miscellaneous” menu!

Tillbeh6ret méste vara
aktiverat i menyn
"Diverse”!

eller Retur meninte i
Diverse-menyn.
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
54 MESSAGE Under redigeringen av Stang skyddskapan och tryck
MEDDELANDE MultiCuﬂt 4 tryckerdupa pa F2"f<'jr -att komma ti.ll
Retur pa X-bordets startlage innan du redigerar X-
Press F2 before you edit  st51t150e for att paborja  bordets startlige.
the start position. redigeringen av X-bordets
Tryck p& F2 innan du startlage.
redigerar startlaget.
55 ERROR SMM upptacks inte i Starta om maskinen.
FEL SlI‘:IM-tacket nar maskinen Kontakta Struers Service om
slas pa. o
SMM is not mounted, felet kvarstar.
please call Service
Engineer.
SMM ar inte monterad,
ring serviceteknikern.
100 MESSAGE Kapsatsen startades igen  Flytta kapskivan ovanfor

MEDDELANDE

Do you wish to continue
the current batch ?

Note: Please move the
cut-off wheel in a
position directly above
the workpiece before you
press F1.

Fl:Yes F2:No

Onskar du fortsatta den
aktuella satsen?

OBS! Flytta kapskivan i ett
lage rakt ovanfor
arbetsstycke innan du
trycker pa F1.

F1:Ja F2:Nej

efter att nddstoppet hade
aktiverats.

eller

Kapsatsen startades om
men avslutades inte helt
efter att stoppknappen
aktiverade ett tidigare
stopp.

arbetsstycket. Tryck pa F1 nar
den aktuella satsen ska
fortsatta.

Tryck pa F2 nar den aktuella
satsen ska startas om fran
bérjan igen.
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The selected stop
position is temporary
reduced, because the
mechanical stop will be
reached before the
selected position.

Hint: Please replace the
cut off wheel to increase
the cutting range.

Det valda stopplaget
minskas tillfalligt eftersom
det mekaniska stoppet
nas fore det valda laget.

Tips: Byt ut kapskivan for
att 6ka kapomrédet.

avstandet fran kapskivans
nedre kant till gransen.

# Meddelanden Orsak ﬂtgérd
102 ERROR En Det ar mojligt att starta en
FEL motorrotationshastighet kapprocess trots en defekt
pa minst 1 000 rpm har rotationssensor. Om motorn
No cutting motor rotation jnte yppmitts efter ett tag roterar och later normal
is detected. If the motor 5 o kapprocess har trycker du pa F1 for att
is never the less running, 3psrats. fortsatta. Maskinen startar om
you can choose to utan att anvanda den hér
continue the cutting sensorn.
process. Please call a . . .
Service Engineer in the Om dP inte vill anvanda
near future. maskmen utan
rotationssensorn trycker du
Ingen kapmotorrotation pa ESC for att avbryta. Det
detekteras. Om motorn kommer inte att vara mojligt
dnda ar igdng kan du vélja att anvanda maskinen.
att fortsatta .
kapprocessen. Ring en Kontakta Struers Service.Pop-
servicetekniker inom en u;")p-.meddfelandetnlfommer att
snar framtid. paminna dig med jamna
mellanrum om att
kontaktaStruers Service.
103 MESSAGE Ett stopplage har angetts  Klam fast arbetsstycket precis
MEDDELANDE som ar storre an under mitten av kapskivan.

Anvanda en ny kapskiva.

Normalt undviks detta fel om
kapskivan placeras precis
framfor arbetsstycket nar
stopplaget ar installt.
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Meddelanden Orsak

Atgird

104

MESSAGE
MEDDELANDE

The selected batch job
can't be executed,
because the x-table
displacement is fully
used. Choose one of the
following options.

En parameter har angetts
for MultiCut 4, men hela
satsen kraver mer an 100
mm slaglangd pa X-
bordet.

F1:Decrease no of
samples

F2:Decrease sample
width

Det valda satsjobbet kan
inte koras eftersom x-
bordsforskjutningen
anvands fullt ut. Valj ett av
féljande valmojligheter.

F1: Minska antalet prover

F2: Minska provbredden

Hela satsen maste sankas till
under 100 mm.

Tryck pa F1 for att minska
antalet prover eller tryck pa
F2 for att minska provernas
bredd.

105

MESSAGE
MEDDELANDE

En parameter har angetts
for MultiCut 2 och 3 men
hela satsen kraver mer an

The sample batch is 100 mm slaglangd pa X-
exceeding the limit of the )5 et

x-table! Possible causes:

Too many samples or too
large samples or
thickness of cut-off
wheel has been
increased.

The batch will be
autocorrected.

Provsatsen overskrider
gransen for X-bordet!
Mojliga orsaker:

For manga prover eller for
stora prover eller
kapskivans tjocklek har
Okats.

Satsen kommer att
autokorrigeras.

Hela satsen maste sankas till
under 100 mm.

Tryck pa F1 for att minska
antalet prover och de
inmatade arbetsstyckena
raderas automatiskt ett efter
ett tills satsen ar under 100
mm.

Axitom-5, -5/400
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Meddelanden

Orsak ﬂtgérd

106

ERROR
FEL

Reference position for X-
table not found !

You will not be able to
use the X-table, but all
other functions in Axitom
will operate as usual.

Referenslage fér X-bord
hittades inte!

Du kommer inte att kunna
anvanda X-bordet, men
alla andra funktioner i
Axitom kommer att
fungera som vanligt.

X-bordet har inte kunnat Starta om maskinen.

hitta sitt referenslage. Kontakta Struers Service om

felet kvarstar.

107

ERROR
FEL

Reference position for Y-
table not found !

You will not be able to
use the Y-table, but all
other functions in Axitom
will operate as usual.

Referenslage for Y-bord
hittades inte!

Du kommer inte att kunna
anvanda Y-bordet, men
alla andra funktioner i
Axitom kommer att
fungera som vanligt.

Y-bordet har inte kunnat Starta om maskinen.

hitta sitt referenslage. Kontakta Struers Service om

felet kvarstar.
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Meddelanden Orsak

Atgird

108

ERROR
FEL

Kaparmen har inte kunnat
hitta sitt referenslage.

Reference pos. for
cutting arm not found !
Axitom cannot continue -
try to restart the
machine. If you get this
message again, please
contact a Service
Engineer.

Referenslage for kaparm
hittades inte! Axitom kan
inte fortsatta — forsok
starta om maskinen.
Kontakta en
servicetekniker om du far
detta meddelande igen.

Starta om maskinen.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

109

MESSAGE
MEDDELANDE

Den programmerade
satsen kraver att X-bordet
avviker mer at héger an

The sample batch is det kan.

exceeding the limit of the
x-table ! Possible
causes:

1. Too many samples

2. Too large samples or
position values

3. Cut-off wheel too wide

Do you want to
autocorrect the batch ?

Provsatsen Overskrider
gransen for X-bordet!
Mojliga orsaker:

1. F6r manga prover

2. For stora prover eller
positionsvarden

3. Kapskivan ar for bred

Vill du autokorrigera
satsen?

Tryck pa F1 for att minska
antalet prover och starta om
maskinen

eller

tryck pa F2 och flytta X-bordet
sa langt at vanster som

moijligt for att gora tillrackligt
med utrymme for satsen.

Axitom-5, -5/400
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111

MESSAGE
MEDDELANDE

The position values must
be defined in increasing
order, and the difference
between two values
must at least be the
thickness of the cut-off
wheel ! The positions will
be autocorrected.

Positionsvardena maste
definieras i stigande
ordningsfoljd och
skillnaden mellan tva
varden maste atminstone
vara kapskivans tjocklek!
Positionerna kommer att
autokorrigeras.

Positionsvarden har
angetts for MultiCut 3,

men den senast inmatade

positionen ar for liten
jamfort med den
foregaende.

Tryck pa F1 for att
autokorrigera positionerna.

112

MESSAGE
MEDDELANDE

Cooli-5: Refilling process
completed. Amount of
water: 104 litres

Please add Struers
additive to the water.
The amount of additive
can be calculated from
the product information
on the bottle.

Cooli-5: Pafyllningprocess
avslutad. Mangd vatten:
104 liter

Tillsatt garna Struers
tillsats i vattnet. Mangden
tillsats kan beraknas
utifran
produktinformationen pa
flaskan.

Tanken har fyllts pa med
vatten.

Tillsatt tillsatsen till kylvattnet
baserat p& den angivna
mangden vatten och
doseringsanvisningarna pa
tillsatsflaskan.
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113

MESSAGE
MEDDELANDE

It is now time to service
your Axitom, please call
for a service visit.
SERVICE INFO:

Total operation time:
3100h

Time since last
service:1600h

Service exceeded by:
100h

Det ar dags att serva din
Axitom. Ring for ett
servicebesok.
SERVICEINFO:

Total drifttid: 3 200 h

Tid sedan senaste service:

1600h
Service 6verskrids med:
100 h

Paminnelse om att
bestilla
serviceinspektion.

Tryck pa F1 for att fortsatta
driften.

114

WARNING
VARNING

The cutting motor is
overheated ! You can
choose to start a cooling
function.

Motor temperature
(thermal load): 100%
Press F1 to start cooling
Press ESC to cancel

Kapmotorn ar éverhettad!
Du kan valja att starta en
kylningsfunktion.
Motortemperatur
(varmebelastning): 100 %
Tryck pa F1 for att start
kylning

Tryck pa Esc for att
avbryta

Belastningen pa
kapmotorn har varit
ganska stor ett tag och
kapmotortemperaturen ar
nu for hog.

Tryck pa F1 for att starta
kylning.

Motorn startar utan
belastning. Flakten kyler ner
motorn tills
varmebelastningen ar under
80 % eller tills motorn har
varit igdng i 30 minuter.
eller

Tryck pd ESC for att avbryta
och vanta tills motorn har

svalnat tillrackligt for att borja
kapa igen.

Axitom-5, -5/400
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115

ERROR
FEL

No communication to
Cooli-5! The recirculation
unit will be controlled
like Cooli-1 and Cooli-3,
and therefore you cannot
receive any sensor
status.

Ingen kommunikation till
Cooli-5!
Recirkulationsenheten
kommer att styras som
Cooli-1 och Cooli-3 och
darfér kan du inte fa nagon
sensorstatus.

Cooli-5 valjs som
cirkulationsenhet, men
det ar inte mojligt att
uppratta kommunikation
med denna enhet.

Starta om Cooli-5 och Axitom-
5,-5/400i den
ordningsfoljden.

Kontakta Struers Service om
felet kvarstar.

116

WARNING
VARNING

Cooli-5: Flow sensor
status:The flow sensor is
unexpectedly activated
(=water flow)! Do you
wish to continue?

Cooli-5:
Flodessensorstatus:
Flédessensorn aktiveras
ovantat (= vattenflode)!
Vill du fortsatta?

Flodessensorn har
aktiverats oavsiktligt
under processens
uppstart.

Flédessensorn ar troligen
defekt.Kontakta Struers
Service om felet kvarstér.

Tryck pa F1 for att fortsatta
kapprocessen.
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117

MESSAGE
MEDDELANDE

The last cutting position
is out of range because
the x-table displacement
is fully used. Choose one
of the following options.

F1 - Delete positions out
of range.

F2 - Cancel all changes.

Det sista laget vid kapning
ar utanfor intervallet
eftersom X-
bordsforskjutningen
utnyttjas fullt ut. Valj ett
av féljande valmojligheter.

F1 - Radera lagen utanfor
intervallet.

F2 — Avbryt alla andringar.

MultiCut har startats,
men X-bordet ar i ett lage
dar dess forskjutning
anvands fullt ut och alla
nodvandiga kapningar kan
inte utforas.

Tryck pa F1 for att radera alla
lagen som inte kan anvandas.

eller

Tryck pa F2 for att avbryta.

118

MESSAGE
MEDDELANDE

The cutting arm needs
repositioning. Please
move the cut-off wheel
in a position directly
above the workpiece
before you press F1.

Kaparmen behover flyttas.
Flytta kapskivan i ett lage
rakt ovanfor arbetsstycke
innan du trycker pa F1.

Processen har startats om
efter Nodstopp.

eller

Kapsatsen har startats om
efter foregadende stopp

med Stoppa-knappen nar
den inte var helt avslutad.

Flytta kapskivan ovanfor
arbetsstycket och tryck pa F1
nar du ar klar.

Axitom-5, -5/400
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119 WARNING Otillrackligt vattenflode Om det finns tillrackligt
VARNING enligt vattentrycksensorn. vattentryck men

The water pressure
sensor is not activated!
The water level might be
too low.

Do you want to continue?
(F2 - Stop monitoring)

Vattentryckssensorn ar
inte aktiverad!
Vattennivan kan vara for
lag.

Vill du fortsatta?

(F2 — Stoppa 6vervakning)

vattensensorn ar defekt,
trycker du pa F2 for att stoppa
vattentryckovervakningen och
fortsatta kapprocessen.

Vattentryckévervakningen ar
inaktiverad tills ndsta omstart
av maskinen.

120 MESSAGE Vattentrycket overvakas
MEDDELANDE inte forran vid nasta

omstart av maskinen.
Water pressure

monitoring is now
ignored until next restart
of the machine.

Vattentryckdvervakning
ignoreras nu tills nasta
omstart av maskinen.

Tryck pa Retur for att stanga
meddelandet.

121 ERROR Vattenflodet sjunker
FEL under en viss niva (eller
stoppas helt) under
The water pressure kapprocessen.

sensor is not activated!

The water level might be Kapprocessen stoppas for

att undvika att

too low. .

(F1 - Ok, F2 - Stop arbetsstycket branns.
monitoring) Eller

Vattentryckssensorn ar Meddelande #119 har
inte aktiverad! visats utan reaktion fran
Vattennivan kan vara for anvandaren i 6ver 3

lag. minuter. Kapprocessen
(F1 - Ok, F2 — Stoppa stoppas for att undvika
Overvakning) overtorkning av tatningen.

Tryck pa F1 for att bekrafta
meddelandet.

Tryck pa F2 for att stoppa
overvakningen till nasta
omstart av maskinen.

92
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# Meddelanden Orsak ﬂtgéird
122  MESSAGE Arbetsomradet maste Skyddskapan méste vara
MEDDELANDE sakras for kapskivans och  stangd eller tvahandsbrytaren
X- och Y-bordens rorelser. intryckt.
Press and hold the two-
hand operation button, Eller eller
or close the cover. Ett allvarligt fel har Overvakningsmodulerna fér
Tryck och hall ned uppstatt i systemet for axelrotationshastighet maste
knappen for tvahandsdrift overvakning av startas om genom att p&bdérja
eller sting k&pan axelrotationshastighet en kapprocess eller starta om
' (modulerna A35, A36 och hela maskinen.
A37) pa grund av fe{ SOM  Kontakta Struers Service om
.senso.rfel och felaktig felet kvarstar.
justering av sensor.
123  ERROR Sakerhetslasets Stang skyddskapan helt innan
FEL overvakningssignal maskinen startas.
indikerar att skyddskapan , ;
. Oppna och stang darefter
The cover lock fails to inte ar helt stangd. skppc):ldské an g
lock, please close the y pan.
cover completely. Samma fel kan Om felet upprepas,
or ra.fipo;teraltos omlo kontrollera sakerhetslasets
. sakerhetslaset (ases upp manuella las och se till att det
The safety lock is manuellt. manuella laset inte &r
manually unlocked. aktiverat.
Kdpans lock gar inte att Kontakta Struers Service om
lasa, vanligen stang kapan felet kvarstar.
helt.
Eller
Sakerhetslaset lases upp
manuellt.
124  WARNING Skyddskapan ar 6ppen Slapp knappen eller tryck pa
VARNING och anvandaren aktiverar  joysticken. Om meddelandet

Two-hand operating
button has been
activated for more than
30 sec. Please release
the button.

Knappen for tvahandsdrift
har varit aktiverad i mer an
30 sekunder. Slapp
knappen.

knappen for tvahandsdrift
i mer an 30 sekunder utan
att trycka joysticken i X-
eller Y-riktning eller i
matningsriktningen.

visas utan att knappen
aktiverats finns det ett fel.
Kontakta Struers Service.

Axitom-5, -5/400

93



12 Tekniska uppgifter

12 Tekniska uppgifter

12.1 Tekniska data — Axitom-5

Axitom-5
Kapacitet Hojd x Langd 110 x 245 mm (4,3" x
9,6“)
Diameter 125 mm (4,9”)
Kapningslangd 400 mm (15,77)
Kapskiva Diameter 350 mm (14”)
Axeldiameter 32 mm (1,26”)
Motor for kapskivan Rotationsvarvtal 1450 rpm (motor), 1957
rpm (COW) @ 3x200V /
50 Hz

1730 rpm (motor), 1937
rpm (COW) @ 3x200-
210V / 60 Hz

1705 rpm (motor), 1909
rpm (COW) @ 3x220-
240V / 60 Hz

1450 rpm (motor), 1957
rpm (COW) @ 3x380-
415V / 50 Hz

1745 rpm (motor), 1954
rpm (COW) @ 3x380-
415V [/ 60 Hz

1745 rpm (motor), 1954
rpm (COW) @ 3x460-
480V / 60 Hz

Hojdjustering av kapskivan 0-200 mm (7,9”)

Kapbord Bredd 591 mm (23,3")
Djup 492 mm (19,4”)
T-fack T-fack med utbytbara T-
fackskivor, 12 mm
Matningshastighet 0,05 -5 mm/s (0,002" -
0,2"/s)
Laser Nej
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Programvara och elektronik

Axitom-5
Reglage Vrid/tryck-knapp, knappar
Display LCD, TFT-fargskarm 5,7",

320 x 240 punkter med
LED-bakgrundsbelysning

Sakerhetsstandarder

CE-markt i enlighet med
EU-direktiven

REACH

Narmare information om
REACH far du av din
lokala Struer
representant.

Driftmiljo

Omgivningstemperatur

5-40°C (41 - 104°F)

Luftfuktighet

35-85 % RH €]
kondenserande

Stromforsorjning 1

Spanning/frekvens

3x200V/50 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 5,5 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20W
Strom, max. 42 A

Stromforsorjning 2

Spanning/frekvens

3x200-210V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 6,6 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20W
Strém, max. 42,6 A

Stromforsorjning 3

Spanning/frekvens

3x220-240V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 6,6 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20 W
Strém, max. 38,4 A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5

Stromforsorjning 4

Spanning/frekvens

3x380-415V /50 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 5,5 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20 W
Strém, max. 28,6 A

Stromforsorjning 5

Spanning/frekvens

3x380-415V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 6,6 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20 W
Strém, max. 28,6 A

Stromforsorjning 6

Spanning/frekvens

3x460-480V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 6,6 kW

Power S3 60 %

Effekt, tomgang 20W

Strém, max. 26,6 A
Kylsystem Tillval. Coolimat-2000

eller Cooli System 4

Utsug Rekommenderad kapacitet 80 mm (3,15”)
Avancerade funktioner X-bord, automatisk XY-bord

X-stativ, manuell Anvands ej

Roterande stativ Anvands ej
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Axitom-5

Skyddskoppling,
kategorier/Prestandaniva

Dorr skydd

PLd, EN 60204-1

Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Dorr skyddslas

PLa, EN 60204-1

Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Hold-to-run PLc, EN 60204-1
Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Nodstopp PL ¢, EN 60204-1

Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Overvakning av axelhastighet

PLc
EN ISO 13849-1

Vatskesystem - kylning

PLb
EN ISO 13849-1

Vatskesystem - AxioWash

PLb
EN ISO 13849-1

Jordfelsbrytare (RCCB-Residual

Current Circuit Breaker)

Typ A, 30 mA (eller
battre) rekommenderas

Brytare 32 A, Typ A kravs

Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA = 75,2 dB(A)
(uppmatt varde).
Osakerhet K=4 dB

Matningar utforda i
enlighet med EN
ISO 11202

Vibrationsniva

Deklarerad
vibrationsemission

Anvands ej

Matt och vikt

Bredd

115,5cm (45,5”)

Djup, med kontakt

130,5cm (51,4")

Hojd

174,5 cm (68,7")

Vikt

758 kg (1670 lbs)

Axitom-5, -5/400

97



12 Tekniska uppgifter

12.2 Tekniska data — Axitom-5/400

Axitom-5/400

Kapacitet Hojd x Langd 125 x 290 mm (4,9” x
11,4”)
Diameter 150 mm (6”)
Kapningslangd 0-440 mm (0"-17,3")
Kapskiva Diameter 400 mm (16”)
Axeldiameter 32 mm (1,26”)
Motor for kapskivan Rotationsvarvtal 1450 rpm (motor), 1957
rpm (COW) @ 3x200V /
50 Hz

1730 rpm (motor), 1937
rpm (COW) @ 3x200-
210V / 60 Hz

1705 rpm (motor), 1909
rpm (COW) @ 3x220-
240V / 60 Hz

1450 rpm (motor), 1957
rpm (COW) @ 3x380-
415V /50 Hz

1745 rpm (motor), 1954
rpm (COW) @ 3x380-
415V [/ 60 Hz

Hojdjustering av kapskivan 0-175 mm (6,9”)

Kapbord Bredd 591 mm (23,3”)
Djup 492 mm (19,4”)
T-fack T-fack med utbytbara T-
fackskivor, 12 mm
Matningshastighet 0,05 -5 mm/s (0,002" —
0,2"/s)
Laser Alternativ
Programvara och elektronik Reglage Vrid/tryck-knapp, knappar
Display LCD, TFT-fargskarm 5,7",

320 x 240 punkter med
LED-bakgrundsbelysning
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Axitom-5/400

Sakerhetsstandarder

CE-markt i enlighet med
EU-direktiven

REACH

Narmare information om
REACH far du av din
lokala Struer
representant.

Driftmiljé

Omgivningstemperatur

5-40°C (41 - 104°F)

Luftfuktighet

35-85 % RH €]
kondenserande

Stromforsorjning 1

Spanning/frekvens

3x200V/50 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 7,5 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20W
Strom, max. 64 A

Stromforsorjning 2

Spanning/frekvens

3x200-210V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 7,5 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20W
Strém, max. 66 A

Stromforsorjning 3

Spanning/frekvens

3x380-415V /50 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 7,5 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20 W
Strém, max. 32A

Axitom-5, -5/400
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Axitom-5/400

Stromforsorjning 4

Spanning/frekvens

3x380-415V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 7,5 kW
Power S3 60 %
Effekt, tomgang 20 W
Strém, max. 32A

Stromforsorjning 5

Spanning/frekvens

3 x440-480V /60 Hz

El-anslutning

3 fas (3L + PE)

Power S1 9,0 kW

Power S3 60 %

Effekt, tomgang 20 W

Strém, max. 32A
Kylsystem Tillval. Coolimat-2000

eller Cooli System 4

Utsug Rekommenderad kapacitet 80 mm (3,15”)
Avancerade funktioner Fast Ja

X-bord Ja

XY-bord Ja

Roterande stativ Anvands ej
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Axitom-5/400

Skyddskoppling,
kategorier/Prestandaniva

Dorr skydd

PLd, EN 60204-1

Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Dorr skyddslas

PLa, EN 60204-1

Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Hold-to-run PLc, EN 60204-1
Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Nodstopp PL ¢, EN 60204-1

Stoppkategori 0, EN ISO
13849-1

Overvakning av axelhastighet

PLc
EN ISO 13849-1

Vatskesystem - kylning

PLb
EN ISO 13849-1

Vatskesystem - AxioWash

PLb
EN ISO 13849-1

Jordfelsbrytare (RCCB-Residual

Current Circuit Breaker)

Typ A, 30 mA (eller
battre) rekommenderas

Brytare 32 A, Typ D kravs

Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva vid
arbetsstationerna

LpA = 75,2 dB(A)
(uppmatt varde).
Osakerhet K=4 dB

Matningar utforda i
enlighet med EN
ISO 11202

Vibrationsniva

Deklarerad
vibrationsemission

Anvands ej

Matt och vikt

Bredd

115,5cm (45,5”)

Djup, med kontakt

130,5cm (51,4")

Hojd

174,5 cm (68,7")

Vikt

758 kg (1670 lbs)

Axitom-5, -5/400
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12.3 Kapningskapacitet

Grafen visar den projekterade kapkapaciteten under foljande férhallanden:
- Enny kapskiva.
—  Arbetsstycket laggs direkt pa kapbordet, med 6verhang dar det ar lampligt.

—  Vertikal fastspanning anvands.

Obs

0 Den faktiska kapkapaciteten beror pa provmaterialet, kapskivan och
fastspanningstekniken.

Axitom-5 med en ny kapskiva med en diameter p& 350 mm

;';ilght of cut {mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5, 350mm disc
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Axitom-5/400 med en ny kapskiva med en diameter pd 400 mm

Height of cut {mm) CUTTING CAPACITY Axitom-5/400, 406mm disc
200 " .

150

1BOD
170
160

150
140
130

120
110

o 50 100 150 200 250 300 330 400 450
Depth of cut [mm)

Axitom-5/400 Kan anvandas med kapskivor med en diameter pé upp till 400 mm.

Nar du anvander en ny kapskiva kommer kapaciteten att minska i enlighet med detta i vertikal
riktning.

Kontakta Struers Service for ytterligare information.

12.4 Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet (SRP/CS)

VARNING
For att garantera avsedd sakerhet maste PETG-skarmen bytas vart femte ar. En
etikett pa skarmen talar om néar det ar dags att byta den.

VARNING
A Sakerhetskritiska komponenter maste bytas ut efter maximalt 20 ar.

Obs
l ” SRP/CS (Safety Related Parts of a Control System) ar detaljer som paverkar

maskinens sakra anvandning.

Obs

a Byte av sakerhetskritiska komponenter far endast utféras av Struers tekniker
eller en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik, mekanik, pneumatik
Sakerhetskritiska komponenter far endast bytas ut mot komponenter med
Kontakta Struers Service.
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Delar
Sakerhetsrelaterad Tillverkare/ Leverantorens Elektrisk Struers
komponent Tillverkarens | katalognr. ref. katalognr.
beskrivning
Skydd for Struers R5480049 Ej R5480049
kapskiva, tillampligt
350 mm
Skydd for Struers R5482637 Ej R5482637
kapskiva, tillampligt
400 mm
PETG Struers R5480070 Ej R5480070
skyddskapenhet tillampligt
Nodstoppknapp Schlegel ES @22 typ RV S1 2SA10400
Nodstoppkontakt Schlegel 1 NC typ MTO Sl 2SB10071
Modulhallare Schlegel MHR-5 S1 25A41605
Magnetsensor Schmersal BNS 120-02Z SS1 25500130
Magnetsensorstalldon Schmersal BP-10 SS1 25500131
Magnetsparr Schmersal AZM 161SK- YS1 25500121
12/12RK-024
Magnetsparrstalldon Schmersal AZM 161-B1F YS1 25510001
Sakerhetsrela Omron G9SB-3012-A KS1 2KS10006
Kontaktor Omron J7KNG-40-24D K1, K2 2KM74010
Kontaktor Omron J7KNG-14-01-24D K5, K6, K7, | 2KM71411
K8
Kontaktorns Omron J73KN-B-01 K1, K2 2KH00137
hjalpkontaktblock
Modul med Sick MOC3SA A35, A36, | 2KS10033
rotationshastighetsskarm A37
Modul med Sick IM04-01BPSVU2K B5, B6 2HQ00034
rotationshastighetsskarm
M4-sensor
Modul med Sick IMB08-02BPSVU2K B7, B8, B9, | 2HQ00032
rotationshastighetsskarm B10
M8-sensor
Dédmansgrepp Schurter 1241.6931.1120000 | S2 2SA00023
Magnetventil for vatten Sirai D132V23Z130A13 Y2,Y3 2YM10132
24V DC
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12 Tekniska uppgifter

12.5 Diagram

Obs

o Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.

Rubrik Nr

Blockschema 15483050 =106

Vattenschema 15481000 =107

Kopplingsschema Se diagramnummer pa utrustningens typskylt och
kontakta Struers Service via Struers.com.
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14
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Juridisk information och foreskrifter

FCC-information

Den har utrustningen har testats och befunnits éverensstamma med gransvardena for digitala
enheter av klass B, i enlighet med del 15 i FCC:s bestammelser. Dessa gransvarden ar avsedda
att ge rimligt skydd mot skadliga storningar i bostadsmiljé. Denna utrustning alstrar, anvander
och kan utstrala radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med
anvisningarna kan den orsaka skadliga stérningar pa radiokommunikation. Det finns dock ingen
garanti for att stérningar inte kommer att uppsta i en viss installation. Om utrustningen orsakar
skadliga storningar pa radio- eller TV-mottagning, vilket kan avgéras genom att utrustningen slas
av och pa, uppmanas anvandaren att férsoka korrigera stérningen genom en eller flera av féljande
atgarder:

. Rikta om eller flytta mottagarantennen.
«  Oka avstandet mellan utrustningen och mottagaren.

»  Anslut utrustningen till ett uttag pa en annan krets an den dar mottagaren ar ansluten.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom overtradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan dndras utan féregaende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehér eller delar som inte ingar i den aktuella
versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér anvandning.
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/% struers Baserad pa: 15487901 H

Ensuring Certainty

Forsakran om overensstammelse

Tillverkare

Namn

Modell
Funktion

Typ
Kat. nr

Serienummer

Cce

Struers ApS « Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark

Axitom-5
Axitom-5/400

Kapmaskin
0548, 0686

Axitom-5

05488129, 05488130, 05488136, 05488146, 05488147,
05488154, 05488346, 05488354, 05488429, 05488430,
05488436, 05488446, 05488454

Axitom-5/400

06866129, 06866130, 06866146, 06866147, 06866229,
06866230, 06866246, 06866247

Modul H, enligt global modell

]

EU

Vi forsakrar att den angivna produkten dverensstammer med féljande lagar, direktiv och standarder:

2006/42/EG

2011/65/EU
2014/30/EU

Ytterligare
standarder

EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2015, EN ISO 13849-2:2012,EN ISO 13850:2015, EN ISO

16089:2015, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020
EN 63000:2018

SS-EN 61000-3-11:2001, EN 61000-3-12:2012, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-2:2005/Korr.:2005,
EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 del B

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska
dokumentationen/
Auktoriserad undertecknare

Datum: [Release date]
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