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1 Om den har instruktionsboken

1 Om den har instruktionsboken

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Obs

l c Las instruktionsboken noggrant fore anvandning.

Obs

Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har
instruktionsboken.

2 Sakerhet

2.1 Avsedd anvandning - CitoPress-5
For professionell materialografisk varmmontering av material for vidare materialografisk
inspektion. Maskinen far endast hanteras av behérig/utbildad personal.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Maskinen ar avsedd att anvandas i en professionell arbetsmiljo (t.ex. ett materialografiskt
laboratorium).

Anvand inte maskinen for: Varmmontering av andra material an fasta material
som lampar sig for materialografiska studier.

Alla typer av explosiva och/eller brandfarliga
material, eller material som inte ar stabila under
uppvarmning eller tryck.

Modell: CitoPress-5

2.2 CitoPress-b sakerhetsforeskrifter

221 A Las noggrant fore anvandning

1. Omdennainformation ignoreras eller utrustningen hanteras felaktigt kan det leda till
allvarliga kroppsskador och materiella skador.

6 CitoPress-5



2 Sakerhet

2. Maskinen maste installeras i enlighet med gallande sakerhetsforeskrifter. Alla
sakerhetsfunktioner maste vara intakta och funktionella.

3. Operatéren maste lasa sikerhetsforeskrifterna och instruktionsboken, plus relevanta
avsnitt i instruktionsbdckerna for all ansluten utrustning och tillbehor.

4. Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad personal.

5. Maskinen maste placeras pa en arbetsbank som ér tillrackligt stark for att klara
maskinens vikt och som har lamplig arbetshdjd.

6. Kontrollera att den faktiska stromférsérjningsspanningen motsvarar spanningen pa
maskinens typskylt. Maskinen maste vara jordad.

7. Enjordfelsbrytare (RCCB) méaste installeras i stromférsériningskretsen for en saker drift
av maskinen. Kontrollera installationskraven med en kvalificerad elektriker for att
verifiera vilka alternativ som ar lampliga for den lokala installationen.

8. Maskinen maste vara frankopplad fran den elektriska stromférsérjningen innan nagon
service utfors.

9. Koppla bort maskinen fran el- och vattenférsérjningen innan du installerar eller tar bort
monteringsenheten.

10. Kontrollera att vattenanslutningarna ar korrekt monterade och utan lickage.Oppna
vattentillforseln medan du anvander maskinen.Stang av vattentillférseln om du behover
lamna maskinen utan tillsyn.

11. Under pagaende drift blir kylvattnet fran vattenutloppsréret mycket varmt.Kontrollera att
det inte gar att komma i kontakt med kylvattnet.

12. Kontrollera att utloppsslangen ar sakert ansluten till vattenutloppssystemet.

13. Anvéand endast vatten eller vatten med godkanda Struers kylningstillsatser fran som
kylmedium.

14. Sakerstall att monteringsenheten ar korrekt installerad:
. Pilarna méste vara inriktade for att ldsa monteringsenheten i ratt position.

«  Fastskruven maste dras at
«  Stang luckan, dra &t kdpskruven och montera tillbaka topplattan.

15. Sakerstall att den 6vre kapan med 6vre tryckkolv &r korrekt monterad pa
monteringscylindern innan pressen startas.

16. Var forsiktig vid hantering av rafflade tryckkolvar (tillval), eftersom metallkanterna kan
vara mycket vassa.

17. Anvand inte monteringspressen med hégre kraft/tryck an rekommendationerna i Struers
tilldampningsguide fér varmmontering for den faktiska cylinderdiametern och
monteringsmaterialet.

18. Lat monteringscylindern svalna i minst tva minuter efter en uppvarmningscykel innan
Oppning.

19. Under drift ska du se till att den évre stangningen ar ordentligt fastsatt.

20. Lamna aldrig maskinen obevakad medan en monteringsprocess pagar.

21. Vid hydraulikldckage eller annan typ av fel ska maskinen servas omgaende.

22. Ihéandelse av eldsvada ska strommen brytas, personer i narheten varnas och brandkaren
tillkallas. Anvand pulverslackare. Anvand inte vatten.

CitoPress-5 7



2 Sakerhet

2.3

23.

24.

25.

26.

Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i
instruktionsboken som medféljer utrustningen.

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers forbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Om utrustningen utsatts for missbruk, felaktig installation, andring, férsummelse, olycka
eller felaktig reparation ansvarar inte Struers for ndgra skador pa anvéndare eller maskin.

Demontering av nagon del av utrustningen under service eller reparation ska alltid utféras av
en kvalificerad tekniker (elektromekanisk, elektrisk, mekanisk, pneumatisk osv.)

Sakerhetsmeddelanden

Symboler som anvands i sikerhetsmeddelanden

Struers anvander féljande symboler for att indikera potentiella faror.

ELEKTRISK FARA
Den har symbolen indikerar en risk for elchock som, om den inte undviks, kommer

att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

FARA
Den har symbolen indikerar en fara med hég risk som, om den inte undviks,
kommer att leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

> B BB P

VARNING
Den har symbolen indikerar en fara med medelhdg risk som, om den inte undviks,
kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

SE UPP
Den har symbolen indikerar en fara med lag riskniva som om den inte undviks kan
leda till lindriga eller medelsvara personskador.

RISK FOR KROSSKADOR
Den har symbolen indikerar en klamrisk som, om den inte undviks, kan leda till

lindriga, medelsvara eller allvarliga personskador.

Allmanna meddelanden

l G Den har symbolen indikerar att det finns risk fér skador pa egendom, eller att

Obs

fortsatt arbete kraver extra forsiktighet.

l @ Den har skylten visar att det finns tillaggsinformation och tips.

Tips

CitoPress-5



2 Sakerhet

2.4 Sakerhetsmeddelanden i den har instruktionsboken

CitoPress-5

> B BB BBk P

SE UPP
Struers-utrustning far bara anvandas i samband med och enligt beskrivningen i

instruktionsboken som medféljer utrustningen.

SE UPP
Risk for brannskador eller skallning
Vatten fran vattenavloppsslangen kan bli mycket hett.

SE UPP
Den har maskinen far endast hanteras och underhéllas av behorig/utbildad

personal.

SE UPP
Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers

forbrukningsartiklar som har specialkonstruerats for uppgiften och for denna
typ av maskin.

SE UPP

Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta horselskador.
Anvand horselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala
foreskrifter.

SE UPP
Folj alltid rekommenderade uppvarmnings- och kylningsparametrar, som

beskrivs i Struers Application Guide for Hot Mounting (Tillampningsguide for
varmmontering).

SE UPP
Fastet och monteringsenheten blir mycket heta under drift.

SE UPP
Monteringsenheten blir mycket het under drift. Se till att den ar tillrackligt sval

for att hanteras innan du tar bort den.

SE UPP
Monteringsenheten blir mycket het under drift. Sakerstall att den 6vre kdpan ar

helt stangd innan du pabdérjar monteringen.

VARNING

En jordfelsbrytare (RCCB) maste installeras i stromforsorjningskretsen for en
saker drift av maskinen. Kontrollera installationskraven med en kvalificerad
elektriker for att verifiera vilka alternativ som ar lampliga for den lokala
installationen.



3 Kom igang — introduktion

3.1

10

ELEKTRISK FARA
Koppla bort maskinen fran el- och vattenférsérjningen innan du installerar eller tar

bort monteringsenheten.

ELEKTRISK FARA
Borttagning och installation av monteringsenheten maste utféras av utbildade

eller instruerade personer.

ELEKTRISK FARA
Anslut kopplingarna for vatten och elektricitet i den ordning som beskrivs. Om

man ansluter vattenanslutningarna innan elanslutningarna kan det leda till att
vatten lacker in i elanslutningarna och orsakar kortslutning.

ELEKTRISK FARA

Stang av den elektriska stromférsorjningen innan du monterar elektrisk utrustning.
Maskinen maste vara jordad.

Kontrollera att den faktiska strémférsoérjningsspanningen motsvarar spanningen
pa maskinens typskylt.

Felaktig spanning kan skada elkretsen.

ELEKTRISK FARA
Anvand inte 6-15P-kabeln for att ansluta utrustning som drivs med en 110 V-

stromforsorjning. Om detta inte atfoljs kan det leda till materialskador.

VARME FARA
Fastet och monteringsenheten blir mycket heta under drift. Efter en

uppvarmningscykel maste man lata monteringscylindern svalna i minst tva
minuter innan maskinen dppnas.

LI Il

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Kom igang — introduktion

Beskrivning av enheten
CitoPress-5 ar en elektrohydraulikenhet for varmmontering av materialografiska provbitar med
Struers varmmonteringsmaterial.

Varje monteringsenhet kan utrustas med olika cylinderstorlekar. Cylindrarna kan enkelt bytas ut
om man behdver en annan diameter. Vilken cylinderstorlek som beh6vs beror pa storleken pa
provet som ska monteras.

Varje processparameter, t.ex. temperatur, tryck, uppvarmnings- och kylningstid, valjs individuellt
pa CitoPress-5.

CitoPress-5



3 Kom igang — introduktion

3.2

Operatdren hojer tryckkolven for att anvéanda CitoPress-5. Provbiten placeras pa tryckkolven
som darefter séanks ner till det lagsta granslaget. Nodvéandigt monteringsmaterial fylls pa i
cylindern. Den 6vre kdpan stings och monteringen kan startas.

Maskinen stannar automatiskt nar monteringen ar klar.

Den 6vre kapan kan 6ppnas efter avslutad kylningsperiod. Tryckkolven hojs upp till det 6versta
laget och den monterade provbiten kan tas ut. Nu ar provbiten klar for slipning/polering.

Maskinen kan stannas nar som helst under monteringen genom att man trycker pa STOPP.

Struers rekommenderar att man installerar ett lokalt utsugningssystem som suger ut damm
och angor fran arbetsomradet.

Termer som anvands i denna instruktionsbok

”"Prov” — avser den del av materialet som ska monteras.
”Provbit” — hanvisar till den bit materialet som har monterats och ar klar for fortsatt
bearbetning.

Oversikt

Sedd framifran

A Kontrollpanel E Svangarm for 6vre kapa
B Monteringsenhets kapa F Kapskruv

C Monteringsenhetens topplatta G Ovre kdpa

D Cylinder

CitoPress-5 11



3 Kom igdng — introduktion

3.3

12

Sett bakifran

X
A Stromforsorjning E Ventilationsventil
B Huvudbrytare F RS232-serviceuttag
C Sakringshallare G Vattenutlopp

D Vatteninlopp

Struers kunskap

Materialografisk montering kan ses som en hjalpande process som underlattar den mekaniska
preparationsprocessen och det slutliga testet.

Att forsta de olika egenskaperna hos monteringsmaterial och att kunna utvardera behovet av
montering ar av storsta vikt for att f& prover som &r enkla att hantera och rengéra och som ger en
bra bild av en belaggning eller en kant.

Tips
l @ Du hittar mer information i avsnittet om Montering pa Struers webbplats.

CitoPress-5
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4 Installation

3.3.1

34

4.1

Application Guide for Hot Mounting
(Tillampningsguide for varmmontering)

Mounting (Tilldmpningsguide fér varmmontering). Guiden levereras med

Tips
@ Hitta anvandbara monteringsdata och tips i Struers Application Guide for Hot
maskinen men finns aven pa Struers webbplats pa http://www.struers.com.

Tillbehor och forbrukningsartiklar

Tillbehor
Mer information om produktutbudet finns i CitoPress-5-broschyren:

. Struers webbplats (http://www.struers.com)

Forbrukningsartiklar

Maskinen har endast konstruerats for att anvandas med Struers férbrukningsartiklar som har
specialkonstruerats for uppgiften och fér denna typ av maskin.

Andra produkter kan innehalla fratande l6sningsmedel som léser upp t.ex. gummitatningar.
Garantin omfattar eventuellt inte skador pa maskindelar (t.ex. packningar och ror), dar skadan
ar direkt relaterad till anvandning av férbrukningsartiklar som inte kommer fran Struers.

Mer information om produktutbudet hittar du pa: Struers webbplats (http://www.struers.com).

Installation

Packa upp maskinen

RISK FOR KROSSKADOR

Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs
l o Vi rekommenderar du behaller allt férpackningsmaterial och alla beslag for

framtida bruk.

Procedur

1. Tabort packladan.

2. Tabort vagnsbultarna fran transportfastena som haller fast CitoPress-5 pa
transportpallen.

3. Tabort fastena.

CitoPress-5 13
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4 1Installation

4.2 Kontroll av foljesedeln

Forpackningen innehaller féljande detaljer:

CitoPress-5

St.  Beskrivning

CitoPress-5

6vre kapa med 6vre tryckkolv

nedre tryckkolv

kolvtapp

monteringsslappmedel, Struers AntiStick

RPlr|lrlw]r]|r

skrapa

4.3 Lyft maskinen.

RISK FOR KROSSKADOR
Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.
Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs

l G Det krévs tva personer for att lyfta maskinen.

»  Lyft upp maskinen genom att halla under maskinbasen pa vanster och hoger sida.

4.4 Placering
1. Se till att utrustningen ar placerad nara stromforsorjningen, vatteninloppets vattentillforsel
och spillvattenutloppet for det handdrivna vattenutloppet.
2. Placera maskinen pa en kraftig och stabil arbetsbank med vagrat yta och tillracklig hojd.

3.  Om maskinen ska anslutas till en recirkulerande kylningsenhet ska man sakerstalla att det
finns plats for den under arbetsbordet.

4. For att underlatta atkomsten vid service och underhall maste det finnas tillrackligt utrymme
runt maskinen.

Tips
SeChecklista fore installation fér matt och rekommenderat utrymme.
Se dven Rekommenderad storlek pa arbetsbanken = 15 i den héar

instruktionsboken.

14 CitoPress-5



4 Installation

Tips
@ Se till att arbetsstationen har tillracklig belysning. Undvik direkt eller
reflekterat ljus i operatérens 6gon.

4.4.1 Rekommenderad storlek pa arbetsbhanken

Maskinen har konstruerats for att placeras pa ett bord eller en arbetsbank med lamplig
arbetshojd.

For att underlatta atkomsten vid service och underhall maste det finnas tillrackligt utrymme
runt maskinen.

Rekommenderad storlek pa arbetsbinken

X: 92 cm/36,2" (bredd) /

Y: 90 cm/35,4" (djup) Y4 ‘

Z: Lokal preferens (hojd) VA ﬁ
| X | N
K

Arbetsbanken maste klara en vikt p& minst 60 kg/132 lbs.

4.5 Stromforsorjning

ELEKTRISK FARA

A Stang av den elektriska stromférsdrjningen innan du monterar elektrisk
utrustning.
Maskinen maste vara jordad.
Kontrollera att den faktiska strémférsérjningsspanningen motsvarar
spanningen pa maskinens typskylt.
Felaktig spanning kan skada elkretsen.

VARNING

En jordfelsbrytare (RCCB) maste installeras i strémférsérjningskretsen fér en
A saker drift av maskinen. Kontrollera installationskraven med en kvalificerad

elektriker for att verifiera vilka alternativ som ar lampliga for den lokala

installationen.

Krav pa elektriska installationer

Jordfelsbrytare (RCCB-Residual Current Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1) eller
Circuit Breaker) battre kravs

CitoPress-5 15



4 1Installation

4.5.1

4.5.2

4.6

16

Obs
l 0 Om kontakten som sitter pa kabeln inte &r godkand i ditt land méste den ersattas

med en godkand kontakt.

Se avsnitt Tekniska uppgifter = 56 for information om elférsorjning och elférbrukning.

Elkablar

Maskinen levereras med tre typer av stromforsorjningskablar (langd 2,5 m/8,2"): En anslutning till
maskinen, tva 1-fasmatningar (europeisk och nordamerikansk) och en 2-fasmatning for
CitoPress-30.

Anslutning till maskinen

Alla kablar ar utrustade med en IEC 320 kabelkontakt. Anslut
kabelkontakten till CitoPress-5.

Enfas stromforsorjning

Stromforsorjningskabel med 2-stiftskontakt (europeisk Schuko)

2-stiftskontakten (europeisk Schuko) ar avsedd att anvandas
for enfas elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gul/Grén Jord (jordanslutning)
Brun Ledning (spanningsférande)
Bla Neutral

Stromforsorjningskabel med 3-stiftskontakt (nordamerikansk NEMA 5-15P)

3-stiftskontakten (nordamerikansk NEMA 5-15P) ar avsedd for
enfasiga elanslutningar.

Ledningarna maste anslutas enligt féljande:

Gron Jord (jordanslutning)
Svart Neutral
Vit Ledning (spanningsférande)

Oppna ventilationsventilen

Ventilationsventilen ar stangd under transport och skyddas av ett plastlock.

Oppna ventilationsventilen for att jaAmna ut trycket i maskinens hydraulsystem.

CitoPress-5



4 Installation

Procedur
1. Taav plastlocket fran ventilen.

2. Oppna ventilen helt.

3. Sparraventilen i 6ppet lage med hjalp av en lasmutter.

A Ventilationsventil

4.7 Vattenforsorjning

Kylvatten tillhandahalls av vattenférsérjningen.

4.7.1  Anslut kylvatteninloppet

Obs

l c Anslut endast till kallt vatten.

Procedur

1. Montera tryckslangen pa vattenintagsroret pa baksidan av maskinen (A).

CitoPress-5 17



4 1Installation

A Vatteninlopp

Satt in filterpackningen i kopplingsskruven med den plana sidan riktad utat.
Dra at kopplingsmuttern ordentligt.
Montera den andra anden av tryckslangen pa kallvattenforsorjningen.

Montera bussningen pa vattenférsérjningen vid behov.

o gk W

Dra at kopplingsmuttern ordentligt.

4.7.2  Anslut kylvattenutloppet

SE UPP

Risk for brannskador eller skallning

Vattnet fran vattenavloppsslangen kan bli mycket het.
1. Montera en slang pa vattenutloppet. (A)

2. Placera den icke ansluta anden av vattenavloppsslangen i ett avlopp.

18 CitoPress-5



4 Installation

/N

b =

A

A Vattenutlopp

Obs
0 Kontrollera att slangen lutar nedat mot avloppet genom hela sin langd.
Avloppet maste vara lagre dn maskinen och slangen maste vara obehindrad.

4.8 Buller

Information om ljudtrycksnivan ges i detta avsnitt: Tekniska uppgifter = 56.

SE UPP
fi Langvarig exponering for kraftigt ljud kan orsaka permanenta hérselskador.

Anvand horselskydd om bullernivan dverstiger nivaerna enligt lokala
foreskrifter.

4.9 Installera den nedre tryckkolven

Installera den nedre tryckkolven innan du installerar monteringsenheten.

Procedur
1. Tabort den 6vre kdpan och svangarmen pa monteringsenheten (om redan monterad).

2. Skruva av kdpans skruv.

3. Tabort monteringsenhetens topplatta.
4. Oppna kapan till monteringsenheten.
5

Placera den nedre tryckkolven uppe pa kolvstangen.

CitoPress-5
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4 1Installation

A Kolvstang
B Nedre tryckkolv
C Axeltapp

6. Riktain halet i den nedre tryckkolven med halet i axeltappen uppe pé sténgen.

D Kolvtapp

7. Forin kolvtappen.
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8. Kontrollera att tappens andar inte sticker ut.

4.10 Installera monteringsenheten.

ELEKTRISK FARA
Koppla bort maskinen fran el- och vattenférsérjningen innan du installerar eller

tar bort monteringsenheten.

ELEKTRISK FARA
Monteringsenheten far endast installeras eller avlagsnas av kunniga tekniker.

ELEKTRISK FARA
Anslut kopplingarna for vatten och elektricitet i den ordning som beskrivs. Om

man ansluter vattenanslutningarna innan elanslutningarna kan det leda till att
vatten lacker in i elanslutningarna och orsakar kortslutning.

> B P

Monteringsenhet, sett underifrdn

1. Placera monteringsenheten lost 6ver hydraulcylindern.

2. Vrid monteringsenheten och rikta in de nyckelhalsformade lassparen med de fyra
bultarna pa hydraulcylindern.
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A Nyckelhalsformade lasspar C Inloppsanslutning: hankoppling (rod)
B Utloppsanslutning: hankoppling (bl3) D Fastskruv

3. Sank ner enheten pa hydraulcylinderns bultar.

4. Flytta monteringsenhetens kablar och vattenkopplingar at ena sidan for att sékerstalla att
dessa inte begrénsar rorelsen nar du laser monteringsenheten i sitt lage

5. Né&r monteringsenheten har placerats p& hydraulcylindern, vrider du den medurs tills de tva
pilarna ar i linje och enheten lases i ratt lage.

A Pilarna arilinje
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Obs
Dubbelkontrollera att monteringsenheten ar last i ratt lage. Om sa inte ar fallet
kan CitoPress-5 skadas under drift.

6. Dra at fastskruven.

Monteringsenhet, sett frdn sidan

A Fastskruv

7.  Anslut monteringsenhetens tva l6sa kablar till de tva uttagen pa CitoPress-5.
- Den stora kontakten till det stora uttaget (med en rod prick riktad uppat pa
kontakten) och den lilla kontakten till det lilla uttaget.

«  Dra at kopplingsmuttrarna pa de bada kontakterna for att sakra anslutningen.

A Uttag
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Vattenanslutningar

Vattenanslutningarna ar fargkodade:
«  Inloppsanslutningen ar rod (B)

«  Utloppsanslutningen ar bla (C)

A Inloppsanslutning: hankoppling (réd)
B Utloppsanslutning: hankoppling (bl3)

8. Anslut hankoppling f6r inlopp och utlopp for vatten pad monteringsenheten till
honanslutningarna pa CitoPress-5.
. Hall nere den fjaderbelastade manschetten och anslut vattenkopplingen.

. Slapp den fjaderbelastade manschetten och kontrollera att vattenkopplingen ar saker.
9. Stang kapan.
10. Montera tillbaka topplattan och dra at kapskruven.

Obs )

For optimal prestanda och operatorssakerhet:
. Sakerstall att pilarna ar i linje for att lasa fast monteringsenheten i ratt

position.
. Kontrollera att fastskruven ar val atdragen.

. Stang luckan och montera tillbaka topplattan.

Montera svingarmen

11. Montera svangarmen genom att féra den genom halet i topplattan och in i hylsan i kdpan till
monteringsenheten.

Montera den évre kdpan

12. Montera den Gvre kdpan i halet uppe pa svangarmen.
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Obs

0 Nar du har bytt monteringsenhet maste du ocksa byta till lamplig storlek pa
den 6vre kapan.

4.11 Byt den nedre tryckkolven

FA& tillgdng till den nedre tryckkolven
1. Sla p& maskinen.

2. Tryck pa knappen Ned ett par sekunder for att sanka tryckkolven till sin nedre grans.
7J

Ta bort den dvre kdpan och sviangarmen. (Se placeringen av delar i Oversikt = 11).

Stang av maskinen.

Skruva av kdpskruven.

Ta bort monteringsenhetens topplatta.

No o s~ W

Oppna k&pan till monteringsenheten.

A Monteringsenhets kapa

B Monteringsenhet

8. Koppla fran vattenslangarna — tydligt markerade med blatt (inlopp) och roétt (utlopp).

9. Skruva av fastskruven.
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10. Vrid kylnings-/uppvarmningsenheten moturs och lyft av den frdn monteringsenheten.

A Ovre kdpans lock (pa nedre tryckkolv) .
D Kapskruv
B Kolvtapp .
. o . E Monteringsenhetens topplatta
C Svangarm for dvre kapa

11. Tryck ut kolvtappen fran den nedre tryckkolven och lyft av den.
12. Placera den nya nedre tryckkolven uppe pa kolvstangen.

13. Riktain halet i den nedre tryckkolven med halet i axeltappen uppe pa stangen.

14. For in kolvtappen.
15. Kontrollera att tappens andar inte sticker ut.

16. Tryck ut kolvtappen fran den nedre tryckkolven och lyft av den.
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17. Placera den nya nedre tryckkolven uppe pa kolvstangen.

18. Rikta in halet i den nedre tryckkolven med halet i axeltappen pa stangen.

Montera monteringsenheten

I N

Montera monteringsenheten och vrid den medurs tills de tva pilarna ar i linje.
Montera den rafflade fastskruven — anvand inte kraft.

Anslut vattnet.

Stang kapan till monteringsenheten och montera monteringsenhetens topplatta.
Dra at kapskruven.

. Montera den 6vre kapan och svangarmen.

Tips
Ansamling av monteringsmaterial kan gora det svart att ta bort den nedre
tryckkolven fran monteringsenheten.

Obs
Kontakta Struers Service fér rad om hur du lossar den nedre tryckkolven.

4.12 Ta av monteringsenheten

A\
A
A

ELEKTRISK FARA
Koppla bort maskinen fran el- och vattenférsérjningen innan du installerar eller

tar bort monteringsenheten.

ELEKTRISK FARA
Monteringsenheten far endast installeras eller avlagsnas av kunniga tekniker.

SE UPP
Monteringsenheten blir mycket het under drift. Se till att den ar tillrackligt sval

for att hanteras innan du tar bort den.

Ta bort den 6vre kapan.

Ta bort svangarmen genom att lyfta ut den ur sitt faste.
Skruva av kapskruven.

Ta bort topplattan.

Oppna k&pan till monteringsenheten.

AR ' &~ 9P

Obs
Koppla bort vatten- och elanslutningarna i den ordningsfoljd som beskrivs. Om

du kopplar bort elanslutningarna fore vattenanslutningarna kan det lacka in
vatten i anslutningarna.

CitoPress-5
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4.13

4.14

28

6. Koppla bort monteringsenhetens hankoppling fér vatteninlopp och -utlopp fran maskinens
honanslutningar.

7. Vanta 5 sekunder tills allt vatten har runnit ut fran kylslingan.

8. Lossa kopplingsskruvarna pa bade den stora och lilla elkontakten och dra darefter
kontakterna fran uttagen.

9. Lossa fastskruven.
10. Vrid monteringsenheten moturs tills det tar stopp.

11. Lyft upp monteringsenheten sa den blir fri fran hydraulcylindern.

Byt ut monteringsenheten

Folj instruktionerna i Ta av monteringsenheten = 27 och Installera monteringsenheten. = 21.

Ta bort den dvre tryckkolven

D E
F
———C
C
B
A H
A Distans E Lock for 6vre kapa
B Fjader F Stoppbricka
C Ovre mutter G Stang
D Handtag H Ovre tryckkolv

Skruva av handtagen (D) pa vardera sidan av det 6vre kaplocket (E).
Ta bort handtagen genom att vrida dem moturs.
Ta bort det 6vre kaplocket.

Ta bort stoppbrickan (F).

ok W n kP

Ta bort toppmuttern (C), fjiddern (B) och distansen (A).
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6. Draut den dvre tryckkolven (H). Ta inte bort stangen (G) fran den &vre tryckkolven om det
inte ar nodvandigt.

7. Om du maste ta bort stangen ska du fasta den 6vre tryckkolven i ett skruvstad eller
liknande med mjuka spannbackar.

Obs

l a Kolvens yta ska skyddas med plast eller mjuk metall.

5 Transport och forvaring

Om du maste forflytta enheten eller stalla undan den efter installationen finns ett antal
riktlinjer som du bor folja.

. Forpacka enheten pa sikert satt innan transport.Bristfallig férpackning kan orsaka skador
pad enheten och innebara att garantin upphor att galla. Kontakta Struers Service.

«  Virekommenderar du anvander ursprunglig forpackning och beslag.

ELEKTRISK FARA
Koppla bort maskinen fran el- och vattenférsérjningen innan du installerar eller

tar bort monteringsenheten.

RISK FOR KROSSKADOR

é Var radd om fingrarna nar du hanterar maskinen.

Anvand sakerhetsskor vid all hantering av tunga maskiner.

Obs

Forpacka enheten pé sikert satt innan transport.

Vi rekommenderar du behéller allt férpackningsmaterial och alla beslag fér
framtida bruk.

1. Koppla bort maskinen fran strémférsérjningen.
2. Koppla bort vatteninloppet och vattenutloppet.

Restvatten rinner ur maskinen nar man kopplar bort vattenférsérjningen.
3. Rengor och torka maskinen och alla tillbeh&r noga.

4. Koppla bort kylsystemet, om ett sddant har installerats. Se anvisningarna fér den
specifika enheten.

5. Lyft upp maskinen pa en vagn.

Hall under maskinbasen pé vanster och hdger sida. Det kravs tva personer for att lyfta
maskinen.

6. Efter transport, lyft maskinen av vagnen och placera den pa sin nya plats.

Langtidsforvaring eller frakt — ytterligare steg

1. Stang alla ventilationsventiler, sparra med hjalp av lasmutter.
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Montera plastlocket pa ventilationsventilen.

Placera ett stort plastark pa pallen.

Placera maskinen pa pallens block

Spann fast maskinen med de ursprungliga transportbeslagen.
Placera torkmedel (kiselgel) intill maskinen.

Spann fast och tejpa plasten runt maskinen sé att den halls torr.

Paketera alla [6sa delar i pappkartong och placera den pa maskinen.

0 O N0k w DN

Bygg upp packladan runt maskinen och spann fast.

P3 den nya platsen

Se Placering = 14 och anvand Checklista for forinstallation.

Anvandning av enheten

Navigering och kontrollpanel

CitoPress-5
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6 Anvandning av enheten

Knapp Funktion
Bladdra uppat
A@ «  Bladdra upp i menyn

«  Oka vardet pd en instéallning.

Bliddra nedat

. Bladdra ner i menyn

<
)

«  Minska vardet pa en installning.

Esc (Esc) (Escape)

«  Atervand till foregdende meny.
. Lamna en vald menypost och kassera andringar.

= Avbryt andringar.

Vilj/Ange
. Valj ett markerat menyalternativ.

»  Spara ett varde som har andrats.

Upp

-  Starta den nedre tryckkolvens rorelse uppat. Tryckkolven stoppas
automatiskt nar den nar 6vre granslage.

Ned

«  Starta den nedre tryckkolvens rorelse nerat. Tryckkolven stannar
automatiskt nar den nar nedre granslage.

Start

. Starta maskinen — och recirkulationssystemet om ett s&dant ar
installerat.

Stoppa

«  Stoppa maskinen,

ENEEER B

6.2 Sla pa maskinen.

Obs
l 0 Skarmarna vi visar i denna instruktion kan skilja sig fran de faktiska skarmarna

pa din maskin eftersom mjukvaran uppdateras kontinuerligt.

1. Sla p& maskinen med strombrytaren (A).
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2. Startskdrmen visas.

(|
77 SITUBKS ciorroses

Version 1.03

3. Forsta gangen du slar pd maskinen uppmanas du att valja 6nskat sprak.

LANGUAGE

/4 Struery

|Frangais
SERVICE IHFO:
Total number of mountd| |
Mounts zince last serv:

pu

4. Navigera till 6nskat sprak.

5. Valj sprak.

6. Startskdrmen Service info (Serviceinfo) visas:
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/4 SHUBES c.orvesss

SERVICE INFO:
Total number of mountings:
Mountings since last service:

Totalt antal monteringar
Monteringar sedan senaste service
Total drifttid

Tid sedan senaste service

7. Huvudmenyn visas.

HMAIN MEHU

Process

Configuration

Service

8. Du kan vélja mellan féljande alternativ p& Main menu (Huvudmeny):

Process (Process), se Process (Process) = 34.

Configuration (Konfiguration), se 6.3.1.

Service (Service), se Servicemenyer = 45

6.3 Mjukvarumenyer

6.3.1 Configuration (Konfiguration)

COHFIGURATIOH
Language m
Display contrast 23
Temperature unit oc
Pressure unit

Acoustic =ignal OH

Fran Configuration (Konfiguration) kan du komma at ett antal installningar och parametrar.

1. Gatill Main menu (Huvudmeny) och vélj Configuration (Konfiguration).

Du kan konfigurera foljande alternativ:

CitoPress-5
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34

Language (Sprak) Vélj det sprak du vill anvanda i programmet.

Du kan vélja mellan foljande sprék: engelska
(standard), tyska, franska, spanska eller japanska.

Display contrast (Skdarmens kontrast) Du kan justera displayen sa att den blir lattare att
se.Standardvarde: 25. Justeringsomréade: 0-50.

Temperature unit (Temperaturenhet) Settings: Celsius eller Fahrenheit.

Pressure unit (Tryckenhet) Settings: Bar eller psi.

Acoustic signal (Ljudsignal) On (P3):

. Ett pip hors nar monteringsprocessen ar klar.
. Pip hors nar du trycker pa kontrollknapparna.
Off (Av):

. Ljudsignalen ar inaktiverad.

Andra sprakinstillning

Standardspraket ar engelska, men du kan andra sprak efter den forsta uppstarten.

1.

o~ W

Fran Main menu (Huvudmeny) anvander du ned meny-knappen for att markera
Configuration (Konfiguration).

Tryck pa Enter for att valja objektet.
Anvand menyknappar for att markera Language (Sprak).
Tryck pa Enter.

Anvand upp- och ner-knapparna i menyn fér att markera 6nskat sprak och tryck sedan pa
Enter for att valja det.

Tryck pd Esc(Esc.) for att g& fran Configuration (Konfiguration) tillbaka tillMain menu
(Huvudmeny).

Grundlaggande drift

SE UPP

A Den har maskinen far endast hanteras och underhallas av behérig/utbildad

personal.

Process (Process)

Det finns tvd huvudomraden i Process (Process) > Process setup (Instéllning av process):
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PROCESS SETUP

HEATIHG COOLING

53

fEldec | 1.0min | 250bar| High | 1.0min

A Heating (Uppvarmning)
B Cooling (Kylning)

Heating (Uppvarmning)

Anvand Heating (Uppvarmning) for att stalla in och visa de uppvarmningsvarden som anvands
for att bearbeta provet. Du kan stalla in féljande varden:

@ Temperatur
Varaktighet

s :-i 3 Tryck

Cooling (Kylning)

Anvand Cooling (Kylning) for att stélla in och visa de kylningsvarden som anvands for bearbeta
provet. Du kan stalla in féljande varden:

Hastighet: High (H6g), Medium (Medium), Low (Lag)

=
Kylningstid

7.1.1  Anvand Process setup (Instillning av process)-menyn

Andra processvarden

Du kan andra processinstallningarna for att bearbeta provbitar.

Féljande exempel visar hur du andrar uppvarmningstemperaturvardet. Anvand det har
exemplet om du aven vill andra andra installningar.

1. IProcess setup (Instillning av process) fortsatter du till temperaturfaltet under Heating
(Uppvarmning).

AEIRg K]
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7.2
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2. Valjtemperaturfaltet och tryck pa Enter.

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLIHG

® |m B |@

EEll°c | 1.0min | 250bar| High

B Z0mm

Pl

3. Hoj eller sank temperaturen efter behov (g& upp eller ner).

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLIHNG

B B B =

m% 1.0min | 250bar| High 1.0min

B Z0mm

PROCESS SETUP

HEATIHG COOLING

a2 B B ®

m% 1.0min | 250bar| High 1.0min

n- Z0mm

4. Sparavardet.

o .. . . .
Ateranvanda processinstallningar

Nar du har slutfért en provpreparering, eller om du har stangt av maskinen, visas de senast

anvanda processinstallningarna.

Om dessa installningar aven lampar sig for nasta provbit som ska bearbetas, preparerar du

provbiten och trycker sedan pastartknappen och processen kérs automatiskt.

Montera ett prov

Placera provet

1. Tryck pa Upp for att héja den nedre tryckkolven till 6vre granslage.
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2J

2. Applicera monteringsslappmedel pa den nedre tryckkolvens yta.

Obs
0 Ett tunt lager monteringsslappmedel maste alltid appliceras pa tryckkolvarna
for att undvika att monteringsmaterialet fastnar pa ytan.

3. Placera provet pa tryckkolven. Provet ska vara rent, torrt och fritt fran fett. Avstandet
mellan prov och cylindervagg ska vara minst 3 mm for att undvika sprickor i hartsen.

4. Tryck pa Ned.
~J
5. Den ovre tryckkolven flyttas till sitt lagsta gransvarde.

Hall harts over provet

Fyll pa lamplig mangd monteringsmaterial i cylindern med hjalp av den medféljande tratten.

Tips
Du hittar anvandbara monteringsdata och tips i avsnittet om montering pa
Struers webbplats.

Obs

Se alltid till att det finns tillrackligt med monteringsmaterial sa att det tacker
provet efter komprimering. Observera att mangden monteringsmaterial

minskar nar granulatet komprimeras. Om man anvander otillracklig mangd
monteringsmaterial kan tryckkolven komma i kontakt med provet och kolvar
och cylinder kan skadas.

Sting den dvre kdpan

1. Fore anvandning ska man ta bort monteringsmaterialdamm fran den évre delen av
monteringscylindern.
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2. Rengdr den runda ytan pa den 6vre kolven, utan att skada ytan. Anvand en skrapa for att ta
bort monteringsmaterial som har hardat.

3. Applicera monteringsfrigéringsamne pa alla atkomliga ytor pa den 6vre tryckkolven.
4. Placera den 6vre kdpan med den 6vre kolven pa monteringscylindern.

Tryck den 6vre kdpan rakt ner, vrid medurs tills den har stangts.

5.
Obs
Om kolven inte passar latt i cylindern ska du kontrollera sa att det inte finns hardat
a monteringsmaterial pa kolv eller cylinder.
Toleransen mellan cylinder och tryckkolv ar mycket liten, &ven mycket sméa
méangder monteringsmaterial fran tidigare monteringar kan orsaka problem.

7.2.1  Starta monteringsprocessen

SE UPP
fi Monteringsenheten blir mycket het under drift. Sakerstall att den 6vre kapan ar

helt stangd innan du pabdrjar monteringen.

Obs
0 Innan du pabérjar monteringsprocessen, se till att du har vridit

monteringsenheten medurs tills de tva pilarna &r i linje for att férhindra skada vid
installation.

1. Tryck pa Start.

7.2.2 Monteringsprocessen

1. Under monteringsprocessen visar skarmen forloppet for det aktuella skedet (Heating
(Uppvarmning) eller Cooling (Kylning)) och den tid som aterstar innan monteringsprocessen
ar klar.

PROCESS RUHHIHG

Reraining time: Heating:

2:00 &=

B Z0mm

2.  Tryck paEnter om du vill visa installningarna for processen.

.
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PROCESS RUHHING

PROCESS PARAMETERS
HEATIHG: 1800C 1.0min 2350bar I

cooLIiG:  High 1.0min
Esif £1f Ok
B Z0mm

3. Tryck p& Escape for att atervanda till processkarmen.

7.2.3 Stoppa monteringsprocessen

SE UPP
A Fastet och monteringsenheten blir mycket heta under drift.

SE UPP

Folj alltid rekommenderade uppvarmnings- och kylningsparametrar, som
beskrivs i Struers Application Guide for Hot Mounting (Tillampningsguide for
varmmontering). Se 3.3.1.

Obs

0 Ingjutningen kan férstéras om du stoppar monteringsprocessen under
processen.

Om du maste gora detta, kyl monteringscylindern i minst tva minuter innan du
Oppnar den efter en uppvarmningsperiod.

Automatiskt

Maskinen stoppas automatiskt nar kylningstiden har l6pt ut.

Manuellt

«  Tryck pa Stoppa for att stoppa maskinen nar som helst under monteringsprocessen.

@

7.2.4 Tabort den dvre kdpan

VARME FARA

Fastet och monteringsenheten blir mycket heta under drift. Efter en
uppvarmningscykel maste man l&ta monteringscylindern svalna i minst tva
minuter innan maskinen éppnas.
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SE UPP
Folj alltid rekommenderade uppvarmnings- och kylningsparametrar, som beskrivs
i Struers Application Guide for Hot Mounting (Tillampningsguide for
varmmontering). Se 3.3.1.

Nar monteringen har slutforts:

1. Vrid den 6vre kdpan moturs tills den frigérs fran gangan.

2. Tryck pa Upp for att hoja den nedre tryckkolven till 6vre granslage.

2J

3. Vrid den 6vre kdpan at en sida sa att du kan ta bort ingjutningen.

Underhall och service

For att maskinen ska ge maximal drifttid och fa langsta mojliga livslangd maste korrekt underhall
utféras. Underhall ar viktigt for att maskinen ska kunna anvandas pa sakert satt.

Underhallsrutinerna som beskrivs i det har avsnittet maste utféras av behorig och utbildad
personal.

Tekniska fragor och reservdelar

Om du har tekniska fragor eller om du behéver bestalla reservdelar ska du uppge serienummer
och spanning/frekvens. Serienummer och spanning finns angivna pa maskinens typskylt.

Allman rengoring

For att maskinen ska f& langsta mojliga brukningstid rekommenderar vi regelbunden rengéring.

Obs

l o Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.

Obs
l 0 Anvand inte en torr trasa pa manéverdosan eftersom ytan inte ar reptalig.

. Rengor frontplattan med en fuktig trasa efter anvandning.

Om maskinen inte ska anviandas under en langre tidsperiod

. Rengér maskinen och alla tillbehdr noggrant.
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8.2 Innan all montering

8.2.1 Rengor tryckkolvarna

1. Kontrollera att det inte finns ndgot monteringsmaterial kvar pa tryckkolvarnas plana ytor
fran tidigare drift.

2. Rengor den runda ytan pa den 6vre kolven. Anvand den medféljande skrapan for att ta
bort eventuella rester av monteringsmaterial utan att skada tryckkolvarnas yta.

Obs
Om kolvarnas sidor &r mycket repiga maste kolvarna bytas ut.
Om den &vre kapan har tappats och blivit bucklig eller deformerad i kanterna

vid den 6vre kolven maste aven kolven bytas ut.

Obs
l 0 Ackumulerat monteringsmaterial kan begransa rorligheten eller orsaka skador

pa kolvarna.

8.3 Dagligen

8.3.1 Inspektion och rengoring

Inspektion

. Kontrollera maskinen fére varje anvandning.Anvand inte maskinen innan eventuella
skador har reparerats.

Rengoring

. Rengor alla tillgangliga ytor med en mjuk, fuktig duk.

Tips

@ Anvand inte en torr trasa eftersom ytorna inte ar reptaliga.
Du kan ta bort fett och olja med etanol eller isopropanol.
Obs

l 0 Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande lésningsmedel.

. Ta bort rester fran utsatta ytor, inklusive gangorna

A Oppna kapan (se Ta av monteringsenheten = 27).

B Stang kdpan (se Installera monteringsenheten. = 21).

Rengoringstillbehor

. Se instruktionsboken som medféljer specifik utrustning.
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8 Underhall och service

8.3.2 Smérja den dvre kdpans gangor
En ansamling av monteringsmaterialrester kan goéra det svart att stanga den 6vre kdpan.
1. Tabort det 6vre kaplocket , se 7.2.4.

2. Tabort allt monteringsmaterial fran gangorna pa den évre kdpan och monteringsenheten
med hjalp av den medféljande skrapan eller en pensel.

Obs

viktigt att ta bort alla rester av monteringsmaterial eftersom det annars minskar
toppmutterns livslangd.

| 0 Toppmuttern ar en slitdel eftersom dess gangor blir slitha med tiden. Darfor ar det
3

Smorj gangorna med ett torrt smérjmedel som tal hdga temperaturer, eftersom
monteringscylindern arbetar i hdga temperaturer.

Obs

l 0 Smorj inte gangorna i skarven mellan 6vre kdpa och monteringscylinder med olja
eller fett.

Tips
@ Om det finns friktion i gangorna kan dessa smaorjas med ett torrt smérjmedel, som
t.ex. molybdensulfit eller grafit.

8.4 Varje vecka

8.4.1 Rengoring

. Rengor malade ytor och kontrollpanelen med en mjuk fuktig duk och vanligt
hushallsdiskmedel.

Obs

l o Anvand inte en torr duk eftersom ytorna ar kansliga fér repor.

Obs

l c Anvand aldrig aceton, bensol eller liknande l6sningsmedel.

8.5 Varje manad

8.5.1 Rengor under den nedre kolven

Under processen kan hardat monteringsmaterial falla ner fran den nedre tryckkolven och samlas
under den. Du maste ta bort detta foér att férhindra att det skadar maskinen.

pop-upp-meddelande

Ett meddelande visas efter 200 monteringscykler (standardvéarde) fér att paminna dig om att
rengdra under den nedre tryckkolven.
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8 Underhall och service

1. Tryck pa OK (OK) nar du har rengjort omradet under den nedre tryckkolven.

2. Tryck pa Later (Senare) for att fortsatta anvanda maskinen.

Procedur
1. Taav monteringsenheten.
2. Taav kolvtappen och demontera den nedre kolven.

3. Tabort monteringsmaterial under den nedre kolven, anvand en trasa eller en mjuk
borste.

4. Montera tillbaka den nedre kolven och kolvtappen.

Installera monteringsenheten.

8.5.2  Kontrollera gangorna
Gangorna pa toppmuttern kommer att slitas med tiden och darfor ar toppmuttern en slitdel.
1. Kontrollera gangorna pa toppmuttern.
2. Du farinte anvianda den 6vre kdpan langre om gangorna ar slitna.

3. Kontakta Struers Service och bestall en ny toppmutter.

8.6 Varje ar

8.6.1 Kontrollera bultarna
1. Anvand en 17 mm momentnyckel.
2. Kontrollera att skruvarna som haller monteringsenheten mot cylindern sitter at ordentligt.

3. Dravid behov &t med en kraft pd max. 25 Nm (18 Ibf-ft).

A Bultar
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8.6.2 Vattenkopplingar

For att bibehalla monteringsenhetens inlopps- och utloppskopplingar, smérj FPM/FKM-o-ringarna
i vattenkopplingarna.

Detta for att férhindra att de torkar ut med tiden, vilket skulle géra vattenkopplingarna svara att
anvanda nar du byter monteringsenhet.

1. Koppla bort monteringsenhetens hankoppling for vatteninlopp och -utlopp fran maskinens
honkopplingar.

2. Smorj O-ringarna i honkopplingarna.

Obs
0 Anvand ett vanligt smérjmedel for kranar som tal héga temperaturer (min. 100
°C/212 °F) for att smorja FPM/FKM-o-ringen i vattenkopplingen.

8.6.3 Rengora vattenfiltret
Sma partiklar kan samlas i vattenfiltret med tiden och maste tas bort.
1. Stang av vattentillférseln.
2. Demontera vattenintagsroret.
3. Taav filterpackningen fran anslutningsmuttern och skélj av noga med vatten.
4

Montera tillbaka vatteninloppet. Se Anslut kylvatteninloppet = 17.

8.6.4  Avkalka kylslingan

Nar du anvander kylvatten fran vattenkranen i omraden med hart vatten eller hogt
mineralinnehall kan detta orsaka avlagringar i kylslingan och minska kyleffekten. Om sa &r fallet
b6r du avkalka kylslingan en gang om aret.

1. Taav monteringsenheten (se Ta av monteringsenheten = 27).
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9 Reservdelar

Tappa av vatten fran kylsystemet.

Spola igenom slingan med ett milt avkalkningsmedel och lat sta i 30 minuter.

2.

3.
Tips )
Avkalkningssyra
For avkalkning av monteringsenheten rekommenderas attiksyra eller

citronsyra. Anvand inte oxiderande syror som salpetersyra (HNO3), detta
forstdér monteringsenhetens koppardelar och kan orsaka giftiga gaser.
Anvand inte syror i kombination med oxidationsmedel sdsom vateperoxid
(H,0,), detta férstér monteringsenhetens koppardelar.

4. Spola av kylslingan med rent vatten.
5. Aterinstallera monteringsenheten (se Installera monteringsenheten. = 21).

Om det fortfarande finns avlagringar i slingan ska du upprepa férfarandet och lamna kvar
avkalkningsvatskan i monteringsenheten 6ver natten och spola genom med vatten
féljandedag.

9 Reservdelar

Uppgifter om sakerhetsdetaljer finns i avsnittet "Sakerhetsrelaterade delar i styrsystemet
(SRP/CS)" i kapitlet "Tekniska uppgifter" i den har instruktionsboken.

Tekniska frdgor och reservdelar

Ange serienummer och tillverkningsar vid tekniska fragor eller bestéallning av reservdelar. Du
hittar den har informationen pa maskinens typskylt.

For mer information, eller om du vill se tillgangliga reservdelar, ber vi dig kontakta Struers
Service. Kontaktuppgifter finns pa Struers.com.

10 Service och reparation

Obs

Service far endast utféras av en behorig tekniker (elektromekanik, elektronik,
mekanik, pneumatik osv.).

Kontakta Struers Service.

10.1 Servicemenyer

Fran menyn kan du hamta information om maskinens driftshistorik och aktuella drifttillstand.

1. ValjService (Service) franMain menu (Huvudmeny).
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10 Service och reparation

10.1.1

46

MAIH MEHU

Process

Configuration

2. Valj nu ett av de tva alternativen:

SERYICE

Sensors

Statistics (Statistik) Se Statistics (Statistik) = 46.

Sensors (Sensorer) Se Sensors (Sensorer) = 47.

Statistics (Statistik)

Statistisk information om maskinen méts och registreras. Dessa data visas pa skiarmen Statistics
(Statistik).

I foljande tabell finns information om dessa statistiska uppgifter.

Statistics (Statistik)

Objekt Display

Serienummer (nummer)
Mjukvaruversion (nummer)
Databasversion (nummer)
Bootloader-version (nummer)

Total anvandning

Objekt Display

Total drifttid (timmar)

Kortid for hydraulmotor (timmar)

Kortid for uppvarmningselement (timmar) /(summan av alla enheter)
Antal p&-/av-anvandningar (raknare)

Antal aktiveringar av kylning (raknare)
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10 Service och reparation

Anvandning sedan senaste aterstallning (individuell aterstéllning av varje

parameter)
Objekt Display
Total drifttid (timmar)
Drifttid sedan senaste service (timmar)

Hydraulmotor

Kortid angiven i timmar

Uppvarmningselement

Kortid angiven i timmar (summan av alla
enheter)

Antal pa-/av-anvandningar

(raknare)

Kylningsaktiveringar

(raknare)

10.1.2 Sensors (Sensorer)

Maskinen har en rad olika sensorer. Realtidsdata fran dessa sensorer visas listade. Dessa data

visas pa skdarmen Sensors (Sensorer).

I féljande tabell finns information om dessa sensordata.

CitoPress-5

PCB-spanningar

Sensor Display
Huvudsaklig PCB-version A DC + Volt
+DC A DC + Volt
+24V DC ADC + Volt
+12VDC A DC + Volt
+9,8VDC A DC + Volt
+3,3VDC A DC + Volt
-22VDC ADC + Volt
LCD-kontrast A DC + Volt
Transformatoroverlast Ja/Nej
PCB-utgangar
Objekt Display

Rela for uppvarmningsenhet

OK/kortsluten

Ventil for kylenhet

OK/kortsluten

Rela for spanningsvaljare

OK/kortsluten

RS232-service

Ansluten/inte ansluten
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11 Avfallshantering

Monteringsenhet

Objekt

Display

Cylinderns storlek

A DC + (mm eller tum)

Cylindertemperatur

ADC+ (°C)

Cylinderoljetryck

A DC + (bar)

Hydraulpumpstrom

(A DC + ampere) (medelvéarde)

Hydraulpumpspanning

(A DC + + DC volt) (medelvarde)

Huvudmatningsspanning

Objekt Display

Matningsspanning vid paslagen strém A DC + Volt
Stromforsorjningsspanning A DC + Volt
Lagsta spanning (200 timmar) A DC + Volt

(falt visar 200 timmars drift)

Maximal spanning (200 timmar)

A DC + Volt
(falt visar 200 timmars drift)

CitoDoser (alternativ)

Objekt

Display

Vanster positionssensor

(A DC-varde + aktiv/inte aktiv)

Hoger positionssensor

(A DC-varde + aktiv/inte aktiv)

PCB-ID.

(A DC-varde + version x)

RFID-nummer

Antal

Motoranslutning

OK/kortsluten

11 Avfallshantering

Utrustning méarkt med en WEEE-symbol innehaller elektriska/elektroniska
komponenter som inte far kasseras som allmant avfall.

48

Kontakta lokala myndigheter fér information om ratt metod vid avfallshantering
i enlighet med nationell lagstiftning.

recirkulationsvatska.

Folj lokala forordningar vid bortskaffande av férbrukningsartiklar och
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12 Problemldsning

12 Problemlosning

12.1 Felmeddelanden

Obs
l o Alla fel maste atgardas innan driften kan fortsatta.
1.

Tryck pa knapparna som visas fér kommandona Ok (Ok), Yes (Ja), No (Nej), Restart
(Omstart), Cancel (Avbryt) eller Later (senare) for att fortsatta.

ERROR

Processing error:
Pressure is not correct!

Exef Ok

2. Kontakta Struers Service om felet kvarstar.

Felmeddelanden, orsaker och atgarder

Fel Orsak f\tgﬁrd

ERROR

Processing error:
Pressure is not correct!

Esef Dk
e Tryckfel med

. Kontakta Struers Service.
kolvrorelse.

(FEL

Bearbetningsfel:
Tryck ar inte korrekt!)

WARHING
Password strinc emptw | . o
By of Inga siffror har angetts ~ Tryck pa Esc och ange 4
som losenkod. siffror for ldsenkoden.

(VARNING

Losenkodstrang tom!)
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12 Problemlésning

Fel

Orsak

Atgard

ERROR

Processing error:

Temperatuvre is out of limits!

Esf 0k

(FEL

Bearbetningsfel:
Temperaturen ar utanfor
gransernal)

Temperaturfel,
monteringsenhet.

CitoPress-30:
Meddelandet ange om
problemet uppstar med
enhet 2 eller enhet 2.

Kontakta Struers Service.

MESSAGE

Frocessing error!
He cylinder mounted

(MEDDELANDE

Bearbetningsfel:
Ingen cylinder monterad)

Maskinen startades,
men ingen cylinder
upptacktes.

Se till att cylindern ar
korrekt monterad.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

MESSAGE =1
It's time for preventive maintenance
service, Please call a Struers

Service Technician.

<for Egfok

(MEDDELANDE

Det ar dags for forebyggande
service. Kontakta Struers
servicetekniker.)

Paminnelse om att gora
forebyggande
underhallsservice.

Det installda intervallet har
forfallit.

PROCESS PARAMETERS *i

HEATIHMG 1200C 1.0min 250bar
ooLING  Low 1.0min

Ef of 0k

(PROCESSPARAMETRAR

UPPVARMNING: 120 °C 1,0 min 250

bar
KYLNING: Lag 1,0 min)

Du kan se
processparametrarna
om du trycker pa Enter
medan en process
pagar.

Tryck pa Enter igen for att
ta bort meddelandet.

50
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Fel Orsak

Atgard

ERROR
P.0.5.T.

Main supply woltage too lew!

(FEL
P.O.S.T.

Huvudmatningsspéanningen for lag!)

Stang av CitoPress-5 och
sla sedan pa den igen.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

EFROR
P.0.5.T.
Main suvpply woltage tos high!

(FEL
P.O.S.T.

Huvudmatningsspanningen for hog!)

Stang av CitoPress-5 och
sld sedan pa den igen.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

ERROR
P.0.5.T.

PCB voltage out of range!

Overspanning.

(FEL
P.0.S.T.

PCB-spanning utanfor intervallet!)

Stang av CitoPress-5 och
sld sedan pa den igen.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

ERROR 1
P.0.5.T.
Trafo OYERLODAD!

(FEL
P.O.S.T.
Trafo OVERBELASTNING!)

Stang av CitoPress-5,
vanta i fem minuter och sl&
sedan pa den igen.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

CitoPress-5
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12 Problemlésning

Fel Orsak Atgﬁrd
IWARKING
Ha cool ng!
Lo not open teop closure.
Please check connection Kontrollera

Otillracklig eller ingen
kylning.

(VARNING

Ingen kylning!
Oppna inte den 6vre k&pan.
Vanligen kontrollera anslutning)

kylvattenanslutningarna.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

ERROR il

Hydravlic system overload

Detta fel visas om

Esof Ok hydropumpens
starkstrom overskrider

gransvardena (22 amp).

(FEL

Hydraulsystemet 6verbelastat)

MESSAGE #43

Main supply woltage too low!

Spanningen pa elnatet

</ B Later ar lag vid starten av
processen.

(MEDDELANDE

Huvudmatningsspanningen for lag!)

1. Stang av maskinen.
2. Sla pa maskinen.

Kontakta Struers Service
om felet kvarstar.

MESSAGE

It's time to change the hydraulic

ail. Please call a Struers

Serwvice Technician.

«jox ] Paminnelse om att byta
hydraulolja.

(MEDDELANDE

Det ar dags att byta hydraulolja.
Kontakta Struers servicetekniker.)

Det installda intervallet har
forfallit.

52
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Fel Orsak

Atgard

MESSAGE

It's time for cleaning

under the Lower Ram

Paminnelse om att stada
under den nedre
tryckkolven.

(MEDDELANDE

Det ar dags att rengdra under den
nedre tryckkolven).

Det installda intervallet har
forfallit.

WARHING

Top closure, mount and

Saslieler male; ha Monteringsprocessen

har stoppats manuellt
och de namnda objekten
kan vara heta.

(VARNING

Ovre képa, faste och cylinder kan
vara heta)

Den 6vre kapan, fastet och
cylindern kan vara heta
och maste fa svalna.

For saker hantering, lat
monteringsenheten svalna
ordentligt innan du tar bort
den.

IARHING

Processing error:

Heating vnit failurea!

2f 0k ExfLater

(VARNING

Bearbetningsfel:
Fel pa uppvarmningsenhet!)

Uppvarmningsenheten har
gatt sénder.

Kontakta Struers Service.

12.2 Akustiska signaler

Fel Orsak Atgard
Lang . ; "

. Kommandot kan inte godkannas. Anvand korrekt kommando.
pipsignal.

CitoPress-5
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12.3 Maskinens prestanda

54

Fel

Orsak

Atgird

Processen startar inte.

Installningarna for
uppvarmnings- och kylningstid
ar installda till noll.

Ange de tidsinstallningar du vill
anvanda.

Otillracklig
komprimering.

Installningarna for kraft/tryck ar
felaktiga.

Ange de kraft-/tryckinstallningar du
vill anvanda.

Det finns en defekt i
trycksystemet.

Kontakta Struers Service.

Otillracklig
uppvarmning.

Installningen for
uppvarmningstid eller -
temperatur ar felaktig.

Stallin ratt parametrar.

Det finns en defekt i
uppvarmningssystemet.

Kontakta Struers Service.

Otillracklig kylvatska.

Installningen for kylningstid ar
felaktig.

Ange den tidsinstallning du vill
anvanda.

Vattenforsorjningen som
levererar kylningsvatten ar
antingen stangd eller inte
tillrackligt 6ppen.

Oppna kranen.

Filtret vid vatteninloppet ar
blockerat.

Rengor filtret.

Kalkavlagringar har byggts upp i
slangen for kylslingan.

Se Avkalka kylslingan = 44,

Det finns en defekt i
kylsystemet.

Kontakta Struers Service.

Kylvatten droppar
under maskinen.

Snabbkopplingen ar inte korrekt
monterad.

Ta bort kapan fran
monteringsenheten och kontrollera
snabbkopplingsanslutningarna.
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Fel

Orsak

Atgird

Den 6vre kapan borjar
inte ganga pa
monteringscylindern.

Den nedre tryckkolven har inte
sankts tillrackligt for att ge plats
fér den 6vre kapan.

Tryck pa knappen Tryckkolv ner for
att sanka tryckkolven.

Den 6vre kapan ar inte korrekt
monterad.

Tryck den 6vre kapan rakt ner och
vrid den moturs tills du hor ett klick.

For att stanga: Tryck ner den dvre
kapan och vrid den medurs tills den
ar helt stangd.

Den ovre tryckkolven ar for het.

Lat den 6vre kdpan och den 6vre
tryckkolven svalna.

Sank monteringstemperaturen.

Det finns hardat
monteringsmaterial inuti
monteringscylindern.

Rengdr monteringscylindern med
en stalborste av massing.

Det finns hardat
monteringsmaterial pa den Gvre
tryckkolvens cylindriska ytan.

Rengor tryckkolven med den
medféljande skrapan.

Den 6vre kapan har tappats pa
golvet/bordet, vilket har bucklat
kanten pa kolven.

Satt tillbaka den 6vre tryckkolven.

Det finns en skada pa den
gangade anslutningen i den 6vre
kapan eller pa den 6vre
tryckkolven.

Ta bort den Gvre tryckkolven fran
den 6vre kdpan (se Ta bort den 6vre
tryckkolven = 28).

Forsdk med foéljande metoder for att
identifiera problemet:

. Férsok att montera den Ovre
kapan utan den 6vre
tryckkolven. Om detta inte ar
mojligt, kontakta Struers
Service.

«  Forsok att infoga den
bortkopplade 6vre tryckkolven
i monteringscylindern. Om
detta inte ar mojligt, kontakta
Struers Service.

Den 6vre kapan kan
inte skruvas fast helt.

Det finns smuts i gangorna pa
den 6vre kdpan och
monteringscylindern.

Rengor gangorna. Anvand endast
ett torrt smérjmedel i pulverform.

Skivan fér varmeisolering uppe
pa den 6vre tryckkolven har en
storre diameter an den Ovre
tryckkolven.

Kontakta Struers Service.

CitoPress-5
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13 Tekniska uppgifter

Fel Orsak I\tgérd

Lossa den Gvre kadpan:

. Flytta den nedre tryckkolven
upp och ner flera ganger.

Om detta inte hjalper:
. Varm upp i 1 minut.

Om detta inte hjalper:

Det flnqs hardat o B «  Slutfér en monteringsprocess
monteringsmaterial pa den 6vre

Den 6vre kapan kan L utan kraft men med en
i te lossas. tryckkolvens cylindriska yta. uppvarmnings- och kylningstid

Det finns smuts i den 6vre pa cirka 15 min.

kapans gangor. Om detta inte hjalper:

«  Tabort de tva handtagen pa
den 6vre kapan.

. Ta bort plastfolien fran den
6vre kapan.

. Lossa den Gvre kdpan med en
fast nyckel.

Byt ut den nedre tryckkolven mot

en rafflad tryckkolv (tillval).
Ingjutningen har vassa

kanter som skadar
slip- och
poleringsytan.

13 Tekniska uppgifter

13.1 Tekniska uppgifter

Monteringsenheter Diameter 25, 30, 40, 50 mm (1,25", 1,5")
(tillval)
Komprimering Monteringstryck 50-350 bar i steg om 25 bar/725-5

076 psi i steg om 363 psi.

For 50 mm cylinderdiameter ar det
maximala trycket begransat till 250
bar/3 625 psi.
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13 Tekniska uppgifter

Uppvarmning (med Temperatur 120/150/180 °C (248/302/356 °F)
tryck pd)
Tid Variabel mellan 1 och 15 minuter
Kylning (med tryck pd) Tid Variabel mellan 1 och 15 minuter
Hastighet Hog: Fullt flode (4,8 |/min)
Medium: 20 % av fullt flode (0,96
[/min)
Lag: 3 % av fullt fléde (0,14 |/min)
Programvara och Reglage Styrplatta
elektronik
Display LCD 4,8" med LED-belysning
Sakerhetsstandarder Se Forsakran om Overensstammelse
REACH Kontakta ditt lokala Struers-kontor for
mer information om REACH.
Driftmiljo Omgivningstemperatur 5-40°C/41-104°F

Luftfuktighet

85 % RH ej kondenserande

Stromforsorjning

Spanning/frekvens

200-240V / 50-60 Hz (100-120V/
50-60 Hz)

Stromforsorjning

1-fas (N+L1+PE) eller 2-fas
(L1+L2+PE)

Strém, tomgang

8w

Strém, max. 1 300 W vid 200-240 V (1 300 W vid
100-120V)
Strom 5,6 Avid 200-240V (13 A vid 100-

120V)

Jordfelsbrytare (RCCB-
Residual Current Circuit
Breaker)

Typ A, 30 mA (EN 50178/5.2.11.1)
eller battre kravs

Vattenforsorjning

Tryck 1-6 bar (14,5-87 psi)
Inlopp 3/4"
Utlopp 10 mm (0,4")

Bullerniva

A-viktad ljudtrycksniva
vid arbetsstationerna

LpA = 61,5 dB(A) (uppmatt varde).
Osdkerhet K=4 dB

Matningar utforda i enlighet med EN
ISO 11202

CitoPress-5
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13 Tekniska uppgifter

Vibrationsniva Deklarerad Anvands ej
vibrationsemission

Matt och vikt Bredd 48 cm (19")
Djup 56 cm (22")
Hojd (med 45 cm (17,7")

monteringsenhet och
ovre kapa)

Vikt

34 kg (75 lbs)

13.2 Diagram for CitoPress-5

58

Obs

instruktionsboken.

l G Om du vill visa specifik information i detalj, se onlineversionen den har

Rubrik

Nr

Blockschema

15773050 = 59

Vattenschema

15731001 = 60

Hydraulschema

15731000 = 61

Kopplingsschema

Se diagramnummer pa utrustningens typskylt och

kontakta Struers Service via Struers.com.
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15731000
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14 Tillverkare

13.3 Juridisk information och foreskrifter

14

62

FCC-information

Denna utrustning har testats och funnits uppfylla granserna for en digital enhet i klass A, enligt
del 15 i FCC-reglerna. Granserna ar utformade for att ge rimligt skydd mot skadliga stoérningar nar
utrustningen anvands i en kommersiell milj6. Denna utrustning alstrar, anvénder och kan utstrala
radiofrekvensenergi och om den inte installeras och anvands i enlighet med anvisningarna kan
den orsaka skadliga storningar pa radiokommunikation. Om utrustningen anvands i ett
bostadsomrade kommer den sannolikt att orsaka stérningar, i vilket fall anviandaren méaste
korrigera stérningen pa egen bekostnad.

I enlighet med avsnitt 15.21 i FCC-bestammelserna kan dndringar och modifikationer pa denna
produkt, vilka inte uttryckligen godkants av Struers ApS orsaka skadlig radiostérning och upphava
anvandarens behorighet att anvanda utrustningen.

Tillverkare

Struers ApS

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup, Danmark
Telefon: +45 44 600 800
Fax: +45 44 600 801
www.struers.com

Tillverkarens ansvar

Féljande restriktioner ska observeras, eftersom dvertradelse av dessa restriktioner kan avsaga
fran allt Struers ansvar.

Tillverkaren accepterar inget ansvar for fel i text och/eller illustrationer i den har
instruktionsboken. Informationen i den har instruktionsboken kan andras utan féregdende
meddelande. Instruktionsboken kan hanvisa till tillbehor eller delar som inte ingér i den aktuella
versionen av utrustningen.

Tillverkaren anses endast ansvarig for utrustningens sakerhet, tillforlitlighet och egenskaper om
utrustningen anvands samt genomgar service och underhall enligt anvisningarna fér anvandning.

CitoPress-5



/% struers Baserad pa: 16987900 B

Ensuring Certainty

Forsakran om overensstammelse

Tillverkare Struers ApS - Pederstrupvej 84 « DK-2750 Ballerup « Danmark
Namn CitoPress-5, CitoPress-15, CitoPress-30

Modell Ej tillampligt

Funktion Varmmonteringspress

Typ 0577, 0573 och/eller 0574

Kat. nr CitoPress-5: 05776127

CitoPress-15: 05736127
CitoPress-30: 05746127

Serienummer

c E Modul H, enligt global modell EU
Vi forsakrar att den angivna produkten dverensstammer med foljande lagar, direktiv och standarder:

2006/42/EG EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN 60204-1-2018/Corr.:2020

2011/65/EU EN 63000:2018

2014/30/EU EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-1:2007, EN 61000-6-3:2007, EN 61000-6-3-

A1:2011, EN 61000-6-3-A1-AC:2012

Ytterligare

NFPA 79, FCC 47 CFR Part 15 del B
standarder

Auktoriserad att sammanstalla den tekniska Datum: [Release date]
dokumentationen/
Auktoriserad undertecknare
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For translations see
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Preklady viz

Se oversaettelser pa
Ubersetzungen finden Sie unter
Mo LETAPPAOELG, avaTpeETe 0T dleuBuvon
Para ver las traducciones consulte
Tolked leiate aadressilt

Katso kaanndkset osoitteesta
Pour les traductions, voir

Za prijevode idite na

A forditasok itt érhetdk el

Per le traduzioni consultare
BRRIDL T,

Vertimai patalpinti

www.struers.com/Library

Tulkojumus skatit

Voor vertalingen zie

For oversettelser se

Aby znalez¢ ttumaczenia, sprawdz
Consulte as tradugdes disponiveis em
Pentru traduceri, consultati

For dversattningar besok

Preklady su dostupné na stranke
Za prevode si oglejte

Ceviriler igin bkz
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